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Suplana, S.A., de nacionalidad espafiola, establecida en
Barcelona, calle Selva de Mar n? 120, solicita registrar una
Patente de Invencidn, por 20 aﬁés, para Egpalia y sus Provincias
de Ultramar, que se refiere a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRI-
CACION DE REDES DE PLASTICO EXTﬁUIDO, ABTERTAS Y RIBETEADAS",

Inventor: D, José M2 Torres Riera, en su calidad de Geren-

te de Suplana, S.A.

La presente solicitud de Patente de_Invencién se refiere a
unos perfecclonamientos introducidos en la fabricacidn de redes
de pldstico extruido, abiertas y ribeteadas, que dan a conocer
una nueva concepcidn en cuanto a la realizacidén de los ribetes
de refuerzo, que a lo largo de los bordes longitudinales de
aguellas se configuran,

En efecto, sabido es que, en la actualidad se vienen rea-
lizando redes de pldstico extruido, configurando un cuerpo T~
buwlar, a partir de sendos cabezales de extrusionado, los cuales
suministran dos series de hilos, concéntricas, que por efecfo
de poseer agquellos cabezales un movimiento de giro sobre su eje,
van describiéndo sendas hélices, que por girar aquellos cabeza-—
les en sentidos contrariﬁs, gse entrecruzan configurando con ello
la red tubular de pldstico extruido, anteriormente mencionada.

También se han hecho tentativas para conseguir, a partir
del precitado tubo reticulado, redes abiertas de cardcter plano,

las cuales, para que resulten eficaces, van dotadas de unos re—



20

25

- 30

35

AG

45

-2

- 3 68321
fuerzos en sus bordes longitudinales,

Para conseguir éstos resultados, lo que hasta el momento
gse conocia era el hecho de dotar a la estructura de la red y
mds concretamente a una de las dos series de hilos, de al me-

nos cuatro hilos extrufdos mds prdximos entre si que los restan-

tes de la propia serie e incluso que todos los hilos de la otra

" serie, preveyéndose, ademds que éstos custro hilos fuesen de

mayor didmetro que los restantes y de éstos, a su vez, los dos
centrales, son los de mayor didmetro del éonjuntoe Con ello,
entre éstos dos ltimos hilos de mayor didmetro se configura
una zona o gula de apertura que permitird, mediante la aplica-

cidn de una cuchilla o elemento similar, el corte de la red tu-

.bular y en consecuencia el posible desdoblamiento de ésta en

forme abierta y plana. Con ésto, indudablemente, se conseguia,‘
que los bordes longitudinales de dicha red, una vez quedaba en
posicidn abierta, tuviesen un cierto refuerzo mecdnico.

Los éctuales perfeccionamientos tienen por objeto esencial
dar & conocer una nueva concepcién, en cuanto a la consecucidn
de las zonas reforzadés gue han de ocupar los bordes longitudi-
nales de la red, una vez ésta haAsidorabierta, de forma tal que

ello se haga consiguiendo ventajosos resultados en relacidn con

todo lo conocido hasta el momento, principalmente en cuanto se

encemina conseguir un mayor refuerzo de sus bordes longltudina-
les, |

7 Para ello, incluyen los presentes perfeccionamientos la
adecuada modificacién de uno de los cabezales de extrusién, que
llevard consigo el hecho de que ée vaya conformando en la red
tubular reticulada obtenida inicialmente, una faja o zona heli-
coidal con respecto a dicha red tubular y no reticulada, asi
como dotada de la anchura mds conveniente,

También se extienden éstos perfeccilonamientos al hecho de

qué la precitada faja o Zona no reticulada y dispuesta helicoi~ |
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dalmente a lo largo de la red tubular, presente unas nefQédufas_
de refuerzo, en su plano longitudinal central, con el fin de
que entre ambas se delimite una linea de fdcil escisidn, para
que el corte adecuado por ella, logre la posibilidad de dispo~
ner la red con cardcter abierto o plena, asi como que éata red,
tras haber realizado la precitada operacidn de desdoblado o re-
batimiento plano, quede convertida en una banda con orillos mé-
sicos de refuerzo, ribeteados a lo largo de todo su bofde lon-
gitudinal,

Para su mejor comprensidn y mayor facilidad en las descrip-
ciones, nos vamos a referir, a continuacidén, a los dibujos que
se adjuntan o la presente memoria y que, a titulo de ejemplo
explicativo, no limitativo, representan, grdficamente, fragmen-—
tos de redes obtenidas de acuerdo con los perfeccionamientos en
la fabricacidn de redes de pldstico extruido, abiertas y ribe-
teadas, que constituyen la base de la preseﬁte Patente de In-
vencidn,

En dichos dibujos la Figura 1 muestra una vista esquemdti-
ca, en perspectiva, de una red tubular, a la que se le han in-
incorporado los presentes perfeccionamientos,

La Figura 2 corresponde a una vista en planta de la propia
red, una vez queda abierta, para ser rebatida en forma plana.

La Figura 3 corresponde, por dltimo, a una seccién trans-
versal de dicha fed, antes de haber sido abierta, para mostrar,
detalladamente, la constitucidn de la zona reforzada que luego
forma el ribete u orillo no mallado.

Segin tales Figuras, los perfeccionamientos en la fabrica-
cidn de redes de pldstico extrufdo, abiertas y ribeteadas, ob=-
jeto de la presente Patente de Invencidn, incluyen, primeramen-
te, la fabricacidn de una red tubular -1-, a pariir de sendos
cabezales de extrugidn, que disPueétos eoncéntriéamente y con

movimicntos de giro sobre su eje en sentidos contrarios, van
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suninistrando dos series de hilos de pldstico —2— y =3 lag
cuales, por efecto del funcionamiento de aquellos cabezales,
van entrecruzdndose y discurriendo helicoidalmente, &aﬁdo lugar
e la formacidn de la precitada red tubular -1-, resultando esen-
cial, en éstos perfeceionamientos, el hecho de que uno de los
mencionados cabezales esté modificédo de forma tal que alimente
o suministre, en una zona de anchura adecuada, al propio tiempo’
que la serie de hilos ~2=, una faja o zona —4; no reticulada y
por tanto mdsica, la cual discurrird andlogamente a la serie
precitada de hilos -25 formando, por consiguiente, una franja
de-desarrollo helicoidal a lo largo de la red tubular =l=,

Es también especialmente importante en.éstos perfeccionam
mientos, el hecho de querla faja no reticulada —4-, anteriormen—
te mencioﬁhda, presente, en su superficie suﬁerior, es decir,

en la que queda en la cara externa de la red tubular -1-, sen-

‘dos bordones o nervaduras longitudinales ~5- y -6~ centradas,

que tambide discurrirdn helicoidalmente, al igual que la linea
de escigidn ~T= que quedavdelimitada entre ambas nervaduras, la
cugl, al servir de camino de corte, permitird que la red tubu-
lar inicial ~l= guede transformada en una red plana,,tal y como
se muestra en’ la Pigurs 2,

Se deduce de todo lo anterior, que al proceder a dicho cor-
te, la misma red abierta mencionada presentard, a lo largo dé
sus bordes longitudinales, unos orillos de refuerzo =i = ¥ =4 -
dotados de ribetes externos, que son los que configuran los an-
teriormente dichos bordones =S ¥y —He,

Como se comprende, el resto de la superficie superior de la

fgja o zona no reticulada ~4—,'podré ser rugosa, ondulada o pla-

“na, e incluso presentar otros nervios longitudinales que aumen-

ten el cardcter de refuerzo mecdnico, de conformidad con las ne-
cesidades de cada aplicacidn, siendo variable igualmente la an-—

chura que se dard, tanto en profundidad, como en amplitud, & la
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precitada faja =4~, también de acuerdo con las necesidadeé‘del
casg0, '

Lg mella fubular, puede ser sometida a un proceso de esti~
rado, tanto en sentido longitudinal como transversal, para Lo~
grar una mayor longitud o anchura de la-red, al ser cortada pa-
ra darle forma de pieza plana o abierta.

Otro de los peffeccionamientos‘que se hallan comprendidos
en el dmbito de la invencidn, estriba en gque la yuxtaposicidn
paralela de piezas de redes abiertas puede ser uni&a, por cos—
tura o soldadura de sus orillos de refuerzo superpuestos, para
formar amplias superficies de red, reforzada por los orillos
que delimitan las diversas piezas o tiras que integran las re-
feridas superficies,

Todo cuanto no afecte, altere, ogmbielo modifique la esen-
cia de los perfeccionamientos en la fabricacidn de redes de plds~
tico extrifdo, abiertas y ribeteadas que dejamos descritos, serd
variable a los efectos de la actual Patente de Invencidn.

La Patente de Invencidn, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FA-
BRICACION DE REDES DE PLASTICO EXTRﬁIDO, ABIERTAS Y RIBETEADAS",
cuyo privilegio de explotacidn en Espaﬁa y sus Provincilas de Ui-_
tramar se solicita por un periodo de 20 afios, deberd recaer so-

bre las particularidades que se concretan en las siguilentes,

REIVINDICACIONES

18 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE REDES DE PLASTICO
EXTRUIDO, ABIERTAS ¥ RIBETEADAS", caracterizados egencialmente
por el hecho de que se modifica'uno dq'lgs dos cabezales concén—
tricos, ,que suministran l;s dos series de hilos que, entrecru-
zédndose por efecto del giro sobre si mismos de aquellos cabeza~-
les, configuran le red tubular de pldstico extruido, de forma
tal que, paralelamente a la serie de hilos suministrada por di-

a
cho cabezal, se vaya formando lo largo de la red tubular, una

faja mdsica, no réticulada de desarrollo helicoidal, de anchure
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~ conveniente, que, cuando la red es cortada por dicha faja para

que'adopte el cardcter abierto, hace de zona reforzante de los

bordes longitudinales respectivos.

28,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE REDES DE PLASTICO

'EXTRUiDO, ABIERTAS Y RiBETEADAS", ségﬁh la reivindicacidn 12, ca-

racterizados, asimismo, por el ﬂecho de que la faja mdsica, no
reticulada, obtenida en la red tubular, presenta sendas nervadu-
ras'longitudinales centradas, delimitadoras de una linea inter-
media de escisidn, que al ser convenientemente cortada, permite
la conversidn de dicha red tubular en una red abierta y plana,
dotada, a lo iargo de ambos bordes longitudinales, de sendos ori-

llos mdsicos de refuerzo, ribeteados por sus lineas externas, los

cuales, al..ser paralelamente yuxtapuestos, permiten la unidm, por

costura o soldadura, de tales orillos, para formar amplias supér-
ficies de red, reforzada por los orillos que delimitan las diver-

sas piezas o tiras que integran las citadas superficiess

. 38 ;- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRIBACION DE REDES DE PLASTICO

EYTRUID0, ABIERTAS Y RIBETEADAS".- Tel como se ha descrito y de-
mostrado en los dibujos adjuntoéo |

Consta de seis hojas foliadas y mécaﬁografiadas por une sola
cara. | V |

Barcelona a -21 de Junio de 1967
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