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MEVORIA DHESCRIPTIVA

Bn la osteosintesis por compresidn es conocida ya
desde hace tiempo la utilizacibn de plucas de presibdn, seghn
gse desprende de la literatura especlalizadas, como, por ejem
plo, del manual "Technik der operativen Frakturbehandlung®
(éenice del tratamiento operativo de fracturas), de Miller,

Allgdwer y Willenegger (1963), phgins 53 y siguientes. Se deg

criven en dicho manual dlferentes clases de placag y se expo- =~

nen tembién 1os motivos de tener que ejercer un considerable

efecto de presidn sobre las dos superficiss de fractura. Se

describen, adembs, los mediog suxiliares necesarios para con

seguir la presidn, que los especialistas conoclan en aque-
llas fechas, y la forma de utilizacidn de estos medios auxi-
liares, con los cuales puede producirse la presidén deseada.
Los citados medlos auxiliares consisten en un tensor que tig
ne que fijarse por atornillazdo en el segundo fragmento dseo
§y con cuya eyuda se acerca la placa atornillada al primer
fragmento, con lo cual ambos fragmentos se aprietan entre si.
Seguidamente, la place se fija también mediante tornillos al
segundo fragmento 0seo, y finalizada esta operacidn se reti-
re el dispositivo tensor. Tal como puede verse, la utiliza-
cidn de une-placa de presibn es relativamente complicada, y _
para su sujecidn correcta hay que ceusar una heride operato- -
ria bastante més larga que la placa misma, asil como una le-
sidn adicional del fragmento dseo para la sujecidn del ten-
sor. Bl especialista conoce todos estos inconvenientes y sa=-

be, ademds, que debido 8l juego necegario para fijar medien=
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te tornillos la placa al segundo fragmento 6seo, la placa
de presidn, una vez queda completamente fijada, no puede

ejercer sobre la superficie de la fractura més que una frac

cibén de la presidn producida por el tengor. — = = = = = = -

Bl presente invento sirve pars eliminar todos es-
tos inconvenientes. Se refiere a una placa de presidn y tor
nillos avellenados adecuados para uniones dseas, en la que
por 1o menos uno de los orificios para los tornillos tiene
la forma de una rahura de deslizamiento practicada en el sen
tido longitudinal de la placa. Bl invento esta caracterizado
porgue la parte avellanada de cade rznura de deslizamiento
que forma el asiento del tornillo presenta en uno de log ex-—
tremos de la citade ranurs un chaflin inclinado de tal modo
que al penetrar la cabeza del tornillo en este extremo de la
ramurs de deslizamiento, la placa se desplaza forzosamente
en gsentido longitudinal, en direccidn opuesta  al Juger de
la fractura, mientras que en el otro exiremo de la ranura el
avellanado tiene una forma adaptada a la cabeza del tornillo,
girviendo de superficie de tope terminal al movimiento longi
tudinal de la placa, y porque ademés la longitud de la ranu-
ra esté dimensionada de tal modo que la superficie de tope
terminal, cuando la cubeza del tornillo egtd completamente
introducida pero sin inmovilizesr la placa, pueda desplazar-

se acerchndose o separéndose de la cabezz del tornillo. - - -

A continuacidn se describe el invento mediznte los
ejemplos de ejecucidn representados en log dibujos. Zn di-

chog dibujogs = = = = = =« = - e e e o =

La figura 1 muestra una parte ampliada de uha pla—

ca de presidén y la herramionte utilizable para realizar el
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avellangde = = = = = m o e o e o e - - - - - e m e -

La figura 2 muestra una vista en planta de la parte
de la placa representads en la figura 1, después del mecani-

zado por la herramienta representads en la misma, = = -« - -

La figura 3 auestra le herramienta utilizada para

producir la ranura de deslizamientoe = = = = = = = = = w - o

Lo fTigura 4 muestra una vista en planta de la par-
te de la placa representada en la figura 3, después del me-

canizado por la herramienta representads en la misma, = ~ -

Las figuras Sa-c mueétran la nmigme parte de la pla-
ca con su tornillo correspondiente, atornillado en un frag-
mento 6seo, concretamente representan: la figura 5a el co-
mienzo del atornillamiento del tornillo; la figurea 5b el fi
nal del atornillamiento del tornillo; la Ffigura 5S¢ despusés

del desplazamiento de la plac@. = = = = = = — = = = = =~ — ~

La figura 6 muestra a escala mis reducida la forma

de unir y apretar dos fragmentos Oseos mediante una placa

de presién. _________ e de e e e e m e e e e e o e .

Lo figura T muestra otra posibilided pare producir
el avellanado destinado a la utilizacidn de tornillos con su

perficie de contacto eaférica,. — = = = = = =~ = = — = = = = =

La figura 8 la manera correspondiente de producir

La figura 9 la manera de producir el avellanado y
la ranura para tornillos cdnicos en una sole operacidn de

Trabajoe = m = w0 = - - - - -~ - - - e e - - -
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.. ba figura 10 la ranura terminada con el tornillo

introducidoe = = = = = = . - - - - - _-—-—- - - . e e -

Las figurus 1 & 4 muestran uns posibilidud para pro
ducir las ranuras de deslizaaiento conformes al invento, las
cuales rresentan cada une un chaflin en el extremo alejado
de la fractura, y en el otro extremo, o sea el que se halla
was cerca de la fractura, una superficie de tope, estando
degtinadas estas ranuras pare los tornillos avellanados con
superficie de contacto de forma hemisférica representados en

las figuras 58 8 5Cs = = = = = = = = = = = =~ &« -~ - - -~

Bn todus las figpuras se encuentra designada por 1
unz place de presidn osteosintética o una parte de la misma.
Parg fresar el avellanzdo de la ranura de deslizamiento se
utiliza la freéa de cabeza redonds 2 representada en la fi-
gura 1, cuyo eje 2a forma con la normal n de la pluca un &n

guloe de 3092 A 402, pura citar un ejemplo. = = = = = - -~

fsta fresa se desplaza primero perpendiculsrments
resﬁecto g la superficie de la placa, o sea en la direccidn
n de la normal de la placa, concretamente hasta haber alcan
zedo la posicidn representada en el dibujo, es decir, hasta
haber alcanzado el lado inferior de la placa. La parte cilin
drica 3a de la superficie producida de esta forms sirve de
achaflanamiento del avellanado, tal como se describiré més
adelante. A conbtinuacidn, la fresa 2 se desplaza horizontal-
mente a lo largo del recorrido g y luego se separa de la pie
za en la direccidén n. De esta manera resulta la cavidad re-
presentada en lag figurszs 1 y 2, cuya sunerficie esti selia-
lada con 3. Seguidamente, tal como se puede ver en la figu-

ra 3, se procede a fresar con una fresa cilindrica 4 la ra-
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nure longitudinal 5, de maners que de la superficie 3 produ-
cida con la fresa de cabeza redonda 2 so0lo queda una franja
merginal, formada en uh extremo del orificio longitudinal 5
por la superficie cilindrica 3a, en el otro extremo por la
superficie esférica 3b que sirve de superficie de tope termi
nal, y en los puntos intermedios por las superficies igual-
mente cilindricas‘3c y 3d. Esta franja merginal, que presen-
ta forma avellanasda, constituye el asiento para la cabeza 8a
del tornillo avellanado 8, seghn se desprende de las Tfiguras
5a hasta 5¢. Bstas figuras muestran la parte de la figura 6
sefialada con una V. En esta (ltima figura estén representados
dos fragmentos béseos 6 y 7, unidos entre si mediante una pla-
ca de presibén 1. Para fijar mediante tornillos ambas partes -
se sujeta en primer luger la placa 1 mediante un tornillo 10
al fragmento 6, efectuéndose el taladrado y corte del orifi-
cio roscado para el tornillo de wmanere ya conocida. Iuego se
colocan los lugares de fractura de los fragmentos dseos 6 y
7 correctamente superpuestos, y se taladra y se corta a tra-
vés del agujero representado en las figuras 5a haste 5¢ un
orificio roscado en el fragmento 7 pars el tornille 8, con-
cretamente, tal como puede verse enla figurs 5a,.en el ex~
tremo de la ranursa de deslizamiento 5 que se encuentre ale-
jado del lugar de fructura 21. La cabeza 8a del tornillo 8
posee una superficie e asiento semiesférics 8b, al igual
que todos los tornillos utilizados conjuntamente con esta
placa. Por c;onsiguiente,', al comienzo del atornillamiento deg
cansa sobre la superficie cilinﬂfica 3a del avellanado. De-
bido & que se trata de unz superficie-cillndrica, cuyo eje

2 forme con la normel n el &ngulo o, la placs 1 se desplg

za hacia la izquierda al continuar el atornillemiento, has-
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ta que al final de esta operacidn toma la posicidn represen—

tada en la figurw 5b, apretando de esta manera ambogs fragmen-

tog b6meos 6y 7 entre sl = = - - e e e e e e e e e -

Tuego se atornilla en el orificio roscado vecino un
tornillo 9 igual &l tornillo 8, igualmente junto al extrsmo
de la ronura zlejado del luger de fractura 21. También este
tornillo produce naturalmente al atornillarse un desplazamien
to de la placa en relacibn con el fragmento bseo T, con lo
que aumenta la rresidn en el lugar de fractura 21. Debido a
que antes de apretar la ranura 5 el tornillo 8§ se encontraba
toduvia aproximadamente en el centro de la ranurz, no impide
el desplazamiento de la placa en relacidén con el frugmento T
en direccidn hacia la izquierda del dibujo. Despubs de apre-
tar el tornillo 9, el tornillo 8 se encontrard en la posicidn
representada en la figura 5¢ en relacidn con lu ranura de deg
lizamiento. En el caso de que la presidén en el lugar de frac-—
tura fuese todavia insuficiente, se puede, atornillando un
tornillo 11 en el fragmento 6, forzar un desplazamiento de la
placa 1 en relacidn con el citado fragmento, naturaslmente tﬁg
bién en la direccidn en que el extremo libre de la placu se

aleja del lugar de fractura. — = - = = = = = = = = = = = = ~

Ia longitud de las ramuras individuales de una pla-
ca de presidn sge deteramina de acuerdo con la canbtldad de los
orificios para tornillos que se han previsto para el ulorni-
llamiento de un fragmento. En el ejemplo de ejecucidn repre-
gentado en las figuras 5a hasta 5¢ se puede obtener mediante
dos tornillos a cada lado de la fracture 21 un desplazamien
to de la placa en relacidn con los fragmentos, es decir, la

produccidn de una fuerza de presidn. Si se requieren fuerzas

[y
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de presidbn mayores, 0 gea un recorrido de desplazamiento mis
largo, la disbtancia g tendré que ser mayor cuando se elsbore
la ranvra., Lo mismo rige en aquellos casos en que sea heCe-
sario continuar el -desplazamiento de la placa 1 después del

atornillamiento pare permitir un acortamiento de la fractu-

Las figures 7 y 8 muestran otra posibilidad de pro-
ducir la forme de avellanado correcta. La fresa de cabeza re
donda, sefialade aqui con el nfimero 12, se encuentra con su
eje 13 perpendicularmente respecto a la superficie de la pie

za 14. Para producir el gchaflanamiento 15z del avellanado

15 no ge introduce perpendicularmente sino oblicuamenteenla -

pieza, es decir, en direccidn de la Fflecha 16. Tan ﬁronto lo
fresa ha alcanzado la posicidn representada en la figura T,
es decir, cuando su vértice ha atravesado todo el espesor de
la pieza, se desplaza paralelamente regpecto a la superficie
de la pieza a lo largo del recorrido g, y luego se separa de
ella en direccidén perpendicular a la misms. Con esta opera-
cibn ge obtiene la misma forma de vaciado que con el proce-
dimiento descrito con ayuda de la figuras 1. Tambibdn agui
hey que reelizer en una segunda operacidn de trabajo el fre
sado de la renurs longitudinel mediante una fresa cilindri-
ca 17, tal como se ha desorito con anterioridad de acuerdo

con la figurg 3¢ = = = = = = = = = ~ i R

Mientras que log orificios para tornillos que aca=~
ban de describirse estén destinados o tornillos avellanados
de superficies de asiento hemisféricas, también es posible,
nafturslmente, dar a los asientos para log tornillos una foxr

me adecuada para btornillos de superficie de asiehto codnica,
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gegin se desprende de las figuras ¢ y 10, utilizfndose en
egte caso una fresz 18 con dos partes cilindricas 18a y 18ec,
unidas por una parte cbdnica 18b. Para efectusr el mecaniza~-
do de la pieza, se introduce esta fresa en direccidn perpen
5o dicular en la misne hasta que el borde superior de la parte
cbnica 18b se encuentra en un mismo plano con la superficis
de la pieza. A continuacidn se lleve la herramienta oblicua
mente, de tal menera que el &ngulo o, que forms su recta
de gula 19 con la perpendicular, coincida con el Angulo B
10. del cono. El desplazamiento de le herramienta en esta direc
cidn debers efectuarse como méximo hasta que el borde infe-
rior de lz parte cbnica 18b de la herramienta se encuentre
en un mizwo plano con la superficie inferior de la pieza.
Seguidamente hay que desplazar la herramienta parzlelamen-
15. te regpecto a la superficie de 1le pieze = lo largo del re-
corrido d. Este recorrido d es equivalente al recorrido g
de log dos primsros ejemplos de ejecucidn y determina la
longitud del trayecto de desplazamiento a lo lurgo del cual
puede deslizarge la placz en un gentido y en otro, cuando
20. ~la cabeza del tornillo 20 se encuentra totulmente introduci

da pero sin inmovilizar la plac@. = = = = « = = = = = = = ~

Debido a que le menera de utilizacidn de una placa
de presidn cuyss ranuras de deslizamiento han sido elabora-
das de scuerdo con el procedimiento representzado en la figu~

25. re 9, solo ge distingue de la manera de ubtilizacidn descri-
ta geghn las figuras 5a hasta 5S¢ por el hecho de que en el
presente cago los tornillos tienen que tener uns superficie
de asiento cbnica, mientras que en el otro caso es esférica,

: no hay necesidad de uns nueva desoripcidn, = = = = = = = =
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Se decleran de noveded y propledad para Espalia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

8,- Perfeccionamientos en log dispositivos para
osteosintesls, del tipoque comprende una placa de presidn
¥y tornilles avellanados, en el que por 1o menos uno de los
orificios para los tornillos tiene la forme de una ranura
de deslizamiento practicada en el sentido longitudinal de
ls placa, caracterizados porque la parte avellanasda (3) de
cada ranura de deslizemiento (5) que forma el asiento del
fornillo presents en unce de log extremos de la ciltads rany-
ra un chaflén (3a) inclinado de tal modo que al penetrar la
cabeza del tornillo (8) en este extfemo de la ranura de des
lizamiento, la placa (1) se desplaza forzosamente en senti~
do longitudinal, en direccidn opuesta al lugar de la fractu
ra (21), amientras que en el otro extremo de la ranura el a-
vellanado (3b) tiene una forma adapbade a la cabeza del tor
pillo (8a), sirviendo de superficie’de tope terminal al mo=-
vimiento longitudinal de la placa, y porque ademés la longl
tud de la ranura (5) esth dimensionada de tal modo que la su
perficie de tope terminal (3b), cuando le cabeza del torni-
1lo (8) esta completamente intr?ducida pero sin inmovilizar
la placa ({), puede desplazarsggacercéndose o separéndose

de 1ls cabeza del t0ornilloe = = = - & o - - - - - - - - -

28, Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 1,

caracterizada porque cada tornillo (8) presenta una super-
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ficie de asiento hemisférica (8b) ¥y porque la parte del ave-

llanado (3) que forma el chaflin (3a) consiste en uha supsr-
ficie cilindrica con eje inclinzdo (22) respecto al plano de

la PlOCE. = = m = = = = e e e e e e e o e e e = e e e

32,~ Perfeccionamlentos seghn la reivindicacibn 18,
caracterizada porqué cada tornillo (20) presenta una superfi-
cie de asiento conica y poroue la parte del avellanado que

forma el chaflén consiste en una superficie cdnica, = = —~ =

4.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN I0S DISPOSITIVOS PARA
OSTEOSINIESIS", = = = = = — e cr e ————

Todo ello conforme se describe y relvindica en la
presente memoria que consta de once hojas foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y de dos léminas de di-

bujos que la ilustran.

BARSELONA, 20 JUN, 967
PrA M GURELL SUSGL

%AM

¥or Poder
Firmado: J. Carhonell
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