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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Este invenciln se refiere a un método y e un aparato
pera unir entre si los extremos de hilados (o "hilos") o
meches, constitufdos por una pluralided de filamentos (por
lo que & continuecidn se denomineran "hilos multifilemen-—

to"), particularmente hilados de filamentos continuos. - -

Un propdsito de la invencidn és proporcionsr un méto-
do repido, sunque eficaz, para empalmer entre si los extre
mos de hilos multifilamento para producir un empalme bHan

fuerte como el Mismo hiloe = = = = = = = = = = = = = - = -

Otro propdsito es proporcloner un método de empalmer
hilo multifilsmento para producir un empalme que es fuerte
pero de digmetro axlal o denier lo bastante pequefio para
paser a través de la linea de contacto o presidn de los ro
dillos de slimentacion de rizadores o plegadores y simila-

res sin splastemientos = = = = = =« = = = = @ - - - - - - =

Otro propésito es proporcionar un nétodo para produ~
cir un empaslme que es fuerte pero lo bastente pequefio pars
paser o través de peines, tubos, serretas, ojos de agujas

y otros sparatos textiles de tratamiento o de guiado. = - ~

Otro propdsito es proporcicner un metodo de febricar

un empalme de hilo que es particularmente adecuado para u-
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tilizer en la menufactura de géneros para cuerdas de neuma
tico, mengueras de alte presién, y otros productos en los
que se requiere empalmes de los hilos que presenten alta

resigtencia & la TUPHULE: = = = = = = = = = = - = = - - - -

Otro propésito es proporclonsr un aparato simple pero

robusto para realizar el método enterior. = = = = = = = =

Estos propdsitos se alcanzen por medio de un método y
un aperato pers empalmer por medio de eire, tal como apare
cers mas clsremente al considerar la sigulente descripeidn
detallada_de varias realizeciones preferidas ilustradas en

1los planos enexos, en 1los cugleS: ~ = = = = = = = = = = = =

La fig. 1 es una ilustracion en parspectiva de une ca
ja de empelmedo utilizada para realizar el método de la
presente invencidn. Bn la fig. 1, le cajs se ilustra abier
ta, representéndose, encima de la caje abierte, la pleza re
cambiable de le camers de empelmado. Se representan también

los dos extremos de hilo que deben empalmersgge — = = =« = =

Le fige 2 es una vista en planta por encime de la par—

4e de base de la caja de empalmado ablerta. = = - = = = = =

La fig. 3 es una vista en seccion de la base, cerca
del extremo de le misme, tomeda & 1o lergo de la linea III-

IIT de la fige 20 = == = = = = = = = = = = R

La fig. 4 es una vista en secoidn de la parte central
de la bese tomeds a lo largo de la linea IV-IV de la fig.

2, representsndo le hendedure para el airgs = — — = = =~ = =
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Ie fig. 5 es una vista en seceidn similar, de menera
genersl, & le fig. 4 pero que represents los dos hilos en

su posicién y la tape de la caja cerralf. = = = = = = = =

Lo fig. 6 es una viste amplisda de la parte de la
fig. 5 que queds dentro del rectangulo VI de trazos y pun-
tos. En la fig. 6, las flechag indican el flujo del sire

comprimidos = = = = = =« = i - - em - -

La fig. 7 os uno vista fragmentaria de la camare de
empalmado. E1 flujo del aire comprimido se indica por me-~

dio de lag flechaS, = = = = = = = - - - - - - - - - -

Ta fig. 8 es una viste esquemética smpliada que ilus-—
tra un aspecto tipico de los filamentos inmediatamente des
pués de que el chorro de aire empieza a fluir a través de
log filamentos y gira en una direccion sxiel, en general,

como se ve a lo largo de la lines VIII-VIII de la fig. 6. -

"Te fig. 9 es una ilustracidn esquemétice emplieda de

un empalme tipico producido por el método segﬁn este inven

Le fig. 10 es una ilustracidn esquemétice de un neuma
tico que presenta el csucho roto para exponer el género de
cuerda que tiene empalmes de hilos realizedos por medio

del método y el aparato de la presente invencion. = = = =

Ia fig. 11 es una ilustracion esquematica que presen-
4o le menera como los hilos pueden ser pertidos y empalma-

dos en posicionss es8calonadfSe = = = = = = = « = = =~ = = =
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La fig. 12 es une ilustracidn esquemdtica que presen-
t8 el empalme final escelonedo de los hilog partidos y em—

palmados e9calongdoS. = = = = = = - - - - e e o e e

La fige 13 es un esquema de un sistema apropiado de
suministro de gire para suministrer aire comprimido 2 la

caje do empalmados = = = = = = = = = - - - - -~ =

Le fig. 14 es un alzado lateral de una caja de empsal-
mado modificada en la que log extremos partides de los hi-

los se” empalmen entre si escalonadosSe. = = = = = = = = = =

Ie f£ig. 15 es una vista en seccidn a lo largo de la

1fnes XV-XV de 18 fige 14e = = = = = = = = = = e = = = = =

La fig. 16 es una vista en plante de la caja de empal
nado de lag figs. 14 y 15 representendo la caja abisrta y
los extremos partidos de los hilos gquedando en las cajas

do empalmadOe = = = = = = = = m - - - —-——— - - - - - -

La fig. 17 es un esquema del sistems de control elec-

F11CO0s = = = = = = = = m S e R e m e mm - m o m - -

Ia fig. 18 eg una ilustracion esquematice de una caja'
de empalmado modificads que tiene cuatro hendeduras de des-

carga 0 881138 = = = = = = = = - - - .- . — - - - - -

Con referencia shora a las figs. -7 de los planos,
el mumero de referencisz 10 identifica de maners general une
caja de empalmado para reelizser el metodo de empalmado por
medic de aire de la presentes invencion. Por conveniencias

de descripcién, ge supondré que se utiliza aire comprimido.
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Sin embargo, pueden emplearse otros gases edecuados. En la

memoria y en las reivindicaciones debe sobreentenderse que

la expresion "aire" incluye otros gases adecuadoS. = = ~ -

La caje 10 se ilustra en las figs. 1~7 como una caja
rectangular slargada, que puede ser, preferente pero no ne
cesariasmente, de aluminio y que tiene una mitad inferior o
base 11 y una mitad superior o tapa 12. La tapa 12 egte u=
nida des forma pivotente a la base 11, en la pared poste-
rior, por ejemplo medio de bisagras 13, pera permitir que
ls caja se abre y se cierre completamenté. Un gancho de ls
pared frontal de la tapa 12, no vi;ible en los planos, se
enganche alrededor de la espige 21 de la pared frontel de
la base pars mantener la caja en posicién cerrads despues
de que los extremos de los hilos a empalmar han sido intro

ducidos en la misma, y antes de que se aplique el aire com

Ia base 11 esta provista de un canel rectangular alar
gado 14 que se extlende por toda la longitud de la base 11.
En el canal 14 se introduce ﬁna pieza recambigble 15. Ig
pieza 15 tiene una miesca rectangular estrecha en cada ex-
tremo, identificade como 16a y 16b. La parte central de
la pieza 15 esté corteda formendo une camera de empalmado
1;. En las figs. 1-% de los plenos, le camara de empalme-
do 17 se represents con seccidn trensversal en forme de V
con la punta aplenada, perc pueden utilizerse otras formas
de seccidn trensversel. En las figs. 1-7, la punta plana
que formas el fondo de la camere de empalmado 17 se repre-

senta como ligeramente levantada por encime de los fondos
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de les muescas rectangulares 16g y 16b, pero esto no es
unarcaracteristica esencial. La pieza 15 se fabrica amo-
vible de modo que pueda reemplazarse con otra pieza que
tenga muesces de tamafio diferente y/o una camara de empal~
medo de tamafio y/o de forme diferente y/o una hendedurs de
inyeccidn de sire de tamafio diferente, psra adeptarse & di

ferentes tamafios de hliloSe = = « = = = - - e e

Une hendedura 18 de inyeccion de aire se extiende ver
ticalmente a traves de la pieze 15 degde su superficie in-
feriofia la punta plana de la cémare de empalmedo 17. Ia
hendedura 18 se extiende coaxialmente. Su longitud es cor
ta respecto & la longitud de 1ls cémara de empalmado 17, ¥y
su anchure es pequefla respecto a su longitud. En los ple-~
nos, la hendedura 18 & inyeccion de aire se ilustra con una
anchure iguel a le del fondo de la punta plana de la cema~
re 17. En un caso tipico, la longitud de la hendedura de
inyeccion de sire puede ser de 5/32 de pulgada (aproximeds
mente, 3,9%9 mm) y su enchura puede ser de 1/32 de pulgada
(eproximadamente, 0,794 mm)e = = = = = = = = = =« = = = = =

La tapa 12 de la caja 10 tiene una parte central reba
jads en su superficie inferior, en la que se introduce une
junta 20 de caucho u otro material eléstico adecuado que
pueda sellar el sire. Cuendo la pieza 15 esta introducidsa
en el cenal 14 de la base 11, los bordes superiores de la
pieza 15 sobresalen algo por encima de la superficle supe-
rior de 1a base 11, como se ve en las figs. 3, 4 y 5. Asi,
cuando 1o tape 12 estd cerreda, la junte 20 esta comprimi-

da por los bordes de la pieza 15 sobresalientes, como se
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ve en la fig. 5, y, excepto para los orificios 70 y 71 de

escape»de aire, se resliza un buen sello al aire. En la
tape se prevén dos orificios 70 y 71 de escape del aire,
uno cerca de cada extremo de la cémara de empalmado 17.
Bstos orificios de escape se extienden a través de la te~

pa 12 y de 1lg junta 20 = = = = = = = = = - m - - - -

Como se indica en las figs. 4 y 5, se preve un orifi
cio roscado 24 en el lado inferior de la base 11, en su
centro, pera recibir la conexion roscada externamente 135
g la que osta unida una mangunera o, tubo flexible 136 = tra
vés del cual se splice aire comprimido. EL orificio ros-
cado 24 comanice con la hendedura 18 de inyeccion de sire

do la pieza 15 = = = = = = 0 = = = - - - - .- - - - - -

Se describiré shora la maners como se utiliza la ca-
ja 10 de empalmado, ilustrada en las figs. 1—; para empal
mar entre si por medio de aire dos hilos multifilamento,
tales como de polipropileno, poliéster u otras Tibras de

filamentog continuog,. = =« = = = = [ T T

En le fig. 1 un hilo multifilamento A debe empalmer-
se a un hilo multifilamento B. Por convsniencias de iden-
tificacion, en las figs. 5 y 6 se ilustrars el hilo A co-
mo compuesto por fileamentos negros y el hilo B se ilustra
ré como compuesto por filamentos blancos. En la fig. 1, el
extremo terminal del hilo A se identifice por medio de la
letra a. El hilo A continue hacia la derecha en una con-
siderable longitud mas allé del borde derscho del planoc.

De manera similar, el extremo terminal del hilo B gse iden-
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tifica como b. Il hilo B continmie hacia la izquierdas en

une considersble longitud més alléd del borde del plenc. La
pleza 15, que por fines de jlustracion se representa en la
fig. 1 levantada por encima de la base 11 de la caja de em
palmado 10, este introducide en el canal 14 y asume la po-
sicidn representada en seccion transvgrsal en lag figs. 3
y 4. EL hilo A es extendido primero a traveés de la pieza
15 y queda en las muescas 16a ¥ 16b. El extremo terminal
a del hilo A se extiende ligeramente mas alla del borde iz=
quierd? de la base 11 de la caje de empalmado 10. A conti-
nuecidn, el hilo B es extendido a través de la pleza 15y
queds en les muescas 16a y 16b sobre la parts superior del
hilo A en relacion de solapamiento superpuesto extendiéndo~
Se su extremo terminal b ligeremente més sllé del borde de~
recho de 1o base 11 de 1la caja de empelmado. El didmetro de
cade uno de los hilos superpuestos es ligeramente menor gque
1s snchura de las muescas, de modo que los dos hilos Ay B
pueden mantensrse facilmente en su posicién guperpuesta por
medio de las paredes verticales de las muescas. En la cama-
ra de empalmado 1%, los hilos tienen el espacio adecuado
para moverse lateralmente. Para faciliter la colocacion de
hilos A y B en las muescas 16g y 16b, los extremos exterio-

res superiores de las muesceas pueden estar redondeados. = =

Después de introducir los hilos A y B uno sobre la
parte-superior del otro, como se ha descrito anteriormente,
se cierra y asegura la tapa 12. La fig. 5 ilugtra la posi-
cidn o posiciones aproximedas de los hilos A y B sezun se

ven en Seccidn trensversal por el centro de la camare de
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empalmado 17, después de que se ha cerrado la tapa 12 pe-

ro entes de aplicar el aire comprimido..Se cierra luego un
interruptor 1%0 (figs. 13 y 14), de tipo con botdn pulse-
dor, para activaf el arrollamiénto 165 y abrir la electro-
valvula 155 normalmente cerrada, pars aplicar con ello ai-
re comprimido, 2 través del tubo 136 y la conexién 135, &
la hendedura 18 de inyeccién de aire. El aire comprimido
se precipita a través de la estrecha hendedurs 18 y un es-
trecho dardo de aire traspasa ol diémetro axial_vertical
aproximado de los hilos superpuestos A y B, separando los
filamentos de los hilos por medio'ée'una fuerza cortante

o de acufiado, como se ilusira esquematicamente en la fig.
6. El aire inyectado golpea entonces la junta 20 y rebota
en elle hacia abajo. Lusgo sSe escapa exialmente hacla a-
fueras on ambas direccilones a través de la camars de empal-
nedo 17, & través de los orificios de escapa 70y T1 ¥ &
través de las muescas 16a y 16b de los extremos de la pie-
za 15, como se ilustra esquematicamente por medio de las
flechas en la fig. % de 1log planos. Debs sobreentenderse
que las flechas de flujo de aire de las figs. 6 y 7 repre~
gontan en general lo que Se supone que sucede con respasc-
to a2l flujo del aire inyectado. Hay una considerable tur-
bulencia cuando el aire comprimido escapa axialmente hacia

afuera en ambas direccionssS. = = = = = = = = = @ =« @ = - «

Se supone que debido a que el estrecho dardo de aire
comprimido atraviesa los hilos A y B superpuestos y espar-
ce los filamentos separéndolos, como se indica esqueméticg

mente en las figs. 6 ¥ 9, en este punto se crea una espe-
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cis de torbellino que aspira por lo menos algo del aire in

yectado cuando rebota en la junta 20. Este aire, que es asg
pirado en el torbellino, se erremolina luego, aparentemen—
te, a lo lergo de los filamentos interiores de los hilos
en ambas direcclones axiales, hasta que se escapa de la cg
mera 17 a traves de 1os orificios de escape 70y 71 0 a
través de las muescas 16a y 16b. Esta fuerza de arremoli-
nado, junto con la fuerza aplicada a los filamentos exte-
riores de los hilos por el aire que pasa hacia afuera al=-
rededor de los filamentos exteriores de los hilos, causa
que 155 filamentos de los dos hilog A y B se enmaraflen y

entretejan a la manera de una trenzg. « = = = « = = = - =

Ts fig. 8 esté destinada a ilustrar la agitacion y el
movimiento de los filamentos de los hilos en la fase ini-
cial del empalmado por medio de aire en la region del remo-
1ino, como se ve lateralmente, mirando a lo largo de la 1i

nea VIII-VIII de la figo 6. ————————————————

La fig. 9 e8 una ilustracidn en planta de la zona del
remolino y de las partes adyacentes que presenta los hilos
A v B trenciformes y entretejidos en una fase posterior de
la accidn de empalmado por medio de aire. En la fig. 9, los

hilos se representan mas fuertemente entretejidos que en

Se considers importante para el metodo de le presente
invencidn que los filamentos de los dos hilos sean separa~-
dos, preferentements a lo lergo de sus ejes, por el estre-

cho dardo de aire comprimido inyectado que atraviesa los
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filamentos, como se indica esqueméticamente en la fig. 6,

Egto permite que el aire inyectado que rebota en la junts
20 sea errastrado hacia la abdritura de entre los filamen=
t0s y pase a 1o largo de los filamentos interiores asi co-
mo a lo largo de loa filamentos exteriores. Estae accidn jue
ga una parte importante en el entremezclado, el enmarafiado
y el trenzado de los filamentos y se produce as{ un eumpal~

memésfuer-{;e,—-—-- ----- R T T - - -

Los ensayos han mostrado que el método de empalmar por
medio de aire descrito anteriormente produce un empalme
cuya resigtencis es igual a la del mismo hilo, ¥y sin aumen-
tar el dismetro o denier, en el empalms, de los hilos em~
palmados en una cantided ten greande como 1o hace un nudo
menual o mecanico. Se ha hallado que los hilos smpalmados
por el metodo descrito anteriormente, cuendo Se ensayan pa-
ra determinar su resistencia a la ruptura, se rompen lejos
del empalme y qus el empalme no se deshace. En un caso en-
sayado, un hilo empalmedo por medio del nétodo descrito a-
qui se rompio por una zona alejada del empalme a una trac-
cion de 2} g 29 libras, (aproximedamente, ds 12,25 a 13,15
kg) 10 que indica que el empalme ers més fuerte que el hi-
lo, mientras que el mismo hilo anudado medisnte un tipo nor
mel de nudo se rompid por éste s una traccion de 1% a 25 1i
bras (aproximedamente, de ;,71 a 11,34 kg). Bl mismo hilo
empelmado por medio de. calor se rompid & una traccidn de 5

g 12 libras.(aproximadamente, de 2,27 a 5,44 kg)e = = = =

Pars obtener los mejores resultados, el sire comprimi-

do (u otro gas) suministrado a la caja de empalmado debe
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ger seco, esto es, libre de humedad y libre de aceite. Un
sistema adecuado para suministrar aire comprimido seco a
la hendedurs de inyeccion de aire de la caja de empalmado
se muestra en la fig. 13. El sistema mostrado en ésta com
prende un compresor de aire 150, un filtro automatico 151
de drenaje de le conduccion de aire, un filtro de particu-
las 152, un regulador de presion 153, un manometro 154, ¥
una electrovalvula 155 normslmente cerrada, conectados en
serie por medio del tubo de aire 136 a la conexion de ad-

mision o entrade 135. =~ = = = = ~ = = = = = = =~ = = -~

La experiencia hs mostrado que la presidn puede tam-
bien ser importante pare obtener un buen empelme. Un hilo
que tenga un denier de 1 1/2 por filamsnto puede requerir,
por ejemplo, s6lo 30 p.s.i. (aproximedsmente, 2,11 kg/cm?),
mientras que un hilo de 18 deniers por filamento puede re—

querir 90 p.s.i. (eproximadamente, 6,33 kg/cmz). -----

Ia duracidn de la insuflacion de sire puede también
ger importante para obtener un buen empalme. Segun ello,
ol sistems representado en la fig. 13 esta controlado por
un sistema temporizador eléctrico representado en la fig.
17. En la fig. 17, un relé temporizador 173 controla el
periodo de tiempo dursnte el cual esta abierta la electro-
valvala 155 de la fig. 13. Cuando se oprime el botdn pul-
sador 170 de las figs. 13 y 17, se activa el rele 171 y se
cierra su conmtacto. Esto cierra el circuito a traves del
arrollamiento del relé temporizador 173 y se cierra su con-
tacto. Esto activa el arrollamiento 175 del solenoide 155

y la electrovalvuls 155 se abre durante un periodo de tiem~
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po determinado por el relé temporizedor 172. El relé tem-

porizador 172 puede ser preferentemente un relé Style ACT

de la Allen-Bradley Compeny, Milwaukee, Wisconsin. = = - =

Si bien el método de empaelmado por medio de aire haé—
ta ahora descrito proporcionz un empalme fuerte de didme—
tro o denier exterior suficientemente pequefio para pasar g
través de la linea de conmtacto o presidn de los rodillos
de alimentacidn de rizadores o plegedores o similares, pue-
de ser preferible, en el empalmado de algunos hilos, el u-
tilizar el método de empalmado en posiciones escaloneadas,
ilustrado esquematicemente en las figs. 11 y 12. EL hilo
A se extiende hacia la izquierds del plano en una distan—
cia indefinids, mientras que el hilo B se extiende hacia
la derecha del plano en una distancia indefinida. En un
punto situado hacia la izquierda de la zona de empalmado,
segun se ve en la fig. 11, el hilo A es dividido maﬁualmqg
te por el opersdor en dos partes aproximesdamente iguales,
identificadas como A1 y A2. De manere similer, en un pun—
to situado hacia la derecha de la zona de empalmado, el hi
lo B es dividido en dos partes sproximadamente iguales, B4
N4 BZ' Las mitades A4 y By de los dos hilos ge colocan jun-
tas en relacidn de golapamiento superpuesto en un paso de
une caja de empalmado con doble paso y, de menere similer,
las dos mitedes A, y B, se colocan juntas en relacidn de
solapamien%o superpuesto en el obtro paso de la caja de em~
palmado con doble paso; En lag figs. 14~16, descritas pog-
teriormente, se ilustra una forme edecuada de caja de eme-
palmado, con doble paso. Con referencias de nuevo a la

fig. 11, en la region sefialada con "Emp. 1", (es decir, em



5e

10.

15.

20.

25.

- 15 =

342632

palme 1) las mitades A1 y B1 de los hilos estdn sometidas

a un egtrecho dardo de aire comprimido inyectado, de una
manera similar a la descrita previamente con respecto a
las figs. 1=9, ¥ los filementos individuales de A1 Yy B1 de
esta regidn se enmerafian y entretejen y se forma asi un em
pelme. De menera similar, en la region sefialada con "Emp.
2" (es decir, empalme 2), que esta desplazada axialmente a
1o 1argo del hilo respecto al empalme 1, las dos mitades
A2 N B2 se someten a un dardo de aire comprimido y log fi-
lamentos individuales de Ao ¥y B, ge enmarafian y entretejen

¥ Se formg U empallE. = = = = = = = = = = = = = - = - - -

El resultado de la anterior operacion se representa
esqueméticamente en la fig. 12, que muesitra que cuando los
hilos A y B se empalmen escalonados, por medio del método
vy el apé}ato descritos aqui, el denier méximo en cada em~
palme es solamente el 150% del denier de uno de los hilos.
Se ha helledo que estos empalmes son de Seccion transver-
sel suficientemente pequefia pera pasar s traves de ls 1i-
nea de contacto o presion de los rodillos de alimentacidn
de rizadores o plegadores o similares, y para pasar a tra-

vés de peines, serretas, tubos, 0jos de agujas y similares.-

Las figs. 14, 15 y 16 ilustran esquemdticamente una
caja de empalmado 130 adecuada para realizar los empalmes
escalonados ilustrados en las figs. 11 y 12. ITa caja 130
puede ser, en general, similar a la cajas de empalmado 10,
descrite previamente en relacion con las figs. 1-7, pero
difiere de le misme principalmente en que tiene dos pasos

dispuestos en relacidn perslela, = = = = = = = = = = = « =«
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En la forme ilustrada en las figs. 14-16, la base de
la caja de empalmado 130 esta proviste de un par de ram-
ras paralelas 233 y 234 y la tapa 132 contiene un par de
ranuras paralelas 133 y 134. TLos ejes de lag ranuras 233
¥y 234 de la base coinciden respectivamente con los ejes de
las ranuras 133 y 134 de la tapa de modo que cuando la ta-
pa 132 esta cerrada sobre la base 131, se forman pasos de

extremos abiertos en la caja de empalmado 130, = = = = = =

Cada una de las ranuras 233 y 234 de la base 131 esta
caracterizada por tener una estrecha muescs rectangular en
cade extremo y una cémara de empalmado de mayor Seceidn
transversal entre éstas. En las figs. 14-16, la ramura 233
de la base, que Se aparea con la ranura 133 de la tapa, es-
ta compuesta por las muescas rectanguleres 233a y 233b, en
cada extremo, y por la cémara 233¢ entre aquéllas. La otra
ranura 234 de la base, que se aparea con la ranure 134 de
la tapa, esta compuesta por las muescas rectangulares 234s
¥ 234b, en los extremos, y por la cémers de empelmado 234¢c
entre aquéllas. El tubo 136 del aire esté conectado a la
eberture de admision 235 del centro de la base 131, y la a=-
berturs de admision 135 comunica con los pasos 13% v 138
que se extienden exialmente en ambags direcciones desde 1la
lumbrera de admision. Los pasos 137 y 138, despuds de co-
rrer axislmente en direcciones opuestas, giran entonces ¥y
corren lateralmente en direcclones opuestas, terminando en
las estrechas hendeduras de inyeccion de aire 139 y 140 que
comunican con las cémaras de empalmedo 233¢ y 234c, respec—

Fivamentae = ~ = = m = - .- . - e . - - . — . -
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Aunque no se represgenta en lag ilustraciones esquema-

ticas de las figs. 14-16, la superficie inferior de la te-
pa 132, y/o la superficie superior de la base 131 de la
caja de empalmado 130 pusde proveerse de una junta de se-

llado de material 2decuoldle. = = = = = = = = = - - - - - -

En las figs. 14-16, las cémaras de empalmado 233¢c y
234c se ilustran con seccion transversal en forme de V,
mientras que las ranuras 133 y 134 de la tapa se ilustran
con seccion transversal rectengular. Debe sobreentenderse,
no obstante, que pueden utilizarse otras formas de seceion
transversal. Debe sobreentenderse también que la construc-
eion ilustrada en las figs. 1416 es una modificacion de
la representada en las figs. 1-7, y que la construceidn de
las muescas y camaras de empalmado en la caje de empalmado
130 con dobls paso, puede ser similar a la usade en la ca-

ja de empalmado 10 con un solo paso, de las figse. 1=Te = =

Ademés, en las figs. 14-16, las hendeduras 139 y 140
de inyeccion de aire se ilustran descentradas respecto a
las camerss de empalmado 233¢c y 234c. Las nuescas 2332 ¥
234a pueden, sin embargo, sumentarse en longitud acortan—
do las cémaras de empalmado para centrar las hendeduss de

. ’ 3
inyeccion de 8ires = = == = = = = = = = “ ~ - - - -

Bn algunos casos pueden utilizarse dos o més hendedu~
rag de inyeccién de eire en serie, en la caja de un 80lo
pasgo de las figs. 1-7 6 en la caje con doble pasoc de las

figs. 14=-16. En la fig. 18, se ilustra una caja de empal~-
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mado 180 con doble paso, en la que cads paso esta provisto

de dos hendeduras de inyeccidn de aire. En la fig. 18, sé-
lo se representa la parte de base de la caje, que tiene ra-
nuras 183 y 184. La ranura 183 comprende muescas extremas
183a y 183b y una cémara de empalmado 183¢c. Ie ranura 184
comprende muescas extremas 184g y 184b y una cemara de em~
palmedo 164c. ILa lumbrera 185 de admision de aire comuni-
ca con canales 18% ¥y 188 que se extienden exislmente en di~
recciones opuestas desde la lumbrere ceniral 185 de admi-
sidn. El censl 187 se extiende entonces lateralmente por
dos puntos y conecta con las estrechas hendeduras de inyec—
cion de aire 192 y 193 que comunican con la cémara de em=
palmado 183¢c. E1 canal 188 se extiende lateralmente por
dos puntos en la direccidn lateral opuesta ¥y conecta con
las hendeduras de inyeccidn de aire 195 y 196 que comuni-

can con la cémera de empalmado 184¢c de la renura 184. — — -

El metodo de enpalmodo por medio de aire de la Iresen
te invencion puede utilizarse para el empalmado de hilos
de hebras asi{ como pars el empalmado de hilos de filamen—
tos continuos. Es particularmente gpropiado pars el empal-
mado de hilos de filamentos continuos sintéticos, ineluyen~
do nylon y reyon, y puede utilizarse con particular venta-
ja en la produccion de cuerdas para le fabricacidn de neu=
méticos. Hasta shora, en la manufactura de neumaticos con
cuerdas de.nylon, cuando se utilizan empalmes anudados ma-
nualmente, la parte anudade del hilo de nylon, cuando esta
embebida en el caucho y sometide a una cerga excesiva, ha

tenido tendencia a romperse frecuentemente en las partes que
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han sido anudadas debido a la accion cortante del mismo nu-

do. EL nuevo empalme de la presente invencién, embebido en
caucho, impide la accidn cortente y ademas sl caucho evita
que los filamentos empalmsdos y trenzados se separen por
reshbalamiento. Como consecuencia, el nuevo empalme esS eSpe~
clelmente Util cuendo estéd embebido en caucho, como sucede

2. .
en neumeticos 0 en mengueras industriales. = = = = = = = -

La fig. 10 ilustra un neumatico 60 con el caucho 61
roto pars exponer la cuerda 62 que tiene un cierto mimero
de emgglmes 63 indicados por medio de las seifinles negreas,
habiéndose reelizado estos empalmes por medio del método y

del aparato de la presente invencidn. = = = = = = = = = ~ =

Le presente memoria describe un método ¥y un aparsto
mevos pere empalmer por medio de aire hilos multifilamen-—
t0 ¥ que producen un empalme mas fuerte. Bl nuevo empalme
puede reconocerse por su caracteristica peculiar de tener
filamentos de uno de los hilos enmaraiiados con los del otro
en ambos lados axisles de un punto central de inyeccidn de
alre, estando los filamentos libres de enmerafiade en dicho
punto de inyeccidn y siendo el empalme de los hilos de
mayor denier en este punto debido & la flojedad de los fila~

mensos, como se llustra esqueméticamente en la fige 90 = =

Se ha hallado que el empalme resultante tiene caracte-
risticas de resistencis a la ruptura superiores y ventajas
especiales. Como y2 se ha indicado, el nuevo empalme permi-
te que los extremos apuntedos pasen g través de la linea de

contacto o presion de rodillos de alimentacidn o rizedores
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v & través de peines, serretas, ojetes y similares. Esto

facilite el tratemiento continuo del hilo, = = = = = = = =

Si bien se han descrito las realizaciones preferidas
de esta invencibn con alglin detalle, serd obvio para los
entendidos en la materia gue pueden hacerse varias modifi-
caciones sin salir de la invencidn tal como se reivindica

g continuacibne = = = = == = = = = - e . e e e e e

N O T 4

»3

Se declaran de novedad y propiedad para Espaiia, sus

territorios y plazas de soberania, las sigulentes: = = = = =

REIVINDICACIONES

l.~ aparato para empalmar hilos y similares, y mis par-
ticularmente para empalmar entre s, vor medio de aire, dos
hilos multifilemento, caracterizado por comprender: una caja
de empalmado que tiene un pase que se extiende axialmente por
toda su longitud y abierto por ambos extremos, ®iendo las
partes extremas opuestas de dicho paso una estrecha mueéca
para recibir los hilos que deben empalmerse en relacibn de
solapamiento superpuesto, siendo la parte intermedia de dicho
paso de seccidn transversal ensanchads y formando una cémara
de empalmado; una conexibn de admisibén de aire comprimido;
una hendedurea estrecha lateralmente y dispuesta axialmente
que se extiende desde dicha conexidén de adnisidn de aire come-
primido a dicha cémara de empelmado para inyectar una estrecha
cufia de aire comprimido 2 través de dichos hilos superpuestos
para egparcir los filamentos de los mismos, separéndolos,

en dicho punto de inyeccién, y escapéndose luego dicho aire
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comprimido & través de dicha cdmara en direcciones axiales .

opuestas..........-.._...--————————-—————.--——

2.~ Aparato segfn la reivindicacibén 1, caracterizado
porque dicha caja comprende una base y una tapa, porque dichas
muescas estrechas estén en los extremos opuestos de dicha
base y dicha cémara de empalmedo estd situada entre ellas en
dicha base, porgue dicha tapa esté provista de una junta para
sellar substancislmente la parte surerior de dichas muescas y
ls perte superior de dicha cémara de enpalmado, ¥y porgue se
prevén crificlos de escape de aire en dicha tapa y dicha junta

en extremos opuestos de dicha cémara de empalngdO, = = = = = =

3.~ Aparato segin la reivindicacidén 2, caracterizado por-
que se prevé una pluralidad de dichas hendeduras de inyeccién
de aire en dicha base, comunicaendo con dicha cémars de empal=-

mado en posiciones espaciadag, = = = = = = = = @ . - - - - - -

4.~ Aparato pare empalmer hilos y similares, y més parii-
cularmente para unir hilos multifilementos, ceracterizado por

comprender: una caja de empalmado que tiene, exbtendiéndose

por btoda su longitud, un par de conductos paralelos con extre-
mos zbiertos para recibir en cade conducto uno de los extremos
divididos longitudinalmente de dos hilos a empalmar, entrando
dichos dos hilos en dichos conductos por extremos opuestos

de los mismos; medios limitadores en dichos conductos dispues—
tos para colocar un hilo encima del otro, solapando el extre-
mo dividido de un hilo al G&el otro hiloj; una lumbrera de admi~
5ifn para recibir aire comprimido; una hendedura estrechs de

inyeceién de aire en el fondo de cada uno de dichos conductos,
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estando situadas dichas hendeduras de inyeccibn en posiciones

espaciadas axialmente en dichos conductos; canales que conec-—

tan dicha lumbrera de =2dmisién con dichas hendeduras de in-
yeccibn; y medios para suministrer aire comprimido a dicha

lumbrera de admisibn, = = = = = = = = - e e - = - -

5.~ Aparato segln le' reivindicacidn 4, caracterizedo por-
gue dichos medios para suministrar aire comprimido comprenden

medios de filtro para eliminar humedad de dicho aire compri-

6.~ Aparato segin la reivindicacibn 5, caracterizado ade=
més porque dichos medios para suministrar aire comprimido
comprenden un regulador de presidén y medios temporizadores
para controlar autom&ticamente la duracién del perfodo Qurante

el cual se suministra el aire comprimido, = = = = = = = = « -
Toe= "APARATO PARA ZNPATFAR HILOS Y STHILDARESY: = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen-
te memoria que consta de veintidos hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras, y de tres léminas de CE
bujos que la ilustran.

BARCELONA, 17 JUN. 1967
P.A. Ii. CURELL SUKNOL

Por Poder
Firmado: d. Carhonall
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