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PATERTE Dis TRVENCICH

que por veinte afios, para Bspafia y sus posesicnes, se solicita a
favor de DON REMC RAVIZZA, de naciopalidad italiana, residente -
en MITAIY (ITALIA), Via Toce, 4, por:"EPROCEDININ{TC Y MAQUINA PA-

RA EL CERRADO Y PRECINTALC AUPOMAYTCO DE ELVASES EN FORMA DE SO-

BRES O BOLSAS".-

Memoria descriptiva

EL objeto del presente invento lo constituye una magui-
na automatica para el cierre y precintado de sobre o bolsas que
ha sido particularmente estudiada para consentir el envasado de
medias en general y otros objetos de vohumen reducidoe.

Ia mdquina en cuestidn estd constitvulda por una banca-
da de dimensiones oportunamente calculadas, para consentir al -
operario poder trabajar tanto en pié como sentados

BEsta bancada facilita el plegado de laz medias sobre
las oportupas cartulinas de soporte exteriores e interiores y
dispone de un especial abridor de sobres que facilita la ope-
racidn de introduccidn del producto en el interior de los sobrese

Las medias, después’de haber sido introducidas en el
interior de sus correspondientes sobres, son depositadas por el

operador sobre una cinta transportadora dotada de guias ajusta~
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bles especiales, la cual transporta el sobre que contiene las me—
dias a un dispositivo completamente automdtico que efectlia el ple-
gado de la solapa del sobre y aplica sobre la misma una etiqueta
autoadhesiva que cierra el sobre.

Es necesario hacer potar que esta mdquina se halla do-
tada de una etiquetadora automdtica accionada mediante un dispo-
sitivo eléctrdnico controlado por una fotoresistencig.

Dicha miquina etiquetadora pueda estar dotada de ademds
un dispositivo impresor que puede imprimir las mencionadas etique
tas en diversar tiras y ademds permite el intercambio ficil y »d
pido de los textos a imprimir.

De esta forma, aplicando a la mepncionada méquina log -
diferentes textos que deben ser impresos, es posible reproducir
en las diferentes etiquetas que deben ser aplicadas a log sobres,
datos numéricos o escritos, aptos para permitir a los usuarios la
localizacibn de los datos referentes a las caracteristicas de las
medias envasadas, tales, como, por ejemplo, el nimero de talla,-
el color, nlmero de referencia, predlo,etc.

Debe hacerse constar, que las etiquetas que deben ser
aplicadas a los sobres, estdn originalmente adheridas a un normal
soporte de papel siliconado y estd plegadas en forma de bobinas.

Bl dispositivo automdtico gue sirve para el plegado de
la solapa de los sobres y el pegado de las etiquetas de cierre,
se halla controlado por un micro-interruptor dispuesto en corres
pondencia a una oportuna posicidn intermedia de da cinta trans-——
portadorae.

El antedicho micro-interruptor, cuandoc es accionado por
un sobre envase, efectia las siguientes operaciopes:

1) excita la impresora, a_fin de que ésta imprima una
etiqueta,

2) pone en marcha la etiquetadora, para que esta dispon~

ga una etiqueta en una posicidn tal que consienta su sucesivo pe—
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3) excita un electroiman, mediante un relevador, ponien

gado,

dolo en funcionamiento. Bl mencionado electroimdn provocala sali-
da automdtica de un tope mecanico, para el sobre envase, el cual
se aplica sobre un plano inclinado, a lo largo del cual los so-
bres, después de haber sido trpasportados por la mencionada cin-
ta transportgdora, caen por efecto de gravedad.

Es necesario subrayar, que la maquina en cuestidn se -
halla provista, en correspondencia al tope mecdnico antes mensio-
nado, de un segundo micro-—interruptor, el cual es acciopado por
cada sobre-epvase cada vez que uno de ellos alcanza dicho tope
mecdnico.

Este segundo micro-interruptor acciona un teleinversor
que, actuando sobre el wotor trifdsico, provoca el abatimiento de
una placa que efectia el plegado de la solapa del sobres

Cuando la mencionada placa ha efectuado la rotacidn -
completa, de aproximadamente 1902, ésta acciona un tercer micro-
interruptor que acciona un oportuno motor gue hace descender la
etiquetadora.

Esta Gltima, cuando alcanza su punto muerto inferior,
cuya altura puede ser regulada, pega la etiqueta al sobre inmo-
vilizando la solapa precedentemente plegada.

Después de esta operacién, la etiquetadora vuelve a su
posicidn de reposo, es decir, en correspondencia a su punto supg
rior de fin de recorrido acciona el antes mencionado teleinversor,
¥ la placa plegadora regresa a su posicidn primitiva que adoptaba
antes de ser abatida.

Esta Gltima, al alcanzar su posicidn de final de reco-
rrido, abre el circuito del teleinterrupbor que habia provocado
1a salida del tope, y por lo tanto, éste desciende, dejando li-
bre el envase,que se deslizara hasta un opoftuno receptaculo. -

E1l plano inclinado, en correspondencia del cual son aplicadas -

las etlquetas por la etiquetadora sobre los envases, Se hallg -~
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oportunamente montado sobre muelles g fin de poder amortiguar -
los esfuerzos de compresidn ejercidos por la etiquetadora sobre
el envase que debe ser cerrado y consentir de este modo, una me
jor aplicacidn de la etiquetas

Bl plano inclipado estd ademds dotado de un rulo de -
material dotado de elevadas caracteristicas de elasticidad,y -
accionado por una serie de elementos mecanicos conectados a un
motor.

Este rulo ejerce una compresidn rotativa sobre la eti
gueta ya aplicada sohre el envase, aumentando su adhesidn y ace-
lerando la velocidad de descenso del mismo.

Este Ultimo, de esta forma se deposita en un iddneo
receptiaculo en condbociones tales, que no modifica la posicidn
adoptada por la media en el envase.

Los varios sobres—envases de las medias,son de esta -
Torma dispuestos sobre un transportador de paletas rotantes que
los almacena en cantidades variables previamente determinadas en
los varios compartimientos que componen eh antes mencionado trans
portador. Esta cantidad se determina mediante un conbador de re-
gulacidn variable.

Los varios grupos de envases,se disponen de forma que
resulten cuantitéativamente separados en compartimientos que se
orientan verticalmente con relacibn a una superficie de recogi-
da de los envases.

Este (ltimo, resulta provisto de un dispositivo que -
provoca la extraccidn parcial y lateral de los grupos de envases
de los mencionados compartimientos, facilitando su recogida ma-
nual.

Esta y otras caracteristicas de naturaleza funcional
y constructiva de la maquina, objeto del presente inventoy ¥ su

método de construceibn y funcionamiento, podrdn ser mejor enten—

didas con auxilio de las varias figuras del adjunto dibujo en el
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que representa:

-fig. 1, la maguina confeccionadora en cuestion, ilus
trada en perspectiva lateral;

-la fige. 2, una porciln de una cinba de papel silico-
nado,sobre el que estdn aplicadas las etiquetas que sirven para
el cierre de los sobres;

~fige 3 ilustra el motor gue controla la subida y el
descenso de la etiguetadora.

~fige 4 en dibujo de perspectiva lateral, el detalle
del pie de la etiquetadora aplicada a la maguina de referenciaj

~fige. 5 ilustra la antes mencionada méquina etiqueta-
dora en vista lateral;

~fig. 6 es la vista lateral opuesta, con respecto a
1a representada en fige 5, de la misma w3 uina etiguetadora;

—~fige T, representa en vista lateral superior la impre
sora que se aplica a la mdquina de referencia;

~fige 8 es un dibujo en planta de una cinta transpor-
tadora provista de planos giratoriosyae extractores repulables,
que constituye parte integrante del dispositivo en cuestibn, ¥

~fige 9 es un dibujo en vista lateral seccilonada de un
dispositivo abridor de sobred, constituldo por un planoc udvil 3y
por un electro-ventilador unido a un conducto de aire.

Con especial referencias a las indicaciones huméficas
de los adjuntos dibujos, la maquina en cuestidn resulta compues
ta por un bancada 1, cporiundiente dimensionada y formada de tal
modo que permita al operario poder irabajar de pié o sentado. Bg
ta bancada 1 estd provista de una superficie de typajo 2 sobre
la que el operario pliega las medias 3 gobre especiales cartu—
linas 4 que sirven de soporte interior o exterior, y dispone de
un especial ab:e—sobres 5 gue facilita la operacibn de envasado.
Este abre-sobres 5 se halla alojado en una cavidad 6 abierta en

1la nesa de trabajo 2.



145

150

155

160

165

170

175

5- 342578

Bl antedicho abridor de sobres 5, se halla provisto de
una serie de pinzas 7 solidarias a la superficie de trabajo 2.

BEstos elementos 7 tienen la funeidn de retener una se
rie de sobres 8 sosteniéndolos por las solapas. Lios sobres 8 eg
t4n apilados sobre un plano mdévil 9 susceptible de ser elevado
o bajado. Esta (1 %tima posicién es adoptada por el plano 9, cuan
do el operario pisa el pedal 10 unido a &l mediante el tirante
11 que ge fija en correspondencia de su extremo superior a un
soporte gula montado sobre muelles 12 y que sostiene el plano 9
del abridor de sobres 5. EL antedicho soporte de guia 12,se/hg
1la constituido por un muelle 13 que empuja hacia arriba el plg
no mdévil 9 cuando el operador cesa de ejercer con el pié una pre
sibn sobre el pedal 10.

El recorrido hacia arriba del plano mdévil 9, se halla
linitado por las pinzas 7 que sobresaleno

Hacia un lado, y con respecto a las antedichas pinzas
T, se hallan dispuestas unas aberturas 14 a través de las cuales
se hace salir un chorro de aire lanzado por un ventilador 71 ¥y
canalizado por un i1ddneo conducto 15.

Este chorro de aire provoca la abertura del sobre 8,
facilitando de esta forma la introduccidn de las medias ya ple
gadas sobre las ewpeciales cartulinas 4 al interior del envases
Cuando el plano 9 desciende, a fin de consentir al operador la
extraccion del sobre superior ya lleno 8, los demds sobres api-
lados no resultan embestidos por el flujo de aire, por cuanto se
encuentran con el élano 9 en upa posicidn mds baja cpn respecto
a la posicidn Ge las asberfuras 14 de salida de aire. Ia mdquina
en cuestidn, se halla ademds provista de upa cinta transportado
ra 16 soportada en sus exbtremos por una serie de rodillos 1;. A
los lados de la mencionada cinta transportadora 16, se hallan -

4

dispuestas unas gulas ajustables 18, que consienten la utiliza-

cidn de diferentes tamafios de sobres ¥y que tienen ha misidn de
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guiar los sobres en su movinilento de traslaciln.

En correspondencia con la antes mencionada cinta trang
portgdora 16, se halla dispuesto un micho-interruptor 19, el cual
transmite un impulso a un teleruptor 20 que a su vez trapsmite un
impulso a un segundo tele-ruptor 21, poniéndolo en funcionamien-
t0.

Este {ltimo,controla el accionamiento de un grupo moto—
reductor 22 wnido a un dispositivo impresor 23 y hace girar por
3602 el rodillo impresor 24. Al final de esta rotacidn de 3602,
un micro-interruptor 25, desconecta mediante una leva 26 el télg
rruptor 21, con lo que se detiene el motorreductor 22. Bl dispo-
sitivo impresor 23 puede ser también accionado manualmente, ha—-
ciendo girar la manivela 27. Dicho dispositivo impresor 23, po--
dréd ser de cualquier tipo conocidoe Bl telerruptor 20 controla
ademds, el relé 28 de la foto-resistencia 29, accionando ademas
el moto-reductor autofrenante 30, que arrastra mediante rodillos
31 ¥ 32 el soporte de papel siliconado, sobre el que se hallan
dispuestas las ebiquetas 34 ya impresas 0 eventualmente en blapn~-
co. Estas etiquetas 34, resultan distanciadas por espaclos igua-
les en el soporte 33 de papel siliconado y pasan por delante de
una foto-resistencia 29 que controla la parada del moto-reductor
autofrenante 30, cuando la mencionada foto~resistencia 29, que
puede ser regulada en su altura, percibe por transparencia el ,pa
0 de una etiqueta 34. La cinta 33 de papel siliconado,se halla
almacenada en bobinas 35 soporitadas por portabobinas 36« Dicha
cinta, se halla oportunamente guiada y arrastrada, segén ya sSe
ha dicho, por una pareja de rodillos 31 y 32, que son accionados
por el grupo moto-reductor autofrenante 30. Lste fltimo, a su vez,
estd conectado a un eje que soporta una polea 37 conectada median
te oportuna transmisidén deslizante 39 a una segunda polea 38. Ia
mencionada polea 38 es coaxial y solidaria con respecto a una bo

bina 40 en la que se rebobina la cinta de papel siliconado, des=-



pués gue las etiquetas 34 han sido despegadas del mlsmo.
Ia mdquina en cuestidn se halla ademds provista de &ig
210 positivos oporfunos que consienten el descenso de la etiquetado-
ra 41 en la que la antes mencionada cinta de papel siliconado des
cribe upna trayechoda alrededor del pié 42. Bste Ultimo se halla -
oportunamente inclinado con respecto al plano inclinado 46. Al an
tedicho pié 42 particularmente dimensionado, se aplica un brazo-
215 43 que soporta a su vez un pié pivotante 44. Este f1timo, cuando
la mdquina etiquetadora se hace descenderlmsta alcanzar el sobre
en el que debe ser pussta la ebigueta, se somefe a una rotacidn
parcial alrededor de un perno de rotacidn del mismo. Esta rotacidn
del pié pivotante 44 consiente el despegado autondsico de las eti
220 quetas de la cinta 33 de soporte de las uismas, ¥ pernite la suce
siva aplicacidn de la referida etiqueta sobre los bordes del so-
bre que debe ser cerrado. Bl elemento pivotante 44 se mantiene -
inclinado mediante un muelle 45 unido al mismo. Ia oscilacidpn —
del mencionado elemento pivotante 44 puede ser oportunamente con
225 srolada mediante un tornillo de reglaje montado en una iddnea ca
vidad del brazo soporte anbes mencionado.

Bl despegado de la etiqueta de la tira de papel 33, se
afectlia en correspondencia a la posicidn 45. Ia operacidn de cig
yre del sobre 8 y de precintado del mismo se efectila sobre el —-

230 plano inclinado 46 unido a un perno inferior 42, que juntamente
con un muelle 48 proporciona al mencilonado plano inclinado 46 -
~Geterminadas y oportunas caracteristicas de elasticidad.

Es oportuno hacer constar, que mediante la rotacidn de
la manivela 70 se desplazan los topes mecdnicos 47, consistiendo

235 de esta forma la adaptacidn de la mdquina en cuestién a diferen—
tes medidas de anchura de los sobres. Los sobres & se cierran, -
cvando los mismod han adoptado una oportuna posicidn en el antes

mencionado plano inclinado 46, posiciln determinada mediante los
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topes inferiores autondticos 47. Bsta operacidn de cierre, mediap
240 te la aplicacidn de la etigqueta se efectlia por la maquina en cues
$1bn despuds de que un oportuno Organo plegador de la solapa 49
ha efectuado el doblado de la solapa del sobre 8, preventivamen—
te detenido en una oportuna posicibn, mediante 1os antes mensio-
nados topes automdticos 47. i1 clemento plegador de la solapa 49
245 se halla montado lateral y excéntricamente con respecto a una pa
reja de pernmos de rotacién 60, de los cuales uno ge halla unido
a una polea 671 gque se hace girar mediante una correa 62 impulsa-
da mediante un grupo motor-reductor 63. EL movimiento de vaivén
del referido dispositivo pliega—solapa 49 es controlado a través
250 de up teleinversor 6' para el movimiento de avance y un micro-in-
terruptor 65 para el movimiento de retroceso, por un micro-inte--—
rruptor 66 situado en el 1inite del ¥Yecorrido superior del motor
67 que controla la supida y el descenso de la etiguetadora63. Es-
ta &ltima se halla soportada por una pareja de zulas 69 y su mo=
255 vimiento es controlado por un grupo motor 67 cuyo moviiiento ro-
tatorio puede ser invertido y fransformado en un moviniento rec-
$ilineo alterno. La mdquina en cuestibn se halla ademds provista
de un rodillo prensador giratorio 50, revestldo de material elds
tico, que es accionado mediante correas 52 querhacen cirar la opor
260 tuna polea 51 solidaria al eje del soporte y del mencionado rodi-
1lo prensador 50. La cobrea 52 se halla conectada al motor T2 que
hace girar las cintas transportadoras 16. B1 rodillc prensador ro
tante 50 perfecciona el pegado de la etlqueba 34 dezpuds de que -
. ¢l sobre 8 ha sido soltado de los topes méviles 47. Bl antedicho
265 elemento 50 acelera ademés el movimiento de caida de los sobres 8
que caen sobre unos planos glratorios 53 solidarios a una cinta -
transpoftadora 54, Dichos planos rotantes 53 estan dispuesto; ver
tiealuente en correspondencia al plano de recogida de los sobres
y se hallan provistos de hendiduras laterales 55 dentro de las que'

270 pueden ser alojados unos extractores regulables 56 que estan congs—
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titufdos por guias ligeramente inclinadas con respecto a la direg
cidn longitudipal del movimiento de la cinte transportadora. La
maquina para la confeccidn automdtica en cuestidn y su método de
funcionaniento han sido precedentemente descritos a puro titulo
2%5 de ejemplo ilustrative psro no linitativo de las caracteristicas
Gel presente invento.
Por cuanto precedentsimente se ha expuesto, hay que de-

ducir gue a la mdguina para confecciones anteriormente descrita

podrén ser aportadas numerogas variantes y modificaciopes sin —
280 galir por ello del dmbito del presente invento.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencidn, se hace constar que en la misma, podrén ser
variables los materiales, dimensiones ¥ en general aguellos otros
etallezs accesorios o secundarios gue no alteren, cambien ni modi-
285 figuen la esenciglidad propuesta.

Tos términos en que queda redactada esta memoria sopn -
ciertos y fiel reflejo Cel objeto descrito, debiéniose tomar en
un sentido mas amplio ¥ pupnca en forma limitativa.

ZoTVILUICACICHES

290 Se reivindicz como de la propia ¥ nueva invencién, la propiedad

v explotacidn exzclusiva des
12.~Procedimiento y mdquina nara el cerrado y precintado automd-
tico de envases en forma de sobres o bolsas, caracterizados por
el hecho de éue la mdquina resulia dotada de una bancada provis-

295 ta de una superiicie de trabajo ¥ de un sistema particular de —
abridor de sobres que se halla alojado en una cavidad previgta -
en la entes mencionada superficie de-trabajo ¥ que se halls pro-
visto de una serie de pinzas solidarias con la menclonada super-—
ficie, estando el mencionado abridor de sobres constitufdo ademds,

300 por upa superficie névil que puede subir o descender, mediante'el

accionamiento de un pedal unido a un tiranbte al cual se halla fi-

Jado, en correspondencia a su exbrewo superior, por un Soporte=
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pufa eléstico montado sobre muelles y que sostiene el plano r1d-
vil del abridor de cnvases.

28,~Procedinlento 7 méquina para el cerrsdo y precintado auto-
ndtico de envases en forma de sobres o bolsas, seglu reivindi-
cacidn 1%, caracterizados por el hecho, de que el mencilonado sg
porte de pifa estd integrado por un nuelle y ¢l movimiento hacla
arriba del mepncicnado plano gueda limifado por unais plnzas sobre
salientes estando practicadas unas aperturas en el lateral de -
las mismas a través de las gue sale un chorro de aire aspirado
por un veptilador y a través de un oportuno conductos
38,-Procedimiento y méquina para el cerrado y precintado auto-
mAitico de envases en forma de sobres o bolsas, segin las relvinp-
dicaciones precedenies, caracterizados por el hecho,de que el -
antes mencionado plano novil del aparato abridor de envases,es
susceptible de desplazarse de tal forma gue efectlia un novimien
to vertical alternativoe.

48 .-Procedimiento ¥y pdguina para €l cerrado y precintado auto-
matico de envases en forma de sobres o bolsas,,segﬁn las prece-
dentes reivindicaciones, caracterizados, por el hecho, de que -
la micma estd provista de upa cinta transportadora que se halla
gopertado en sus exbremos por una serie de rodillos, teniendo =~
dispuestas a los lados de la mepcionada cinta transportadora ~
unae guias regulables.

58 ,.,-Procediniento y mdquina para el cerrado y prccintado auto~
ndtico de envases en forma de sobres 0 bolsas, segﬁn las prece-
dentes reivindicaciones, caracterizados por el neclo, de que la
misma ge halla provista de un telerruptor, el cual controla un
velevador controlado a su ves por upa Soto-resistencia que la
pone en acclonamientoc ¥ poniendo la &1£ima a su vez en marcha-
un moto-reductor que arrastra mediante una serie dc rodillos ~—
el soporte de papel siliconado sobre el que se hallan adheridas

las ebiquetas ya impresas o eventualmenbe neutras; estas etique-
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tas se hallan separadss por una distancia constante sobré el so
porte de papel siliconado y pasan en correspondencla con una fo
torresistencia que controla la detencidn del moto-reductor auto—
frenante, mientras gque la mencionada fotorresistencia, cuyal al-
tura puede ser regulada, percibe por transparencia el paso de -
vna etiqueta.

8,~Procediniento y méquina para el cerrado y precintado aubo-
matico de envases en Forma de sobres o bolsas, segim las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizados por €l hecho, de que la
antes mencionada cinta de papel siliconado se halla oporitunamen
te guiada y arrastrada por una pareja de rodillos que son accio-
nados por el grupo motorreductor autofrenante, que a su vez es-
$8 unido a un eje que soporta una polea que por su parbte estd
conectada a upa segunda polea mediante una transmisidn deslizante..
7§.-Procedimiento y mdquina para el cerrado y precintado auto-
masico de envases en forma de sobres o .bolsag, segﬁn lasz reivip
dicaciones precedentes, caracterizados por el hecho, de que la
segunda polea es coaxial y solidaria a una bobina en la que se
enrolla la cinta de papsl siliconado, .una vez que del mismo han
sido despegadas las etiquetas.

&8,-Procedimiento y maquina para el cerrado y precintado auto-
matico de envases en forma de sobres o bolsas, , segﬁn las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados por el hecho de que 1la
misma se halla provista de dispositivos aubomdticos oportunos
aue controlan el descenso de la etiguetadora, en la que la mas
arriba mencionada bobina de papel siliconado describe una tra-
yectoria alrededor de un pié que estd montado con oportuna in-
clinacidn con respecto a un plano inclinado. Este pié estd opor
tunamente dimensionado  de forma parﬁicular v estd aplicado a
a un brazo que soporta un pié pivotante. Este dltimo, cuando la
miquina etiquetadora es descendida hasta alcanzar el envase que

debe ser dotado de la etigueta correspondiente, sufre una rota-
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eidn parcial alrededor de un eje de rotaciln del nismo, de for
ma que provoca el despsgado autonatico de cada upa de lag efi-
quetas de la cinta zoporte y consiente su aplicacidn a los bor
370 des de la bolsa o del sobre gue debe Ser precintado.
8,~Procediniento y mdquina para el cerrado y ecintado automg
tico de envases en Fforma de sobres o bolsas, segin las reivip-
dicaciones precelentes, caracterizados por el hecho, de gue el
elemento pivotante mds arriba mencionado, se mantiene inclina-
375  do mediante un muelle que actfa sobre el mismo. la accidn del
nencionado elemento pivotante puede adends ser oportunamente
coptrolada mediante un tornillo inserto en una iddénea cavidad
existente en el brazo soporte antes mencionadoo.
108 .-Procedimiento ¥ méquina para el cerradc ¥ precintado autOmé
380 tico de envases en Torma de sobres o bolsas, segin las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados por el hecho, de que la
nisna se halla provista de un plano ineclinado articulado sobre
un perno inferior, el cual juntamente con un muslle consiente
conferir al mencionado plano inclinado determinadas y oportu-
385 nas caracteristicas de elasticidad. Dicha miguina, ademds, se
halla provista, en correspondencia con una oportuna posicion
del antes mencionado nlapno inclinado, de topes y retenciones
automaticos.
118.~Frocediniento 7y méquina para el cerrade y precintado auto-
390 matito de envases en forma de sobres o bolsas, seglin las rei——
vindicaciones precedentes, caracterizados por el hecho, de es
tar provista de up eleuento plegador de wsolapa que se halla -
montado lateral y excéptricamente con respecto a una pareja de
pernos de rotacidn, estando upido uno de estos altimos a una
395 polea especial que se hace girar mediante una correa de trans-
misidn impulsada por un elemento moto-reductor. L1 movimiento
de vaivén del antes mencionado dispositivo plegador de solapas

es controlado a través de un teleinversor y por un microinte——
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rruptor para el movimiento de avance y para el movimlento de
retroceso, por un Segundo micro-interruptor dispuesto al final
del recorrido superior del motor que controla la elevacidn ¥
el descenso de la etiquetadora. Esta Ultima se halla soporta-
da por upna pareja de guias y su movimiento es producido por

un grupo motor cuyo movimiento rotatorio puede ser invertido

v transformado en un moviiiento rectilineo alterno.

128 .,~Procedimiento y mdquina para el cerrado y'precintado auto~-
mdtico de envases en forma de sobres o bolsas, segin las rei—
vindicaciones anberiores, caracterizados,por el hecho, de que
la misma se halla ademds provista de un rodillo prensador gi-
ratorio revestido de un material eldstico y que es accionado
mediante una correa que hace girar upa oportuna polea solida-—
ria al eje soporte del mencionado rodillo-prensa giratorio. -
Dicha correa estd conectada al motor gue también mueve las cip
tas transportadorase "

139.-Procedimienfo v méquina para el cerrado y precintado autp
midtico de envases en forma de sobres o bolsas, segin las ante-
riores reivindicaciones, caracterizédos por el hecho, de que-
la misma se halla provista de oportunos planos giratoriocs apli
cados sobre una cinta transportadora. Los antedichos planos ro-—
tatorios estdn dispuestos verticalmente en correspondencia del
plano de recogida de los envases y provisios de ranuras laterg
les en las gue pueden alojarse unosrextractores regulables que
se hallan constitufdos por unas gufas ligeramente inclinadas
con respecto a la direccibn longitudinal del movimiento de la

cinta transportadora.

148 -"PROCEDINIBETC ¥ HAQUIFA PARA BL CERRADC ¥ PRaCINTADC AULRC-
MATICO Di BNVASES BY FCRMA DE SCBRES C BCLSAS".— '

Gonsta la presente memoria descriptiva de quince ho-

jas numeradas y mecanografiadag por una s6la cara a las gue se
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