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MEMORTIA DESCRIPIIVA

de une Patente de Invencidn a nombre de:
MASCHINENFABRIK OERLIKON, de nacionslidad
suiza, domiclliada en Affolternstr. 52,
Ziirich~Oerlikén ( Suiza); por: “PROCEDIMIEN
Té PARA LA PABRICACION DE UN AISLAYIENTO RE
SISTENTE AL CALOR PAél LLTAS TEISIONES EN
MAQU{NAS ILACURICASY

El presente invento se refiere a un procedimiento
para la fabricacidn de un aislemiento resistente 21 calor pa-
ra a2ltas tensiones en miquinas eléciricas por medioc de una cinta
aislante previamente impregneda.

Se conoce el medo de pegar mica, por wedlo de una re—
sina oxiepimera que durante la elaboracidn estd liquids y que
sirve como aglomerante y material de relleno, sobre una cinta
aislante, preferentemente de papel o de tejido y que sirve como
soporte mecénico, de arrdlar el material asi obtenido, apto
pare ser almecenado, antes del comienzo de la gelificacién de

la resine oxiepimera sobre un conductoyf de endurecerlo en un
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digpositivo que da al aislamiento la forma definitiva.

Pare la fabricacidn de una cinta sislante que se com=
pone de mica en formae de hojas o de escames, material de sopor-
te agl como una resina sintética que sirve al mismo tiempo como
medio aglutinante e impregnante y que después del arvollamiento
se prensa y se endurece, se conoce tembién el modo de emplear
una resina sintética libre de disolventes y de impregnar la cinta
con este resina bajo vacio.

Tos procedimientos conocidos tenfen el inconveniente
de gue le cinta aislente impre:nede se “tiene que arrollar en
estado mojado alrededor del conductor, o blen, para impedir
que se seque, estar guerdede en un recipiente hermético, 0 que
de otro modo el empleo de una méds econdmica resina poliestérica
como medio de impregnzeidn no eg posible y por lo menos disminuye
1la reeistescia al calor del aislamiento terminado o iumpide que el
mismo se endurezca en frio.

El invento tiene el objeto de evitar los inconvenientes
nencionados. De acuerdo con el invento, el procedimiento estd
caracterizedo porque wuna cinta libre de aglutinante se impregna
con un complejo cobdltico como acelerador y con une resina polies-
térica no saturada que conticne un disolvente y se seca a continua-—
cion, y vorque después de haberse enrollado el conductor con la |
cinta impregnade apta para ser almacenada, el arrollamiento se
moja con un& solucidn de estireno conteniendo un 0,5 al 10% de
un perdxido y se endurece a temperatura del ambiente.

X1 complejo cobaltico que de acuerdo con el invento se
afiade como ccelerador a lz resina poliestérica empleada pare la
impregnacién e la cinta libre de aglutinante, puede ser por

ejemplo un octoato de cobalto. ELl complejo cobdltico actia por una
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parte como estabilizador de le regine y alarga el tienno de
alnscenamiento. Por otra parite actla en forme acelerente pare
el endurecimiento de le resina poliestérica desvués de efiedido
un endurecedor. Desyués de la evaporacién del egtireno, que
estd contenido como disolvente en 1 gine poliestérice, la
cinta impregnadz queda seca y no puede producir eczemas. La
capacided de almacenamiento dJde le cinta impresnada es igual
a la de la regina, a saber unos 6 & 12 meses.

Después Ge envuelto un comductor con la cints impresna-
da, el arrollamiento se pucde mojoer sumerziéndolo en la solucion
de estireno y perdxido o biex rocidndolo con diche solucion.

El endurecimiento sobreviene entonces a teaperatura del aubien-
te y dentro de pocas horas. Fl alslamiento endurecldo es compac-~
to y resistente al calor.

Como cintas libres de aglutinante se pucden emplear
cintes de vejido de vidrio o también de tejido de poliester
provistas de mica. Por la impregnacion de una cinta de tejido
de poliester con la resine poliestérica se obtiene un aislamiento
homogéneo de tejido y poliester que denido a lz equivalentia
cualitativa de estos dos neteriales es especialuente apropiado
paro capas de recubrimiento de aislamientos hechos a buse de
resines oxiepimeras o noliestéricus para aumeniar su resisten-
cia al agua.

Para impedir quedl mojar el arrollamiento con la
solucidn de cotireno y verdxzido se disuelvae le resina poliesté-
rica y el acelerador del conjunto del arrollamiento, es conve-
niente envolver el arrollamiento antes de mojurlo con une la-
mina semipermeadble, 1l& cusl ez vermeable solamente pare el es-~

. > 14 .
Yireno y el per6x1do, poir ser estos de molecula vequeila, pero



no asi parae la resina poliestérica. Materiales apropiados son.
por ejemplo papeles especiales, tejido de poliester, fieltro
de poliester y en particuler ldminas bermoplisticas refor-
zadas con fibrass e hinchables en estireno.

5. E. procedimiento se explica a continuacion con ayuda

»r

de ejemplos.

10. . Una cinta de tejido de vidrio provista de mica sin
aglutinante, por ejemplo unz cinta de tejido de vidrio y papel
de mica se seca previemente & unos 1208C, y a continuacidn se
impregna a temperatura del ambiente y una presidn de unos 10
Torr con una resina poliestérica no saturada, por ejemplo

15, "Polylite 8080 B" ( marce registrada) que contiene un 30 % de
estireno cozmo disolvente y una adicion de octoato de cobalto
como acelerador. Desoués el estireno contenido en la resine se
gvapora durante varics horas a temperatura del ambiente y bhajo
una presidn de unos 15 Torr. A continuacidn se seca la cinta al

20. aire a temperatura del embiente. Ia capacidad de almacenamiento
de la cinte impregnade y secada corresponde e la de la resina,
giendo de unos 6 a 12 meses.

La cinta impregnada se avrolla alrededor del conductbr,
por ejemplo una varilla ranurada. Después el arrollamiento se

25.  sumerge a temperatura del ambiente y presidn atmosférica en una
solucion de estireno que contiene un 5% de perdxido de metil-
etil-cetona o perdzido de cicloexanone, o bien se rocia con esté
solucion. El arrollamiento mojado se envuelve & continuacion en

E una laminilils de tetrafluoruro de polietileno o de poliester, se



Be

10.

15.

20.

25.

‘ “\év%t.\,i m’é

542511

prense hasta darle su forme definitiva y se endurece durante 24
horas a temperatiurs del ambiente.

Ejemplo 2

Una cinta de tejido de vidrio imuresnads de acuerdo
con el ejenplo 1 y yprovista de mieca se arrclis alrededor del con-
ductro. Despuls se rodea el arrollaimiento con una laminilla
gemipermeable, por ejemplo un tejido de poliester, un fieliro
de poliester o un tejido de resina fendlica. 31 arrollamiento
se sumerge luego & tenperatura del ambiente y bajo presion
atmosférica en una solucibn de estireno que contiene un 5% de
perbxido de metil-etil-cetonz o perdxido de cicloexanona o bien
se rocia cop esta solucidén. ELl arrollamiento mojado se cnvuel-
ve a continuacidn en une laminille de tetrafluoruro de volietilew
1o o de woliester, se prense hasta derle su forma definitiva y

se endurece bajo terxperatura del ambiente durante 24 horas.

Ejenplo 3

Una cinte de tejido de poliester se impregna de acuer-
do con el ejemplo 1. La cinta impregneda ge arrolle alrededor de
un conductor envuello en una cinte aislante impre:nsda de una
resina sintética endurecida, por ejemplo una resina oxiepimera o}
ﬁoliestérica. Después el arrollamiento se sumerge bajo temperatura
del ambiente y presion atmosferica en una solucion de cstireno
que contiene un 5% de perdxido de metil-ctil-cetona o perdxido de
cicloexanona, o bien se rocia con esta solucidn y se endurece
durante 24 horas a tenperatura del ambiente. Esta cinta de tejido
de poliester impregnada con vna resina noliestérica representa
una excelente proteccidn contra el agua para el con ductor cuyo

aislamiento se ha teraminado previamente.
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Al objeto de evitar que por la solucidn de estirenc
y perdxido al ser mojade la cinta de poliester impregnada y
arrollada se disuelva le resine poliestérica y el acelerador,
el arrollamiento, antes fe mojarlo, se puede envolver en una
laxinills seamivermeable, por ejempio un fejido de poliester

o un fieltro de poliester.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencibn.

l.- Procedimiento para la fabricacidn de un aislamientb
resistente al calor para altes tensiones en miquinas eléctricas
caracterizado vorgue una cinta libre de aglutinante se impregna
con un complejo cobdltico como acelerador y una regina poliesté-
rica no saturada que contiene un disolvente, y se seca a conti-
nuacion, y porque después de envuelto el conductor con la ein-
ta impregnada, apta para ser almacenadsa, €l arrollamiento. se moja
con une solucidn de estireno que contiene de un 0,5 a un 10%
de perdxido, y se endurece a temperatura del ambiente.

2.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterigado porgue como coﬁplejo cobaltico se emplea octoato
de cobalto.

3.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque como cinta libre de aglutinante
e emplee upa cinta de tejido de vidrio provista de mica.

4.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizedo poirgue comé cinta libre de aglutinente

ge emplea una cinta de tejido de poliester.
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5.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el arrollamiento se moja por
inmersion o por aspersion con la solucioll de estirenc.

6.~Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porquerel arrollamiento, después de ha-
ber sido mojado con la solucion de estireno, se envuelve en
une laminilla impermeable, por ejemplo una laminilla de tetrafluo-
ruro de zolietileno o de poliester, se prensa y se endurece
bajo temperatura del ambiente.

7.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el arrollamiento, antes de
mojerio con la solucidn de estireno se envuelve con une leminilla
semipermeable, por ejemplo un tejido de poliester, un fieltro
dé poliester o una lémine termopldsiica reforzada con fibras e
hinchable en estireno.

8+~ PROCEDINMIENTC PARA TA FADRICACION DE UN AISLAMIENTO
RESISTECDE AL CALOR PARA ALDAS TEISICYES EY MAQUINAS ELFCTRICASH,

Tal como se describe y reivindice en la presente Hemoria
Descriptive que consta de siede hojas eseritas a méquina por una

sola cara.
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