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La electroforesis, el laqueado electrofordtico y las
relaciones mds importantes en el revestimiento electrofofético
ya se conocen (véase "Industriekurier", "Technik und Forschung'
No. 17 (4) del 3-2-1965; "Farbe und Lack", No. 11, péginaé 9473
¥y 944 (1964); volumen 11, pigina 935 (1964); volumen 3,'b§gina
211 (1965); "Industrie- und Lackierbetrieb" 9, %3¢ afio, 3eptien
bre de 1965, péginas 299 a 31% ). El laqueado electrofordtico
se ejecutaba hasta ahora segin el procedimiento de inmersidn,
conecténdose la pieza de iabor como Anodo y el recipiente de
inmersidén como cdtodo. Después de la conexidn de la corriente,
las particulas de laca se trasladan a lo largo de la lInea de
campo, del campo eléctrico, hacia los cuerpos moldeados a revesg
tir, cargdndose primeramente las partes de mé;ima densidad de-
1Ineas de fuerza., Por el creciente efecto de aislamiento de es-
tas partes, sin embargo, la distribucidén de lIneas de fuerza se
modifica de tal modo que también se favorecen otras zonas de
la pieza de labor., El laqueado electroforético, por lo tanto,
en el curso de los Yltimos afios se ha utilizado cada vez més
frecuentemente, porque el procedimiento puede utilizarse tam-
bién para el revestimiento de partes formadas diferentemente y
ademds resultan ventajas adicionales, por ejemplo, respecto a
_un revestimiento superficial uniforme y liso, un laqueado ple-
namente autométicé y semejantes frente a los procedimientos de
laqueado habituales,

Como dispositivo para estos laqueados de inmersidn
electroforéticos se requiere un depdsito de inmersidén lo mayor
posible, que sirve al mismo tiempo como cdtodo, queipara evitay

impurezas, deberfa estar situado en una nave,mecanismos agita-
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dores y/o bombas revolvedoras, para garantizar la uniformidad
de la laca en el bafio de inmersidén, eventualmente un rebosade-
ro para la espuma producida en el bafio de electroforesis y ever
tuaslmente un depdsito de tranquilizacidn unido con el bafio de
inmer51dh en que se descomponen las burbujas de espuma y puede
filtrarse y bombearse de nuevo el medio de pintura (véase "Fard
be und Lack" Volumen 11, pigina 9473, Noviembre 1965).

El inconveniente de la utilizacidn de este procedimief
to de inmersidn, por una parte, consiste en un gasto muy gran-
de de material que resulta tanto por el tamafio de inmersién, dgq
los aparatos adicionales necesarios en ello, bombas, mecanis-
mos agitadores, depésito de rebosamiento y semejantes, como tan
bién por el gran consumo de laca y, por otra parte por un mayor
empleo de trabajo. El consumo de laca puede ser considerable -
porque al dafiarse la laca de electroforesis en el depdsito de
inmersién, por ejemplo, por iones extrafios, frecuentemente se
hace necesaria la renovacidn de la laca. En el caso de partes
moldeadas largas, como tubos y semejantes, se requiere una co-
rrespondiente longitud y profundidad del bafio de inmersidn, de
modo que los depdsitos, por una parte, tienen que estar dimen-
sionados grandes, por otra parte, precisamente estas grandes di
“mensiones, a causa del espacio requerido y de los elevados cos-
tes de explotacién y semejante, son indeseables,

El objetivo y la misidn del presente invento, por lo
tanto, consiste en evitar estos inconvenientes y en encontrar
un procedimiento, con el que se puede uno desviar también del
procedimiento de inmersidn electroforético usual.

El objeto de este invento entre ctras cosas era tam-

s
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bién el desarrollo de un procedimiento que, sin utilizacién de

un gran depdsito de inmersidn, puede establecerse en un& super+

ficie considerablemente menor, respectivamente en una nave me-
nor, con un menor gasto de material, y en que la cantidad de
laca, situamda en circulacidn, puede limitarse a un minimo,
Segin el invento se ha comprobado que estas ventajas
pueden alcanzarse por la ejecucidén de un procedimiento en el
laqueado, respectivamente revestimiento electroforético de plad
cas, tubos, partes moldeadas, piezas de labor y semejentes, en
que una laca utilizable para el revestimiento electroforético
seglica a presidén o bajo la accidén de la fuerza de gravédad ¥y
mediante rociado, inundacidn, pulverizacidén, flujo y semejanted
sobre el cuerpo moldeado a revestir, quE presenta una diferen-
cia de tensidn electroforética frente a la laca, y al contacto
con la parte moldeada a revestir, cuerpo moldeado, herramienta
y semejante se deposita electrofordéticamente. Mediante rociado,
pulverizacidén, inundacidn, flujo y semejante se aplica deposi-
téndose electroforéticamente, sobre una parte moldeada, una lad
ca con una conductibilidad especifica de aproximadamente 400 a
4,000 /u S, preferentemente de 800 a 1,000 /u ¢on un potencial
entre cAtodo y dnodo de aproximadamente 10 a 350 voltios, pre-
ferentemente 30 a 240 voltios, Cuanto m4s altos son los valores
de la conductibilidad especifica de la laca, tanto menor se ha-
ce la tensién requerida y, viceversa, cuanto menores son los va

lores de la conductibilidad especIfica, tanto mayor tiene que

a utilizar también la forma y disposicidn del catodo. Cuanﬁo de

ban utilizarse lacas con conductibilidad especifica m4s alta,
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tiene que reducirse correspondientemente la tensidn. En ello re
sultan las ventajas del revestimiento més rdpido y también pue-
den obtenerse espesores mayores de revestimiento, E1 laqueado,
respectivamente revestimiento electroforético em los procedimie
tos de inundacidn, flujo, pulverizacidén y rociado se efectia a
temperaturas entre aproximademente 5 y 509C preferentemente al-
rededor de 20 a 289C emplesndo un lIquido de revestimiento, res
pectivamente el 1Iquido de laca con un alcance de pH entre apro
ximademente 5 y 9, preferentemente pH 7,5 a 8,2. Este alcance
de temperatura es influldo entre otras cosas por la qlase y con
posicién de la laca y por el paso de caudal (bajo paso de cau-
dal se entiende la cantidzd de laca depositada en la unidad de
tiempo en relacidn a la cantidad total de laca). La temperatura
elegida depende entre otras cosas de la presidén de vapor de los
compuestos liberados durante el depdsito. Si en el depdsito se
forman, por ejemplo, aminas volAtiles, las condiciones de tem-
peratura, respectivamente de presién y la superficie de la laca
deberén elegirse de tal modo que el vapor pH permanezca en los
1fmites antes mencionados, respectivemente permsnezca preferen-
temente constante.

Ademds se -comprobd que el procedimiento segun el in-
vento se ejecuta con especial ventaja utilizando un dispositivo
-bara el laqueado, respectivamente revestimiento electroforético
en el procedimiento de inundacién, pulverizacidén, rociado o de
flujo, que se compone de un depdsito de recogida para la laca,
que se desprende de las piezas de labor, partes moldeadas y se~
mejentes, de tuberias de suministro con interposicién de una

bomba, que transporta la laca, respectivamente el 1liquido de re
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vestimiento a una o varias aberturas de salida, toberas, duchas
y semejantes de salida y con dos electrodos, de los que 1arpie-
za de labor a revestir o la parte moldeada a revestir y seme-
jante sirve como uno de los electrodos, preferentemente de dno-
do. Como hasta shora prdcticamente todas las lacas de eleciro-
foresis, obtenibles en el comercio, contienen aniones, 1a;pie-
za de labor, parte moldeada y semejante, que debe revestirge,

en la mayoria de los casos servird de #nodo, En las lacas de

cationes, prédcticamente todavia no obtenibles en el comercio,

se requerirla la utilizacidn de la pieza de labor, parte moldea
da y semejante como c¢4todo. .

Segin una forma de ejecucidn ventajosa, el cdtodo ess

t4 constituldo de tal modo que la laca, que sale de la abertu-
ra, respectivamente de las aberturas, pgbera (s), hendidura (s
de salida, ete., sin pérdidas esenciales,rfluye, inunda, rocla
o pulveriza a través del cdtodo y puede depositarse en la pie-
za de labor, gque sirve de #dnodo. Es adecuada en ello la utili-
zacidén de un cétodo permeable a la laca, constituldo a modo de
red, esponja o tejido de bandas o semejante, Al utilizar este
dispositivo se observa que la tensién aplicable, en relacién

a la tensién utilizada en el dispositivo descrito a continua-
_cidén, puede reducirse, y esto de tal modo que una laca, con -
una conductibilidad especifica de aproximadamente 400 hasta -
aproximadamente 4.000 su S utilizando este dispositivo, se de-
posita en la pieza de labor para el revestimiento electroforé-
tico en el procedimiento de inundacidn ya con un potencisl de
aproximadamente 10 a 50 voltios,

Segén el invento se ha comprobado ademds, que pueden
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alesnzarse esenciales ventsjas empleando un dispositivo para el
laqueado electroforético de placas, tubos, partes moldeadas,
piezas de %gbor v semejantes, en que las partes a revestir sir-
ven de dnodo, y el cdtodo tiene la forma de una o varias aber-
turas, toberas, hendiduras, de salida, A través de estas abertiy
ras, ‘toberas, hendiduras, de salida sale el liquido de revesti-
miento, respectivamente la laca de electroforesis, de tal modo
que la parte moldeada, pieza de labor, ¢ semejantes, se revis-
te durante el contacto con la laca. Un depdsito de recogida o
recipiente de recogida por debajo de las partes moldeadas, pie-
zas de labor y semejante a revestir, en la dirececidn de las -
aberturas, toberas o hendiduras de salida, constituldas como cA
todo, en la direccidn del chorro de laca saliente, recoge la la
ca, que cae desde la parte moldeada, respectivamente desde la
abertura de salida, La abertura, tobera, respectivamente hendi-
dura de salida y semejente y el depdsito, respectivamente reci-
piente colector para la laca, que cae, estén unidos por medio
de tubos, respectivamente por otros conductos de suministro con
interposicién de una bomba o de un dispositivo, por el que las
lacas no consumidas en el revestimiento y/o nuevas lacas, res-
pectivamente lIquidos complementarios de laca, se transportan
8l cdtodo, Este lagueado electroforético por la electroforesis
de inundacidn, segun el invento, permite un depésito de laca re
lativemente rdpido, que segin la fuerza de campo y el curso de
las lineas de campo, asi como conductibilidad de la laca, pue-
de ejecutarse dentro del plazo de 10 a 60 segundos.,

La baja viscosidad de la laca y el rdpido depdsito -

pueden aprovecharse de modo que en un circuito de 1iquido cerra
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_chapas desviadoras, superficies guiadoras o dispositivos des-

do pueden conducirse los objetos a laquear a través del_;iqui-
do, que baja fluyendo. En esta disposicién debe cuidarserﬁgé
la circulacidn del liquido, maniobrada por correspondieﬁtésr-
bombas y hendiduras, permanezca cerrada en sl, para que béi in~
terrupciones de lIneas de corriente no se efectie un deﬁééito
irregular. |

En la proximidad de la zona de revestimiento, respecs
tivemente de 1la zona de las partes moldeadas, piezas de labor,
tubos y semejantes constituldos como gnodo, se disponen adecuas
damente chapas guiadoras o dispositivos desviadores andlogos,
de tal modo que no entren en contacto con la parte a revestir
de 1a parte moldeada y aportan las particulas de laca inciden-
tes, bien sea al recipiente colector o a las partes moldeadas
a revestir,

Por este dispositivo para el laqueado electroforéti-
co, puede producirse una cortina de laca ancha de un flujo'unin
forme, que garantiza un revestimiento completo también de objen'
tos, piezas de labor y semejentes formados diferencialmente,

Segdn el tamafio de los objetos y segin la velocidad de salida,

respectivamente segin la altura de caida de 1a laca y eventualj

mente segin la anchura del rociado de la laca, por adecuadas

viadores andlogos, pueden efectuarse reducciones de la veloci-
dad de la laca (por ejemplo, de la velocidad de caida), para
evitar una interrupcién de 1# laca durante el revestimiento -
electroforético. Segun una forma de ejecucidén especialmente -
adecuada, el cétodo estd apoyado oscilablemente en forma de -

una o varias aberturas, hendiduras o toberas sin salida.




10

15

a0

25

&0

303U

342503

La snchura de la cortina de laca se rige segin el es-
pesor deseado de la capa y segin la velocidad, con la que deben
transportarse articulos'voluminosos a través de esta cortina 4
laca. La laca, después de pasar el objeto a laquear, se recoge
en un recipiente, se filtra y se bombea en circulto de la mane-
ra usual,

Por el dispositivo se hace posible el laqueado de ob+
jetos de cualquier longitud deseada. En ello no tiene importan-
cia si se transportan los objetos voluminosos continuamente a
través de la cortina de laca o si la instalacidn laqueadora de
electroforesis se bonstruye transportable y el laqueado se efeq
tda en la pieza montada fijamente, por ejemplo, en tuberias de
cualquier longitud, La instalacién suministradora de corriente
deberia estar construlda adecuadsmente de tal modo que la ins-
talacién rectificadora sea galvénicamente independiente de la
red para hacer posible cualquier conexidn polar. Los depésitos
voluminosos de inmersién para piezas largas quedan suprimidos
y ‘se estd en situacién de poder laquear, con una instalacidén
reiativamente pequefia, con correspondiente velocidad de circuls
cidn y construccién de la cortina de laca, objetos de cualquier
tamafic y objetos voluminosos largos. Por parte de los costes se
ﬂproducen considerables economlas, porque solamente se necesitan
reducidss cantidades de material, Incluso es posible, con cons-
tante velocidad de paso de caudal de los objetos, comprender
también conformaciones diferenciales de superficies, porque la
velocidad del depdsito y cantidad de aplicacidén pueden adaptar-
se por eleccidn adecuada del diagrama de tensidén de corriente,

siempre a la superficie que se encuentre en cada caso en la coz
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A consecuencia de la alta velocidad de circulacidn,
también es muy fAcilmente posible someter a control las condi-
ciones de bafio -por temple, respectivamente limpieza y manteni-
miento constante del contenido de cuerpos. Bl modo especiéi,de
la separacidén de la laca tampoco requiere ninguna tranquiiiza-
cién de la cortina de laca, respectivamente de las corrientes,
como en las técnicas usuales de inundacidn, Se ha demosﬁpé@o,
que una aplicacidn intensa de corriente posibilita un deﬁdgéto
de laca todavia mds uniforme.

41 utilizar el cAtodo permeable a la laca, en ié;as
de electroforesis puede trabajarse con una conductibilided es-
pecifica de aproximadsmente 400 a 4000 s g y con uns tensidn
entre aproximadamente 10 a 50 voltios. Sin embargo, si el edto-
do estd constituido como abertura, tobera y semejante de saiif
da, se requieren tensiones entre alreéeé;rude 100 y 350 voltiocs
preferentemente 210 a 260 voltios, Utilizando el dispositivo se
gin el invento, pueden elaborarse tembién las lacas caras, has-
ta ahora no usuales en el comercio, con una conductibilidad es-
peclfica todavia mds alta. Segun una forma de ejecucién, el po-
fencial puede estar subdividido entre cétodo y 4nodo de tal mo-
do que entre la parte delantera de la pieza de labor, parte mol]
deada y semejantes a revestir, y el cdtodo existe un potenciai
menor que el potencial entre el cdtodo y la parte ya revestidas,
que ‘todavia se encuentra en la zona de precipitacidn. En el ad-
Junto dibujo (fig. 1) se representa un ejemplo de ejécucidn del]
catodo constitufdo como abertura, hendidura, tobera y semejan-

te de salida, asl como del dispositivo requerido para ello, pa-
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entre 7,5 y 8,2 y la temperatura entre 20 y 28¢C. EL tiempo de

ra el laqueado electroforético en los procedimientos de inunda-
¢ién, rociado o pulverizacidn. En el mismo represemta (1) el

depdsito colector (2) son paredes protectoras de salpicadura

colocadas inclinadamente, (%) es un recipiente de reserva, que
al mismo tiempo sirve de cuba de mezcla previa y desde la cual
se efectia el completamiento de la laca, (4) son Las toberas de
salida provistas de hendiduras, que en este cmso sirven al mis-
mo tiempo de cétodes. Por articulaciones méviles los mismos pug
den sujetarse en cualquier posicidn deseada, Las cuatro toberad
de salida son maniobrables separadamente por vélvulas, (5) re-
presenta la bomba de circulacién y (6) la instalacién transpor-

tadora para el material a laquear.

El material a laquear, después de efectuada la limpie
za previa a través de la instalacidén transportadora, que tiene
que estar provista de carriles de corriente para el suministro
de corriente, se conduce a través del velo de laca formado por
las toberas 4, y se reviste en el mismo, y seguidamente se ro-

cia con agua en una zona rociadora no dibujada, después eventys

| Laad

mente se sopla con aire comprimido y seguidamente se seca, res-
pectivamente calecina, Se utilizdé una laca con una conductibili-

dad especifica de 800 a 1000 M S. E1l valor pH debers oscilar

revestimiento, es decir el tiempo de permenencia de cada lugar
del material a laquear, en el velo de laca, tiene que importar
un minimo de 10 segundos. El potencisal eléctrico entre cdtodos
¥ énodos importa 240 voltios. En el experimento se observd en
ello una distancia entre electrodos de aproximadamente 10 cm,

Al observar los mencionados valores se produce en ello una den-
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sidad de corriente de aproximadamente 90 amperios/m?. El. grosor
de capa alcanzé al utilizar una laca con los valores desériﬁos,
aproximademente de 40 a 45 M, ‘71

El laqueado electroforético en el procedimientdf?e -
inundacidn, rociado o pulverizacidn puede ejecutarse taﬁéién
utilizando un cdtodo permeable a la laca, de la siguieniéfmane-
ra.

Alrededor de las partes a revestir, respectivamente
aplicados a las partes a revestir, se colocan c4todos, que esté
cargados negativamente y que poséen una fécil permeabilidad pa-
ra la laca o en general para lIquidos. Los c4todos pueden cons-
tituirse como redes de alambre, cuerpos a modo de esponja, te-
jidos de bandas o semejantes, Solamente hay que culdar, que es-
tén perfectamente'aislados eléctricamente del material a reves-
tir, es decir respecto al 4nodo. Las mediciones en el método de
revestimiento segin el ejemplo 1, han dado por resultado que
puede producirse un grosor de capa uniforme hasta la distancia

de aproximadamente 10 cms. desde el punto de incidencia del cho

"|rro de laca, respectivamente de un chorro individual de laca,

en tanto los demds datos correspondan al ejemplo., Si se cuida

de una mejor distribucidn de corriente por empleo de una de las

clases de cétodo descritas, tampoco ofrece ya este problema nin

guha dificultad. En algunos ensayos con tales clases de cdtodos
se utilizd una red de alambre con una distancia de mallas de
aproximadamente 5 mm, La distancia de la red respecto al 4nodo
importd 10 mm. En ello resultaron distribuciones de campo muy
favorables, de modo que con una laca, con los datos segﬁn el

e jemplo 1, ya con tensiones de aproximadamente %0 voltios, pue-

]
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den alcanzarse revestimientos uniformes con un grosor de capa
de 40 M,

En la fig. 2 ée representa esquemdticamente cualquier
'ejemplo de ejecucidn deseable. En eilo representa (1) la cabe-
za de tobera, (2) la bomba de circulacidn (3) el depdsito coleg
tor, (4) la superficie a laquear, (5) el cdtodo, (6) el reci-
piente de relleno y (7) 1la capa intermedia, permesable a la la-

Ca,.

La presente patente de invencidn, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para el laqueado, respectivamente
revestimiento electroforético de placas, tubos, partes moldea-
das, piezas de labor y semejentes, caracterizado porque una la-
ca, utilizable para el revestimiento electroforético, a presidn
y bajo 1la accidn de la fuerza de gravedad y mediante rociado,
inundacién, pulverizacidn, flujo y semejante, se aplica sobre
el. cuerpé moldeado a revestir, que presentsa una diferencia de
tensidn frente a la laca que llega fluyendo y, al contacto con
la parte moldeada, cuerpo moldeado, herramienta y seme jante,
-se deposita electroforéticamente.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque se aplica, rociando, pu;verizando, inundando, f£lu

yendo y por medios semejantes, una laca con una conductibilidad

mente de 800 a 8.000 AS con un potencial entre cétodo y #modo

especifica de aproximademente 400 hasta 4,000 /u'S, preferente+

L—

!




10

15

20

25

30

542503

de aproximademente 10 a 350 voltios, preferentemente de 50 a
240 voltios sobre la parte moldeada, herramienta o cuerpo mol-
deado a revestir y se deposita electroforéticamente.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 2, caracte-
rizado porque el lagueado, respectivamente revestimiento §1ec-
troforético, se ejecuta empleando un procedimiento de rociado,
pulverizacidn, inundacidn o flujo a temperaturas entre aproxi-
mademente 5 y 502C, preferentemente alrededor de 20 a 28eC'y
con utilizacidn de un liquido de revestimiento, respectiﬁéﬁen-
te un l¥quido de laca con un alcance de pH entre aproximédémenn
te 5 a 9, preferentemente con un pH desde 7,5 a 8,2. -

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 - 3,
caracterizado porque el laqueado, respectivamente el revesti-
miento electroforético en el procedimiento de inundacidn se
efectia mediante utilizacién de cubetas recogedoras para la lat
ca escurrida desde la pieza de labor, parﬁe moldeada y semejant
te, de conductos de suministro con interposicidén de una bomba,
que transporta la laca, respectivamente el 1Iquido de revesti-
miento a una o varias aberturas de salida, toberas, duchas y
seme jantes, y dos electrodos, eventualmente también otros elec:
trodos auxiliares, de los que, como uno de los electrodos, se
_utiliza la parte moldeada, pieza de labor y semejante, que de~
ba revestirse, que sirve preferentemente como 4nodo.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 4, caractef
rizado porque se utiliza un cAtodo, que estd constituldo de mo;
do que la laca, que sale de la abertura o de las aberiuras de
salida, toberas, rendijas etc. pasa rociando, inundando, cho-

rreando o inyectando sin pérdidas esenclales a través del céto;
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do y puede depositarse en la pieza de labor, que sirve de 4no-
do.

6.~ Procedimiento segin 1la reivindicacidén 5, carac-
terizado por la utilizacién de un cdtodo, constituldo como en-
tramado de red, esponja o cintas o de un modo anélogamente ner-
meable, '

7.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 4, carvac~-
terizado porque las partes a revestir se conectan como £nodo,

y se utiliza un c4todo con una o varias aberturas de salida, to
beras, rendijas o duchas.

84— Procedimiento segin las reivindicacién 7, carac-
terizado porque se utiliza un cdtodo con aberturas de salida,
toberas, rendijas y semejantes, apoyados oscilablemente.,

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 4 a 8,
caracterizado porque en la proximidad de la zona de revestimien
to de las partes moldeadas, piezas de labor, tubos y semejantes
constituldos como gnodo, se emplean placas, respectivamente cha
pas guiadoras o dispositivos desviadores semejmntes, que se dis
ponen de tal modo que no entren en contacto con la parte a re-
vestir de la pieza moldeada y semejante y las particulas de la-
ca incidentes son conducidas, bien sea a la cubeta colectora o
hacia 1la parte moldeada a revestir.

10.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 - 6,
caracterizado porque entre el cdtodo y el dnodo se aplica un
potencial desde aproximadamente 10 hasta aproximadamente 50 vol
tios.

1l.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,

¥y 7, caracterizado porque entre cédtodo y 4nodo se aplica un po
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tencial desde aproximadamente 100 hasta 350 voltios, preferen-
temente desde 210 a 240 voltios.

12,- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 ‘é"il,
caracterizado porque en 1la zona de revestimiento es diferencial
el potencial entre c4todo y #Anodo, existiendo entre la pafie
todavia no revestida y el cdtodo un potencial menor, y eﬁtre
la parte ya revestida, cuyo revestimiento todavia no es comple+
to, y el cdtodo, existe un potencial més alto, 7

1%.- Procedimiento para el laqueado, respectivamente'
revestimiento electroforético,

Segin se describe y reivindica en esta memoria deserip
tiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompsaiian.

Consta diclia ﬁem ria de quince hojas foliadas y escri-

tas a mdquina por una sola de sus caras,
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