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Este invento se refiere a una manguera de incen-
dios que comprende una camisa de tejido textil con un forro
impermeable de caucho o de material pléstico, por ejemplo,
cloruro de polivinilo (que de ahora en adelante designare-
mos como caucho o similar) y, si se desea, teniendo también
una cubierta exterior de caucho o similar,.

Degbido al hecho de que los hilos de la trama de
la camisa se extienden en forma helicoidal, la manguera -
tiende a retorcerse cuando se la somete a la presidn inte-
rior del agua, y la cantidad de torsidn, que puede medirse
ficilmente, puede llegar a varias revoluciones en unos 30
metros de longitud de manguera. Esta tendencia hace que la
manguera resulte dificil de manejar por los bomberos.

Se ha propuesto eliminar la tendencia de las man-
gueras a retorcerse acoplando un forro de tubo en la cami-
sa y somebtiendo la manguera a torsidén, manteniendo firme-
mente sujeto uno de sus extremos y retorciendo el otro, an
tes de la admisibén de vapor a presidn en el interior de la
manguers para efectuar la adherencia del tubo de forro a
la camisa. La intencidén que guila a este proceder es la de
inprimir a la camisa una pre-torsibén que corresponda al re
torcimiento que se habri anticipado cuando se introduzca en
la manguera el agua con alta presidn. EL procedimiento, sin
embargo, no es completamente satisfactorio, porque no hay
seguridad alguna de que la torsidn previa se reparta uni-
formemente por toda la longitud de la manguera, con el re
sultado de que al entrar en servicio puede producirse al=-
glin retorcimiento local de la manguera.

El invento proporciona una manguersa de incendios

que esti substancialmente libre de cualquier tendencia a



10

15

20

25

30

2h.8.67

o]

la torsidn cuando se la somete a la presidén interna del
agua, y que comprende una camisa de tejido textil y un fo
rro impermeable de caucho o similar, ligado a la camisa,
habiendo sido sometida la camisa, antes de la introduccidn
del forro en su interior, a una pre-torsidn que se extien
de uniformemente sobre toda su longitud.

La manguera puede fabricarse aplicéndole una tor
sién previa o pre~torsibn a la camisa en el sentido en -
que tiende a retorcerse bajo la presidén interior, y subs-
tancialmente en la misma extensién, e introduciendo des-
pués de ello un tubo de forro de caucho o similar dentro
de la camisa, y ligando el tubo de forro a la camisa. Al-
ternativamente, puede fabricarse aplicando a la camisa una
pre~torsién en sentido opuesto a aquel en que tiende a re
torcerse en servicio, y substancialmente en la misma ex-
tensidn, introduciendo dentro de la camisa un tubo de fo-
rro de caucho o similar, inflando el tubo de forro hasta
que esté en contacto con la camisa, imprimiendo otra pre-
torsidn inversa al conjunto resultante y, finalmente, li-
gando el forro a la camisa.

El invento se explicard ahora mids ampliamente
haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La Figura 1 es un alzado lateral, parcialmente
en corte, de una forma de aparato para aplicar torsién -
previa a una camisa de manguera tejida.

Lga Figura 2 es una vista de parte del aparato,
mirando en la direccién de la flecha.lI de la Fig. 1.

Las Figuras 3 y 4 son vistas en perspectiva de
formas alternativas de aparatos, y

Las Figuras 5 a 7 son diagramas explicativos -
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En todas las I[iguras, los elementos semejantes
estin indicados con los mismos nimeros de referencia.

La tendencia de una manguera de incendios tradi-
cional a retorcerse cuando se la somete a una presidn in-
terior del agua de 14 kg./bm2 (por ejemplo) se ilustra en
la Fig. 5, en la gue 1 representa la camisa tejida de la
manguera, y 100 un tubo de forro de caucho. Las lineas que
se extienden radialmente desde la camisa y el forro repre-
sentan, respectivamente, puntos determinados de la circun-
ferencia de la camisa y del forro. La Fig. 5A representa
el forro acoplado flojemente en la camisa, en esbado vul-
canizado q, semi-vulcanizado. La ¥ig. 58 muestra el forro
extendido en conbacto con la camisa por la aplicacidn de
una presibén de vapor interior que ha hecho que el forro que
de ligado a la camisa por adhesivo y también, que quede com
pletamente vulcanizado. La lig. 5C muestra la manguera so-
metida a presidn, y el desplazamiento de las lineas radia-
les indica la torsién aplicada a la manguera. La Fig. 5D
muestra la cantidad la torsidn de la manguera cuando se la
somete a presidn sin forro, siendo algo menor la torsidn
en la fige. 5C a causa de la resistencia a la torsidn que
impone el forro.

La Figura 6 ilustra un método conforme al inven
to, para impedir que se retuerza la manguera al someberla
a presidén. La camisa se somete primero a pre-torsidén en el
sentido en gue tiende a retorcerse cuando se la somete a
presidn, es decir, a derechas como se ve en la Fig. 64, subs
tancialmente en la misma extensidén que la que se ve en la

Fig. 5D. La camisa estd ahora en estado estable, y al no
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ser elédstica, no tienae a retorcerse a la inversa para vol
ver a su configuracidn original. Iuego se introduce el fo-
rro como muestra la fig. 63, y se adhiere a la camisa pre-
retorcida como muestra la Fig. 6C.

Alternativamente, como se ve en la iigura 7, la
pre-torsidn impuesta inicialmente a la camisa puede ser en
el sentido inverso a aquel en que tiende a reborcerse al
someteria a presidn, es decir, a izquierdas, y substancial
mente en la misma extensidn que la que muestra la FPig. 74,
Después de introducir el forro como muestra la Fig. 7B y
de inflarle con una presidén interior de aire como muestra
la Fig. 70, la manguera es retorcida sobre una mesa, man-
teniendo aferrado un extremo y retorciendo el otro, en el
sentido inverso o a derechas como se ve en la Figura 7D
para imprimir pre~torsidn a derechas al forro en la misma
extensidén (aproximadsmente) gque la pre-torsién a izquier-
das aplicada a la camisa. Luego se obliga al forro a adhe
rirse a la camisa mediante calor exterior. La manguera re
sultante presenta una torsidn muy escasa o nula al some-
terla a presibn, porque la camisa y el forro tienen fuer-
zas de torsidn opuestas. La pre-torsidn aplicada al forro
puede no ser uniforme en toda la longitud de la manguera,
pero la pre-torsidn aplicada a la manguera es uniforme,
de modo que no existe riesgo de que en servicio se produz
ca un retorcimiento local de la manguera.

Al emplear el aparato que muestran las Figuras 1
¥y 2, la camisa de tejido 1 se bobina “inicialmente plana
sobre un carrete montado por los mufiones 3 en un bastidor
4 para girar alrededor de un eje horizontal. Ll bastidor

4 lleva pendiente un vistago 5, que puede girar alrededor
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de un eje vertical en una base 6,

La camisa 1 es atralda hacia arriba desde el ca-
rrete 2, entre los rodillos 7 y 8, montados en forma gira-
toria en el extremo superior del bastidor 4. El rodillo 7
estd fijado a un pifidn cdnico 9, que engrana con otro pi-
fidn cénico 10 sujeto a un &rbol 1l al gue va sujeto un pi-
fidn 12 engranado con una corona dentada fija 13, rigidamen
te unida a la base 6.

Los rodillos 14 y 15 que pueden girar libremente
mantienen imposibilitado de todo movimiento ascendente un
mandril 16 dispuesto en el interior de la camisa 1, y el
cual vuelve a abrir dicha camisa cuando ésta ebandona a los
rodillos 7 y 8. La camisa vuelve a quedar aplastada al pa-
sar entre los rodillos 17 y 18 y, finalmente, es bobinada
sobre un carrete receptor 19, que girz alrededor de un eje
20.

El funcionamiento del aparato es como sigue:

Iuego que el mandril 16 ha gido encajado en el
extremo de la camisa 1, que ha sido desenrollada del carre
te 2, la camisa se aplica enbre los rodilles 14 y 15, lue-
go entre los rodillos 17 y 18 y, finalmente, se ancla al
nlcleo del carrete 19, tntonces se hace girar positivamente
al carrete 19 en el sentido de la flecha 21, lo gue hace
que la camisa 1 se traslade hacia arriba como indica la fle
cha 22. rl desembobinado de la camisa 1 del carrete 2 pro-
duce la rotacidn del rodille 7, los piiflones cdnicos 9 y 10,
el &rbol 1l y, consecuentemente, el pifidn 12, que correrd
sobre la corona fija 13, ocasionando asi una lenta rotacidn
del bastidor 4 y el carrete 2 alrededor de un eje vertical.

De acuerdo con esto, la camisa 1 queda sometida a torsidn



durante su recorrido entre los rodillos 7 y 8 y los rodi-~
llos 14 y 15, como se indica por la flecha helicoidal 23,
la camisa 1, que asi queda sometida a una torsidén uniforme
en toda su longitud, es aplastada en este estado por los ro

5 dillos 17 y 18 antes de bobinarse sobre el carrete receptor
19.

El aparato representado en la Figura 3, difiexe
del que se acaba de describir en que los rodillos 7 y 8 -
pueden girar libremente, y el bastidor 4 lleva una polea

10 25 a la que se hace girar por un motor eléctrico 26 median
te la intervencibén de una correa de transmisibén 24. Los dos
pares de rodillos 14-15 y 17-18 han sido reemplazados por
un solo par de rodillos 27 y 28, estando accionado el rodi
1llo 28 por una transmisidn de correa 29 desde un motor eléc

15 trico 30. La camisa 1 aplastada y con pre-torsidn es entre
gada desde los rodillos 27 y 28 a una caja receptora (no
dibujada) en la que es almacenada en forma de concertina .

El aparato de la Figura 4 es similar en lineas ge
nerales, pero en este caso no se ha provisto ninglm carre-

20 te 2, estando el bastidor 4 constituido por una caja en la

gue la camisa 1 ge coloca en forma de concertina.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre

sentan pera que sean objeto de esta solicitud de Patente

24.8.67 -7 -
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de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

l.- Un método de fabricacidén de una manguera
de incendios que comprende una camisa de tejido texbtil
y un forro impermeable de caucho o similar ligado a la
camisa y que estd substancialmente libre de cualquier ten
dencia a retorcerse cuando se la somete a la presidn del
agua interior, caracterizado porque se somete dicha cami~
sa, antes de la introduccidn del forro en la misma, a una
torsidn previa repartida uniformemente en toda su longi-
tud.

2.- Un método de conforme a la reivindicacidn
1, que comprende la aplicacidn de pre-torsidn a la camisa
en el sentido en que tiende a retorcerse bajo la presidn
interior, y substancialmente en la misma extensidn, y se
guidamente, la introduccién de un tubo de forro en cau-
cho o similar dentro de la camisa, y ligazdn del btubo de
forro a la misma.

3.~ Un método conforme a la reivindicacidn 1,
que comprende la aplicacibén de pre-~torsidén a la camisa
en sentido opuesto a aguel en que tiende a retorcerse en
servicio, y substancialmente en la misma extensidn, la
introduccibén de un tubo de forro en caucho o similar den-
tro de la camisa, la inflacidn del tubo de forro hasta
que quede en contacto con la camisa, la aplicacibén de pre-
torsidn inversa al conjunto resultante y, finalmente, la
ligazdn del forro a la camisa.

4,- Un método conforme a la reivindicacidn 2 &
a la 3, en el que la pre-torsién se aplica a la camisa ha

ciéndola avanzar en estado de expansidn, mientras se la



somete continuamente a una rotacidén alrededor de su eje

longitudinal hasta un par de rodillos que aplanan a la

camisa.

5.- Un método de fabricacidn de una manguera

5 de incendios.

Tal y como ge ha descrito en la Memoria que an-
tecede representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

10 mdguina por una sola cara.
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