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para solicitar PATSHTE DE INVENCION por 20 aiios

a nombre de LANDIS & GYR AG.

entidad /e nacionplitk  suiza

con domicilio en Zug, Suiza

por: "UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE UNA EOBINA
DE ARROLLAMIENTO CON ESPIRAS DE ALAMBRE ELECTRICAMENTE
AISLADO", (Clase Internacional HOLf).
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El presente invento se refiere g un dispositi-
‘vo para la fabricacidn de una bobina de arrollamiento con

iespiras de alambre aislado eléctricamente.

: Las bobinas de arrollamiento de alambre eléctri-:
i

camcnte aiglado se fabrican de dlversas maneras de acuer- -

i

‘do con la necesarie resistencia del aislamiento entre ca- -
pas de espiras y respecto a2 masa. De entre las clases de
ffabricacidn, una de las mds seguras consiste en realizar
‘el enrollamiento sobre un cuerpo aislante provistc de pes—
étaﬁas extremas; pero tiene el inconvenlente de la costosa
fpreparacién de los cuerpos aislantes para las bobinas de

‘arrollamiento.

ELl objeto del invento es la creacibn de una bo-
bina de arrollamiento que no necesita un cuerypo ailglante

tradlclonal ¥y que, no obstante, satvisface los reguisitos
E

!
de aislamicnto planteados. La caracteristica sustancial de

la bobina de arrollamlonto de acuerdo con el invento con-—

|
i
;
i
3

siste en dos plaguitas de retencidn en forma de H, de ma-

ﬁerial aislante, dispuestas a distancia entre sl en la ven.
tanilla de la bobina, en calidad de soportes de las espi-
]

!
TS,
!

Al Tabricar esta bobina de arrollamiento se pro=-
‘cede ventajosamente, segin el invento, disponiendo dos

plaquitas de retencidn en forma de H paralelamente cntre of
en lados mutuamente opuestos de un mandril de arrollemien-!

%o, enrollando a continuacién, las espiras de la bobina en

R =

torno a la unidad consistente en el mandril de cnrolla-—
Flento vy las plaguitas de retencidn y, finalmente, reti-

%ando la.bobina de arrollamiento, junto con las dos pla-
] ;
huitas de retencidn, axialmente del mandril de enrolla— ;
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Wl invento se exiiende & un digpositivo para la
realizacién del procedimicnto. Lste dispositivo estd ca-
racterizado, de acuerdo con el invento, por un mandril
de arrollamionto extensible, de dos o mds piezas, dc sec— |
cidén rectanguler y provisto de pestalias extremas una de
las cuales, al menos, pucde desmontarse, y por ranuras
daispuestas en los lados opuestos entre sf de las pestaiias
extremas, para el encaje de plaguitas de retencidn que
sirven de soportes de las espiras de una bobina de ar:c'ollg,_-E
micnto & fabricar, cuyas ranuras transcurren todas nara- :
lelas entre s y a doz cuperficies laterales del mendril
de arrollanmiento, y perpendicularmente al eje del mandril,f
eotando cada par de ranuras situado en uns, regpectiva- !
mente en la otra pestaila extrema a distancia entre si,
distancia que es al menoz tan grande como la existente
entre las dos mencionadas superficies laterales. i

Otras caracteristicas del invento resultardn de
las reivindicacioncs subordinadas, de la deseripecidn y del
dibujo en el cual, simplemente a titulo de ejemplo, se '
han representado una forna de ejecucidn de una bobina de
arrollamicento acabada asi como el dispositivo para la fa-
bricacién de la misme.

La fig. 1 muestra en representacidén en perspec- |
tiva el alsposltivo para la fabricacidn de la bohina de
arrollamiento.

la figura 2 muestra una sola plaquita de reten—
cién en forma de H; y '

la fig. 3 muestra en perspectiva una bobina de

arrollamiento terminada junto con una cubeta de material
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fsintético para el empotramienﬁo.de la bobina por colada.
: Sobre un mandril de enrollamiento 1, prismdti~
ico, de dos o mds piezas, con seccidn transversal cuadra-—
fda o rectangular, asicntan, segin la fig. 1, pestaias ex-
-wé Etremas 2 v 3, cada una de lag cuzles tiene en el lado in—
ﬁermor dos ranuras 4 paralelas entre sf, que “transcurren
‘perpendicularmente al eje del mandril 1 y paralelas a
:dos superficies laterales del mandril, enfrentadas mutua-
Eménte. Leg dos ranuras 4 dispuestas en la misme pestaiia
10, ‘extrema 2 o 3 tienen entre sf una distancia que es al ne-
G‘,i hos tan grande, pero poco mayor que la distancia mutua
‘entre las dos superficies laterales citadas del mandril
Tde arrollamiento,
; Las ranuras 4 son tan anchas como guesa es ca-—
15 ﬂa una de dos plaguitas de retencidn 5 de materizal aislan-—.
?e, con onjeto de que las dltinmas puedan se¢r encajadas ca-i
%a una en dos ranuras 4. :
: Ambas plaquitad de retencibn 5 tienen forma de
H la parte central 6 es un poco menos ancha que el mandril
20 ge arrollamiento 1 en la direccidn longitudinal de les ra-
Luras 4, En los extremos de la parte central 6 las plagui-
?as de retencibn tienen patas transversales 7 tan anchas
aue puedan aguanter la vresidn lateral de la bobina de
%rrollamiento retirada del mandril de enrollamiento. In el
25 %entro entre dos patas transversales 7, las plaguitas de
%etencidn tienen en cada extremo una muesca 8 (figs. 1 ¥y
é) que sirve para colocar el principio del arrollamiento.
; Una de las pestaiias extremas 2 tiene une escota~

&ura 9 para colocar el conductor de conexién de la bobina

30 de arrollamiento a fabricar y puede ser desmontada del man;
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dril de arrollamiento 1, $al como es usual en 105 aparg=
tos enrolladores o bobinadores tradicionales. Ia segun—

da pestalia extrema estd unida fijamente tanto con el man~§
aril de enrollamiento 1 como $ambidn con el eje de impul-
gidn 10. é

El mandril de enrollamiento 1, consistente en :
dos o mds plezas, es exbtensible en forma conocida, de mo-
do que su medida periférica pueda aumentarse o disminuir- .
ge un poco a eleccidn. g

Con ayuda del ozitivo descrito puede reall-;
zarse, nor ejemplo como sigue ol procedimiento para la
fabricacidn de bobinas de arrollamiento.

A ambos lados del mandril de arrollamiento 1
vaclo, un poco expandido, se disponen dos plaguitas de
retencidén 5, encajdndolas con sus paisas transversales 7
en las ranuras 4 de las pestaiias extremas 2 y 3, tal como
se ha indlecado con la flecha Pl en la fig, 1.

Uno de los extremos de conexidn del alambre de
arrollamicnto es sacado por la escotadura 9, despuds de
1o cual comienza el bobinado haciendo girar el mandril
de enrollamiento 1 en la forma tradicional por medio del ;
eje de accionamiento 10 y eurollando el alambre de la bo- |
bina en torno de la unidad consistente en ¢l mandril de
enrollamiento 1 y las doz plaguitas de retencidn 5.

Después de gue se aplicado el nimero de espiras
previsto, ¢l extremo exterior de concxidn de la bohina
es sacado a través de la escotadura 9 y as ecurado en la
forma acostumbrada. Luego se lleva a cabo el desmonta;e
de la pestaiia extrema 2 del mendril de enrollamlento 1,

como ge ha indicado con 1la flecha P2 en la fig. 1. 1 man-:
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%dril de enrollamiento 1, un poco eipandido durante el pro%
;QGSO de bobinado, puede aflojarse zhora para que su peri-
Sferia sea menor y la bobina de arrollamiento 11 junto con
las dos plaguitas de retencidén 5 pueda ser retirada fdeil-
:menﬁe del mandril de enrpllamiento l., Este queda enton-
ces listo para un mueve proceso de bobinado.

f La bobina dg arrollamiento asl obtenida se mues-—
itr& a la derecha de la fig., 3. las dos placuitas de reben—
‘¢ibn 5 forman los soportes de las espiras del bobinado y
estdn dispuestas en la ventanilla de la bobina de arrolla-
@iento 11 a distancia entre si., La bobina de arrollamiento.
imanejéndola con cuidado, puede transportarse para su tra-
ﬁﬁamiento ulterior, sea para la impregnacidn en un proce-
idimiento de immersidn, sea para cocerla, caso de que se
éhaya empleado alambre de coccidn, o0 para empotraria con
une resina de colada, con el fin de que la bobina adquie—

1
ra la deseada resistencie eléctrica y mecdnica.

; Bgta dltima operacidn de empotramiento con resi-
mna de colada se realisza ventajosamente en una cubeta anu-

élar 12 hecha ex-profeso para ello, en calidad de nolde de

%eolada, en la cual puede mantenerse el grueso necesario ds;
ha resina de colada con bastante exactitud. Despuds de que%
;a regina de colada se ha endurecido, la cubeta anular cog§
Esistente en un material aislante, queda fijamente wnida '
% la bobina, convirtiéndose de este modo en una parte come.
%onente de esta construceidn o, bien, eligiendo adecuada- .
hente el material, puede gepararse de la bobina enpotrada

éen la resina de coloda., S1 se hace uso de esta Ultima for—%

ma, de acabddo, las dimensiones exteriores de la bobina ter:

1

minada resultan menores. 3 4 2 4 L
i (LY - & !
5 ‘ g 5 :
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Con el fin de gue los alembres de arrollomien—
to de la bobina 11 no hagan presidn demagiado fuerte en
log lados frontales contra las patas transversales 7 de
las plequitas de retencidn 5, es ventajoso hacer la dis-
tancia a de los bordes interiores de las patas transver~

sales T algo mayor que la distancia interior de las pesta-

I
i

flas 2 y 3; entonces, lag patas btransversales T no han de
tomar sobre si ninguna presidn de relajacidén de las espi-'

ras en el lado frontal de la bobina 1l, La misidn de las .
!

plequitas de retencidn 5 es, sobre todo, mantener coherenf
te la bobina 11 hasta que haya tenido lugar una oonsolida{
cién de las espiras por una impregnacién o empotramiento, :
Como las cspiras oprimen contra las plaquitas de reten~ |
cibn, ni unss ni otras pueden resbalar. ILas plaguitas de ?
retencién 5 ofrecen, ademds, la ventaja de que los alam-
bres en los lados frontales de 1la bobina 11 pueden ser ;
enpotrados por completo con masa aislante, con lo que puéi
de lograrse un mejor aislamiento. :

Las plaquitas de retencidn 5 se troguelen, y es
to es lo mds sencillo, de un material aislante, preferi-— ;
blemente de tejido duro, con un espesor de, por ejemplo, f
unos“O,5 mm. adaptdndose la medida, como ya se ha dicho |
a las nedidag, deseadas en cada caso, de la bobina de
arrollamiento.

Bl procedimicuto descrito puede emplearse tanto
con Tormas de seceidn iransversal del micleo cuadradag,
rectangulares como redondas. Las plaquitas de retencidn 5
deven conlommarse de nodo correspondiente en cada caso.

| La presente solicitud que corresponde & la pre~

sentade en Suiza, con fecha 16 de noviembre de 1965, bajo !
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. iel n® 15.764/65, se acoge a log beneficios del articulo
: :

351 del vigente Estatuto sobre Propiecdad Indugstrial,.

¥ 0 T A

Los puntos de invencidn propia y nueve que se

presentan para que sean objeto de la presente solicitud

,de Patente de Invencidn en Zgpaiia, por VEINLE afios, son
2103 sliguientes:

E 1.~ Un dispositivo para la fabricacidn de una
gbobina de arrollamientc con espiras de alambre eléctrica- -
‘mente aislado, caracterizado por un mandril de earolla-

i
i
H
b
l

.mlento expandible, consistente en dos o mds piezas, de sec
E

icidn transversal rectangular y con pestafias extremas, una

?de.las cuales, al menos, puede ser desmontada, ¥ DOr ranu-

J
rao disvuestas en los lados canfrentados eatre sl de las

estafias extremas, para el encaje de plaguitas de veten-
cién que sirven de soportes de las espiras de una bebina
fabricar, cuyas ramuras corren todas paralelas euntre si

a dos superficies laterales del mandril de onrollamiento.

- "‘5’""3’“" —— *d'" -

y perpendicularmente al eje del mandril, estando dispues-

%o cada par a distancia entre si en una, respectivamente,
%n la otra pestafia extrema, distancia que es al menos tan !
%rande como la existente entre las dos :iicncionadas super-—
&icies laterales.

2.~ Un dispositivo para la fabricacién de una

!
]

waaser oo I494QF
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bobina de arrollamicnto con espiras de alambre eldéctri-~
cemente ailslado- .

Tal y como ge b descrito en la memoxia que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y para los fines agne se han especliiicado,

La presente iemoria consta de 9 hojas escritas

a mdquina por una sola cara,

Madl"id, ,2 7 JUN. ﬂm

P,

Al

342483
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