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Para aplicar a máquina aletas o placas sobre tu-! 

bos o barras ya ha sido propuesto, el someter a los tubos ¡ 
colocados verticales a trepidaciones tales que los cuerpo^ 
de aletas colocados sobre ellos deslicen por sí solos ha- i 
cia abajo sobre los tubos hasta la posición extrema desea i 

da. Según otro nrocedimiento se empujan los cuernos de ale-* —t
tas mediante un empujador sobre un tubo portador yacente yi
a continuación se ensancha el tubo portador, para lograr ¡

por ello un asiento con aprieto firme de los cuerpos de ai!e
¡

tas. ;

El invento norte del empleo de una cinta transpon 

¡tadora para, la aplicación a máquina de aletas o placas so­
mbre tubos o barras, con 1$, finalidad principal de incremen 

jtar sustancialmente la capacidad de un dispositivo de apli
¡cación de este tino y al mismo tiempo también de ser inde-.
I¡pendiente de la longitud de los tubos de aletas a fabricar'. 
¡Con ello se valoro especialmente el que la forma construc­

tiva del dispositivo de aplicación fuese sencilla, pero ro 
:busta.

La forma constructiva de acuerdo con el invento
de la cinta transportadora se caracteriza por placas arrasj

tradoras dispuestas perpendiculares a la dirección del trans!
porte y rebatibles hacia atrás, en cada una do las cuales j 

apoya mediante apéndices traseros de manera que pueda des-j 
lizar longitudinalmente, una barra de guiado apoyada bascu¡ 
dablemente detrás de la placa en el plano de los ejes de j 
rebatimiento, sobre la que está dispuesto un muelle de cora! 
presión que hace tope contra el apéndice. Después de que 
las placas arrastradoras antes mencionadas hayan desplaza- 

do a las aletas o las placas hasta su lugar previsto sobre;
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el tubo o la barra, son apretadas hacia atrás a una posi­
ción inclinada, en que llegan a no hacer contacto con las 

placas o las aletas. Preferiblemente tiene lugar este apre 

j tado hacia atrás de las placas de arrastre a su posición
jen que no hagan contacto, mediante un tope de rebatimientc
} !¡dispuesto en la zona de transporte de las placas arrastra-j.
¡doras fuera de la guía de las aletas,y empujado uniforme­
mente hacia adelante en contra de la dirección de transpor
- te.

En el dibujo se ha ilustrado el objeto del inven'
to a modo de ejemplo, muestran: !.*

¡

La figura 1, un alzado lateral de la cinta tranŝ  
portadora según el invento; ¡

la figura 2, un detalle a escala mayor.

Delante de la máquina representada con la cinta i 

transportadora para la aplicación de aletas 1 sobre un tu-¡ 

bo 2 está dispuesta una máquina de troquelar, desde la que¡ 
son suministradas una por una a la máquina de aplicar las i 

aletas 1 troqueladas con un taladro ajustado para asiento i
con aprieto sobre el tubo 2. A través del mandril 3 llegan¡)
las aletas 1 a la zona de trabajo de la máquina de aplica­

ción, que está dotada de una cinta o cadena transportadora 
4 circulante con rodillos 5 de rodadura y placas arrastra­
doras 6.

Las diversas placas arrastradoras 6 en forma de 

horquilla están apoyadas basculablemente mediante un cas- 
cuillo 6'sobre los ejes 7 do los rodillos 5 de rodadura y 
poseen apéndices 6" posteriores para un varillaje 3 con 
muelles, por el que son mantenidas las placas arrastradoras 

individuales en su posición vertical. El varillaje con mué'

! 4 2 4 1 4  ¡
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lies 8 posee una barra 9 de guiado (figura 2), que con ayuda 
del ojal 10 de cojinete está articulada también al eje 7 j 
¡del rodillo 5 de rodadura. Con su otro extremo está apoya¡ 

da la barra 9 de guiado con posibilidad de deslizamiento ¡ 

¡longitudinal en un cosquillo 11, que está apoyado articu-¡ 

Indamente mediante muñones 12 entre los apéndices 6" ..3o- ;

bre la barra 9 de guiado están insertados anillos elásti-¡!*
eos, arandelas Bellevillc o un muelle helicoidal 15, cuya ;

, _ ! 
¡tensión de muelle sobre las placas arrastradoras b es regu! *
¡lable por las tuercas 15 atornilladas sobre las partes ros'

i cadas 14. Otra posibilidad de regulación resulta del número
de arandelas Belleville insertadas.

j En el funcionamiento práctico de la máquina, las
¡aletas 1 suministradas en el ritmo del trabajo a la máquina 
1
¡son arrastradas individualmente por las placas arrastrado- 
¡ras 6, que pasan por debajo del tubo 2, y son transporta­

dlas hasta el lugar previsto sobre el tubo. Para ello puede
!
¡estar asegurado el distanciamiento entre las aletas indivi- 
¡duales por puentes distanciadores sobre las aletas, en cu- 
¡yo caso puede ser suficiente, que las placas arrastradoras; 

efectúen su rodadura sobre las aletas que se apoyan mutua-! 

mente. Para este caso hay que dimensionar la tensión de apo 

yo del varillaje con muelles de manera, que no se dé el ca! 
so de que las aletas sean deformadas por una resistencia ¡ 
demasiado fuerte de las placas arrastradoras. ;

Cuando las aletas no están dotadas de puentes dis 
tanciadores, se obtiene la colocación a distancia de las ¡ 
diversas aletas mediante un tope 16 rebatible, que es movij 

do hacia adelante por un. carro 17 en contra de la dirección 

¡del movimiento de las placas arrastradoras con una veloci-;
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diversas placas arrastradoras en los lugares en su posi- 

 ̂cion fuera de contacto con las aletas, que se corresponder 

ja la colocación y distanciamiento deseados de las aletas 
I individuales sobre el tubo.

! La disposición del varillaje 8 con muelles está
jelegida de manera, que las diversas aletas, o bien el tope 

irebatible, aprieten a las placas arrastradoras tanto hacia 

¡atras, que el varillaje con muelles salte desde su posición 
dirigios con inclinación hacia arriba a la posición dirigí' 
da con inclinación hacia abajo, con lo que las diversas ' 

placas arrastradoras son mantendidas fijadas en su nosicióh 

sin nacer contacto, después de haber cumplido su función.
De es&a posición de no hacer contacto son sacadas de nuevo 
por el tope 18 fijo, por el que son erigidas de nuevo en 
vertical las placas arrastradoras 6. !

La disposición según el invento hace posible co-! 
locar también yuxtapuestas varias unidades de aplicación, ' 
que con capacidad suficiente pueden ser alimentadas por una 

única maquina de troquelar, también pueden ser equipados ' 
de es^a manera mediante una unidad de aplicación con ale­
tas do una sola pieza, varios tubos dispuestos yuxtapuestos 

i Decamoiando las placas arrastradoras resulta po­
sible ajusfar de la manera mas sencilla posible la máquina 
para otros diámetros de tubo o barra.
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¡ Los puntos de invención propia, no nueva, pero !
i

no establecida, practicada ni divulgada en España, que se ¡ 
presentan para que sean objeto de la presente solicitud de! 
Patente de Introducción, por DIEZ años, son los siguientes: 

1.- Una cinta transportadora para la aplicación,! 
¡de aletas o placas sobre tubos o barras, caracterizada porj 

placas arrastradoras dispuestas perpendiculares a la dire-! 

cción del transporte, rebatibles hacia atrás, cada una de 
las cuales soporta con posibilidad de deslizamiento longi­
tudinal en apéndices traseros una barra de guiado, apoyada 

basculablemente en el plano de los ejes de rebaiimiento de- 
jtrás de la placa, barra sobre la que está dispuesto un mue- 
¡lie de compresión que hace contacto contra un tope, 

i 2.- Una cinta transportadora según la reivindica-

ción 1, caracterizada por un tope para el rebatimiento de 
las placas de arrastre, dispuesto en la zona de transporte¡ 

<de las nlacas arrastradoras fuera de la guía de las aletas ¡
l , ¡
y hecho avanzar uniformemente en contra de la dirección del 

transporte'.* !

3.- Una cinta transportadora para la aplicación !i
le aletas o placas sobre tubos o barras. !

!
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante j

¡
3ede representado en los dibujos que se acompañan y para ! 
Los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas a má
quina por una sola cara.

Madrid.
P.A.
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