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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios -

a nombre de N.V. PHITLIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN

entidad / d80GaERaldERT holandesa

soncdemiciionen establecida en Fumasingel 29, Eindhoven,
Holandsa.

por: 'METODO DE PABRICACION IE UN CATODO DE SUMINISTRO"
(Clage internacional HOLJ 19/22)
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La invencion se refiere a metodos de fabricacion de

¢ . s : , ;
un metodo de suminisitro que comprende un cuerpo de tungs |

teno sinterizado impregnado con aluminabos, particularmen

te aluminato de bario y ealcio.

De acuerdo con el método comoecido, los constituyen-

tes requeridos para la formecion del aluminato, general
i
mente carbonato de bario, carbonuto de calcio y oxido de :

4

eluminio, son mezclados en estado pulverizado y calenta-

dos en una atmésfera de hidrdseno o en vacio a aproxima? i
damente9502C a fin de obtener el aluminato de bario y %
; calcio deseado. La temperaturs es luego aumentada hasta
aproximadamente 1§25 y el aluminato funde. Despuds de %

enfrismiento, la masa fundida es retirada del horno y

desmenuzada. Bl polvo desmenuzado es aplicado jiuego a
los cuerpos que deben ser impregnados y es absorbido por
el mismo mediente fusion en vacio o en una atmdsfera de

hidrdgeno. ‘

Bste método es comparativamente complicado y por Lo
. tanto, caro. Debido al hecho que.durante la formacion de

los aluminabtos en vacio se desarrolla dioxido de carbono

gaseogo y e8 disoclado a una temperatura nés alta en mo-
ndxido de carbono y oxigeno, debe evitarse que este gas
se ponga en contacto con los cuerpos de tungsteno de modoz
gue dicha mezcla de los constituyentes requeridos para la -
Tormacidn del aluminato no podris ser directamente mpli-
cade a la superficie del cuerpo de tungsteno poroso, el
alumineto no podris ser formado sobre dichs superficie
calentando este cuerpo en vaclo y ser directomenie absor-
‘bido por dicho cuerpo despuéé de la fusidn. Ademds los

jcarbonatos no pueden ser mezclados con suficiente homo-
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Se ha encomtrado, sin embargo, cue después que
el aluminato ha fundido por primers vez, el cuerpo de
tungsteno puede no obgtante ser impregnado con dicho
aluminato de modo que el método de fabricacidn de ca-
todog impregnados es considerablemsnte simplificado.
De acuerdo con la invencién, los constituyentes reque
ridos para la formacidn del aluminato son obtenidos
por co-precipitacidn y mezclados homogeneamente con
un compuesto soluble que contiene carbono, preferible
mente azdcar y un lizante, mezcla que es puesta en con
tacto en la forma de una capa, con las superficies de
los cuerpos porosos gue deben ser impregnados, después
de lo cual log cuerpos que deben ser impregnados y di-

cha capa, son calentados en wna atmdsfera de hidrdzeno

i

a una temperatura ten alta y durante un tviempo tan lar-:

g0, cue los carbonatos se disoclan completamente y los.

cases desarrollados son eliminados, siendo luego gre~
tdualmente aunmentada la temperatura hasta aproximada-
mente 14002¢, a fin de acelerar la formacion de alumi-
natos y reducir cualesquier dxidos de tungsteno produ-
cidos en el cuerpo poroso, sin fusion de uno de 1los
congtituyentes, después de lo cusel la Wemperaturs es
aumentada vor encima de 1600¢C, de modo que el glumi-
nato funde y eg absgorbide por el cuerpo poroso, siendo
lucgo enfriados estos cuerpos y retirados del horno.
Lg suspensién Ge la mezcla de carbonaios co-precipita-
dos en el ligante y el compuesto soluble que contiene
carbono, puede ser aplicada directamente a las superfi

cies de los cuerpos porosos, por ejemplo por pulverizg

-3 - 3424‘06—
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cion, pero como alternabiva, esta suspension puede ser

aplicada en la forms de una capa a un substrato de tungg

1
H

teno, siendo luego dispuestos sobre dicha cape los cuer-
pos porosos. Es esencisl que el calentamiento se reali-~
ce en una atmosfera de hidrdgeno.y a una velocidad baja :
de modo que el dioxido de carbono uaseoso se convierte

en CO y vapor de agua antes que pueda oxidar intensamen

te al tungsteno del cuerpo que debe ser impregnado. En :
vacio el 002 se disociaria a esta temperatura en CO y g
0y asi tendria un efecto intensemente oxidante. Por lo

tento, es necesario el uso de wna atmosfera de nidrdgenos

Mediante la adicidn del compuesto que contiene carbono y§

)

H

mediante un correcto calenbamiento en una atmdsfera de .
i
hidrdgeno antes que el aluminato funda, se eviia que el

H
'

002 o cuslquier oxido de tungsteno producido sea encap |

1
4

gmlado por los constituyentes fundidos antes que el CO

o
haye sido completamente eliminado y los dxidos de tungs—
teno hayan sido reducidos completamente, (
Consecuentiemente en este método se evita la Fabri- ;
cacién, fusidn y dosmenuzamiento separados del alumina-
to, operaciones estas ultimas que deben realizarse en
we atmosfera seca, Gado que de otro modo el aluwinato é
es convertido parcizlmente de nuevo en hidroxides y carbg§
natos por la humedad y el didxido de carbono de la at- i
mosfers ambiente. Por lo tambo, en el método conocido,
solemente une pequeiia cantidad de alumingto podria ser
tratado simulténeamente. No es necesario usar una atmos—
fers libre de dioxido de carbono, siempre que esta a.'bmcfgi
fera sea muy seca, dado que en eate csso se forman cafbgi

nates a una velociiad suficientemente baja, H

342406
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In el ndtodo de acwerdo con la invencion, un gran

n o . ’
nimero de cuerpos porosos pucden er impregnados simulta-

neamente y este método es adecuado para ser llevado a la
. i
pPactica en un horno de tunel. g
La invencidn serd descrita a continuacidn con refe-|
rencia a un ejemplo y un dibujo, en que:
La figura 1 muestra un substrato al que esta apli-
o 4 s
cada una capa de una sugpension que forma un aluninato,

estande dispuestos los cuerpos porosos sobre dicha capa.

La figura 2 muestra un horno y un grafico sobre el
vue estén frazadas las zonas de temveratura y ;

Ira Jizura 3 es una vistg en corte de un catodo fa-
vricado vor el método de acuerdo con la invencidn.

Refiriéndose ahora a la figura 1, la referencia 1 !
desizna un substrato que congigte en una placa de tungs—%
Teno no »orosa.

Una mezcla co-precivitade de 5 mol de BaCO3, 3 nol
de CaOO3 y 2 mol de A1203.nH20 es suspendida en nitroce—:
lulosa con 3% en peso de azlcar (0, pHp50,, )0 Ta vigcosi-
dad Ge la suspensidn es elegida de modo que la suspensiéq
puede ser aplicada, nor ejemplo, wnor wulverizacidn, ver~
tidndola o por cataforasis, al substrato 1 como una capa |
2 que tiene un espesor de wor ejemplo 0,5 mm. Después :
que csta capa se ha sccado, un mimero de digcos de tungs-
seno sinterizado poXoso 3 que contiene por ejemplo un

egpesor de 1 mm y un digmetro de 3 mm son dispuestos so- .

~bre la capa 2. Subsecuentemente, las placas 1 son hechas

’ “ . . o
pasar a traves de un horno 5 por un dispositivo transpor-
‘baCAOI‘ 4‘ °

- I'd . - v 3
Del prafico de lLa figura 2 resulta evidente que el

5. 342406
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horno estd dividido en zonas que 11enea logitudes dlIG—é
rentes y temperaturas diferentes. La velocidad de paso
es eléglda de modo que las placas 1 pasan a través del :
horno en aproximsdanmente 50 minubos. En la zona 4 (10 :
minutos) las placas 1 ¥ los cuefpos 3 son calentados

a 10002C y en la zona B, son mantenidos a esia lempe=-

ratura durente aproximadamente 10 minutos. ¥l carbonato
de bario y el carbonato de caleio de la cepa 2 son en-

1
tonces disociados y el COp convertido en la stmdsfera de
nidrdseno en vepor de ague y el GO0 s evacuado. A esta .
temperatura elevada el tungsbeno poroso de los cuergos,g

i
3 puede ser ligeramente ozidado debido al vapor Ge aguaf
desarrollado en la zona . La capa 2 es convertida tagi
bién en aluminato de bario y caleio. A fin de reducir
los oxidos de tungsteno los cuerpos 3 son calentados i
en la zona C en 11 minutos a 14002C. Dado que la direc- .
oidn de la corriente de hidrdmzeno que circule a través
del horno es puesta a la direccidn de paso, los produc— -
tos zageosos desarrollados en ls zona B son conducidos :
hagta la entrads del norno de modo gue en lag zonas
D, By P prevalece una atmdsfera de hidrdgeno muy pura.,
Despuds que se han Formado los aluminatos y los cuerpos§
3 han sido reducidos, la temperatura en la zona D es :
aumentada en 3 minutos a 16259C y el gluminato funde. Eq
la zona E, el gluminato fundido puede ser sbsorbido porj
los cuerpos 3 durante aproximademente 20 a 30 segundos,
Despuds de enfriamiento en la zona F, lus placas 1 y los
cverpos 3 salen del horno y los cuerpos impregnados 3

pueden ger tratados para convertirlos en catodos como ge.

miestra en la figura 3. ' 34 2 4% @ 6
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Para este fin, un cuerpo 3 es asegurado conla in-
terposicion de uma placa de molibdeno 6 en un cilindro

de molibdeno 7 y un cuerpo calefactor 8 es imtroducido

luego en el cilindro 7. Jomo alternativa el soporte
0,7 que consiste en molibdeno puede hacerse en una pie-
zg plegdndola de modo que se obtiene ung construccidn
’ »
ras simple.
Aunque se ha descrito una sola realizacidn de los

s 2 .
cucrpos de tungsteno poroso, estos cuerpos tambien pue-

den ser conformados de manera diferente. A fin de obte-
ner un contacto satisfactorio entre las superficles de i
dichos cuerpos y la capa 2, la superficie del substrab
1 puede ser adaptada a los mismos., Por ejemplo este §
substrato puede estar provieto con un mimero de eleva- :
ciones convexas para recibir cuerpos porosos que tienen E
una superficie cdncava, mientras que el substrato 1 pue?f
;

de tener forma de varilla o cilfndrica para recibir cuegi
pos porosos cilimdricos o en forma de varilla. A fin de
obtener una iupresmacidn uniiorme, en estos cagos los
substratos y los cuerpog worosos pueden ser hechos gi-
rar, si fuera necesario. Sin embargo, como alternativa,
la suspension de los carbonatos ¥y azucar puede ser apli-
cada directamente a los articulos que deben ser impreg-
nados por pulverigacicn, inmersidn o vertiéndola.

Egta solicitud que corresponde a la presentads en
Holanda el 1 de julio de 1966, bajo n® 66.09171, se aco- !
ze a los beneficios del articulo 5L del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

342406
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre- .
senten pars que gean objeto de esta solicitud de Paten-f
te de Imvencidn, en fspaiia, por VEINSE sfios, son los
siguientes: .

1.- kidtodo de Tabricacidn de un cdtodo de suminis-
tro que comprende un cuerpo de tungsteno sinterizado
poroso impreghado con un aluminato, caracterizado por-
que los constituyentes requeridos pera la formacion :
del sluminato son obtenidos por co-precipitacion y son
mezclados homogeneamente con un compuesto soluble que
contiene carbono, preferiblemente azucar, y un ligan-
te, mezcla que es puesta en contacto con las superfi-
cles de los cuerpos porosos que deben ser impregnados
en lg forma de una capa, después de 1lo cual estos cuer
pos y esta capa son calentados juntos en wna atmdsfera
de hidrdgeno a une temperatura elevads tal y durente
un tiempo tan largo que los carbonaltos son completamen
te disociados y los gases desarrollados son eliminados,
siendo luego graduslmente aumentada la temperatura has—
Ya sproximademente 14002C g fin de acelerar la Fforma-
cion de los aluminatos y reducir cualesquier oxidos de
tungsteno producidos en el cuerpo »oroso, sin fusidn
de uno de los consbituyentes, después de io cual la
temperatura es aumentada por encima de 16002C de modo
gue el aluminato funde y es absorbido en el cuerpo po-
roso siendo luego enfriados estos cuerpos y retirados
del horno.

2.- Hétodo de acuerdo con la reivindicacidn 1, ca~

racterizado porque la mezcla co-precipitada de consti-

oo 342406
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tuyentes requeridos para la formacign del aluminato congﬁs

te en 5Ba003, 30aC0y y 28,05, @ la que se agrega 3% en

peso de azdcar.

3.~ Hétodo de acuerdo con la reivindicacidn 1 d 2,

caracterizado porque el substrato y los cuerpos porosos

!
. . . ‘. i
son hechos pasar por medio de un dispositivo transportaj
!
dor, a través de un horno ¥y soun calentados en el migmo, |

1

i

sucesivamente, a las temperaturas deseadas en una atmds—

" 4. ’
fera de hidrosenoc.

4.~ }étodo de acuerdo con las reivindicaciones 1,
2 ¢ 3, caracterizado porque una suspensidn de la mezcla !
de constituyentes es directomente aplicado a las super-

ficies de log cuerpnos que deben ser impregnados por

. . s
ejemplo por pulverizacion.

r~3 ° . ’ - -
5.- Lidtodo de Tabricacion de un cdtodo de suminis-— |

tro.
Tal y como se ha descrito en la memoria que antece -
de, representado en los dibujos que se acompaiian, y con
los fines que se han egpecificado. A
..8ta memoria consta de nueve hojas, escritas g mé-

quine por una sola carae

2 W uRy
Wadrid,
P.A. P
Albertp e ;
342406
-9 - ;
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