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El presente invento tiene como objeto un procedi-
niento industrial nuevo para mejorar las propiedades de
los cuerpos porosos naturales y artificiales, aglomerados
0 no, y en particular de la madera, gracias a la impreg-

5= nacidén de una mteria pldstica polimerizable seguida de

una polimerigacidén., El invento concierne igualmente a todos
los productos industriales fabricados por medio de dicho
procedimiento.

Es sabido gque una madera, impregnada de una soluc-

10.- cibén de mondmero de materia pléstica polimerizable, y some-
tida después & una irradiacidn, a la aceidén de un catali-
zador de polimerizacidn o a la accidn del calor, sufre,
por el hecho de este procedimiento una modificacidn de es-
tructura y adquiere una apariencia bella, una estabiliza-

15.- cidn dimensional, una resistencia mecénica superior y una
buena estabilidad a los agentes quimicos y bioldgicos. Igual-
mente, se sabe impregnar un cuerpo poroso, con una materia
pldstica polimerizads en solucidn para obtener estas mismas
ventajas.

20.- Estas cualidades nuevas se ven acompafiadas, por
desdicha, de muchos inconvenientes, En efecto, el mondmero
destinzdo a ser polimerizado es fdeilmente absorbido por
un cuerpo poroso al que impregna hasta el corazén de este
dltimo, con lo que resulta un gasito exagerado de mondmero.

25,- De donde resulta que la masa especifica de la combinacidn
madera—pléstico, irradiada por ejemplo, aumenta en una pro-
porcién inversa a su pordsidad, de forma que la densidad
de la madera tratada se acerca a la unidad, cualguiera que
sea la naturaleza de dicha madera. Finalmente, se comprueba

30.~ que, durante el tiempo que separa a 1la impregnacidn de le
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irradizcidn, la evaporacidn 4e1 mendmero en ila superfi-

cie del cuerpo porage limita el endurecimientns superfi-
cial y esto tenbo mds cuento el exigeno del aire es a
veces un inhibider de la polimerigzacidn. En la préctica
5o por 1o tantr, el cueror irradizde sbsorbe una cantidud
excesivs de mrnémern, sin que sus propiedudes superficiales
gean netamente mejoradas.
El presente invento evita dichns incruvenientes
gracias a perfeccimn.mientns del procedimientn de impreg-
1C.~ nacién y de polimerizscidn carccterizados por les puntes
siguientes, censiderados por separado y en todas las
combinacirnes.
Antes de cualquier frctamientn, el cuerpo pnrngn
a impregnar puede ser bien desgasificadn, bien sumergido
15.~ en un medin gasensn inerte o en cualquier otre medin de
naturaleza que mejnrre la pnlimerizacidn ulterinr cemn, por
ejemplo, gas carbénicn, nitrédgenn, helin, un gas rirn del
aire, o cualquier ntrn gas. En uns realizacifn preferida
del inventnr, el cuerpo pornso eg previamente desgasificado,
2C.- después sumergide eventuzlmente en una atmésfera de nitrd-
genn, siendo elegldn estec gus en razdn de considerscinnes
ecnnénicas.
La impreznacidn del cuerpn pornsn se realiza a
crntinuacién con un prenrlimerns de muteria pnlimerizable
25 definide & centinuacién y que se ouede asimilar aproximada~
mente a un polimern en solucién en su nondmero, con un inhi-
bidor de polimerizacién,
Ias cnndicinrnes de temperstura y de presidn ele-
gidss para la impregnzcién, snn, siempre gue sea posible,

30.- cercanas a las cendicirnes nrrmales, ¥y en tndn casn del



lado inferior de las condiciones criticas del prepolimero

a fin de reali,ar una impregnacidn en medio liquido. Esta

se opera con este prepolimero de forma que sea mdxima evi-

tando asi los defectos de la homogeneidad en la superficie
5ew del material tratado, lo que garantiza una buena retencidn

de aguel en la presencia del agua por ejempio.

' El espesor asi tratado serd funcidén de la porosi-
dad del cuerpo impregnado y de la viscosidad de la solucidn
de prepolimero cuyo grado de polimerizacidén se elegiri

10.~ segin el efecto deseado. .

La solucidén del prepolimero puede estar consti-
tuide por uno o varios de los productos quimicos suscepti-
bles de polimerizarse para formar, por ejemplo:a titulo
indicativo y no limitativo, compusstos de la familia de

15 .- los poliuretanos, poliéteres, resinas epdxido, polivinili-
cos, poliacrilicos, polisfirenos, politenos, poliésteres
Teflén, 0 las mezclas o combinaciones de estos productos.
En una realizacidén preferida del invento, los prepolimeros
tomados para la impregnacidn podrén ser el acrilonitrilo,
20.~ el estireno o el metacrilato de metilo. La tabla siguiente
dada a2 titulo de ejemplo, presenta algunos de los resultados
obtenidos con la impregnacidén de una madera con un mondémero
0 un prepolimero.
Bloque de haya Tiempo de Impregnacién por in~ Porcentaje
0'15 x 0'15 igpregna- mgrsion sin desgasi- de aumento
25.- x 040 mts cion ficar en una mezcla de peso.

de estireno al 60%
y acrilonitrilo al 40%

Blogue n? 1 T2 horaé Prepolimero irradia- 12t5%
do a 1 megarad
Bloque n? 2 24 horas Mondmero no expuesto 25%

La polimerizacidn después de la impregnacidn

30.~- puede ser terminada yasea por irradiacidn con rayos ijonigzantes
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alfa, beta, gamma, X o cualesquiera otros, producidos por
ejemplo, por medio de un acelerador de particulas o de
una fuente radioactiva, ya sea por calentamiento, o por
evolucién natural, o por adicidén de un catalizador de po-
limerizacidn apropiado o0,incluso por una combinucidn de pro-
cedimientos de polimerizacidn conocidos. Se han obtenido
buenos resultados por irradiacidn a partir de una fuente
de cesio 137 de 170.000 curies, con un régimen .de dosis
que pusde llegar al 1.000.000 de rads por hora, pero sin
sobrepasar como media de 200.000 rads por hora. Mis alla,
el calor desarrollado por la reacidén exotérmica de polimeri-
zaclén y por disipacidén de energia en la materia, eleva no-
tablemente la temperatura y, en una vigae de haya: de 0'15 x
0'15 x 0'&0 mis, la temperatura comprobada excede de 702C
para un cauwdal de‘dosis nedio por lo tanto de 0'2 megarad
por hora. En la mayor parte de los casos, y para la madera
en general ls dosis de irradiacidn adecuada en gereral es
netaneqte inferior a una decena de megarads con, a titulo
de ejemplo, un caudal de dosis medio de unos 100 a 200
kilorads por hora. Sin embargo, es cierto que, segin la na-
turaleza de los polimeros a obtener y las condiciones de la
experiencia, estas dosis pueden variar en grandes proporcio-
nes y alcanzar valores muy elevados, por ejemplo con el
estireno dificil de polimerizar sobre todo en presencia del
aire. Ia dosis total de irradiacidn retenida estard compren-
dida por lo tanto entre 0'l y 100 megarads.

El cuerpo poroso, que puede ser de madera, puede
ger sometido sucesivawente a un tratamiento de corazén
con un mondmero y a continuacidn, despuds de la polimerize-

cidn segin las caracteristicas descritas anteriormente, o
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despuds de la evaporacidn del mondmero, a un tratamiento
de superficie con un prepolimero, de manera que se obten-
ga, después de una nueva polimerizacidén segin las carac-—
teristicas descritas anteriormente, una pieze uniformemen-
te 0 desigualmente endurecida. E1l mondmero y el prepoli-
mero pueden ser de naturaleza quimica diferente por razo-
nesg diversas.

Eventualuente, para todas estas utilizaciones,
la viscosidad del prepolimero puede ser exactamente ajus—
tada por medio de la adicidén de wno o varios disolventes
apropiados y en particular de mondmero.

Debe quedar bien entendido que el proceso de
realizacién anteriormente descrito, no presenta ningin ca-
racter limitativo y podrd ser objeto de cualquier modifica-
cidn conveniente, sin salir del marco del invento.

N 0 T A

En resumen, la presente solieitud recasrd sobre
las siguientes reivindicaciones,

l2,~ Procedimiento de impregnacidén de cuerpos
porosos con materias polimerizables, caracterizado porque
un cuerpo poroso natural o artificial se desgasifica bajo
vacio 0 se sumerge en una atmdsfera gaseosa no oxigenada,
impregnandose después con un prepolimero de materia plés-
tica polimerigable en estado liquido, siendd funcidn el
espe sor impregnado, de la porosidad del cuerpo tratado
v de la viscosidad de la solucidn de prepolimero y por lo
tanto de su grado de polimerizacidn que se elige segin el
efecto deseado.

28 ,~ Procedimiento de impregnacidén de cuerpos

porosos con materias polimerizables, segin la reivindicacidn
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primera, carscterizade porque la solucidn del prepnlinero
puede egtur crnstitulde por unne n varins de lns productes
quinices susceptibles de prlimerizarse para formar, por
ejenpler, crupuestes de le familia de los polivretanos,
prliétores, resinas epdxido, pnlivinilicas, prliacrilicas,
prlistirenrs, porlitenes, pnlidsteres, Teflén o las meszclas
n las combinacicnes de esins praductos.

38.~ Prncedimiente de impregnzcién de cuerpns
porosos con materias polimericzables, segin la reivindica—
cién segunda, carscterizadn pergue Jla prlimeriuzscidn, des-
pués de la impregnacidn, ruede ser terminada ya sea por
irradizcidn con rayoes alfa, beta, gamua, X n cualquiera
ntreg, producideos per ejemplo por nedin de un acelerador
n de una fuente de r=dimactividzd y2 zeu poy culentaniente
por evoludlén natural, per adicidn de un cataiizader,de
prlimerizacién adecuudn o por unz combinecidn de prncedimien—
tos de prlimerizacidn,

42.- Procedimiento de impregnecidén de cuerpes
pﬂfnsns crn materizs pnlimerizables, segin la reivindica-—
cifn tercers, ceracterizadn prrque la desis total de irra-
diacidn estard cemprendida enbre C'1 y 1luvu uegarads.

.- Procedinientr de inpregnacién de cuerpns
porosng con materias pnlimerizables, segin las reivindica-
cinnes anteriores, caracterizados porcue el cuernc prroso
que puede sger de uudera, puede ser semetidn, sucesivamente
a un tratamiente de corarnén crn un mendmerns, despuds de la
prlimerizacidn n despuds de la evaporacidn del menénmero,

a un tretaniente de superficie con un prepnlimern, a fin
de nbtener, despuds de una nueva polinerizacifu, una pieza

unifrrme o desiguulmente endurecida, pudiendn ser el
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monéméro y el prepolimero de maturaleza quimica diferente.
68,~ PROCEDIMIENTO DE IMPREGNACION DE CUERPOS
POROSOS CON MATERTIAS POLIMERIZABLES.
Seghn se describe en la presente memoria que

Bem consta de ocho folios mecanografiados por una sola cara,

Madrid, 27 JUN. 1961
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