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" Este invento se refiere en general a sistemas de for­

mación de imagen, y, más específicamente, a un sistema de formación 

de imagen electroforético.

Se ha desarrollado recientemente un sistema electrofo- 

rático capaz de producir imágenes en color que utiliza partículas 

eléctricamente fotosensibles. Este procedimiento se describe y 

reivindica en detalle en la patente española No. 315733.

En tal sistema de formación de imagen,, se suspenden 

partioulas absorbentes de luz de varios colores en un vehículo por­

tador liquido no conductor. Se cóloca la suspensión entre electro­

dos, uno de los cuales es al menos parcialmente transparente, y se 

somete a una diferencia de potencial mientras se expone la suspen­

sión para imagen al electrodo parcialmente transparente. Cuando se 

completan estas fases, tiene lugar una migración selectiva de par­

tioulas en configuración de imagen que proporciona una imagen visi­

ble en uno o ambos eleotrodos. En los casos en que se forma la ima­

gen sobre un electrodo transparente conductor, la imagen debe trans 

ferirse de ordinario a una hoja reoeptora a fin de que pueda utili­

zarse de nuevo el electrodo transparente conductor, relativamente 

costoso. Un componente esencial del sistema lo constituyen las par­

tioulas. suspendidas que deben ser eléctricamente fotosensibles y 

que aparentemente experimentan un cambio neto en la polaridad de cag 

ga cuando son expuestas a una radiaoión de activación electromagné­

tica, por medio de acoión conjunta con uno de los electrodos. En un 

sistema monocromático, se utilizan partículas de un solo color, que 

producen una imagen de un solo color similar a la fotografía corrien 

te en blanco y negro. En un sistema policromático, se producen las 

imágenes en oolor natural ya que se usan mezclas de partículas de 

dos o más colores diferentes sensibles cada una a la luz de una es­

pedí! oa longitud de onda o de unos limites estrechos de longitudes
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de onda. Las partículas utilizadas en este sistema deben tener 

colores puros intensos y ser sumamente fotosensibles.

Antes de completarse las fases de exposición y mi­

gración de partículas, se separan los electrodos y se deja eva­

porar el vehículo liquido. Esto deja imágenes en uno o ambos 

electrodos formadas de partículas selectivamente depositadas. 

Dado que estos electrodos pueden estar compuestos-por materia­

les relativamente oostosos o pueden ser partes integrales del 

aparato de formación de imagen, se requiere por lo general que 

las imágenes sean transferidas a una hoja receptora, fijadas 

sobre la misma para examen posterior. Esto permite que los 

electrodos originales sean usados de nuevo inmediatamente para 

producir otras Imágenes.

A fin de producir un campo eléctrico a través do la 

suspensión durante el proceso de fijación de imagen, el electro­

do transparente posee por lo general una superficie conductora, 

por ejemplo de Óxido de estaño y el otro electrodo dispone de 

una superficie relativamente aislante detrás de la cual existe 

un segundo eleotrodo conduotor. Este procedimiento puede produ­

cir exoelentes imágenes en color. Sin embargo, serla conveniente 

simplificar el prooeso eliminando la necesidad de transferir imá 

genes producidas desde un eleotrodo a una hoja receptora. Pero 

por lo general no es posible fijar una imagen formada directamen 

te sobre el eleotrodo transparente conductor ya que estos mate­

riales son oaros y deben usarse de nuevo para proporcionar una 

economía razonable en el procedimiento de formación de imagen. 

Asimismo, estos materiales, por ejemplo vidrio revestido do óxi­

do de estaño, a menudo no resultan apropiados para ulterior mani 

pulaoión y uso incluso si es posible fijar una imagen a la super 

ficie respeotiva. Del mismo modo, en un sistema aprovechable oxis
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ten problemas al equilibrar los requerimientos de conductividad 

y transparencia en un electrodo. A menudo, materiales quo impar­

ten conductividad al electrodo perjudican la transparencia. Así 

pues, eiiste una neoesidad oontinuada de materiales do electro­

do perfeccionados para ser utilizados en procedimientos olectro- 

forótlcos de formación de imagen del tipo descrito anteriormente.

En algunos casos puede ser preferible transferir la 

imagen reformada desde la superfioie del electrodo a una hoja re 

oeptora. Por ejemplo, en los casos en que el electrodo sobre el 

cual se forma la imagen es transparente, puede ser conveniente 

transferir la imagen formada a una hoja de examen opaca tal co­

mo papel. El método preferido para transferir las imágenes es 

hacerlo eleotroforóticamente. En este procedimiento de transfe­

rencia, inmediatamente después del proceso de fijación de la 

imagen, se separan los electrodos y se pone en contacto una hoja 

receptora oon el electrodo impresionado. La superficie de fija­

ción de la imagen se ilumina con luz blanoa, provocando una mi­

gración elaotroforética de las partículas formadoras de la imagen 

a la hoja receptora. Esta se extrae a continuación llevando con 

ella la imagen. En los casos en que la fase de transferencia se 

lleva a cabo inmediatamente después de la fase de fijación de la 

imagen, la transferencia efectiva de ésta a la hoja receptora se 

obtiene normalmente. Cuando existe una demora de más de algunos 

segundos, no obstante, incluso con la aplicación de vehículo li­

quido adicional a la imagen, se reduce drásticamente la calidad 

de la imagen transferida. Se degradan la densidad y equilibrio de 

oolor y se observan irregularidades o manchas en las zonas de fi­

jación de imagen.

Cualquier variación de tiempo entre la formación y la 

transferencia de la imagen introduoe cambios en la calidad final30
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de la misma. En los dispositivos de copia simples no automatizados 

en los cuales las diversas fases son llevadas a cabo más o menos 

manualmente variará de modo natural la cronometración de las fa­

ses de fijación de imagen y transferencia. Por lo tanto, existe 

una necesidad oontinuada de un método perfeccionado para transfe­

rir imágenes electroforóticas a la hoja receptora en diversas oca­

siones después de la fijación correspondiente al tiempo que se 

mantiene una calidad uniforme de la imagen.

Por consiguiente, un objeto de este invento es propor­

cionar un sistema electroforético de formación de imagen que supe­

ra los inconvenientes citados anteriormente.

Otro objeto de este invento es proporcionar un sistema 

electroforátioo de formación de imagen-capas de producir imágenes 

finales de una elevada y uniforme calidad.

Otro objeto de esté invento es proporcionar un método 

perfeccionado para transferir imágenes eleotroforéticas a hojas re 

oeptoras.

Otro objeto de este invento es mejorar la uniformidad 

de las imágenes finales producidas en un sistema eleotroforético 

correspondiente.

Otro objeto más de este invento es proporcionar un sis 

tema eleotroforético de formación de imagen que no necesita elec­

trodos transparentes conductores.

Otro objeto más de este invento es proporcionar un sis 

tema eleotroforético de formación de imagen no complejo, extremada 

mente simple.

Los objetos citados y otros se consiguen de acuerdo 

con este invento disponiendo en un procedimiento electroforético 

de formación de imagen, en el cual se somete la capa do suspensión 

a un campo elóotrico aplicado entre un par de electrodos, al menos



uno de loa cuales es transparente, mientras se proyecta una imagen 

sobre la suspensión a través de dichos electrodos transparentes a 

fin de formar una imagen sobre uno de ellos, la fase de cargar 

electrostáticamente al menos uno de dichos elementos, o sea un 

eleotrodo, la suspensión, o la imagen formada.

En una forma de realización de este invento, ninguno 

de los dos eleotrodos es conductor y la fase de carga electrostáti­

ca se realiza sobre uno de los electrodos inmediatamente antes de 

oolooar la suspensión entre ambos. El segundo electrodo se mantie­

ne a un potencial opuesto en sigilo al de la carga electrostática 

colocada sobre el primer electrodo mientras se. proyecta una imagen 

sobre la suspensión a través del electrodo transparente. El campo 

elóotrico entre el primer eleotrodo cargado y el segundo en combi­

nación con las partículas fotosensibles de la suspensión permite 

que se produzca una migraoión eleotroforática con configuración de 

imagen. La Imagen formada en un electrodo consiste en partíoulas 

suavemente adheridas a la superficie. Esta imagen puede fijarse 

por cualquier método corriente. El electrodo impresionado puede re 

tirarse del sistema para ulterior uso o examen. Dado que este olee 

trodo puede estar compuesto por cualquier material aislante apro­

piado, puede reemplazarse fácil y rápidamente por una nueva .hoja y 

repetir las fases de formaoién de imagen.

En otra forma de realización de este invento, se forma 

una imagen electroforética sobre el electrodo de inyección, se car­

ga electrostáticamente la superfioie con la imagen formada y se 

transfiere ésta eleotroforéticamente a una hoja receptora. En los 

casos en que se carga electrostáticamente la imagen formada antes 

de la fase de transferencia, la calidad de la imagen transferida es 

notablemente elevada pese a los periodos diversos o prolongados en­

tre las fases de formación y transferencia de la imagen.
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En otra forma de realización de este invento, se extien­

de la suspensión particulada sobre un electrodo y se carga electros­

táticamente justamente antes de poner en contacto el segundo elec­

trodo con la suspensión y durante la fase de fijación do imagon. So 

mantiene el segundo eleotrodo a un potencial opuesto en signo al de 

la carga electrostática impuesta a la suspensión. Se ha comprobado 

que esta fase de carga aumenta la densidad y uniformidad de la ima­

gen.

En otra forma de realización de este invento, se ponen 

ambos electrodos en contacto oon la suspensión particulada antes de 

la formación de Imagen electroforétlca. A continuación se carga 

electrostáticamente la superficie del electrodo de bloqueo que no 

se halla en contacto oon la suspensión. Esto elimina la necesidad 

de que una.fuente de energía imponga un potencial constante sobre 

la parte posterior del electrodo de bloqueo durante la formación 

de la imagen. Ello simplifica el equipo necesario para llevar a ca­

bo el proceso electrof orático mencionado sin reducir por ello la ca 

lidad de la imagen.

La oarga electrostática uniforme de uno o más elementos 

del sistema eleotroforótico de formación de imagon descrito en las 

distintas realizaciones anteriores puede llevarse a cabo por cual­

quier medio conocido. Se prefiere la carga por descarga en corona, 

toda vez que puede extenderse una carga uniformo del potencial de­

seado simple y fáoilmente sobre una superficie sin contacto físico 

con la misma. La carga por desoarga en corona se describe en detalle 

en la patente U.S.A. 2,583.6$$ de Carlson y en la patento U.S.A. 

2,777*557? de Walkup. Pueden utilizarse, siempre que se desee, otros 

mótodos apropiados cualquiera de carga. Por ejemplo, en los casos en 

que una superficie tal como el electrodo de inyección o bloqueo no 

resulte dañada por contacto fiaioo, puede cargarse la superficie30
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frotando contra la misma tríboeláotricamente un material apropiado, 

según desoribe Carlson en la patente U.S.A. 2,297.691.

Pueden formarse imágenes por los procedimientos ante­

riormente desoritos a partir de suspensiones de partículas fotosen 

sibles adecuadas. Las partículas fotosensibles pueden comprender, 

por ejemplo, los materiales descritos en la solicitud de patente 

española asimismo pendiente 335;121.

Cuando haya de formarse una imagen monocromática, las 

partículas serán de un solo color. En los oasos en que tengan que 

formarse imágenes policromáticas, pueden usarse partículas de dos 

o más colores. Por ejemplo, para la formación de color substracti- 

vo, las partículas serán por lo general magenta, cyan y amarillo. 

Puede usarse cualquier liquido aislante adecuado como vehículo 

portador para las partículas fotosensibles y la suspensión fijado­

ra de imagen. Los vehículos líquidos aislantes característicos com 

prenden: decano, dodecano, parafina derretida, cera derretida u 

otros materiales termoplásticos fundidos, Disolvente Inodoro Sohio 

3440 (un extracto de keroseno que expende la firma Standard Oil Co. 

de Ohio), Isopar S (un hidrocarburo alifático saturado do cadena 

larga que expende la firma Humble Oil Company de New Jersey) y mez­

clas correspondientes. El electrodo de bloqueo, la superficie de 

los rodillos de transferencia y el electrodo de inyección pueden es­

tar compuestos de cualquier material aislante apropiado. Los mate­

riales característicos que poseen propiedades aislantes adecuadas 

comprenden: Papel Baxyta (papel revestido con sulfato de bario con 

un aglutinante gelatinoso), papeles revestidos oon aoetato de celu­

losa o polietileno, tereftalato de polietileno, politetrafluoroeti- 

leno, poliestireno, poliamidas, etc. En una forma de realización, 

el eleotrodo de bloqueo puede ser transparente y la suspensión fijji 

dora de imagen puede exponerse a través del electrodo de bloqueo en



342376
lugar de a través del electrodo de inyección.

Las ventajas de utilizar carga electrostática uniforme 

en un sistema electroforático de formación de imagen se evidencia­

rán aún más al considerar la siguiente descripción detallada del 

invento; en especial al ser tomada junto con los planos anexos, en 

los cuales:

la fig. 1 constituye una representación esquemática 

simple de un sistema electroforético da formación de imagen que no 

incluye el perfeccionamiento de carga electrostática de este inven­

to;

la fig. 2 muestra un ejemplo de sistema electroforóti- 

co de formaoión de imagen en el oual se carga electrostáticamente 

la suspensión antes de fijar la imagen;

la fig. 3 muestra un sistema eleotroforético de forma­

oión de imagen, también a titulo de ejemplo, en el cual se carga 

electrostáticamente un electrodo de inyecoión aislante de manera 

uniforme antes de fijar la imagen;

la fig. 4 muestra un método alternativo de cargar elec­

trostáticamente de manera uniforme el electrodo de inyección como 

en la fig. 3?

la fig. 5 muestra otro ejemplo de sistema eleotroforé­

tico de formación de imagen en el cual se carga electrostáticamen­

te de manera uniforme la parte posterior del electrodo de bloqueo;

la fig. 6 muestra un método alternativo para cargar el 

eleotrodo de bloqueo en la configuración representada en la fig.5;y 

la fig. 7 muestra a titulo de ejemplo un método para 

transferir una imagen eleotroforática en el cual se carga electros­

táticamente la imagen formada antes de la transferencia.

Se utilizan los mismos números para designar elementos 

similares a través de las diversas figuras.
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Refiriéndonos ahora a la fig. 1, se representa a titulo 

de ejemplo una forma de realización de un sistema para formar una 

imagen fotoelectroforética sobre uno de los electrodos foraadoros 

de imagen transfiriéndose a continuación a una hoja receptora. En 

la fig. 1 se representa un electrodo transparente generalmente de­

signado 1, el cual, en este ejemplo, está formado por una capa de 

vidrio ópticamente transparente 2 revestido de una capa fina y 

ópticamente transparente 3 da óxido de estaño, que se expende en 

el comercio bajo el nombro de vidrio NESA. Esto electrodo so des­

cribirá en lo sucesivo como "electrodo de inyeoción". Revestida 

sobre la superficie del electrodo de inyeoción 1 se encuentra una 

. oapa delgada 4 de partículas fotosensibles finamente divididas, 

dispersas en un vehículo liquido aislante. El término "fotosensi­

ble", para fines de esta solicitud, se refiere a las propiedades 

de una partioula que una vez atraída al eleotrodo de inyección, mi­

grará del mismo bajo la infleuencia de un campo eléctrico aplicado 

cuando se expone a una radiaoión aotinica electromagnética. Para 

una explicación teórica detallada del mecanismo aparente de funci<) 

namiento del proceso de fijación de imagen, véase la citada paten­

te española No. 315*733? cuyas descripciones se incorporan aquí co­

mo referencia. Contiguo a la suspensión liquida 4 existe un segundo 

electrodo 5? denominado en lo sucesivo "electrodo de bloqueo", que 

va conectado a un lado de una fuente de potencial 6 por medio de un 

conmutador 7* El lado opuesto de la fuente de potencial 6 va conec­

tado a tierra, lo mismo que el electrodo de inyección 1, de tal mo­

do que ouando ae cierra el conmutador 7 se aplica un campo eléctrico 

a través dá la suspensión liquida 4 entre los electrodos 1 y 5.

Durante la operación de formación de imagen, se mueve el 

electrodo de bloqueo 5 & través de la superficie del electrodo de in 

yeooión 1. Se disponen un proyeotor de imagen formado por una fuente30
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luminosa 8, una transparencia 9, y mía lento 10 para exponer la 

suspensión liquida 4 a una imagen luminosa de la transparencia 

original*9 susceptible de ser reproduoida. El electrodo 5 está 

heoho en forma de un rodillo que posee un núcleo central conduc­

tor 11 conectado a la fuente de potencial,6. El núcleo está cu­

bierto oon una capa de un material de electrodo de bloqueo 12 

que puede ser papel Baryta u otro material adecuado. Se forma 

una imagen a partir de la suspensión particulada exponiendo ósta 

a la imagen susceptible de reproducción en tanto que se aplica 

un potencial a través de los electrodos de bloqueo e inyección 

cerrando el conmutador 7* Se hace deslizarse el rodillo 5 a tra-' 

vés de la superficie superior del electrodo de inyección 1 con 

el conmutador 7 cerrado durante el periodo de exposición dcf la 

imagen. La exposioión de luz hace que las partículas oríginalmen 

te atraídas al eleotrodo 1 migren a través del vehículo liquido 

y se adhieran a la superficie del electrodo de bloqueo 5) dejan­

do tras sí una imagen pigmentada sobre la superficie del eleotrodo 

de inyección que es un duplicado de la transparencia original 9. 

Con preferencia, se transfiere la imagen particulada formada so­

bre la superficie del eleotrodo de inyecoién 1 a una hoja recepto­

ra y se fija a la misma para nuevo uso y examen. Según se describe 

en la solicitud de patente española asimismo pendiente 339.049, 

puede utilizarse un rodillo de transferencia para recibir la ima­

gen de la superficie del electrodo de inyección. Dicho rodillo do 

transferencia se-representa en 13. El rodillo de transferencia 13 

posee la misma estructura general que el electrodo de bloqueo 5.

Un núoleo conductor 14 va conectado a tierra a través de una fuen 

te de potencial 15 y del conmutador 16. La superficie del rodillo 

de transferencia comprende cualquier material apropiado 17, tal 

como papel Baryta, para la recepción de la imagen. El potencial
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impuesto al rodillo de transferencia es opuesto en signo al utili­

zado en el electrodo de bloqueo durante la fase de fijación de ima 

gen. Mientras pasa el rodillo de transferencia 13 a través de la 

superficie del electrodo de inyeoción 1, se exponen a la luz las 

zonas de fijación de imagen, bien luz blanca, luz blanca adecuada­

mente filtrada o a la imagen original proyectada a travós do la 

transparencia $. Cuando se desee, puede humedecerse la superficie 

de la imagen particulada sobre el electrodo de inyeoción con un 

nuevo vehículo liquido a fin de mejorar la fase de transferencia. 

En los casos en que el rodillo 13 pasa a través de la superficie 

del electrodo de inyección 1 inmediatamente después de ser forma­

da la imagen, se logra una transferencia efectiva de una imagen 

de buena calidad a la superficie del rodillo 13. No obstante, si 

se produce una demora apreoiable de más de unos cuantos segundos 

entre las fases de formación de imagen y transferencia de la mis­

ma, disminuye la calidad de la imagen transferida.

Las imágenes producidas por los sistemas de la clase 

representada esquemáticamente en la fig. 1 son por lo general de 

excelente calidad. Sin embargo, el sistema representado en la fig. 

1 requiere un electrodo de inyección transparente conductor que 

resulta de ordinario bastante frágil y costoso y, por tanto, noce 

sita transferir la imagen a una hoja receptora para nuevo uso y 

examen. Asimismo, la transferencia de imagen puede realizarse in­

mediatamente después de la formación correspondiente a fin de ob­

tener una buena imagen en la hoja receptora. Este sistema de for­

mación de imagen puede mejorarse sensiblemente mediante el uso de 

carga electrostática de varios elementos del sistema durante la 

operaoión de formación y transferencia de la imagen. Las figs. 2 a 

7 muestran varias formas de realización de este sistema electrofo- 

rético perfeccionado de formación da imagen.

— 12 —
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Refiriéndonos ahora a la fig. 2, se representa una 

modificación del sistema de la fig. 1, en la cual se forma una 

imagen de intensidad y equilibrio de color mejorados sobre la 

superficie del electrodo de inyección. El electrodo de inyección 

1, electrodo de bloqueo 2, y rodillo de transferencia 13 se hallan 

dispuestos como en la fig. 1. En este caso, no obstante, so dis­

pone una unidad de descarga en corona 18 que pasa a través de la 

superficie del eleotrodo de inyección inmediatamente antes do la 

fase de formación de imagen. La cabeza de corona 18 so halla co­

nectada a tierra a través de la fuente de potencial 19 y del con 

mutador 20. Dado que el electrodo de inyección 1 está también co 

nectado a tierra, cuando pasa la unidad en corona 18 a través de 

la superficie del electrodo de inyección con el conmutador 20 

cerrado, se deposita una carga electrostática uniforme sobre la 

superficie,'de la suspensión 4* Esta carga electrostática es del 

mismo signo que el potencial impuesto sobre el electrodo de blo­

queo ouando pasa a través de la suspensión 4 durante la fase de 

formación de imagen. Se observa que esta carga electrostática pre­

liminar realza la propiedad a migrar de las partículas iluminadas 

dando ello como resultado una imagen de densidad y equilibrio de 

color mejorados.

La fig. 3 representa otra forma de realización del 

uso de carga electrostática uniforme en sistemas fotoelectroforó- 

ticos de formación de imagen. Esta forma de realización difiero 

de la representada en la fig. 1 en que la imagen formada so fija 

directa, mente sobre un electrodo de inyeoción desmontable, elimi­

nando de tal modo el requerimiento de un rodillo de transferencia 

13. En esta forma de realización, el electrodo de inyección 1 in­

cluye una hoja de material aislante 21 que es cargada electrostá­

ticamente de manera uniforme mediante la unidad en corona 18 inme-



diatamente antes de la operación de formación de imagen. La hoja 

aislante 21 puede comprender oualquier material aislante parcial­

mente transparente, tal como Hylar (tereftalato de poliotileno, 

que expende la firma DuPont). La carga electrostática colocada 

5 . sobre la superficie de la hoja 21 es de signo opuesto al impues­

to sobre el centro conductor del electrodo de bloqueo 5. En el 

sistema representado en la fig. 3, se muestra la suspensión par­

ticulada revestida sobre la superfioie del electrodo de bloqueo 

4. Si bien esto a menudo es conveniente, la suspensión puede re- 

10 vestirse sobre la superficie de la hoja 21 inmediatamente des­

pués de haberse cargado su superfioie mediante el dispositivo en 

corona 18. Durante la fase de fijación de imagen, el electrodo de 

bloqueo 5 pasa a través de la superficie de la hoja 21, y so for­

ma una imagen positiva sobre dicha superfioie que correspondo a 

15 la transparencia $. Esta imagen puede fijarse por cualquier medio

conveniente, como por un aglutinante incluido en el liquido porta 

dor de partículas, extendiendo una segunda hoja sobre la imagen 

formada, pulverizando con un barniz apropiado, o mediante una ca­

pa termo-adhesiva sobre la superficie de la hoja 21 tal como se 

20 desoribe en la patente fra noesa No. 1,435*775*

La forma de realización representada en la fig. 3 po­

see la olara ventaja sobre la representada en la fig. 1 de que la 

imagen no precisa ser transferida, a una hoja receptora. Cualquier 

fase de transferencia necesariamente implica alguna pérdida en la 

25 calidad.de la imagen. Asimismo, este sistema se presta a una rápi­

da producoién de copias múltiples, ya que solo se precisa reemplar- 

zar la hoja impresionada 21 por otra y revestir de nuevo la suopqn 

sión 4 sobre el electrodo 5 teniendo todo dispuesto para una pos­

terior fijacién de imagen.

La fig. 4 representa la forma de realización de la fig.30
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3 con un método alternativo para cargar la superficie del electro­

do aislante de inyección. Aquí, se carga la hoja aislante 21 por 

medio de un cepillo de piel giratorio 22 que se pasa a través de 

la superficie de la hoja 21 inmediatamente antes de la fijación 

de imagen. Tal carga triboaléctrica se describe en detalle en la 

patente U.S.A. 2,2$7*6$1, de Carlson. Los materiales do la hoja 

21 y del cepillo 22 se seleccionan a fin de cargar triboeléctri- 

oamente la superficie de la hoja 21 a un potencial de signo opue3 

to al impuesto sobre el núcleo del electrodo de bloqueo 5. Esta 

alternativa ofrece la ventaja de simplificar el sistema eliminan­

do la necesidad de la cabeza de corona 18, fuente de energía 1? y 

conmutador 20.

La fig. 5 muestra una nueva forma de realización de 

formación de imagen electroforética utilizando carga electrostáti­

ca en la cual se colooa el material de electrodo de bloqueo repre­

sentado en la fig. 1 en contaoto directo con la suspensión de par­

tículas 4 y la fuente de energía 6, conectada a la capa do base 

conductora, es reemplazada por una carga electrostática uniforme 

de la superficie superior del eleotrodo de bloqueo. En esta forma 

de realización, se extiende la suspensión particulada 4 sobre la 

superfioie del electrodo de inyección 1 como en la forma de reali­

zación de la fig. 1. Un sistema de proyección que comprende una 

lámpara 8, una transparencia 9 y una lente 10, se halla colocada 

en posición para proyectar una imagen sobro la suspensión 4. En es 

ta forma de realización, no se usa.el electrodo de bloqueo 5, re­

presentado en la fig. 1, que posee una fuente de energía que impo­

ne un potencial sobre el núcleo conductor de un rodillo. Se coloca 

una hoja de material de eleotrodo de bloqueo 23 sobre la suspensión 

4 y se carga electrostáticamente la superfioie superior de la hoja 

23 de manera uniforme por medio de la cabeza de corona 18 a la cual
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suministra un potencial la fuente de energía 1$ por medio ¿el 

conmutador 20. Se impone un campo eléctrico sobre la suspensión 

toda vez que el electrodo de inyección va ooncotado a-tiorra.

La hoja 23 puede comprender cualquier material ais­

lante apropiado tal como papel Baryta, Nylar (toroftalato do po 

lietileno) etc. En este sistema se carga la parte posterior.de 

la hoja 23, y se expone la suspensión a una imagen. A continua­

ción se retira la hoja 23, dejando una imagen positiva que con­

cuerda con el original sobro la superficie del electrodo de in­

yección. Cuando se desea transferir esta imagen a una hoja re­

ceptora, se colooa una segunda hoja aislante 23 sobre la imagen 

formada y se pasa de nuevo el dispositivo de corona 18 a través 

de la parte posterior de la hoja 23 para cargarla electrostáti­

camente de manera uniforme. No obstante, para la operación de 

transferencia el signo de la carga electrostática colocada so­

bre 23 es opuesto al utilizado durante la fase de fijaoión do 

imagen. Cuando se extrae esta segunda hoja 23 del electrodo do 

inyección 1, se comprueba que la imagen formada ha sido transfe­

rida a la hoja 23 y puede fijarse a la misma por oualquier méto­

do apropiado. Esta forma de realización constituye una simplifi­

cación de la representada en la fig. 1, en el sentido de que el 

electrodo de rodillo de capas múltiples 5 es reemplazado por una 

hoja simple 23 y una unidad de descarga en corona.

La fig. 6 muestra una forma de realización general­

mente similar a la de la fig. 5 en la cual se carga triboeléctri 

camento la parte posterior de la hoja 23 por medio do un cepillo 

de piel giratorio 22 en lugar de la unidad de descarga en corona. 

En los casos en que se desea una segunda fase de transferencia, 

según se indica anteriormente en la descripción de la forma de 

realización de la fig. 5, puede resultar conveniente seleccionar
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los cepillos de piel utilizados durante la fase do forjación de 

imagen y durante la fase de transferencia a fin de cargar tribo- 

eléotricamente la superficie de la hoja 23 a potenciales do lado 

opuesto durante las fases de formación de imagen y transferencia. 

Este sistema constituye otra simplificación del representado en 

la fig. 5, en el sentido do que la unidad de carga en corona 10, 

fuente de energía 1$, y conmutador 20 se reemplazan por un sim­

ple cepillo de piel giratorio.

La fig. 7 muestra una forma de realización del sis­

tema representado en la fig. 1, en la cual se mejora la transfe­

rencia do una imagen electroforótica formada. El sistema usado 

en esta forma de realización es generalmente el mismo que el re­

presentado en la fig. 1, excepto que se coloca en posición una 

unidad de descarga en corona que comprende una cabeza da corona 

18, una fuente de potencial 19 y un conmutador 20 entre el rodillo 

de electrodo de bloqueo 5 y el rodillo de transferencia 13. Des­

pués de que el rodillo de electrodo de bloqueo 5 ha pasado a tra­

vés de la superficie del electrodo de inyección durante la fase 

de formación de imagen, se hace pasar la cabeza de oorona 18 a 

través de la imagen formada con el fin de cargar electrostática­

mente la superficie do la imagen formada a un potencial opuesto 

al impuesto sobra el rodillo de transferencia. En los casos en que 

la transferencia tiene lugar en el plano de unos cuantos segundos 

después de la formación de la imagen, la carga electrostática do 

la imagen formada da como resultado una densidad algo mejorada en 

la imagen transferida, o sea una transferencia más completa de par 

tlculas desde la superficie del electrodo do inyección 1 al rodillo 

de transferencia 13. Cuando se produce una demora superior a unos 

cuantos segundos entre formación de imagen y transferencia, des­

ciende drásticamente la calidad de la imagen cuando no se carga
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electrostáticamonte la imagen formada antes de*la transferencia. 

Sin embargo, en los casos en que se oarga la imagen antes.do la 

transferencia, permanece alta la calidad de la imagen transferi­

da a pesar de las demoras importantes entre formación de imagen 

y transferencia. Cuando se produce una demora apreciable entre 

formación de imagen y transferencia, puedo resultar conveniente 

humedeoer la superficie de la imagen formada con una pequeña can 

tidad del vehículo liquido.

Pueden produoirse imágenes de buena calidad con vol­

tajes impuestos sobre el electrodo de bloqueo y  sobro el rodillo 

de transferencia en los limites aproximados de 300 a 5000 voltios 

en las diversas formas de realización de este invento. Pueden 

producirse imágenes de alta calidad con potenciales aproximados 

de 2000-4000 voltios sin peligro de indeseable ionización dol 

aire. Por consiguiente, se prefiere un potencial aproximado de 

3000 voltios. Un voltaje de descarga en corona puede hallarse en 

los limites aproximados de 4000 a 8000 voltios. Un voltaje en 

corona preferido e3 aproximadamente $000 voltios ya que da como 

resultado una formaoión y transferencia de imagen sumamente efec­

tivas. En los casos en que se cargan triboeléctricamente varios 

elementos, el elemento de oarga puede ostar compuesto por cual­

quier material apropiado que esté separado del material suscep­

tible de ser cargado en la serie triboelóctrica a fin de produ­

cir una oarga sobre el elemento del signo deseado.

Los siguientes ejemplos aun más específicamente el 

presente invento con respecto al uso de carga electrostática uní 

forme en sistemas eleotroforéticos de formación de imagen. Las

30

partes y porcentajes son en peso a menos que se indique en sentí 

do contrario. Los ejemplos que siguen están llamados a ilustrar 

varias formas do realización preferidas del invento y de las di-
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ferontes realizaciones doscritas anteriormente.

Todos los siguientes ejemplos se llevan a cabo en 

aparatos del tipo general ilustrado en las diversas figuras. En 

los casos en que-se utilizan electrodos de bloqueo en forma do 

rodillo o rodillos de transferencia, los rodillos tienen aproxi­

madamente 2 l/2" (6,25 cm) de diámetro y se mueven a travGs do 

la superficie de la placa aproximadamente a 1,5 cm por segundo.

En cada caso, la superficie del electrodo de inyeoción empleado 

tiene aproximadamente 3" cuadradas (7,5 cm^) y se expone con una 

intensidad de luz aproximada de 8.000 bujías-patrón medidas so­

bre la superficie del electrodo de inyección no revestida. En 

los casos en quo haya do producirse una imagen monocromática, se 

expone la suspensión a una imagen por medio de una transparencia 

corriente en blanco y negro. Cuando haya que producir una imagen 

policromática, se expone la suspensión a una imagen por medio de 

una transparencia en "Color". Todos los pigmentos quo que poseen 

un tamaño de partícula relativamente grande según se recibe del 

comercio o se fabrica son triturados en un molino de bolas duran 

te 48 horas aproximadamente a fin de reducir su tamaño con vistas 

a proporcionar una dispersión más estable y mejorar la resoluoión 

de las imágenes finales.

EJ3KPL0 I

Este ejemplo se realiza con un sistema de formaoión 

de imagen del tipo representado en la fig. 1. Se mezclan aproxima 

damente 8 partes de 2,4,6-tris (3 pirenilazo) floroglucinol, pre­

parado según so describe en la patente francosa No. 1,473.703, 

con aproximadamente 100 partes de Disolvente Inodoro Sohio 3440, 

una fracción de keroseno que expende la firma The Standard Oil 

Co. de Ohio. So extiende esta dispersión sobre el substrato de yl 

drio NESA. Se impone un potencial negativo de 2.500 voltios aproxL
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madamonte sobre el electrodo de rodillo durante la exposición. 

Después de ésta, se observa sobro la superficie BESA una imagen 

que corresponde al original. Inmediatamente después de la forma­

ción de la imagen se pasa a través del vidrio MESA un rodillo de 

transferencia que posee una superficie de papel Baryta y se halla 

sometido a un potencial positivo de 2.000 voltios aproximadamente 

mientras so proyeota la imagen original sobre dicha superficie 

BESA. Se transfiere la imagen a esta superficie del rodillo desde 

el electrodo NESA. La imagen negro sobre blanco producida es de 

buena calidad. Una pequeña proporción de las partículas negras 

que permanece sobre la superficie BESA debe limpiarse de la mis­

ma antes de iniciar operaciones posteriores de formación de imagen.

EJEMPLO II

Se repiten las fases de formación de imagen y transfe­

rencia del Ejemplo I excepto que inmediatamente antes do la fija­

ción de imagen se pasa una descarga en oorona a través de la sus­

pensión particulada, depositando una carga positiva uniforme do 

aproximadamente 6.000 voltios sobre la suspensión. A continuación 

se realizan las fases de formación y transferencia de imagen como 

en el Ejemplo I. La imagen resultante es de excelente calidad y 

de una densidad algo mayor que la producida en el Ejemplo I.

EJEMPLO III

Se repiten las fases.de formaolón de imagen y transfe­

rencia del Ejemplo I, excepto que la suspensión particulada com­

prende aproximadamente 3 partes de amarillo Algol GC, 1,2,5,6-di 

(o,o'-difenil)-tiazol-antraquinona, C.I. No. 67.300, que expende 

la firma General Dye Stuffs; aproximadamente 3 partes de un pigmen 

to magenta, Rojo Watchung B, l-(4*-metil-5'-cloroazo benceno-2'- 

ácido sulfÓnico)-2-hidroxi-3-ácido naftoico, C.I. No. 15.865, que 

expende la firma E.I. dupont de Nemours; y aproximadamente 3 partes

-  20 -
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de un pigmento Cyan, Azul Fijo Honolight GS, una mezcla de ftalo- 

cianina alfa y teta exenta de metal, que expende la firma Arnold 

Hoffman Co. La imagen producida ea de "buena calidad con un buen 

equilibrio de color.

EJEMPLO IV

Se forma una imagen como en el Ejemplo III excepto 

que ae pasa una unidad de descarga en corona a través de la sus­

pensión inmediatamente antes de la fase de formación de imagen 

para depositar una carga electrostática uniforme que posee un po 

tendal negativo aproximado de 6.000 voltios sobro la suspensión.

A continuación se forma y se transfiere la Imagen a una hoja re­

ceptora como en el Ejemplo III. La imagen es de excelente cali­

dad con densidad y equilibrio de color mejorados con respecto a 

la imagen formada en el Ejemplo III.

EJEMPLO V

Este ejemplo utiliza un sistema electroforótico de 

formación de imagen tal como el que se representa en la fig. 3.

Se coloca una hoja de Nylar de diez mieras, una pelioula de teref- 

talato de polietileno que expende la firma E.I. duPont de Nemours 

en contacto con la superfioie conductora del electrodo de inyec­

ción. Se forma una suspensión que comprende aproximadamente 7 

partes de 2,4)6-tris(3"-pironilazo)-floroglucinol, en aproximada­

mente 100 partes de Isopar G, un hidrocarburo alifático saturado 

de cadena larga que expendo la firma The Humble Oil Co. of Noy 

Jersey. Se extiende esta suspensión sobre la superficie del elec­

trodo de bloqueo hasta un espesor de 5 mieras aproximadamente. A 

continuación se pasa una unidad de carga en corona a través de la 

hoja do Nylar cargando ésta electrostáticamente de manera unifor­

me a un potencial negativo aproximado do 4.000 voltios. Inmediata 

mente después se pasa el electrodo de bloqueo revestido a través
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de la hoja Mylar mientras ae somete a un potenoial positivo do 

2.500 voltios aproximadamente. Después de que ha pasado el elec­

trodo de bloqueo a través do la hoja Mylar, so observa en ésta 

una imagen que corresponde al original. Esta imagen es de buena 

$ calidad, aproximadamente igual a la producida en el Ejemplo I.

EJEMPLO VI

Se repiten las fases de formación de imagen dol 

Ejemplo V exoepto que se carga la hoja Mylar medíante un copillo 

de piel tal comeo se representa en la fig. 4 on vea de por desear­

lo ga en corona. El potenoial electrostático de superficie impuesto

sobre la hoja Mylar es negativo y de 3.000 voltios aproximadamen­

te. Se forma después la imagen como en el Ejemplo V. Una imagen 

de buena calidad que corresponde al original resulta en la hoja 

Mylar.

15 EJEMPLO VII

Se repiten las fases de formación de imagen del Ejem­

plo V excepto que la suspensión de pigmento comprende aproximada­

mente 3 partes de un pigmento amarillo, 8,13-dioxodinafto-(l,2-2',3) 

-furano-6-carbono-4"-metoxi anilida, preparado según se describe 

20 en la patente francesa No. 1,467.288, aproximadamente 3 partes de

un pigmento magenta, Rojo B Napthyl, l-(2'-metoxi-5'nitrofenilazo)- 

2 hidroxi-3"-nitro-3-naftanilida, C.I. No. 12.355, que expende la 

firma Collway Colora; y aproximadamente 3 partes de un pigmento 

Cyan, Azul Cyan GTNF, la forma beta de ftalocíanina de cobre C.I.

25 No. 74.160, que expende la firma Collway Colora, dispersas en 100

partes aproximadamente de Disolvente Inodoro Sohio 3440. Se extien 

de esta suspensión sobre la superficie de los electrodos de bloqueo, 

se carga en corona la hoja Mylar y se forma la imagen como en el 

Ejemplo y. Se forma en la hoja Mylar una imagen a todo color de bue 

30 na calidad que corresponde al original.
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EJEMPLO Vili

Se repiten las fases de carga y formación de imagen

del Ejemplo VII, excepto que aquí la hoja aislante aplicada so­

bre la superficie LESA es una hoja de 25 mieras de Lucite 44, 

una resina de polimetilmetacrilato que expende la firma E.I. 

duPont de Nemours, Ine., y la suspensión de pigmento comprendo 

aproximadamente 3 partes de un pigmento amarillo, Amarillo Algol 

GC; aproximadamente 3 partes de un pigmento magenta, 2-(4'-toluazo) 

-4-isopropoxi-l-naftol, preparado según se describe en la patente 

francesa No. 1,473.703: y aproximadamente 3 partes de un pigmento 

Cyan, Azul Diane, 3,3'-metoxi-4,4'-difenil-bis(l"-azo-2"-hidroxi- 

3"-naftanilida, C.I. No. 21,180, que expende la firma Harmon Colors 

disperso en aproximadamente 100 partes de Disolvente Inodoro Sohio 

344O. Se extiende esta mezcla sobre la superficie de Baryta del 

electrodo de bloqueo, se carga en corona la superficie del electro 

do de Inyección a un potencial negativo de 4.000 voltios aproxima­

damente, y se pasa el electrodo de bloqueo a través de la hoja de 

Lucite bajo un potencial positivo de 2.500 voltios aproximadamente, 

como en el Ejemplo VII. Una imagen a todo color conforme al origi­

nal queda impresa en la superficie de la hoja de Lucite. Se lamina 

una hoja de 5 mieras de película Mylar sobre la superficie de la 

imagen para fijar ésta. A continuación so retira la hoja impresio­

nada y se reemplaza por una nueva película do Luoite. So extiende 

de nuevo la mezola fijadora de imagen sobre la superficie del elec­

trodo de bloqueo y se produce otra imagen según se desoribe ante­

riormente.

EJEMPLO IX

Este ejemplo se realiza con un sistema electroforótico 

de formaoión de imagen de la clase representada en la fig. 5. Se 

extiende una suspensión da pigmento que comprende aproximadamente
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7 partes de Azul Fijo I-Ionolite GS dispersas en aproximadamente 100 

partes de Disolvente Inodoro Sohio 3440 sobre la superficie del 

electrodo de inyección hasta alcanzar un espesor de 5 mieras aproxl 

madamente. A continuación se coloca una hoja de Mylar de 10 mieras 

sobre la suspensión en Intimo contacto con la misma. Despu&s se car 

ga en corona la superficie libre de la hoja Mylar a un potencial 

negativo aproximado de 4.000 voltios. Se proyecta sobre la suspen­

sión una imagen en blanco y negro a través del electrodo de inyec­

ción. Se extrae después la hoja Mylar de la suspensión dejando una 

imagen en el eleotrodo de inyección que corresponde al original de 

calidad satisfactoria.

EJEMPLO X

Este ejemplo utiliza un sistema electroforético de for 

mación de imagen como el representado en la fig. 5* Se prepara una 

suspensión de pigmento que comprende aproximadamente 3 partes de 

un pigmento amarillo, Polvo impresor Amarillo Indofast, flavantro- 

na, C.I. No. 70.600, que expende la firma Harmon Colors; aproxima­

damente 3 partes de un pigmento magenta, Magenta Quindo RV-68O3, 

una quinacridona sustituida que expende la firma Harmon Colors; y 

aproximadamente 3 partes de un pigmento Cyan, Azul Fijo Monolito 

GS, una mezcla de las formas alfa y beta de ftalocianina exenta de 

metal, que expende la firma Amold Hoffman Co, dispersa en aproxi­

madamente 100 partes de Disolvente Inodoro Sohio 3440. Se extiende 

esta suspensión sobre la superfioia del eleotrodo de inyección ha¿s 

ta lograr un espesor aproximado de 5 mieras. A continuación se co­

loca una hoja de papel Baryta sobre la suspensión con la superfioie 

del papel revestido en oontacto con la suspensión. Se carga después 

electrostáticamente de manera uniforme la parte posterior del papel 

Baryta a un potenoial negativo aproximado de 2.000 voltios por un 

dispositivo de descarga en oorona. A continuación se expone la sus-
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pensión a una imagen a 'todo color y se extrae el papel de Baryta. 

Una imagen a todo color que corresponde al original permanece so­

bre la superficie del electrodo de inyeooión. Dospuós so coloca 

una segunda hoja.de papel Baryta sobro la imagen formada y se 

carga la parte posterior de la misma a un potencial positivo aproad 

mado de 2.000 voltios en tanto que se proyecta de nuevo la imagen 

sobre la superficie del eleotrodo de inyección. Cuando se extrae 

el papel Baryta, se comprueba que la imagen ha sido transferida a 

la superficie correspondiente.

EJEMPLO XI

Se repiten las fases de formaoión de imagen del Ejem­

plo IX, excepto que se oarga electrostáticamente la parte poste­

rior de la hoja Mylar de manera uniforme por medio de un cepillo 

de piel giratorio en lugar de por descarga en corona. La carga 

triboelóctrica es a un potencial negativo aproximado de 3.000 vol­

tios. A continuación se forma la imagen y se separan los electro­

dos como en el Ejemplo IX. Resulta una imagen de buena calidad que 

corresponde al original.

EJEMPI^ XII

Este ejemplo utiliza un sistema electroforótico de for 

maoión de imagen tal oomo el representado en la fig. 7. Se mezclan 

aproximadamente 8 partes de 2,4,6-tris (3*-pirenilazo) florogluci- 

nol oon aproximadamente 100 partes de Disolvente Inodoro Sohio 

3440 y- se extiende la suspensión sobre el substrato de vidrio BESA 

hasta un espesor aproximado de 5 mieras. Se impone un potencial no 

gativo de 2.500 voltios aproximadamente sobre el electrodo de blo­

queo durante la exposición. Después de óata, puede verse sobre la 

superficie BESA una imagen que corresponde al original. Inmediata­

mente después de la formaoión de imagen se pasa un segundo rodillo 

que posee una superficie de papel Baryta y se somete a un potencial
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aproximado de 2.000 voltios a través de la superficie NESA mien­

tras se proyecta la imagen original sobre dicha superficie. La 

imagen es transferida a esta superficie del rodillo a partir del 

electrodo NESA. Esta imagen en blanco y negro producida es de 

buena calidad y corresponde al original. Una pequeña cantidad de 

las partículas negras permanece en la superficie NESA y dobo ser 

limpiada de la misma antes de iniciar posteriores operaciones de 

formación de imagen.

EJEMPLO XIII

Se reviste, carga e impresiona el electrodo NESA como 

en el Ejemplo XII. No obstante, aquí inmediatamente antes de que 

el rodillo de transferencia pase a través de la superficie NESA 

se hace pasar un dispositivo de descarga en corona a través de 

dicha superficie bajo un potencial negativo aproximado de 6.000 

voltios. La imagen producida sobre el rodillo de transferencia 

es de mayor densidad que en el Ejemplo XII y quedan menos partí­

culas de pigmento sobre al eleotrodo de vidrio NESA.

EJEMPLO XIV

Se extiende una dispersión sobre el electrodo UESA 

y se produce una imagen sobre el mismo como en el Ejemplo XII. 

Aproximadamente 5 minutos después de haberse formado la imagen, 

se humedece ésta con Disolvente Inodoro Sohio 3440 y se pasa el 

rodillo de transferencia a través del eleotrodo NESA. Unicamente 

se transfiere una pequeña proporoién de las partículas de imagen 

al eleotrodo de transferencia. La imagen transferida es de baja 

densidad y muy pobre calidad.

EJEMPLO XV

Se reviste, oarga e impresiona el eleotrodo NESA como 

en el Ejemplo XIV. Aquí, sin embargo, se pasa un dispositivo de 

desoarga en corona a través del eleotrodo NESA justamente antes30
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del rodillo de -transferencia. El dispositivo de descarga en corona 

deposita un potencial negativo uniforme de 5*000 voltios aproxima­

damente. La imagen transferida es de excelente calidad, comparable 

a la produoida en el Ejemplo XII.

EJEMPLO XVI

Se dispersan aproximadamente 3 partes de un pigmento 

amarillo, Amarillo Algol GC, aproximadamente 3 partes de un pigmen 

to magenta, Rojo Watchung B, y aproximadamente 3 partes de un pig­

mento Cyan, Azul Fijo Monolito en aproximadamente 100 partes de Di­

solvente Inodoro Sohio 3440. Se extiende esta dispersión sobre el 

eleotrodo NBSA y se forma una imagen como en el Ejemplo XII. Aproad 

madamente 5 minutos después de haberse formado la Imagen, se hume­

dece ésta oon Disolvente Inodoro Sohio 3440 y se pasa un rodillo de 

transferencia a través de la imagen con un potencial positivo aproxi 

mado de 2.500 voltios. La imagen transferida al rodillo es de esca­

sa calidad, baja densidad y muy pobre equilibrio de color.

EJEMPLO XVII

Se forma una dispersión, se extiende sobre el electrodo 

MESA y se forma una imagen como en el Ejemplo XtV. Aproximadamente 

5 minutos después de haberse formado la imagen, se humedece ésta 

oon Disolvente Inodoro Sohio 3440 y se pasa un dispositivo de des­

carga en corona a través de la imagen formada depositando un poten­

cial negativo uniforme do 4.000 voltios aproximadamente sobre la 

imagen formada. Inmediatamente después se pasa el rodillo de trans­

ferencia a través de la imagen formada con un potencial positivo de 

2.500 voltios aproximadamente. La imagen transferida al rodillo de 

transferencia es de excelente calidad, con una densidad mucho mayor 

y un mejor equilibrio de color que la producida en el Ejemplo XVI.

Aun cuando se han desorito en los ejemplos anteriores 

componentes y proporciones específicos en relación con diversos sis-
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temas eleotrof oráticos de formaoión de imagen que utilizan la carga 

electrostática uniforme de un elemento del sistema, puede usarse 

oualquiera de los materiales citados anteriormente con resultados 

similares. Además, pueden añadirse otros materiales a la suspen­

sión da partículas o a los diversos electrodos a fin de sinergi- 

zar, realzar o de otro modo modificar sus propiedades.

Otras modificaciones y ramificaciones del presente in­

vento se evidenciarán para aquellos expertos en la materia a tra­

vés de la lectura de la presente descripoión, las cuales deben 

considerarse incluidas en los fines de este invento.

En resumen, la Patente de Invención que se solicita de­

berá recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento eleotroforétioo de formación de 

imagen que comprende formar una imagen en una estructura al res- 

peoto compuesta por dos electrodos, al menos uno de los cuales 

es parcialmente transparente, y una suspensión que comprende par 

tlculas fotosensibles colocadas en posición entre dichos electro 

dos, caracterizándose dicho procedimiento por la fase de cargar 

electrostáticamente al menos uno de diohos dos electrodos, dicha 

suspensión e imagen formada a un mismo tiempo al menos antes de 

fijar la referida imagen formada.

2. El procedimiento según la reivindicación 1, en el 

cual al menos uno de dichos electrodos se carga electrostática­

mente de manera uniforme antes de colocar entre ellos dichs sus­

pensión.

3. El procedimiento según la reivindicación 1, en el 

cual se forma dicha suspensión sobre uno de dichos electrodos,

se carga electrostáticamente la superficie libre de dicha suspen­

sión, se ponen en contacto dichos eleotrodos mientras se proyecta 

una imagen sobre dicha suspensión a través de dicho electrodo par­

cialmente transparente y se separan dichos electrodos, formándose 

de este modo una imagen al menos sobre uno de diohos eleotrodos.

4. El procedimiento según la reivindicación 1, en el 

cual se mantiene un campo eléctrico a través de dichos eleotrodos 

en tanto que se proyecta una imagen sobre dicha suspensión a tra­

vés de dicho electrodo parcialmente transparente, se separan di­

chos electrodos dejando una imagen sobre al menos un electrodo 

que oorresponde al original, se carga electrostáticamente dicha 

imagen formada, se pona en contacto una hoja de ti-ansferenoia con 

dicha imagen formada mientras se mantiene un campo eléotrico entre 

el electrodo portador de imagen y dicha hoja de transferencia con
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lo cual se transfiere dicha imagen formada a dicha hoja de trans­

ferencia.

3. El procedimiento según la reivindicación 1, que 

comprende las fases de: cargar electrostáticamente al menos una 

de dicha suspensión y dos electrodos; y exponer dicha suspensión 

a una imagen a través de dicho eleotrodo transparente con radia­

ción electromagnética activadora mientras se somete dicha suspen­

sión a un campo eléotrico aplicado, con lo cual se forma una ima­

gen oompuesta por partículas migradas sobre al menos uno de di­

chos electrodos.

6. El procedimiento según la reivindicación 1, qpe 

oomprende las fases de: extender dicha suspensión sobre uno de 

dichos eleotrodos; cargar electrostáticamente dicha suspensión a 

un potencial de una primera polaridad; y exponer simultáneamente 

dicha suspensión a una imagen a través de dicho electrodo trans­

parente con radiación electromagnética activadora y poner dicho 

segundo eleotrodo en contacto con dicha suspensión al tiempo que 

se somete ésta a un campo eléotrico aplicado entre dichos electro 

dos a un potenoial que posee una segunda polaridad, con lo cual 

se forma una imagen compuesta por partículas migradas sobre al me 

nos uno de dichos electrodos.

7. El procedimiento según la reivindicación 1, que 

oomprende las fases de: disponer un par de eleotrodos no conduc­

tores, al menos uno de los cuales es parcialmente transparente; 

cargar electrostáticamente un primero da dichos electrodos; intro­

ducir una capa de dioha suspensión entre dichos electrodos; expo­

ner dicha suspensión a una imagen a través de dicho electrodo trans 

párente con radlaoión electromagnética activadora mientras el según 

do eleotrodo se mantiene a un potencial de signo opuesto a la car­

ga oolooada sobre dicho primer electrodo, con lo cual se forma una30
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imagen pigmentada compuesta por partículas migradas sobre al menos 

uno de dichos eleotrodos.

8. El procedimiento según la reivindicación 1, que com 

prende las fases, de: disponer un electrodo oonduotor y un electro- 

do no conductor, al menos uno de los cuales es al monos paroialmen 

te transparente; introducir una capa de una suspensión que compren 

de partículas fotosensibles entre dichos eleotrodos; cargar elec­

trostáticamente la superficie libre de dicho electrodo no oonduo­

tor; y exponer dloha suspensión a una imagen a través de dicho 

electrodo transparente oon radiaoión electromagnética aotivadora, 

oon lo oual se forma una imagen compuesta por partículas migradas 

sobre al menos uno de dichos electrodos.

9. El procedimiento de formación de imagen según la 

reivindicación 1, que comprende las fases de: mantener un campo 

eléctrico de una primera polaridad a través de dicha suspensión en 

tre dichos eleotrodos al tiempo que se expone dicha suspensión a 

una imagen a través de dicho eleotrodo parcialmente transparente; 

Beparar dichos eleotrodos, dejando una imagen particulada sobre al 

menos uno de ellos; oargar electrostáticamente dicha imagen parti­

culada a un potencial que posee dicha primera polaridad; poner en 

contacto dioha imagen particulada oon una hoja de transferencia 

mientras se mantiene un campo eléotrioo a través de dicha imagen 

entre dicha hoja de transferencia y el electrodo portador de imagen, 

teniendo el potencial que se aplica sobre dicha hoja de transferen­

cia una segunda polaridad; y separar dicha hoja de transferencia de 

dicho electrodo, con lo cual se transfiere dicha imagen particulada 

a dicha hoja de transferencia.

10. El procedimiento según cualquiera de las reivindica 

ciones 1 a 8, en el cual se efectúa la carga electrostática por me­

dio de una unidad de descarga en corona mantenida a un potenoial de30
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11. Se reivindioa por último como objeto sobre el 

que ha de recaer la Patente de Invenoión que se solioita!

"UN PROCEDIMIENTO ELECTROFCRETICO DE FORMACION DE IMAGEN".

Todo oonforme queda descrito y reivindicado en la 

presente memoria descriptiva que oonsta de treinta y dos pági- 

* mas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid/ 27 de junio de 1967.

BERNARDO UNGRIA.
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