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La presente invencifn itiene por objeio un procedimiento
de fabricacidn de composiciones de vidrio gue presentan
propiedades particularmente ventajosas,

Las composiciones de vidrio segfn la invencifn comprenden

los siguientes constituyentess

810, 57 8 62 %
Cal 8 3 12 %, ¥ prefercntemente 9310 %
AL,0, 4,5 3 8,8%, y preferentemente 4,5 & 6 %
Mg0 2% 5%, y preferentemente 43 5%
Na,0 14,5 & 16 %, y prefercntemente 14,80} 15 %
Ba0 0 % 4,5%, y vreferentemente 1,5 3 4,5%
%n0 1849%, ypreferentemente 1,32 38 3 ¢
2ro, 033 %, ypreferentemente 1,43 3 %
Fe,0, 0,3 31,5 %, v preferentemente 0,533 1 %
F, 0 31,5 %, y preferentemente 03 1%
K,0 0,10 30,50%, y preferentemente 0,153 0,35%
(impureza)

con 1 Mg0 + Ca0 4+ Ba0 <+ 7n0 1,4

Na,0

2
Sec ohservard que estas composiciones de vidrio presentan
en particular la particularidad de no llevar anhidride
.
bdrico, Pese a la ausencia de este Gltimo, la Solicitante
ha compr:bado que los vidrios segfin la invencidn presentan
.
gin embargo una buena fusibilidad. Ofrecen iguslmente una
/
resistencia conveniente a la atacabilidad. Finalmente, en
razdn de la supresifn del anhidrido bfrico en su composi-
¢iln, estos vidrios son de un precio de costo particular~
mente poco elevado,
Los vidrios segdn el procedimiento de la invencidn son

i

susceptibles de aplicaciones diversas,
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Pueden en particular ser utiligadas para la fabricacidn
de fibras destinadas a la fabricacidn de productos aizlantes
bajo la forma de recubrimientos o fieltros impregnados de

resina, Convienen igualmente para la eobtencién de hilos
continuoes para las utilizeciones textiles,
Estos vidrios convienen particularmente bien al procedim
misnto de fabricacidn de fibras de vidrio por proyeccibn
de vidrio fundido, bajo la accifn de la fuerza centrffuga,
fuera de los orificies previstos sobre la banda periférica
de un cuerpo giratorio en el interior del cual es llevado

p
el vidrio. Pueden ipgualmente ser utilizados para la fabrim
cacidn de fibras de vidrio por cualesyuiera otros disposi=
tivos de conversifn en fibras convenientes, por ejemplo
por desasregaciln del vidrie fundido v su estirado en fibras,
hien por flufdos (Vapor o aire comprimido), o bien por llaw
mag producidas por cueiadores o gopleted, o incluso por
rmedio de dispositivos sue utilizan la cafda de un hilille de
nateria sobre un disco o sucesivomente gobre varios discos
o cilindres animaGos con un movimiento de rotacifn ripida.
Los vidrios obtenidos seglin este procedimiento tienen una

temperatura de hilado poco elevada del orden de 1,150 grades
centfgrados o menos. Tales vidrios peraiten, pues, realizar una
cconomfa apreciable sobre la cantidad de calorfas necesarias para
su elaboracidn y sobre las dimensicnes del horno de fusién, Por
otra parte, nermiten utilizar aceros especiales para la
febricacifn de los drpauos de conversidn cn fibras y obte-

/
rer una duracidn Je vida importante de estos Srganos,
. continuaciln se citan tres ejemplos de composiciones de

vidrio sesfin la invencidn (% en peso)

Llementos constituyentes 1 2 3
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Si0
Cal
A1203
Mg
Na20
K,0
Bal

Zn0

Ti0

303

6

1

-

1,40
8,00
6,00
4,00
5,00
0,20
1,70
1,45
1,45
0,5

0,50
0,06

0,05

oxf{geno correspondiente

al £lfior a deducir

0,21

0,21

0,21

A continuacidn se indican, para cada uno de estos vidrios,

las siguientes caracterfsticas:

4

R: resistencia mecdnica en traccifn sobre filamento virgen

(en hectobars)

Es m8dulo de Young (en hectobars)

T: Temperatura de conversidn en fibras (en grados cent{grados)

DGG%P: atacabilidad al agua (en milfgramos )

At alcalinidad del residuo en por ciento de Na

re

vidrio didmetro DGG
refew R B T 1{quido ] medio 5 T
rencia en -
1 581 | 5800 |1150 1020 6,6 T 3,04
2 278 | 5900 1150 1030 | 9,0 8,9 3,16
3 200 | 5800 [1125 1040 9,0 6,1 2,98
t

A continuacifn se indica para cada uno de estos vidrios la
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variacifn de la viscosidad en poises en funcidn de la

temperatura:
vidrio 1 5 3 |
tem)
en 2C Log Log Log
850 5,44 277380 5,40 248910 5,24 174710 /.
900 4,81 65027 4,77 58890 4,59 38810
1000 3,90 7875 3,86 7187 3,68 4760
1100 3,21 1640 3,18 1510 3,00 1000
1200 2,67 470 2,64 438 2,47 290
1300 2,22 170 2,18 1538 2,02 105

Ins condiciones en las gue han sido hechas las medidas de
%, By T son las siguientes:
=~ medide de la resistencia mecdnica sobre filamento virgen:
Se funde la composicidn en un pequefio erisol de platino roediado
calentado por efecto de Joule a una temﬁbratura del orden de
‘
1400 a 1450 gradoes centfgradoes, Despufs de la fusidn y el afino,
ge estira el vidrio, atravesando un orificio taladrado en el fon-
:
do del crisol, por wmedio de un hobinador, Se toma la porecidn
del filanento situala enire erisol y bobinader por medio de un
cucdro, Se confeceionan mucstras colocando esta porcifn de
filomento, gue tienen un difmetro de 16 mieras sobre una banda
de cartdén perforado, Cada muestra wide 3 cent{metros, de lon-
. .

gitud, Es probada por medio de un Ginamfmetro INSTRON,

’
Para cada viario ensayado por lo menod se prueban 25 wmestras.
Las resistencias medidas son extremadamente homogéness, encon-
trindose el 95 por ciento de las medidas en un intervalo del 2

,

al 3 por ciento en torno del valor medio indicado,

~ Medida del mddulo de Young:

El médulo de Youngy es determinado a partir de grafito cargam
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alargamiento dado por el dinambmetro INSTRON. Bl alargamiento
eventual del soporte de cartén de la umuestra no es deducido;
el valor indicado por el médulo es, pues, un valor mfniwmo,

- Medida de la temperatura de hilado:

Esta medide es efectuada por medio de un pirbmetro dptico a

desaparicidn del filamento punteado sobre el bLulbo de esti-

rado, Bl crisol es montenido a una temperatura superior a
s

la indicada una cincuentena de grades,

La atacabilidad al agua es medida por el método de la Deutbsch

Glastechnische Gesellschaft,

N OTA
En resumen, esta patente de invencidn se conbrae a las siguien-
tes reivindicaciones:
12,~ "Procedimiento de fabricacidn de vidrio", caracterizado
porque en une primera fase se introducen en una mezcladora
los siguientes constituyentes: sflice, del 57 al 62 por
ciento; cal, del 8 al 12 y prefereﬁtemente del 9 al 10 por
ciento; altmina, del 4,5 al 8,5 y prefereniemente del 4,5
al 6 por ciento; magnesia, del 2 al & y preferentemente del

4 al 5 por ciento; sosa, del 14,5 al 16 y preferentemente del

14,80 al 15 por ciento; barita del 0 al 4,5 y preferentemen—

te del 1,5 al 4,5 por ciento; fxide de zinc, del 1 al 4 y
prefére;temente del 1,3 2l 3 por ciento; dxido de circonio
del 0 al 3 y vreferentemente del 1,4 al 3 por ciente; &xido
de hierro, del 0,3 al 1,5 y preferentemente del 0,5 al lpor
ciento; fluor (procedente de su §xido) del 0 2l 1,5 y pre-
ferentemente del 0 al 1 por ciento; potasa, del 0,10 al
0,50 y preferentemente del 0,15 al 0,35 por ciento,

28, "Procedimiento de fabricacidn de vidrio", segfn la rei-

vindicacién primera, caracterizado porque los constituyentes
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indicados en la reivindicacifn primera se mezclan en proporcifn
tal que 1 es igual o menor gue la suma de los porcentajes de la

magnesia més la cal mée el fxido de zinc, dividida por el de

‘

la sosa, lo cual es a su vex igual o menor que 1,4,

‘

3% . "Procedimiento de fabricacidn de wvidrio", caracterizado por~
vue la mezcla obtenide se Lunde,la compoesicidn en un vequefio criw

gol de platino rodiado calentado por efecto de Joule a wna temw

‘

peratura del orden de 1400 a 1450 grados centfsrados,

.
4%, "Procedimiento de Iabricacifn de vidrie", caracterizade por-
que una vez consepguids la fusifn y el afino, se estira el vidrio,
atravesando un orificio taladrado en el fondo del crisol, por me~
‘

dio de un bobinador, Se toma la porcidn de filsmento situada entre cri

’
sol y bobinador por nedio de un cuadre,

58, "Procedimiento de fabricacifn de vidrio", caracterizade por—

gque se¢ obtiene el vidric mediante un muestreo colando el descrite
t

en la reivindicaeibn precedente. v

§8.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VIDRIOM, segfn queda desw
crito y reivindicado en la precedente memoria y nota reivindica—
toria, que constan de 7 plginas wecanografiadas,

Magrid,

JUN
coupaciab b .S'AI‘IL%ZGGBAIAV.
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