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Memoria descriptiva

jpara soücitar PATENTA DE INVENCION P°r 20 años

¡

!a nombre de S.A. Monk (Sutton-in-Ashfield) Limited e I. & !

} R. Morley Limited j
j ¡

¡entidad / dBXMmamaRdiatk británica

con domicüio en Hansfield Road, Sntton-in-Ashfield, Nottingham 

; shire y Horley House, Eanover Street, Londres, respectiva-!
i ;
: mente, ambas en Inglaterra. ¡

í
pon "UNA TRICOTOSA RECTILINEA" (Clase Internacional D04b) ¡

i

{ti
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i Esta invención se refiere a tricotosas rectilíneas -

del tipo de la Patente de Cotton o similar-es para producir 

órenlas de vestir exteriores y similares.

; Tales prendas de vestir de punto se hacen habitualmen

te de punto principalmente liso^ pero van provistas en sus 

.extremos inferiores de refuerzos canalé.

Hasta ahora, la práctica más corriente ha consistido 
,en producir por separado refuerzos de punto canalé en ti—  

¡ras, con vueltas perdidas e hilos pasados entre ellas, en ' 

una tricotosa plana de hacer punto canalé. Después, tras - 

la seoaración de los refuerzos canalé de la tira por extrae 
ción de los hilos pasados, la vuelta terminal de mallas de 

cada refuerzo es coíocada inicialmente sobre o cogida por 

puntos individuales de una barra de transferencia de pun-' 
to canalé. Las barras de transferencia cargadas son después 

colocadas sistemáticamente sobre un aparato combinado de -
¡

alimentación y transporte de barras, que va montado sobré ¡ 

una tricotosa rectilínea y está construido y puede funcio- j 

nar de manera que primero transporta las barras cargadas - 

¡longitudinalmente a lo largo de la máquina hasta los cabe­

zales o divisiones pertinentes y luego entrega las citadas 

¡barras a las corresnondientes silletas *de transferencia de-
¡ounto canalé. Desoués del avance de cada silleta hacia la!
i

^correspondiente barra de agujas, la barra de transferencia

¡ie punto canalé cargada se mueve oara transferir la vuelta
i
terminal de mallas de tejedura de punto canalé a las agujas
í
de bastidor como oreparación de la producción en estas úl- 

^timas de la tejedura de punto liso a continuación de la tê  

¡jedura de punto canalé. Se retrae luego la silleta y se de 

vuelve la barra de transferencia de punto canalé ahora va-
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oía a su posición de partida por medio del aparato de ali—  
nentación y transporte de barras.

Se apreciará, por consiguiente, que la producción —  j 

continua de orendas de vestir depende en cierto grado de - 

La alimentación continua de barras de transferencia carga- 

ias para su colocación sobre el aparato de alimentación y 

transporte de barras, después de que se han retirado de él 

Las barras de transferencia vacías.
Pero con el fin de salvar la necesidad de producir - 

cor separado, en otra máquina, refuerzos canalá, se ha pro 

puesto ya anteriormente disponer de una tricotosa rectilí­

nea de una forma adaptada para producir tejido tanto cana- 

Le como no canalá y que tenga la propiedad de cambiar auto 
Héticamente de la tejedura de punto canalá a la tejedura - 

le cunto liso, según demande la ocasión. Una máouina de es- 

;a forma está equipada con un juego completo de agujas ver 
;icales de "bastidor", de las que las seleccionadas pueden 

ser retiradas o hechas inoperantes de otra manera para la 

tejedura de punto canalá, y un juego de agujas horizonta—  

Les de "máquina" aue pueden situarse en los espacios aban- 

ionados por las agujas de bastidor seleccionadas y,' por —  

;anto, inoperantes, y están adaptadas para cooperar con - 

Las restantes agujas de bastidor, es decir, las inoperantes, 

lurante dicha tejedura de punto canalá, disponiéndose de - 

nedios en la máquina para transferir automáticamente las - 

Hallas desde las agujas horizontales de máquina á las cita 

las agujas seleccionadas de bastidor cuando estas últimas 

son hechas avanzar y dichas agujas de máquina son retraídas 

como preparación de la.tejedura de punto liso en las agujas; 
yerticala's de bastidor solamente.

342369 '-7-67 3
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} La presente invención se refiere exclusivamente a —
jtricotosas rectilíneas de la forma que se acaba de definir, 

!y el primordial objeto de la invención es crear, en o para 

:dicha máquina, una aguja de máquina generalmente mejorada 

[que tiene ciertas ventajas que van a describirse seguidamen 

te.

Otro objeto de la invención es crear, en unión de un

'juego de agujas de máquina mejoradas, una barra de agujas 
! ! 
íde bastidor de forma generalmente mejorada. j

La aguja de máquina que constituye esta invención, -

comnrende un elemento exterior que tiene un gancho receptor

de hilo y formador de mallas en su extremo operante, y un ¡
i

par de elementos interiores retenedores de mallas, que pue j
den moverse juntos longitudinalmente y con relación al e'Ls

mentó exterior y están destinados (a), por accionamiento -

adecuado de ellos durante dicha tejedura de punto canalé, !

a cerrar el gancho y guiar unamalla antigua o vieja reteni !*** ¡
da por los elementos interiores sobre el gancho hasta el - ; 

cunto en que es soltada dicha malla y desprendida de la —  {

¡aguja, y (b), por avance durante la transferencia dé ma--  }

illas a las agujas de bastidor seleccionadas, a ser cogidos 

¡por el gancho y, como consecuencia, a separarse y desplegar 

¡se lateralmente cara extender y abrir una malla que ha de 
iser transferida.

i La razón de extender y, por ello, abrir lateralmente! * '
juna malla en la aguja de máquina es, por supuesto, facili­

tar la nenetración en ella de una aguja receptora de bastí
i,¡dor.

! De acuerdo con un importante aspecto de esta inven—
i
ición, los tres elementos de la aguja de máquina mejorada -

¡24-7-67 4



5

10

15

30

35

van montados en una barra común, en la que el oar de hojas !i
retenedoras de mallas puede deslizarse con relación al elê  j 

mentó exterior en forma de gancho. }
i

Otra característica de la presente invención reside t 

en la previsión, para su uso en unión de una barra de las 

agujas de máquina mejoradas, de una barra de agujas de baŝ

tidor (verticales) totalmente rectas, las seleccionadas, - j
)

por ejemnlo, alternas, de las cuales van montadas a desli- i
í .  ;  .  .  !¡zamiento cara movimiento de vaivén en sentido vertical. —  ;
!¿sí, para la tejedura de punto canalé, las citadas agujas 

!de bastidor seleccionadas son retiradas y hechas inoperan­

tes en virtud de su deslizamiento hacia abajo, mientras —  

[que para la tejedura de punto liso las mismas agujas son -  ̂

¡devueltas a su nosición operante haciéndolas deslizar ha—  ¡ 

'cia arriba.
i Con objeto de iu.e la invención pueda comprenderse más;

[claramente y llevarse fácilmente a efecto práctico, se dejs : 

cribirá ahora con referencia a los dibujos que se acompa—  

han, un ejemnlo esnecífico de la aguja de máquina mejorada, 

la barra común en la que van montados los elementos inte—  

riores y exteriores de dichas agujas, los medios para ac—

cionar dichos elementos y la manera en que son accionadas ;
t

las agujas de máquina mejoradas para diferentes fines en - ! 

unión de las agujas de bastidor. En dichos dibujos: !

La figura 1 es una vista lateral de una. de las agu—  

jas de máquina compuestas construidas de acuerdo con la in 

vención.

La figura 3 es una vista en planta de la misma aguja. 

Las figuras 3 y 4 son vistas laterales y en planta, ¡ 

respectivamente, del elemento exterior de dicha aguja en -30
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si.
j La figura 5 es una sección transversal en detalle tô

imada por la línea V-V de la figura 3.

' La figura 6 es una vista en planta, en detalle y a -

mayor escala, del extremo con gancho operante del elemento 

;exterior.

} La figura 7 es una vista en sección longitudinal de

'este extremo con gancho tomada por la lina VII-VII de la - 

- figura 6.

[
!

Las figuras S y 9 son vistas laterales y en planta,, i
i

respectivamente, de uno de los dos elementos interiores re j

tenedores de mallas de la aguja de máquina mejorada. i

Las figuras 10 y 11 son vistas lateral y en planta, ¡

a mayor escala, respectivamente, del extremo operante de-- ¡

.dicho elemento retenedor de mallas. * j
I

La figura 12 es una sección transversal en detalle - j

tomada por la línea XII-XII de la figura 10. ¡!
La figura 13 es una vista en sección transversal de !

tanto de una tricotosa rectilínea como es necesario para

i ilustrar la barra común en la que van montados los elemen-

; tos de las agujas de máquina mejoradas^, los medios para —
!
!accionar estos elementos y la anteriormente mencionada ba-

¡rra de bastidor.

i La figura 14 es una vista en sección transversal de

¡la barra de agujas de bastidor e ilustra el mecanismo por 
}
¡medio del cual son obligadas a deslizarse hacia arriba y - 

!hacia abajo las alternas de estas agujas.

! La figura 15 es una vista desde atrás de dicho meca-

¡nismo.

La figura 16 es una vista en perspectiva de unas po-

? - s 3 4 2 3 6 9
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cas agujas áe máquina mostradas en las Posiciones que ocu- : 

uan en relación con las agujas de bastidor fijas durante - ; 

la tejedura de nunto canalé. j

La figura 17 es una vista en planta de la barra de - ! 

agujas de máquina y del mecanismo emnleaco para efectuar - j 

ios necesarios movimientos longitudinales relativos y aso- j
ciados de los elementos exteriores y los elementos interio !

i
res retenedores de malla de las agujas de máquina. '

! Las figuras 18 y 19 son alzados parcialmente en sec- ¡
¡ ¡
ción en planos en ángulo recto, e ilustran los medios de - !
¡leva para accionar y controlar el mecanismo mostrado en la ;

ifigura 17.
; La fisura 20 es una vista fragmentaria, en persuecti ¡

¡va y en detalle, que ilustra unas pocas agujas de máquina 

¡cooperantes con agujas de bastidor durante la tejedura de 

{punto canalé.

! La figura 21 es una vista, en planta, a mayor escala,

¡que muestre la manera en que funcionan las agujas de máqui , 

na mejoradas para transferir mallas a las agujas de basti- ¡ 

dor deslizables.

Las figuras 22-37, inclusive, constituyen juntas una 

sucesión de vistas en detalle, que ilustran las sucesivas 

etanas de la tejedura de un refuerzo enrollado por coopera 

ción de las agujas de máquina compuestas mejoradas con agu 

jas de bastidor no deslizables y platinas, como se descri­

birá más adelante.
Las figuras 58-4.1, inclusive, son vistas en detalle 

similares e ilustran etapas progresivas en la. tejedura de 

un tejido canalé. j
Las figuras 43-50, inclusive, ilustran las sucesivas

¿i
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{
ietaoas en la transferencia de mallas de punto canalé desde

¡las agujas de máquina a las agujas de bastidor deslizablesi
icomo preparación de la tejedura de punto liso en las agujas 
de bastidor solamente.

Las partes iguales se han designado por caracteres - 

de referencia similares en todos los dibujos.

La barra de máquina horizontal compuesta ilustrada - 

¡en las figuras 1 - 1 2  comprende un elemento exterior, general* 

'mente designado por la letra A, que tiene un gancho 2 re—  

centor de hilo y formador de mallas en su extremo operante, 
y un par de elementos interiores izquierdo y derecho, rete 

nedores de mallas, designados, respectivamente, por B y Bl J 
El elemento exterior A está hecho de un trozo de tubo de - 

la sección aplanada dibujada en la figura 5 y está formado 

de manera que tenga una parte de vástago acanalada 3 y una 

parte de vástago tubular 4. Las dos partes contiguas 5 y 4 

del vástago proporcionan una guía para los dos elementos - i 

interiores B y B*** montados lado a lado dentro de dicho vás 

tago.

- El extremo con gancho operante del vástago está in—
i
.diñado algo hacia adelante y hacia abá'jo de modo que el - 

¡lado inferior del gane o 2 esté por debajo del borde recto 

¡inferior 5 del vástago.

í Como muestran más claramente las figuras 6 y 7, la -

¡parte 6 del vástalo del elemento exterior A inmediatamente
i
¡por detrás del gancho 2 es también de forma acanalada, en

¡razón de estar el vástago inicialmente tubular longitud!—

jnalmente ranurado en este lugar, estando los bordes superio 
1
¡res de las paredes espaciadas 6a del canal 6 perfilados ha 

cia arriba para dar una formación abultada redondeada 7 de

24-7-67 n  Á o  ^  & a8
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la clase de una "giba" disenada cara mantener separadas en ij
tre sí una nueva malla en el gancho y una malla antigua, - ¡ 

es decir, previamente formada, retenida por los extremos - j 

enerantes de los elementos interiores lado a lado m y B***, {I
Ü1 extremo de cola del elemento exterior A está nro- j

visto de un talón operante S destinado a cooperar con una. j

barra de accionamiento 9, oneraca ñor leva, común al ele—  ¡

mentó exterior y a los elementos interiores de una serie - ¡

de las agujas de máquina mejoradas. Preferiblemente, y co- ¡

mo se muestra, este talón operante 8 se extiende hacia aba '

jo en ángulo recto con el véstago del elemento exterior A. ;
-.1 'Cada uno de los dos elementos interiores E y B re- 

tenedores de mallas consiste, como se ilustra en las figu 

ras 8-1 2 , en una hoja plana recta y alargada, cuyo extremo ; 

enerante está rebajado en 11 (véase la figura 10) Para for̂  

mar tanto un apéndice 10a retenedor de mallas, redondeado ! 

en su extremo o punta, libre, como un escalón contiguo 10b 

que se aplica a las mallas.
Es decir, el escalón 10_b de aplicación a las mallas 

está inmediatamente contiguo al extremo opuesto del apéndi. 

ce 10a. Este escalón 10b, preferiblemente en forma de un - 

borde inclinado hacia adelante, está contiguo al borde su- 

perior del apéndice receptor de mallas, a través de una —  }

parte redondeada 10_c de la hoja. La parte extrema libre -- !
¡

del apéndice 10a retenedor de mallas de cada uno de los ele]
i  t

mentos interiores B y B puede, si se desea, reducirse al- ¡

go en espesor, aun cuando este no es en modo alguno esen—  
cial. En cualquier caso, dicha parte extrema libre del apén 

dice 10a está lateralmente desplazada en virtud de hallar­

se inclinada hacia afuera con respecto a la hoja recta 1 0.

2 4 -7 -6 7
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:La parte extrema lateralmente desplazada del apéndice 10a 
¡del elemento B de cada car de elementos interiores retene- 

!dores de mallas se inclina hacia la izquierda, mientras —  

;que, naturalmente, la Darte desnlazada correspondiente del 

¡apéndice del elemento acompañante B*"* se inclina hacia la - 

.derecha. En su extremo de cola, cada elemento retenedor de 

¡mallas está formado con un talón operante 12 destinado a - 

¡ser accionado por otra barra de accionamiento 13, operada * 

¡por leva, común a una serie de agujas de máquina (véanse - 

las figuras 13 y 17). En el ejemplo específico ilustrado, 

los dos talones operantes lado a lado 12 del par de elemen 

tos interiores B, B*"* se extienden hacia arriba a través de 

la Darte sunerior abierta del canal alargado 5 que consti­

tuye la parte extrema trasera del vastago recto del elemen­
to con gancho exterior A. Esta disnosición, por consiguien 

te, permite el libre y relativo movimiento de deslizamien­

to longitudinal entre el elemento exterior A y el par de - 
elemento interiores B y

En la parte tubular 4 del vastago del elemento exte­

rior A, que se encuentra entre los extremos opuestos de la 

de maquina compuesta, se confía para retener los ele 

mentos interiores B, B*̂* dentro de dicho elemento exterior. 

Como se apreciará, en el lugar de la parte 4, el tubo del
!
¡que está hecho el elemento exterior, queda completamente - 

¡intacto, proporcionando con ello un completo encaje y una

¡guía totalmente circundante para el par de elementos inte-
i
¡riores.
i
¡ nos bordes superiores 10d de los apéndices 10a rete-
rtedores de mallas de los elementos interiores están por de 

bajo de, es decir, a una altura menor que, la formación —

h-7-67 i° 342369
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abultada redondeada 7 del elemento exterior con gancho 

Además, con el gancho 2 abierto para recibir hilo, las pun 

tas opuestas y lateralmente desplazadas de estos apéndices 

están dispuestas ñor detrás del extremo libre del gancho y 

justo delante de dicha formación abultada redondeada. Sin 

embargo, cuando el elemento exterior A es retraído ligera­
mente, la garganta que se abre en el ganco 2 queda puentea 

da y, ñor tanto, cerrada por los apéndices 10a retenedo—  

res de mallas de los elementos interiores B y B*** y el gan­

cho permanece con su extremo libre superior en el esoacio 

en forma de V 8 (figura 2) entre las cuntas opuestas y la­

teralmente desplazadas de los apéndices. Por otra parte, - 

cuando los elementos interiores B y B*** son hechos avanzar, 

durante una operación de transferencia de mallas, hasta el 

punto en cue sus puntas de apéndice están delante del gan­

cho 2 , como se describe en las figuras 1 y 2 , entonces di­

cho gancho penetra automáticamente entre y separa a la —

fuerza los extremos delanteros de los elementos interiores.
Como se ha mencionado anteriormente, los tres elemen 

bos de la aguja de máquina mejorada están montados en una 

barra común 9 que sirve de barra de accionamiento para ha­

cer avanzar y retroceder en bloque a los elementos exterio 

res A de una serie de las agujas. La barra 9 y la barra de 

accionamiento anteriormente mencionada 13 destinadas a ac­

tuar sobre los dos juegos de talones operantes 8 y 1 2 , re_s 

oectivamente, están dispuestas para, ser accionadas desde - 

Redios de leva rotativos movidos desde el árbol de levas - 

principal o desde un árbol de transmisión movido desde el 

árbol de levas principal ce una tricotosa rectilínea -a. —  

través de conexiones intermedias de cualquier carácter ade

24-7 -67 -  11 -
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¡cuado. Así, haciendo referencia a las figuras 13, 17, 18 y
!
¡19, se verá que la barra de accionamiento 9 está soportada 

tpor brazos portadores 14 que se extienden lateralmente deŝ  

i de extremos onuestos de la citada barra y están asegurados 

rígidamente sobre un nar de varillas espaciadas paralelas

¡y dirigidas hacia atrás 15. Estas varillas están montadas
¡
^oara movimiento de deslizamiento longitudinal en vaivén —

i por medio de unos apoyos 16 previstos en los miembros de ¡
i

¡bastidor laterales 17 de un carro. Una espiga 18 sobresalej

hacia arriba desde cada una de las dos varillas 15. Exten- !{
:

diéndose inmediatamente por debajo y en ángulo recto con - 

las dos varillas espaciadas 15 hay un árbol longitudinalmen 

te desnlasable 19 (no giratorio), que puede deslizar a tra 

ves de unos apoyos 20 previstos en unas ménsulas 21 lleva­

das por o integrales con los miembros de bastidor laterales 

17. En un lugar por detrás de cada varilla 15 hay una leva 

lineal 22 cue está montada rígidamente sobre el árbol 19, j 

siendo así desplazaole longitudinalmente junto con él. En !
t

cada una de estas dos levas lineales está formada una ranu ¡ 
¡ra apropiadamente perfilada 22a_, en la que se introduce un 

¡rodillo 23 montado sobre el lado inferior de un brazo de - 

¡horquilla 24. Cada brazo 24 está dispuesto en 25 sobre una 

¡parte fija (no mostrada) y su extremo libre bifurcado 24a 
¡recibe la espiga 18 que sobresale hacia arriba desde la va 

¡rilla corresnonaiente 15. Por consiguiente, desplazando el 

¡árbol 19 en vaivén, bajo control de leva, los dos brazos - 

¡24 de la horquilla serán hechos girar simultáneamente Para 

¡mover en vaivén las varillas 15 y, por tanto, también la ba 

¡rra de accionamiento 9 llevada por ellas, de acuerdo con - 

los requisitos de la tejedura de punto. Para comunicar los

¡24-7-67
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necesarios movimientos de vaivén al árbol 19, está discuejs j 

ta una barra de accionamiento longitudinalmente desplaza j 

ble 26 que está combinada con dicho árbol de la manera i j

lustrada en las figuras 18 y 19. La barra 26 puede ser he- ¡
!

cha mover en vaivén por una palanca de dos orazos 27 que va 

montada para bascular alrededor de un eje 28 y lleva en su
i

extremo bifurcado inferior un rodillo de leva o carro 29 -- i

situado entre las periferias adecuadamente perfiladas de

levas opuestas operantes y antagonistas 30 y 31, resnectr- ;
1 1 1vamente. Hay, de hecho, tres levas ooerantes 30, 30 y 30 :

dispuestas lado a lado y con perfiles respectivamente dife! 

rentes, siendo el carro 29 desplazable lateralmente de una 

manera selectiva cara aplicarse a una cualquiera de las —  

tres levas operantes, en función del movimiento que se de- ¡ 

sea comunicar a la barra 9. Similarmente, hay tres levas -; 

antagonistas correspondientes. Dichas levas operantes 30,

30*** y 30****** están aseguradas rígidamente sobre un árbol trans 

versal 32 dispuesto para ser movido desde un árbol 33 uor

intermedio de un engranaje cónico 34,35 (figura 18). !
Como se muestra en las figuras dltimamente menciona­

das, el carro 29 está cogido por una horcuilla 36 desliza- 

ble a lo largo de una varilla 37 por medios controlados (nc 

mostrados) de cualquier carácter adecuado. ¡
De manera algo similar, la barra de accionamiento 13 ¡ 

está soportada por unas ménsulas portadoras 38 que están -

aseguradas rígidamente sobre un car de varillas espaciadas 

paralelas 39 dispuestas por encima y paralelas a las vari­

llas anteriormente mencionadas 15. Las varillas 39 se des­

lizan en vaivén a través de unos anoyos 40 dispuestos en - ¡ 

los miembros de bastidor laterales 17. Una espiga 41 sobre^

2 4 -7 -6 7 -  13
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¡ sale hacia arriba, desde cada una de las varillas 39. En án
7;
i guio recto con las dos varillas 39 y por debajo de ellas - 

¡hay un árbol no giratorio 42 que es desplazado longitudinal 

mente a través de unos cojinetes 43 dispuestos en unas mén 

: sulas 44 llevadas por o integrales con los miembros de bas 

¡tidor laterales 17. Por debajo de cada varilla 39 hay una :

¡leva lineal 45 que está montada rígidamente sobre el árbol
i
¡42, siendo así desplazadle longitudinalmente junto con éli
¡
'En cada una de las levas 45 está formada una ranura perfi­

lada 45a en la que oenetra un rodillo 46 montado sobre el 

lado inferior de un brazo de horquilla 47. Cada brazo 47 - j

está pivotado en 48 sobre una parte fija (no mostrada), y ¡
!

su extremo libre bifurcado 47a recibe la espiga 41 que so- !
)

bresale desde la varilla corresuondiente 39. a.sí, desplazan}

do el árbol 42 en vaivén, bajo control de leva, los dos bra^
1

= zos 47 de la horquilla serán hechos girar para mover en —  i 

vaivén las varillas 39 y, por tanto, también la barra de - ¡ 

accionamiento 13 llevada por ellas. Para mover el árbol 42 ¡

.en vaivén, está disnuesta una barra de accionamiento 49 —  ¡

;(véase la figura 13), la cual está asociada con dicho ár—  

¡bol. La barra 49 puede ser movida en vaivén por una palanca 

¡basculante 50 montada para girar alrededor del eje 28. El 
¡extremo inferior bifurcado de la palanca 50 lleva un carro 

i 51 situado entre las periferias de levas opuestas y antago 

[nistas. Hay tres de tales levas operantes 52, 52*** y 52̂ *** - 

¡dispuestas lado a lado y con perfiles respectivamente dife 

rentes, siendo el carro 51 desplazable lateralmente para apLn. 

carse a una leva operante seleccionada. Hay también tres -
!
¡levas antagonistas correspondientes (no mostradas). Las le 

vas operantes 52, 52*** y 52**"*" están aseguradas rígidamente
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sobre el árbol transversal 32 dispuesto Para ser movido co í
¡

mo se ha descrito anteriormente. El carro 51 está cocido - t
t

nor una horquilla 53.deslizable a lo largo de la varilla - j 
37. El extremo superior de cada una de las ¿Los pÉLancís 27 ¡

y 50 está ahorquillado en planos en ángulo recto para su - } 

aplicación deslizante con unos blooues pivotados pb dispue_s 

tos en lados opuestos de las barras 26 y 49, ros ¡ectivamsn

jte. ¡
! Además de los movimientos de deslizamiento longitud! ¡

nales relativos comunicados al elemento exterior y a los

^elementos interiores de las agujas de máquina, la barra co

mún 9, que aloja una serie de estas últimas, puede ventajo ;

sámente montarse y controlarse cor una leva rotativa, cor

'ejemplo, en el árbol de levas principal, para que pueda mo-: 
} ' ;
'verse en vaivén en sentido vertical en la trayectoria ar—  !

jqueada designada por ap en la figura 13. Para facilitar ta i 

¡les movimientos en arco, todo el ca.ro, del que forman par ' 

'te los miembros de bastidor laterales 17, está montano pa­

ra movimiento basculante en sentido vertical alrededor del 

eje geométrico de un árbol 54. Los fines de estos movimien 

tos adicionales en arco son (i) mejorar las condiciones pa ¡

ra hacer el orillo tanto en las agujas de bastidor como en j
¡

las agujas de máquina y (ii) facilitar el control de los - ¡ 

elementos de las agujas de máquina cuando se forma una aun ¡ 

ta enrollada al comienzo de un refuerzo de punto canalé.

En las figuras 13, 20 y 33-42 el número de referen­

cia 55 indica una hoja convencional de desmontado de la bâ  

rra de agujas de máquina. j
Para su uso en unión de la barra 9 de las agujas de 

máquina mejoradas, está dispuesta, en el ejemplo ilustrado

2 4 -7 -6 7 -  15 -



5

10

15

20

25

50

¡de la invención, una barra 56 de agujas de bastidor verti­

cales 57, las alternas 57*̂  de las cuales están montadas a 

'deslizamiento para movimiento de vaivén en sentido vertical. 

¡Para la tejedura de punto canalé, las agujas de bastidor - 

¡deslizantes 57̂ * se deslizan hacia abajo hasta las posicio-
i
Inés inoperantes mostradas en la figura 16, mientras que pa 

ira la tejedura de punto liso, las citadas agujas se desli-

¡zan hacia arriba otra vez a sus posiciones operantes. Las

i agujas de bastidor 57 están fijadas a la barra 56, mientras 

que las agujas deslizantes 57"̂* están montadas en un compo­
nente verticalmente desplazable 58 montado a deslizamiento ¡ 

en dicha barra. Este componente 58 está conectado a pares ¡ 

de barras articuladas acodadas 59, 60, que están disnues—  }
i

tas para ser enderezadas y levantar las agujas deslizantes ¡
1  i57 y "rotas" para bajar las citadas agujas por medio de - j 

una barra comdn longitudinalmente desplazable 61. Una pa—  ! 

lanca operante 62 pivotada en 65 y bifurcada en su extremo 

superior para recibir una esniga 64 de la barra 61 está dis: 

i puesta nara desplazar esta última alternativamente hacia la} 

¡derecha y hacia la izquierda. La palanca 62 está conectada 

¡con un mecanismo operante (no mostrado) por intermedio de 

¡conexiones que incluyen una barra articulada 65.
! El número de referencia 66 designa las platinas con-

¡vencionales Para hacer descender las mallas en torno de —  

las agujas de bastidor.

Ahora se describirá el funcionamiento conjunto de —

¡las agujas de bastidor y de máquina para producir un re--S
¡fuerzo enrollado, haciendo referencia a las figuras 22-57 
¡de los dibujos.

Así, en la figura 22, la aguja de bastidor vertical
!
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57 es hecha subir y la platina 66 es hecha avanzar oara bâ  j 

jar una malla s y pasar el hilo ^ en torno de la cana de - ¡
S

dicha aguja en forma de una nueva malla ni de aguja - ñor i
í

debajo de su lengüeta elástica abierta 57^. La malla anti- ¡
}

gua en torno de la cana de la aguja de bastidor 57 está in 

dicada en ol. En esta nrimera etana de la secuencia, el 

elemento exterior A de la aguja de máquina es hecha avan­

zar y está vacío, mientras que los extremos delanteros de ! 
los dos elementos interiores B y B*** retenedores de mallas ! 

!están por detrás de la formación abultada redondeada, es - 

decir, la giba 7, y sus escalones 10t) están aproximadamen- 

te a nivel con un escalón 4a constituido por el extremo de-; 

'lantero de la parte de vastago tubular 4 del elemento exte ¡ 

'rior.
En las siguientes etapas ilustrada en la figura 23,

!el elemento exterior y los elementos interiores de la agu­

ja de máquina están en Tas mismas condiciones que se mues­

tran en la figura 22, ñero la aguja de bastidor 57 está en 

¡curso de ser retraída en la tejedura de una vuelta de pun­

to liso.
En la figura 24, dicho elemento exterior A y dichos 

elementos interiores B, B*** de la aguja de máquina están en las 

büsnas posiciones relativas qué en las figuras 22 y 23, cero 

los tres están Ligeramente retraídos. La lengüeta 57a de - ! 

la aguja de bastidor 57 ha sido aoretada ya por el borde - 

prensador 67, y la nueva malla ni está en curso de ser pa­

sada por la misma aguja a través de la malla antigua ol, - 
mientras que esta última está a punto de ser desmontada.

En la siguiente etana. mostrada en la figura 25, el - 

elemento exterior y los elementos interiores de la aguja de
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¡máquina están todavía en las mismas posiciones relativas, 

i cero están retraídos en una medida ligeramente mayor de mo 

¡do que el gancho 2 del elemento exterior A está a punto de 

'coger y recibir la malla s desde el pico 66a de la platina
! i
;66 que ahora está siendo retraída. Sin embarco, los elemen 
¡tos interiores B y B*̂* están justamente a punto de ser he—  

¡chos avanzar con relación al elemento exterior A. La. aguja

jde bastidor 57 está todavía en curso de ser retraída hasta
! * iel punto de desmontado.

En la figura 26, la platina 66 ha sido retirada y la 

aguja 57, completamente retraída hasta el punto de desmon­

tado. Como consecuencia, la malla recién formada j: se ha - { 

desprendido del pico 66 de la platina y ha sido cogida por 

el gancho 2 , mientras que la malla antigua ol está desmonta 
ha. Además, los elementos interiores B y B*** de la aguja de 

máquina han sido hechos avanzar más con relación al elemen

to exterior de tal manera que cierran el gancho 2 de éste !
í

dlt imo. ' ¡

En la etana subsiguiente ilustrada en.la figura 27, í 

¡la aguja de bastidor 57 ha sido subida otra vez hacia la - 

posición de pasada para recibir un nuevo tramo de hilo co- 

Íno preparación del comienzo de la siguiente pasada. Los ele

'mentos exteriores A han sido hechos avanzar hacia el borde
¡ *1
prensador 67 y los elementos interiores B, B han sido te-

traídos ligeramente juntos desde el borde prensador 67, —
{
¡aun cuando las posiciones relativas de dichos elementos —

json en esta etapa las mismas que en las figuras 22 y 23. -
!
Lo que era la nueva malla ni de aguja se ha convertido aho
¡
ra en una malla vieja designada por ol .

En la figura 28, la aguja de bastidor fija 57 es he-
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cha subir completamente y una malla _s*** es hecha bajar para 

una nueva vuelta, siendo el hilo pasado otra vez en torno 

de la caña de la aguja de bastidor en forma de una malla -
ni***. La aguja de máquina, cor otra parte, está todavía en

su posición adelantada - con los elementos interiores R y 
B*** reintegrados al elemento exterior A y las mallas cor - j 

detrás de la giba 7. }

Después, como se ilustra en la figura 29, la aguja de! 

bastidor 57 comienza a retroceder y su lengtlete 57a, a ser i 

oprimida por el borde prensador 67, mientras que la aguja : 

de máquina, llevanao todavía la malla _s por detrás de la - ! 

giba 3, está a punto de ser hecha retroceder alejándose —  ! 

del borde prensador 67. ^

En la figura 30, la lengüeta 57a de la aguja de bas- !

tidor 57 ha sido apretada ya otra vez y esta aguja ha co—  i
i

nenzado ha pasar la malla ni a. través de la malla vieja - ¡ 
el"**. El elemento exterior A ha sido retraído alejándose —

iel borde prensador 67, dejando los elementos interiores B
¡r B*** en la misma Posición que antes. Como consecuencia de
estos movimientos, la malla _s está delante de la giba 7.

En la etapa del ciclo mostrada en la figura 31, la -

iguja de bastidor 57 está en curso de ser hecha retroceder

lasta la Dosición de desmontado, pasándose la última malla

il*** a formar por la citada aguja a través de la malla vie- 
1]a ol , la cual se muestra en forma realmente desmontada, 

ül elemento exterior A de la aguja de máquina está ahora - 

Hi su posición totalmente retraída de modo que los elemen­

tos interiores han completado el cierre del gancho 2 y la 

iialla s está retenida en el gancho del elemento A. En esta 

etapa, la malla s*** está a ounto de desprenderse del pico -
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66a de la platina y de sangrarse de la parte de gancho del 
}elemento A.i
¡ En la figura 32, la aguja de bastidor 57 está subien

¡do a la posición de pasada y la nueva malla designada cor 
¡ni"** en la figura 31 se ha convertido en la malla vieja ol^ 

jahora en torno de la caña de dicha aguja. El elemento exte 

¡rior y los elementos interior de la aguja de máquina avan­

zan ambos, pero el elemento exterior A en una medida mayor 

'¡que los dos elementos interiores n y B"** retenedores de ma­

íllas de modo que en esta etapa los escalones 10 b de estos 

elementos están otra vez a nivel con el escalón 4a en el - 

¡extremo delantero de la parte de vastago tubular 4. Como -
1 iconsecuencia, la malla js soltada por la platina en retrae ¡

—  !
¡ción queda situado ñor debajo del elemento A. j

i
Ha de entenderse que, en la práctica, las etapas ----  !

¡ilustradas en las figuras 28-32, inclusive, se repiten du—  }
;  i
rante una pluralidad de, por ejemplo, cuatro o cinco, vuel j
tas para producir el refuerzo enrollado. Después, la secueni

icia continúa de la manera ilustrada en las figuras 33 - 37,

¡que, por razones de conveniencia, se describirán ahora sin
!
pue, sin embargo, se muestren las vueltas intermedias del - 

¡refuerzo enrollado.

Así, en la. figura 33, la aguja 57 ha recibido hilo y, 

por avance de la tira 66 se ha formado una malla s^ de pía 

tina y se ha casado una nueva malla de aguja contigua ni 

sn torno de la caña de dicha aguja. La aguja de máquina, por 

otra Parte, está exactamente en la misma posición en que en 

la figura 32.

j En la siguiente etapa mostrada en la figura 34, la - 

ilengüeta 57a de la aguja de bastidor 57 ha sido ya apretada
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y el elemento exterior A de la aguja de máquina está siendo 

retraído ligeramente para que se encuentre en una posición 

que le permita tomar del pico 66a de la platina la malla - 

recién formada s ; de hecho, como consecuencia del retroce 

so de la platina 66, esta malla _ŝ  se muestra deslizándose 

a lo larga y hacia abajo del pico 66a como preparación de [ 

su caída en el gancho 2 del elemento exterior n - en el la j
i

do del gancho de la giba 7. La malla vieja _s en el otro la  ̂

do de la giba 7 es la cogida ñor el gancho 2 en la nrimera !t
vuelta del refuerzo enrollado, Ln la figura 34, además, —   ̂
los elementos interiores o y B*** están comenzando a moverse

hacia adelante ligeramente con relación al elemento exte—  : 

rior A. !

La etapa ilustrada en la figura 35 es similar a la - ; 

mostrada en la figura 34, excento que la malla s^ está en ¡ 

curso de caer realmente en el gancho 2 . elemento exte—  i 

rior A está siendo retraído y los elementos interiores á y ¡ 

están siendo hechos avanzar todavía más para cerrar el !

gancho 2 , con la malla ^  en él, y para recoger la malla - 

vieja _s como preparación de su desmontado. La aguja de bas
g

tidor 57, aue tiene sobre ella la malla vieja ol , está —  

siendo retraída hacia el cunto de desmontado.
En la etapa ilustrada en la figura 36, tanto la agu­

ja de bastidor 57 como la aguja de máquina han efectuado - 

una operación de desmontado para completar el refuerzo en­

rollado. lis decir, la malla vieja ol^ ha sido desmontada y
g

la malla que era anteriormente la malla ni , es ahora la ma
3 2*lia vieja ol . La malla _s ha sido desmontada y la malla s

está en el gancho cerrado 2 .

En la figura 37, el elemento exterior está avanzan
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¡

¿o hacia el borde prensador 67 con los elementos interiores 

h y B retraídos hasta el Dunto en que los escalones 10b - 

¡coinciden sustancialmente con el escalón antes mencionado 
;4a.4a aguja de bastidor 57 esté avanzando hacia la posición 
¡de rasada nreliminar al comienzo de la próxima vuelta d e ­
spunto liso.

} Se describirá ahora brevemente una secuencia para ha ' 

!cer puntocanalé con referencia a las figuras 33 - 42. _An - 

¡la etapa ilustrada en la figura 38, una malla vieja ol^, -- 

:como en la figura 37, está en la cana de la aguja de bastí i 

dor 57 ñor debajo de su lengüeta 57a, y una malla vieja ŝ , 

como en la figura 37, de la aguja de máquina está situada 

contra el escalón 4a del elemento exterior A. La aguja de 

bastidor es hecha subir a la posición de pasada.

An la etana siguiente mostrada en la figura 3 9, la _

aguja de bastidor 57, que ha sido hecha subir a la posiciónj 

de pasada, está ahora moviéndose hacia dentro y hacia aba­

jo en dirección al borde prensador 67. Al elemento exterior 

y los elementos interiores de la aguja de máquina están pre 

lisamente en las mismas posiciones que en la figura 3 3. La

platina 67 esta retrocediendo de modo que hay una nueva ma
3 **

Lia ni en torno de la caña de la aguja de bastidor 57 y -
g

Ana nueva malla s formada por la platina.

La figura 40 ilustra una situación algo similar a la 

jostrada en la figura 35 de la secuencia del refuerzo enro 

¡liado, siendo la diferencia que la nueva malla s^ formada

ñor la platina se muestra cogida por el gancho 2 del ele_

nenuo exterior A, mientras que la malla vieja s^ formada - 

3or la nlatina está detrás de la giba 7 de dicho elemento 

rextenor: es decir, esta giba se muestra ayudando a la se-

¡24-7-67 32 -
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* " 2 gaeración áe la malla js de la malla _s . En esta etapa, la ! 
nueva malla ni está siendo oasada a través de la malla vie!
- 1ja ol . }

En la siguiente eta'-a mostrada en la figura 41, la - !!
i

aguja de bastidor 57 está en proceso de desmontauo, míen--
3tras que la nueva malla ^ formada por la platina está sien

do protegida por los elementos interiores ¿¡ y B***, que son

hechos avanzar para cerrar el gancno S, comiletando con —

ello la senaración de las mallas js y _s y moviendo tamaiénj

dicho gancho hacia el cunto en que es desmontado por la ac ! 
i , * " ![tuacion adecuada de la hoja de desmontado 55 de la máquina.'

i mn la figura 42, tanto las agujas de bastidor como — ;

¡las de máquina han completado la operación de desmontado. ¡

¡Inmediatamente desoués, el elemento exterior ^ de la aguja ¡

de máquina es hecho avanzar hasta la posición inulcaua en '

la figura 38, y se repite si ciclo el número requerido de !

¡veces para dar la necesaria longitud de tejido canaié an—  ,

¡tes de casar a la tejedura de punto liso.

En las figuras 43 a 50 se ilustra una secuencia de - ;

transferencia de tejedura de punto canalé a tejedura de —

punto liso, que se describirá ahora.
En primer lugar, el portahilo se desentiende de la - 

operación de pasada como consecuencia de que no se tiende 
hilo durante esta secuencia, -aciendo referencia a la figu i 

ra 43, se verá que la aguja de bastidor 57 se está movien­

do hacia abajo más allá del borde prensaaor 87, pero sepa­

rada del mismo, es decir, sin que sea oprimida su lengüeta 

57^. Además, en esta etapa, las agujas ue bastidor anterior; 

mente inactivas, tales como la indicada en 57"**, comienzan

cuesta, <

342
a ascender. La aguja de máquina compuesta, que ha sido he-

^
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i cha avanzar desde la oosición mostr-da en la fijara 42. es 
! — 
:tá cerca ¿e dicho borde prensador de modo que la malla s^

¡está contra el escalón 4a del elemento exterior A. Hay una
i 4
¡malla vieja ol en torno de la cada de la aguja 57 por de- 

¡bajo de la lengüeta.

! En la figura 44, se ve la lengüeta 57a de la aguja -
¡
¡de bastidor 57 separándose del borde prensador 67 para ha-
! . 4¡cer posible que la malla _ol se mueva hacia arriba entran- 

ido en el ojo de la citada aguja. El elemento exterior A de 

la aguja de máquina está comenzando a retroceder con los -

elementos interiores B y B*** moviéndose hacia adelante con
'  A  iobjeto de que puedan recoger la malla j3 . La aguja de bas- ¡

tibor deslizable anteriormente inactiva 57*** avanza, es de- ¡ 

cir sube, a la misma velocidad que desciende la aguja de - 

bastidor 57 (que está fija en la barra de bastidor).

En la etapa mostrada en la figura 45, el elemento ex­

terior y los elementos interiores de la aguja de máquina - 
están en las mismas Posiciones que en la figura 44, pero - 

la aguja de bastidor 57 se ha seguido moviendo hacia abajo

pías allá del borde prensador 67.¡
¡ Durante las sucesivas etapas ilustradas en las fie-u-

Iras 45 - 49, inclusive, los elementos interiores E y B*** des
i 4 *"*
¡plazan la malla s y la mueven sobre el gancho 2 del ele—

panto exterior A de la aguja de máquina en preparación de 

¡la transferencia de esta malla a las agujas de bastidor des
í 1 "*fizantes y ascendentes 57 . ¿sí, en la figura 49, los apén 

¡dices 10a retenedores de mallas de los elementos interiores
! i
jen avance B y B han sido extendidos lateralmente por el - 

gancho 2 del elemento exterior A, como consecuencia de lo - 

cual la malla ̂  ha sido abierta para que penetre en ella

3 4 2 " "á4-7-87 24 -
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i

fácilmente la aguja de bastidor deslizable todavía subien- j
1 * í 'do 57 . An la figura 50, la aguja de bastidor 57 ha reci- j

4 , 'bido la malla _s* y ls aguja de maouina se ha retirado de - j
la operación en virtud del movimiento de la barra de agujas}

de máquina. A medida que la aguja de bastidor 57*** avanza —

después más allá de la posición de enhebrado, la. malla s^
,  ise deslizara por debajo de la lengüeta de esta aguja, neto ;

completa la secuencia de transferencia de modo que las agu j 

jas de bastidor fijas y espaciadas 57 y las agujas de bas- ; 

tidor deslizables intermedias 57*** pueden actuar ahora conjun; 

tamente como un grupo completo de agujas de bastidor opera , 

bles rara producir tejido liso.

Como se apreciará por la descripción precedente, las ! 

agujas de máquina compuestas están construidas de manera - } 

que pueden llevar a cabo sus movimientos necesarios de te- ¡ 

jedura de punto sin necesidad de lengüetas y prensadores o ¡ 

cerrojos. '

La forma mejorada de la aguja de máquina compuesta - 

es ventajosa porque asegur-i una buena penetración de las ho! 

jas retenedoras de mallas en las mallas, incluso en bordes 

de orillo, durante la tejedura de punto oanalé por la ra—  ¡ 

zón de que la malla en la que se va a penetrar, está so—  

portada y sujeta con seguridad a través de la garganta aca 

nalada del elemento exterior con gancho. Al estar soporta­

da de esta manera, se mantiene abierta la malla para que - 

entrenfácilmente en ella los apéndices de las hojas retene

doras de mallas.
Además, el uso de las agujas de máquinas mejoradas - 

mejora el margen de calidad. Asimismo, debido a que los es 

calones de aplicación a las mallas de las hojas retenedo—
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jras de mallas son de bastante longitud (en el sentido de -

jla altura), no tiene que confiarse críticamente en el "pe-

¡so acumulado" para llevar hacia abajo el tejido, para manta

jner la aplicación con estos escalones de las mallas en cur

¡so de ser transferidas a las agujas de bastidor. Además, -

¡la construcción de aguja mejorada hace segura la transfe—

rencia de las mallas de las agujas de máquina a las agujas

i de bastidor ñor cuanto la expansión lateral de estas mallas 
!
por las hojas separadas a la fuerza proporciona espacio —  

adecuado para que penetren en las mallas los ojos de las -
!

agujas de bastidor. Finalmente, en virtud de que todos los ¡
I

elementos de las agujas de máquina están montados y soporta! 

dos en una barra común, se obtiene una construcción partí- ¡ 
cularmente fuerte. ¡

!
M O T A  !

20

25

30

Los puntos de invención propia y nueva que se presen 

.tan en España para que sean objeto de esta Patente de In—
t . ,
¡vención por t'EINTE anos, son los siguientes: 
i 1.- Una tricotosa rectilínea de la forma mencionada 

¡en la memoria, que comorende una aguja de máquina que in—  

jcluye un elemento exterior que tiene un gancho receptor de 

hilo y formador de mallas en su extremo operante y un par 

de elementos interiores retenedores de mallas, que pueden 

moverse juntos en sentido longitudinal y con relación a di 

,cho elemento exterior y están destinados (a), por acciona­

miento adecuado de ellos durante la tejedura de punto cana 

lé, a cerrar el gancho y guirar una malla vieja retenida - 

¡cor los elementos interiores sobre el gancho hasta el pun-
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to en que,.dicha malla es soltada y desprendida de la agu­

ja, y (b), por su avance durante la transferencia de ma—  

lias a las agujes de bastidor seleccionadas, a ser cogidos 

ñor el gancho y, como consecuencia, separados y desniega—  

dos lateralmente para extender y abrir una malla que ha - 

de ser transferida.
2. - Una tricotosa según la reivindicación 1, en la

que el elemento exterior de cada aguja de máquina está he 

cho de un trozo de tubo de sección aplanada y está forma- ¡ 

do de manera que tiene un vastago parcialmente acanalado y ! 

parcialmente tubular destinado a acomodar y dar guía a —  ! 

los dos elementos interiores retenedores de mallas monta­

dos muy juntos lado a lado dentro del vastago. ¡

3. - Una tricotosa según las reivindicaciones 1 ó 2, '

en la nue el extremo con gancho operanto del vastago del ¡

elemento exterior ¿e cada aguja de máquina está, inclinado ¡ 

hacia adelante y hacia abajo de modo que el lado inferior í 

del gancho esté por debajo del borde recto inferior de di '

4. - Una tricotosa según la reivindicación 2 ó las - 
reivindicaciones 2 y 3, en la que la parte del vástago —  

del elemento exterior de cada aguja de máquina inmediata­

mente por detrás del gancho es de forma acanalada, estando 

los bordes suoeriores de las carenes espaciadas del canal 

perfilados hacia arriba cara dar una formación abultada - 

redondeada de la clase de una "giba" disenada para mante­

ner separadas entre sí una nueva malla en el gancho y una 

malla vieja (anteriormente formada) retenida por los extrj3 

mos operantes de los elementos interiores lado a lado.

5. - Una tricotosa según cualcuiera de las reivindica

cho vastago
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Iciones precedentes, en la ane el extremo de cola del ele—
i
imento exterior de cada aguja de máquina está provisto de 

¡un talón operante destinado a hacer contacto con la barra 

¡de accionamiento, operada por leva, común a una serie de - 

¡estas agujas de máquina.

I Una tricotosa según cualquiera de las reivindicado 

¡nes precedentes, en la que cada uno de los dos elementos 

^interiores consiste en una hoja plana, recta y alargada, 

cuyo extremo operante está rebajado para formar tanto un 

apéndice retenedor de mallas como un escalón contiguo de 

aplicación a las mallas.

7. - Una tricotosa según la reivindicación 6, en la - 
que el escalón de aplicación a las mallas de cada uno de 

los dos elementos interiores de cada aguja de máquina tie 

ne la forma de un borde inclinado hacia adelante, que es­

tá contiguo al borde superior del apéndice retenedor de - 

mallas a través de una parte redondeada de la hoja.

8 . - Una tricotosa según las reivindicaciones 6 ó 7, 

jen la que la Parte extrema libre del apéndice retenedor - 

¡de mallas de cada uno de los dos elementos interiores de 

cada aguja de máquina está lateralmente desplazada en vir 

tud de hallarse inclinada hacia fuera con respecto a la - 

hoja recta, y los citados elementos están dispuestos en - 

oposición, es decir, con sus partes lateralmente desplaza

das respectivamente a la derecha y a la izquierda.

9.- Una tricotosa según cualquiera de las reivindica 

cienes precedentes, en la que en su extremo de cola cada 

uno de los elementos interiores retenedores de mallas es- 

¡tá formado con un talón operante apropiado destinado a ser 

:accionado por la barra de accionamiento, operada por leva,
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común a una serie áe estas agujas de máquina.

10. - Una tricotosa según les reivindicaciones 2 y 9,

en la que los dos talones operantes lado a lado del par de 

elementos interiores de cada aguja de máouina se extien—  

den hacia arriba a través de la parte alta abierta de un 

canal alargado que constituye la parte extrema trasera del 

vastago del elemento exterior con gancho. j
11. - Una tricotosa según las reivindicaciones 4 y 6, ií

7 u 8 , en la nue los bordes suoeriores de los apéndices - ¡

retenedores de mallas de los elementos interiores de cada 

aguja de máquina están por debajo de, es decir, son de me ; 
nos altura que, la formación abultada redondeada del ele­

mento exterior con gancho de esa aguja. j
12. - Una tricotosa según las reivindicaciones 4 y 8 , i

t
en la que con el gancho del elemento exterior abierto para !

¡
recibir tejido, las nartes lateralmente desplazadas y dis ! 

puestas en oposición de los apéndices de los elementos in . ¡ 

teriores de cada aguja de mánuina están dispuestas por de 

tras del extremo libre del gancho y delante de la forma—  

ción abultaba redondeada, ñero cuando el elemento exterior 
está ligeramente retraído, la garganta que se abre en el 

gancho, ciueda punteada y, por tanto, cerrada ñor los apén 

dices retenedores de mallas y el gancho descansa con su 
extremo libre citado en un espacio en forma de V entre las 

partes lateralmente desplazadas y dispuestas en oposición 

anteriormente citadas.

13. - Una tricotosa según la reivindicación 12,- en la 

que cuando los elementos interiores de cada aguja de máqui 

na son hechos avanzar, durante una operación de transieren 

cia de mallas, hasta el punto en que las puntas de sus —
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¡apéndices están delante del gancho, este último se introdu

¡ce entre y senara a la fuerza los extremos delanteros de

-dos juegos de talones operantes, dispuestas para ser opera 

das desde medios de leva rotativos movidos desde el árbol 

de levas principal de la máquina o desde un árbol de trans 

misión movido desde dicho árbol de levas principal a tra­

vés de conexiones intermedias.

15. - Una tricotosa rectilínea según la reivindica—  

ción 14, en la que la citada barra común está montada y -. 

controlada por una leva de modo que pueda moverse alterna ¡ 

tivamente en sentido vertical en una trayectoria arqueada ¡ 

para los fines especificados.

16. - Una tricotosa rectilíea según las reivindicacio
!
!nes 14 ó 15, que incluye una barra de agujas de bastidor
i .. .
¡rectas, las seleccionadas, por ejemplo, alternas, de las 
í
jcuales están montadas a deslizamiento para moverse juntas 

¡alternativamente en sentido vertical.

¡dichos elementos interiores.

! 14.- Una tricotosa rectilínea según las reivindica-

!clones 5 y 9, en la que los tres elementos de cada una de 

¡las agujas de máquina van montados en la barra común, en 

¡la que puede deslizarse el par de hojas retenedoras de ma 

jilas con relación al elemento exterior con gancho, estando 

¡las barras de accionamiento destinadas a actuar sobre los

17.- Una* tricotosa rectilínea
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Tal y como se ha descrito en la memoria que antece­

de, representado en los dibujos que se acompañan, y con - 

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y una hojas, escritas 

a máquina por una sola cara.

Madrid, 1 1 AGO. !967

P.^

MLG.
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