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PATENTE DE INTRODUCCION

por diez aflos,
para todo el territorio espafiol, por " METODO PARA FRODUCIR

HILADOS TENIDOS DE FIBRAS SINTETICAS “, cuyo privilegio se
solicite a favor de la entidad espafiola PEINAJE DE FIBRAS

ARTIFICIALES, S.A., domiciliada en BARCELONA, Paseo de Gra-

cia, nQ 92- -

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente se refiere, como su titulo indieca,

e vn método para producir hilados teftidos de fibras sin-

téticas.

Una de las ventajas del pregente método consiste en
5 proporcionar hilados tefiidos de fibras sintéticas sin

degtruir su elasticidad.

Hace posible la produccidn de hilados tefiidos listos

para confeccionar con ellos articulos para ropas y vestidos.
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Proporciona un método para producir hilados tefiidos
de fibras sinteticas cuya ejecucidn es simple y ademds
es muy prdctico desde un punto de vista industrial.

Estas y otras ventajas ds la presente Patente
resulfarén plenamente «identes coﬁ la siguiente descrip-

cién, al ser considerados en relacidn con los dibujos

adjuntos, en los cumles :

La figura 1 es una vista en perspectiva de la bobina
empleada en la ebtapa del tefiido, segin el método preco-
nizedo y las figuras 2 a 11, inclusive, ilugtran grifi-

camente las etapas o fases del método en ocuestidn.

Para llevaer a cabo este método destinado a producir

hilados fabricados con firas sintéticas ya tefiidas, se
gsiguen las etapas siguientes :

Se dispone un carrete o bobina 10 (figura 1), en el
que el eje 11 es hueco y estd perforado por los asgujeros
12, en. toda su longlitud situada entre las cabezas de
bobina 13 y 14. La mecha de fibras sintéticas se recibe
del lugar de fabricacidén en un recipiente o bote verti-
cal 16 que tiene el extremo superior abierto, como se
ve en la figura 2.

Las fibras sintéticas se pueden elegir del grupo com-
prendido en el raydn, orldn, aerildn y fibras similares.

Una determinada longitud de mecha 15 se arrolla primero
desde el recipiente 16 en la bobina 10. Se introduce tinte

en el eje hueco 11 de la bobina 10, por medio de un con=-

ducto 17, como se ve en la figura 3, para saturar por

enterc¢ la mecha 15, haciendo pasar la mecha 15, por entre
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un primer juego de rodillos 18 y 19, como se ve en

la figura 4, y por un drea de calor producida por

elementos 20 y 21 de calefaccidn separados y enfren-

tados.

A continuacidn, la mechs 15 se hace pasar entre un
éegundo juego de rodillos 22 y 23, que giran con mayor
rapidez que los rodillos 18 y 19 y, por consiguiente,

egtiran la mecha calentada 15.

La mecha estirada caliente 15 se transforme, a con-
tinuacidn en una cinta, como en 24, cortdndola e intér-

valos regulares, como en la figura 5, y obligando a los

extrenos de cada seceidn cortade de la mecha 15, a sola-
par, como se aprecia en la figura 6. A continuacidn,

se hace pasar la cinta 24 a través de un peine 25, para

peinafhy para que las fibras individvales de la cinta 24
dggan una misme alineacién longitudinel. Ia cinta peinada

24 puefle guardarse temporalménte en un recipiente, como

en 31, y, a continuacidn, se transforma en una mecha
torecide 26, como en la figura 8, procediéndose a hilar
la mecha 26 para hacer el hilo 27, que se arrolla en un
carrete 28, como se ve en la figura 9.

El hilo 27, formado de esta manera y bobinado en el
carrete 28, se rebobina, a continwacidn, en un segundo
camete 29 y se vuelve a rebobinar desde el carrete 29 a
un tubo de cartdén de forma cénica, en cuya forma, es
decir un paquete arrolledo 30 se podrd suministrar al

cliente.

El hilo del paquete 30 producido por el método de la pre-
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sente Patente se hallard completamente tefiido, mullido,

con el cuerpo deseado y & punto de ser usado, sin trata-
miento wlterior.

Deserito suficientémente en qué consiste este método
y el modo de llevarlo & la prdctica, se comprende que
podrdn introducirse en el mismo cualesquiera modificacio-

nes de detalle se estimen convenientes, siempre que no quede
alterada su esencialidad, a cuyo fin se declaran no divulga-
das, practicadas ni puestas en ejecucidn en Espafia las
siguientes reivindicaciones que constituyen la
NOTA REIVINDICATORTIA

18 - " METODO PARA PRODUCIR HILADOS TEWIDOS DE FIBRAS
SINTETICAS ", caracterizado porgue comprende las etapas
de bobinar ﬁna cierta longitud de mecha en bruto, compues-
ta por fibras sintéticas alrsdedor de un eje de bobina
hvece y perforada para formar un carrete bobinado con dicha
mecha en bruto, procediendo al tefiido de dicho carrete al
obligar el tinte a fluir radislmente hacla el exterior
desde dicho eje perforado, pasando a través de las espiras
del mencionado carrete, y luego estirando en caliente la
meche en bruto asi tefiida y transformando la mecha tefilda

y estirada en hilo.

28 - Método, segin la anterior reivindicacidn, caracteri-
zado por comprender las etapas de bobinar una cierta longi-
tud de mecha en bruto, compuesta por fibres sintéticas
alrededor de un eje de bhobina hueca y perforads para formar

un carrete bobinado con dicha mecha, efectudndose el tefiido
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de dicho carrete al obligar el tinte a fluir desde

:
- A4
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dicho eje perforado hacias afuera pasando a través

de lag espiras de dicho carrete y luego estirando en
celiente la mecha en bruto asi tefiida y transformando
la mecha estirada en caliente en una cints y después
convirtiendo la citada cinta en hilo.

38 - Método, segin cualquiera de las anteriores rei-
vindicaciones, en el que, después de estirar la mecha tefiida
en caliente, se prevé formar, con la mecha en bruto estirada
en caliente, una cinta, transformando esta cinta en mecha
en fino y convirtiendo dicha mecha en fino en hilo.

42 - Método, segun cualquiera de las anteriores reivin-
dicaciones, en el que se prevé que, después de estirar la
mecha tefiida en caliente se transforma la misma en cinta la
cual es peinade y dicha cinta peinada se transforma a su
vez en une mecha en fino y luego se hila dicha mecha en
fino hasta transformerla en hilo ya ‘totalmente tefiido y
acabado.

58 -~ " NETODO PARA PRODUCIR HILADOS TERIDOS DE FIBRAS
SINTETICAS *.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en lo
memoria desceriptiva que antecede y que consta de cinco hojas
eseritas a ﬁéquina por une sola de sus caras y un plano que

la ilustra.
MADRID, 26 de Junio de 1.967

PEINAJE DE FIBRAS ARTIFICIALES, S.A.,
P. A.,
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