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La presenie invencibn se refiere @ un nétodo
para evitar o minimizar la corrosidn destructiva del
equipo metdlico pera refinacibn de petrdleo. Kds en par-
ticular, la invencidn se refiere a un procedimiento pa—
ra nminimizar o eviiar la corrosidn del equipo de desti-
lacidn de petrdleo crudo, cespecialmenie el alambique tu-
bular de destilacién atmosiférica y el equipo de cabezas
o condensador, Otro objeto de la invencibn es minimizar
o evitar ¢l ensucliamicnto éel equipo de tratamiento por
depogicidn de compuestos inorgdnicos indeseados, gque es-
tdn presentes en ¢l crudo o son formados como resultado
del tratamiento del crudo, con el fin de reducir la co-
rrosidn.

La mayorfa de los petréleos crudos contienen
numerosos constituyentes e iupureszas, presentes de for-
ma natural, que causardn una importante corrogidn de los
metales con que se conslruyen el equipo usual para refing
cibn de petrbleos. Letog nateriales corrosivos o causan—
tes de corrosidn son muy variados, en dmbito y en compo-
gicién., Se incluyen entre ellos materiales tales como
arua, mezclada de forma natural o afiadida durante la pro-
ducecidén. Desde luego, con el agua se incluyen mezclas ta-
les como salmuera. Otro agente particularmente molesto
es el sulfuro de hidrdgeno, que estd disuelto tanto en
¢l crudo como en cualquicr agua que pueda ser hallada en
el sistema. Tambidn hay oxfgeno presente, disuelto tanto
en el crudo y en el agua como en el aire que puede ger ab!
sorbido durante cualguier tratemiento o manipulacidn. EL
oxizeno es especialmehﬁe molesto, ya que despolariza las

reacclones catddicas ¥y por tanto aumenta las velocidades.,

17.6,1961 .. 942321
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de corrosidn del HoS y dcido clorhidrico acuosoz. 51 d4-
cido clorhidrlico que se halla en el rictems os senera-
do por la hidrélisis a alta tenperatura (mds de 930¢),
de log cloruros de magnesio ¥ calcio que estdn conteni-
dos en la fage acuosa.

Respecto al deido clorhidrico, a las tenperu-
turas del alambique tubular de destilacidn, el dcido ez
formado por reaccién de cloruro de magnesio y agua, o de
cloruro céleico y agua, produciendo el éxido respectivo
v 2 moles de deido clronfdrico. Las altas tempersturas
implicadas desplazan la reaccidn hacia la derechn, debi-
do a que el dcido clorhidrico formado es voldtil v poxr
tanto es separado del lugar de la reaccibdn. Lin embar-
g0, al destilar pasa & las cabezas, ¥y se disuelve en
cualquier agua condensada, renovando asl su capacidad
corrogiva. Naturalmente, este es el primordial corro-
sivo presente en el sistena, de manera que todos los es—
fuerzos para evitar la corrosidén en las cabezas han gi-
do dirigidos a la necutralizacidén de este dcido, de mane-
ra gue se pudiera evitar ¢l uso de aleaciones caras.

Los intentos para copbatir estos problemas
se han extendido por toda la industria del petréleo.
Entre ellos se ha inclufdo la adicidn de solucioncs de
hidréxido sbédico o carbonato sédico, a la corrisnte de
alimentacién o a las cabezas. Zsto ha resultado no ser
eficaz, por una variedad de razones. cnando estos mate-
riales son inyectados en las cabezas, el mezclado con
la corriente de vapor ha sido pobre, debido a que los
neuisralizadores no son voldtiles. Cuando son inyochados

directamente en la propia alimentacidn, la cantidad re-

18,8.1967 5- 342321
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cuerida de estos materiales es tal gue se originan ob-
turaciones en los cambiaderes de precelentamiento, de-—
bido a compuestos tales como carbonatos y bxidos de cal-
cio y magnesio, y sales de deidos orgdnicos, que tienen

-

solubilidades limitadas bajo las condiciones del proce-
dimiento. Ademds, se ha hallado gque caando se aiiaden hi-
Gréxido sddico o carbonato sbdico a la corriente de ali=-
mentacidn de crudo, estos productos quimicos no evitan
conpletamente el desprendimiento de HCl del crudo al agra
degtilada condensada de lag cabezas.

Otra alternativa que ha sido muy usada en el
pasado eg el amoniaco. Lste ha resultado no ser ePficaz
cuando es inyectado en el equipo de cabeza, debido al
cardcter aparentemente incompleto de la neutraliszacidn,
resulfado de un mezclado no instantdneo, y debido a que
21 cloruro aménico resultante origina ensuciamientos y
obsuraciones en ¢l condensador de cabezas. Se deposgita
cloruro aménico en las superficies del equipo gue itrabaja
a ‘Eaperaturas mayores gue el punto de ebullicidn del agua.
Por tan®d, no hay agua liguida y el depbsito no puede
ser barrido. En vez de ello, sge ha de inyectar periddi-
camente agua en el equipo, para barrerlo (lo que es 0%ro
problema por si mismo). (Por “"ensuciamiento" se quiere
decir deposcieidbn de una capz de material lo suificiente~
mente espesa para evitar que tenga lugar el intercam-—
bio de calor requerido entre corrientes calientes y frias
en gl condensadoi, Cuando este raterial ge acumula en
canticad suficiente, se prouuce la obstruccibn). Ademds
cuande se allade directamente amoniaco al alambique tubu-

lar de destilacién, o a la bomba de cireulaclén, se for-

16.6.1967 -4 - 3423 2 ﬂ
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nan depdsitos de ensuciamiento en loc platos de las to-

-

rres, csl como cia otvras unidades del equipo, y se redu-—

- ¢co mucho la eficacia del fraccionamiento.

La adicidn de inhibidores orgdnicos a log sip-
temas de las cabezas tampoco ha resulitado counletsancnte
eficaz. Lstos comvuestos han vealdo slendo tradiclonal-
mente anminas formadoras Ge mclicula, que son incotavles
a temperaturas suseriores. lan de scr aiiadidas contbinua-
mente, vara pantener o la superficie del metal revesti-
da con una pelicula protectora, y su coste esg bastante
alto, en couparacidn con la sosa cadstica y carbonato gbé-
¢ico., &demds, si son arrastrados a través del hidrorrefi-
nador, wueden envenenar muy fdcilimente al catalizador.

ds recientemente se ha ideado v zigtena que
na elininado alpgunos de los anteriores sroblemas. 21 sis-
sena, segdn se expone cin la patente EE,UU., 2,913,406, im-
plica el uso de un conpuesto coiplejo de cupramoni.o, es
pecificanente Cu(NH3)2003. w1l complejo puede sor formna-
do de una variedad de moneras, una de las cuales consig-
te en adadir amoniaco a wna sugpensidn acuoca de buu03
Le formacibn del coiplejo amoniacal es el mecanismo por
el aue se molubilize el GuGOB, ingoluile en cago conbra—
rio. La funcidn del ién cobre es acltuar couo cobaliza—

dor pora climinar el ozl eno de la corricmte. LWl idén ci-

prico es reducido primero al estado cupioso, pOX nercap-
tanos de la corriente, tres lo cual ¢l idn cuprozo redu-
ce ¢l oxfzeno libre, y @ ocu vez es oxidado de mevo al

estado ciprico., Por fanto, una pequeiia cantidad de co-

bre es eficaz para climiner una contidad de oxl eno re-

lativamentc grande, 3 ‘{% 2 3 2 Jé

16,81967 -5 -
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Como se ha mencionado anbes, esta invencidn ha
conseguldo algin éxito en la evitacidn de la corrosidn,
Sin camvargo, el sistema presenta algunos inconvenientes.

lLa presencia de cobre en el sistema hace gue
¢l coste del aditivo sea cunsiderablemenie mayor gue en
otros sistenas, incluyendo el de la presente invencién.

Adends, le utilidad del cobre como catalizador pars eli-

rinar oxiseno estd limiteda por dos Tactores: solo se pue~

de climinar tanto oxizeno como nmercaptano hoya presente
sera convertir el idn clprico en el idn cuproso, catali-
ticamente eficaz, y mediante el cobre solo pueden sor
liberados ecficazmente de oxigeno los crudos desprovisios
de H28, ya que ¢l HyS que estd nresente o se forma du-
ronte el tratamiento de casi todos los petréleos crudos
precipita ihmediatamente al cobre, en forma de sulfuro
de cobre, muy insoluble, elimindndolo asl del sistema y
restringiendo su funcidn. XL sulfuro de cobre se convier-—
te enftonces en un problema, ya que es capaz de ensuciar
u obturar al equipo de tratamiento. Ademds, el idén cobre
puede promover una importante corresibn por picadura,
sl se deposita sobre superficics de acero. Este tipo de
fenbmeno de corrosidn ha sido observado en el guipo de
refinamiento de petrdlco, Asi, un perfeccionamicento de-
seado de este sistema se referiria a la eiiminocidn de
cobre para reducir los costes de tratamiento, asf como
para evitar la formacibn de depbsitos cnsuciadores de
gsulfure de cobre.

Segin 1z presente invencidn, estos probleméas
nan sido climinados. Be ha hallado inesperadamente que

wng inyecceidn de hidréxzido zddico o hidrdéxide potdeico,

16.8.1967 -6 - 34 2 3 2 1
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- golos o combinados, como hasge, ¥ carvonato aLénl”O, Cclh
la corricnte de aliumcntacidn dec unetrbleo crude, reduce

notablemente la jencrseidn de deidos corwosives y wini-

niza, por tento, la corrosidn y el ensuciani-nto del coui-
po de tratamiento, con costes sustancialmentc repores.

Se nresenta ¢l glguicente nmecanltio, nora cupli-
car lo wresente invencidn. Yin erhargo, se Gebe dor dn-
fasis al heeho ée gus no hay intencidn de limiducidn

a ningin sceanisio concreto, L1 hidwdzico sbulco siive

[

para neuitralizar los dcicog ovgdnicos y H,8 nresentes o
[4

-

t)

nw

fortados en la alineniacidu, agl como para esiablecer
una conecentracidn de idn godio suficicntc pore ninini-

ar la fornmacidn de jHACl 71 ién carboneto nivvoea la
precipitacidn, o cagic ée otra forma, a log ioncs caleio
v magnesio que estdn prosenies, evitande asl su niiudli-
sis, con la conciguviente scneracibn de deido, Z1 idn and-
nio sirve para solubilizar cgioscarbonator, ¢s decir, los
carbonatos de calclo y wagnesio cue se forman, cvitan-

do gu deposicidn en el equipo, y para proporcionar una
capacidad de neutralisacibn adicional, nare captaor le mf-
nima cantidad de dcido clorhiarico gemerado, L1 hidré-
zido sddico nroporciona alcalinidad, evitendio asi nueve~
mente la foruacién de deidos corrosivos. iado ¢uc no hay
deidos libres presentes ni gon cubsiguientenonte destilo-
dos al equipo de cabeza, no se nccesita inyectar aitonia-
20 cn las cabezas para neutralisar, prdclica que se gi-
sue actualuente ci muches refinorfas. Asl se minimiza

la demnogicibn de cloruro ambnico en 1 cabeza, lo gue
conduciria a nueva corrosidn y ensuclamiento. 1 hicdréii-

do sddico a ailadir ha de ser inyectado en cantidad sufi-

15.0.1567 - 342321
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ciente para neutralizar el deico que estd presente. Je
debe ziiadir el hidréxido sddico suficiente para neutra-
lizar del 25 al 175% del 4cido cue estd presente cn la
corriente, preferiblemcnte se desearia una neutralizacidn
del 50 al 150%, mediante el hidrdéxicdo sédice. ¥n su forma
nds preferida, la invencidn preceptda la adicidén al cru-—
do de la cantided de hicrdxido sbdico suficiente para que
se neutrelice del 50 al 125% del deicio presente on el

crudo., La cantidad de NaOH (o KOH ) a afiadir denenderd

del crudo a tratar. Rormalmente, el intervalo de 5 a 100 ppm

cubre a la mayorfa de los crudos. Respecto al carbonato
ambnico, se deben aiiadir al crudo aproximadamente de 1,5
a 5 ppm, en peso; preferiblemente se deben afiadir de

1,5 a 3ppm de carbonato aménico, en peso, y en su forma
nds preferida la inveancidn requerirfa la adicién de apro~
zimadamente 2 ppm de carbonato amdénico, en peso, al pe-
tréleo crudo. Tl carbonato aménico se afiade usualmente

en forma de solucidn acunosa al 20%.

de debe dar dnfasis al hecho de cue todo lo
que se ha dicho en relacifn al hidréxido sédico, como adi-
tivo, es igualmente vdlido para el hidréxido potdesico,
que puede ser afiadido en vez de o junto con el hidréxi-
do sédico.

Bn la prdctica de la invencidbn, el hidréxido
sbdico es afisdido a la corriente de alimentacidn de pe-
tréleo crudo, preferiblemente a jemperaturas ambiente,
co..0 gsoluecidn acuosa concentrada. Luego se afiade el car-
vonato ambénico, como solucién acuosa concentrada, pre-
feribleunente a poca distancia, aproximadamente de 3 a 9 n

agnes abajo, pero todavia a {emperatura ambiente, es de-

18.8.1967 -8 - 3 l& 2, 3 2 1
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cir, antes de calentar el crudo.
dungue la inve:ncidn se pucde utilizar con gran
variedad de matericles ¢e alimentacidn, ex de uso narti-
cular con los sisuicntes materiales de alimcentacién:
Aremco, Iraq, Kuwait, Safaniya, Dachequero, @ia Juano,
Lagunilla, Redwater, Ledue, iAbcuaiq, Agajari, Zelten,
Brega, Oeste de Texas, Gach Saran, San Joaquin, Lirik,

Quirequire y Farentis.

Ejemplo 1

Ln eate ejem.lo se Gestils con vazor de asua, an-
tes del tratomiento, wn vetrdleo crudo desalauo del oes-—
te de Texas, que contiene 47 g de sal por millén de li-
tros, 6,3 g de I8 por 1000 litros, 2,22 en peso de agu~
fre, como inpurezas corrogivas. Se recupsran unog nroduc-
o5 de cabeza que contienen materialcs corrosivos, como
sigues

Agua - pH igual a 1,0 (deido)

Degtilado - 0,209% en peso de azufre (como sul-
furo de hidrégeno).

Cloruros ~ 10,6 ppm

Velocicad de corrosidn en acero al carbono — na
yor gue 12,7 mm por afio (metal per=
dido anualmente del eswesor origi-
nal).

Antes de destilar con vapor de agua, el aditi-
vo de la invencidn esg inyectado en otra rmestra del mis-
mo erudo. Se afladen al crudo del oeste de Yexas aproxi-
nadamente 15 ppm de hidréxido sbdico y de 3 a 6 ppm de
carbonato aménico, y la mezcla es destilada con vapor
de agpa immediatamente. La temperatura, tras la adicién,

es de 21 a 382C. Despubs se cfeotia un andlisis del pe-

:18.8.196’f -9 - 342321
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tréleco crudo, y se descubre que el pH del ague ha aumen-—
tado hasta mds de 7, y que el destilado contiene.

0,209 en peso de azufre, como polisulfuro aménico, ¥
0,6 ppm de cloro como cloruro aménico. Hinguno de estos
producitos se separa de ia solucidn por precipitacidn.

La velocidad de corrosibn Gel acero al carbono es menor
gue 0,64 mm por afio.

Fllo representa una notable disminuecidbn de la
corrosividad del crudo, como resulitado de ser tratedo
con el aditivo de la presente invencidn. Se debe obger—
var uyue sin el wsratenicnto, los cloruwios presentes pre-
cipitarfan fdeilmente desmuds de la destilacidn con va-
por de agua, y causarian un grado conegiderable de ensu-—

claniento.

Zjemplo 2

In este caso las condiciones son idénticas a
lag del ejemplo 1, salvo e¢n que el hidrédxido sédico es
sustituldo por hidréxido potdsico, y se obtienen re-
cultados que son sustancialmente idéniicos a los obte-

nidos en el ejemplo 1,

Ejemplo 3

Un petrdleo crudo Redwater, sin desalar, que
contenia 114'g de sal por milldn de litros, 463 g de
H,8 por 1000 litros y 0,69% en peso de azufre en forma
de impurezas corrosivas, cs destilado con vapor de asma,
antes del tratamniento, y produce unos pioductos de cabe-
za que contienen materiales corrosivog, como sigue:

Agua - pH igual a 1,0 (muy deido).

15.0.1567 . 042321
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Degtilado -~ 0,084 en peso de azufre como sul-
furo de hiard;eno
Jioruros coid cloruro de hidrdoeno - 75 pum

Velocidad de corrosidn en aceroc al carbono - ma
yor que 12,7 mm por &aiio.

A otra porveibn de cute erudo e afadieron 90 ppm
de hidréxido sédico y de 3 a 6 ppu de carbonato anbnlco.
Log wroductos son aidadidos al crudo antes de destilar,
Zsto se hace a una tenperatura de 21 a 3020, immcdiato-
nente despuds de la destilacidn con vapor de agua.

El andlisis indicd lo giguicntes

Agua — pH mayor que 7, lo ¢ue es alcalino

Degtilado — 0,084 en peso de azufre como poli-
sulfuro anbnico.

Jlorurog como cloruro amdnico - 60 ppm

La velocidad de corrosidn en acero al carbono
es menor gue 6,4 mm por aiio, 3Je debe observar que los clo-
ruros presentes, sin el tretamicntio, despuds de destilar
con vapor de agua, serfan muchos mds que en el ejemplo 1,

y precipitarfan causando un importante ensuciamionto.

Ejemplo 4

En el ejemplo 4 se utilizan las condiciones
exactas del ejemplo 3, salvo en gue en vez de nidréxzido
sédico se aiiade una cantidad idéntica de hidréxido potd-
gico. Se ovbtuvieron reguliados que son sustancialmente
idénticos.

Las composiciones de tratamicnto serdn inyec-—
tadas por lo general directamente al petrdleo crudo que

entra en el sistema de destilacidn, donde pueden ser mez~

cladas Intimamente con 8l; gin embargo, ésto es opcional,

;18.8.19.6% - 11 - 34 2 5 2 1
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Bn la mayorfa de los casos, aproximadamente 1,8 litros

de sclucibn de carbonato aménico al 20%, por 100.000 1i-

[

roz de petréleo crudo, proporcionardn un tratamiento sa-
tisfactorio, aunque se entenderd que esta relacidén de vo-—
1d.cnes pueden variar ampliamente. Las reaccilones con 10s
congtituyentes corrosivos parecen tencr lugar de Lforma
sugtancialmente instantdnea, a temperaturas ambiente, y se
halla que el equipo de destilacidn, fraccionamiento, con-
densacidn y enfriamiento estd noteblemente exento de cual
guier forma de corrosidn, o depbsitos de productos de
reaceidn, sal como los que frecuentemente se halla que

son resultado del uso de otros agentes de tratamiento,
¥ O T 4

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Ispaiia, que
se prescntan para que sean objetoe de la presente solici-
tud de Patente de Introduccién por DIEZ afios, son los si-
sientes:

1.~ Procedimiento para inhibir la corrosién
en aparatos metdlicos para destilacidn de netrdéleo, con-
cigtente osencialmente en mezclar una base elegida del
gripo cue consta de hidréxido sédico, hidréxido potdsi-
co, y mezclas de ellos, mds carbonato aménico, con el pe-
tréleo cue se esté destilando en dicho aparato.

2.~ Procedinicnto segin la reivindicacién 1,

donde éicho petrdlco uuve se estd destilando es un crudo

342352
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Redwater.

3.- Procedimicnto semdn la reivincicacidn 1,
donde dicho petrdleo gue ce cotd destilando es un cru-
do del. oeste de Texas.

4.- Procedimisnto segdn la reivindicacidn 1,
donde diche base se aiade cn cantidad suficicente pora
neutralizar del 25 al 175+ del meterial dcido presente
en dicho petrdéleo,

5.~ Procedimicnto segin la reivindicacién 1,
donde se afiade a dicho petrbleo gue ze estd destilando
de 1,5 a 5 ppm de carbonato ambnico.

6.~ Procedinienso semin la reivindicacién 5,

donde dicho carvonato andnico es ailadido en forme de s0=-
lucidn acuosa de carbonsto aménico al 20%,

7.~ Procediniento para inhibir le corrosidn
en un aparato para destilar petrbéleo crudo, cousistente
esencialmente en nezeclar unas cenvidades de una base ele-
zida dol grupo que concta de hidrdxido gbdico e hidrézi-
do potdsico, suficicnics para neutralizer del 50 al 150%
del material 4decido de dicho petrdleo, y de 1,5 a 5 ppm

de carbonato ambnico, con €l netrdleo crudo cue se esté

. destilando en dicho avarato,

3.~ Procedimicnto sezin la reivindicacidn 7,
donde dicho petrdleo es elegido'del grupo quc congta de
Aramco, Iraq, ¥uwait, wafanlya, Bachaguero, Jia Juana,
Lagunillaz, Redwater, Ledue, Abquailq, Azajari, Zelten,
Brega, Oeste de ‘Jecxas, Gach Saran, ten Joaquin, Tirik,
Quirequire, y Parentis.

9,- Procedimicnto sepin la reivindicacidn 7,

donde Gicha base eg mezclada en cantidad de 5 a 100 pum

en peso, bagado cn dicho aceite, 34 2 3 2 1
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10.~ Procedimiento para inhibir la oorrosidq
en un aparato para la destilacidn de una fraceidn de
petrdleo, consisitente esencialmente en mezelar unas can-
tidades de une base, eleglda del grupo gue congba de hi-
dréxido sbdico, hidréxido potdsico o mezclas de ellos,
suflcientes vara neutralizar del 50 al 150% del material
deido de dicha fraccidn, ¥ de 1,5 a 5 ppm de carbonato
anbnico, con Gicha fracecidn vue se estd destilando en
cicho aparato.

11l.- Procedimicnto para cvitar la corrosibn
por deico clorhfdrico en el equipo metdlico de destila-—
cién uscando para destilar una fraccidén de petréleo, con-~
teniendo dicha fraccién un cloruro alcalinotérreo y
ama, gue co.prende mezelar con dicha fracelbn de petré-
leo carbonatc adbnico y une base, elegida dicha base
del zrupo que consta de hidrdzido sédico, hidrézido po-
tdsico y mezclas de cllog, entes de clevar la ftsupera-
fura de dicha fraccidn hastae un nivel de al menos aproxi-
macanente 9300, y evitar asf{ la hidrdlisis de los cloru=-
rog alcalinotérreos, y destilar despuds dicha fraccidn
de petréleo.

12,- Procedimicnto segin le reivindicacidn 11,
tonde la destilacién cs una destilacién con vapor de azua.

13.- Procedinicnto segin le reivindicacidn 11,
conde dicha fraccidn de vetrbéleo es un petrdleo crudo,

14.~ Procedimicnto semin la reivindicaeidn 11,
donde dicho carbonato aménico ¥ dicha base son afiadidos
bajo las conuiciones ambiente.

15,~ Eroceaimicnto segdn la reivindicacién 11,

donde se auaden de 1,5 a 5 ppm de carbonato andnico &

13,8,19G7 - 14 - 34 2 5 2 1
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dicha fraccibn de vetréleo.
16.~ Procedinleonto segin la roivindicacidn 11,
onde Jicho carbonnto amdnico 7 dicha bage son o odiuos

-, - .

diche fraccidn de potrdleo cuondo aichn froccidn osid

£

ap
o2

C)

L,u

a une teoperatura e apronlizadancnte 21 g

17.- Procediniento segin 1o veivindicacidn 11,
donde Gicho cloruwo alcalinotérreo se olise del srupo
gue consta de eloruro e masnesio y cloruro cdlcico.

18, - Procedinicnto pare covitar lo corrosidn
por dcido clorhidrico en el equipo metdlico de degtila-
cidn ugado para destilar und Iraceldén de petréleo crudo,
conteniendo dicha Ffraccibn un clorure alealinotérico ¥
azua, que couprende mezclar con dicha fraceidn de potrd-
lco crudo carbonato aménico y una base, slozida dicaa
base del gr po que consta de hidrézide sédico, nidrdzi-
do potdsi "o v mezelas de cllos, antes de elevar la ton-
perature de dicha fraceidn de petrdlco crudo hasta al
menos aproximadamentc 9322, y evitar asf la hidrdélicis
de los cloruros alealinotérreos, y destilar decnuds con
vapor de agua dicha fraceidn de petrdleo crudo.

19, Procedimiento segin la reivindicacidn 18,
donde dichos cloruros alcalinotérreos mon clegldos del
grupo que consta de cloruro de magnesio y cloruro cdlei-
co,

20.- Procedinmiento segdn la reivindicacién 19,
donde diche base eg hidréiido sédico.

21,~ Procediniento segdn la reivindicacidn 19,

donde diche base es hidrdxzido potdsico,

22.~ Procedimicnio segin la reivindicacidn 19,

‘donde dicho mezclado diens lusar & lag concilcilones amblen~-
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23.- Procediniento segdin la reivindicacién 19,
Gonde dicho mezclado con «dicho petrdleo crudo tiene lu-~
gar a una tesperatura de 21 2 382C,

24.~ Procedinmisnto ovora evitar la corrosibn por
deido clorhidrico en el equipo metdlivo de destilacidn
usado para destiler una fraccibn de petrdleo crudo, con-
teniendo dicha fraccidén cloruro cdleico y cloruro de mag-
nesio y agua, que couprende mezclar con Gicha fraccidn
de petrdleo crudo corbonato ambnico en cantidad de 1,5
a 5 ppm, y una base, clegida dicha basge del grupo ¢ue cong
ta de hidréxido sbdico, hidrdxido potdsico y mezclas de
ellos, antes de elevar la demperatura de dicha fraccibn
ée petrdleo crudo hasta al menog aproximadamente 93¢C, ¥y
evitar asi la hidrélisis del cloruro de magnesio y clo-
ruro cdlcico, y destilar despuds con vapvor de azua di-—
cha fraccidn de netrbélso crudo.

25,- Procedimicnto segin la reivindicacidn 24,
Gonde dicho mezclado con dicho vetrdlec crudc tiene lu~
gar a une te.peratura de 21 a 382C,

26.~ Procedinmicnto para inhibir la corrosidn
en avaratos metdlicos npara destilacidn de petrébleo,

fal y como se ha descrito en la iiemoria que
antecede y para loz fines que se han egpecificado,

La presente l.emoria consta de 17 hojas escri-

342321
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tas a mdquine por une zola cara,
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