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PATEYTE DE INVENCION
por VEINYE afios

en Espafia, a favor de Don Wiguel Bércena y Lareo, residente
en Madrid, Paseo de Marqués de Zafra, 5, cuya Patente se re
fiere a:

WPERFECCTONAMIENTOS EN LA FABRICACION

"DE PANTALIAS DIFUSORAS". '

MEMORIA DESCRI ﬁ TIVA

El presente invento se refiere conforme su enun-
cliado iﬁdica a unos perfeccionamientos introducidos en la =
fabricacidn de pantallas difusoras merced a los cuales se —
6btiene un proceso de mecanizacidn casi absoluta de la cons
Yitueidn de las unidades a Formar.

Un objeto del invento es el de producir pantallas
difusoras de reducido peso mediante laminas eldsticas de ca
veniente resistencia mecénica para los fines a desempefiar.

Otro objeto del invento es el de producir unidads
de las caracteristicas arriba resefiadas que presenten Opti-
mas propiedades en la difusidn luminosa proporcionendo un -
gren rendimiento de iluminacidn.

Otro objeto del invento es el de formar pantallas

difusoras cuye configuracidn externa sirva al tiempo de me-

15.~ dio decorativo.
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Otro objeto dél invento es el de diseflar un tipo
de pantalla difusora de lineas sobrias dotada de un retran
queado de su borde superior que facilita el montaje y des-
montaje de la misma.

Otro objeto del invento é; él de proporcionar un
plano difusor que produzea la mixima tfansparencia sin de-
jar claremente visible la materializacidn del punto de luz.

Una caracteristica del presente invento le cons-
tituye el hecho de utilizar para la conformacidn de las dis
tintas laminas que lo forman materiales plésticos que apor
tan ligereza, eldsticidad y resistencia mecanica.

Otra ceracteristica del invento que aqui se preco
nize la constituye el hecho de aporter en concepto de pla-—
no difusor bdsico una limina de metacrilato, incolora, la
cual incrementa en mas del 40% la capacidad luminica en re
lacidn con cualquier otro tipo de pantalls comunmente uti-
lizadas en la actualidad.

Otra caracteristica. del invento se encuentra re-
presentada por la aportacidn de un grabado decorativo produ
cido en la cara inferior de la lamina difusora, cuyo graba-
do facilita la difusidn luminosa gl tiempo que sirve de im-
pedimgnto visuzl para la observacidn del contenido interno
de la pantalla.

De acuverdo con la idea del invento se constituye,
a partir de un proceso de moldeo por extrusidn, un perfil &
en "UY quelpor el borde libre de una de sus ramas proyecta
en éeﬁtido ortogonal un falddn externo cuyo mergen discurre
paralelemente al arrangue del mismo, cuyo perfil conveniens
temente pareado y con sus ramas enfrentadas a prefijada dig

tancia y los faldones laterales dirigidos en sentido ascen-
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dente, son incluidos en un tren de laminacidn, en el que se
adiciona y trogquela inferiormente, por estampacién rotativa
una capa de mebacrilato termicamente fludificado. El tren -
léminador determina una composicidn global en "U" formada

por el referido enfrentamiento de los perfiles ia%erales ¥y

puente de base aportado por la lamina de metacrilato.

Con independencia al proceso comentado en el pé-
rrafo anterior se procede a la obtencidn fracmentada de tra
mos de perfil destinados al cierre de las cabezas de las ==
distintas unidades. A estos tramos se les produce periieri~
camente unos mordientes y encajes destinados a facilitar su
adaptacion en dichas cabeszas y otra anéloga operacidn es -
realizada en los terminales de sus homdlogos unidos por la
leminada de metacrilato.

Una idea mas completa del objeto que constituye -
esta Patente, la proporcionz le descripeidn giguiente, al -
hacer referencia a los dibujos que a esta Memoria se acom-
pafian, en los que, de manera un tanto esquemdiica, y exclugl
vamente por ¥ia del ejemplo, se representan los conjuntos -
y detalles mads caracteristicos de la idea del invento, al
hacer referencia a un posible caso de realizacidn practica.

En dichos dibujos:

ILe figura 12 es una vista lateral de la maquina -
extrusora, que confecciona el tipo de perfil plastico con -
el que se lleva a cabo las paredes laterales de la pantalla
a febricar. En esta figura se representa esquemdticamente —
los distintos elementos que la integran.

Ta figura 2 es una vista en planta de la méquina
representada en la figura anterior en la cual se sefiala -

igualmente, de modo esguematico sus distintos componentes,
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La figura 32 es un corte seccidn esquemitico del
organo laminador en el que se lleva a efecto la aportacidn
de la lamina bage que cierra inferiormente la pantalla. Di
cho organo finaliza el proceso de febricacion autdmitica -
completandose las unidades ﬁediante los cierres laterales
de las cabezas por tramos de pérfil pléstico pfeviamente -
obtenidos y moldeados por tratamiento mecénico adecuado.

En relacidn con las figuras anteriorﬁente comen-
tadas se hace la aclaracidn de que en todas ellas se sefia—
la con -1- la maguina extrusora provista de una caja pars
cambios de veloeidades, cilindros para el paso del material
tornillo. transportador del matberial y tolvarde carga, en el
interior de cuya maquina es recibido el material en forma :-
de granza, fundido e impulsado por la boca de salida en es-
tado pastoso. Con el n? -2- se indica el gquipo eléctrico -
de sus correspondientes pirdmetros controladores de la tem-
peratura de fusidn & la que debe de llevarse la mesa del ma
terial aportado asi como los relés que proporcionan el auto
matismo del Proceso,

Con el n? =3~ ge sefiala lza hilera cohstituida por
una pieza de acero ranurada con la forma del pérfil que cou
pondré las paredes laterales de la pantalla. Por dicha hile
re es obligado a pasar el material impulsado situado en la
boca de la extrusora el cual merced :al estado pastoso de su
masa adopte.la conformacién del pérfil impreso en la hilera

El ne -4~ sefiala el calibrador cuya misién es la
de recojer el pérfil extruido en la hilera y al pasar a tra
vés de élenfriarlos mediante una corriente de agua a la vez
que completa la formacibn del mismo mediante una aspiracién .

por vacio sobre sus caras con el fin de que el pérfil se --
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adapte complctamente a sus paredes gquedando formado y rema-
tado de modo definitivo.

El equipo de arrastre se indica con -5~ y es el -
que impulsa el perfil, ya constituido y frio mediznte unos
rodillos de goma provistos de variador de velocidad para re
gular su avance de acuerdo con la velocidad de extrusién a
la que trabaje le méguina -1-.

Con el n? =6~ se representa el Util destinado al
corte 0 trofeo de Jos perfiles obtenidos de forma automdii-
ca mediante la transmision adecuada que incluye el descarga
dor que cuenta con un tope mediante el que se produce la me
dicidn exacta del tramo & cortar. Dicho tope hace accionar
automdticamente a la.sierra la cual simultdneamente realiza
el corte del pérfil.

Una vez que se ha obtenido mediante el proceso des
erito la extrusién del perfil dos tramos de este son enfren-
tados convenientemente ¢ incluidos en un tren de laminacion
en el que se adiclona la capa de metacrilato que cierra inte
biormente la pantalla. ELl ftren de rodillo se sefiala con -7-
y con =10 el limitedor superior siendo -ll= la referida lémi
ne inferior y -9- el bastidor lateral del tren de laminacidn
cuyos rodillos se unen a este mediante los ejes selinlados ~=
con ==,

Bl pérfil extrusioncdo se indica con -12- y cuenta
en sus extremos con las ramas =15~y ~13-, proyectando des-
de el borde libre de estz Wltima el £#1ddén ascendente -1l4-.
FPinalmente con -16- se indican los bulones que fijan el limi
tador al bastidor lateral del tren de laminacidn,

Descrita convenientemente la naturaleza de esta fa

tente, como asimismo la forma de poderla llevar a la practi-
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ca, para convertirle en una realidad industrializable, se ha
ce constar que en la misme serén susceptibles de introducir~
se todas aquellas modificaciones de detalle que las circung-
tancias y la préctica pudieran aconsejar, siempre y cuando -
5.~ que, con las variantes que se introduzéan, no se cambie, al~
tere o modifique la esencialidad del objeto descrito.
NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para Hodo =
el terribrio espafiol es contenido de las siguientes

10.- REIVINDICACIONES:

le,~ "Perfeccionamientos en la fabricacidn de pan
tallas difusoraé", de acuerdo con los cuales mediante un pro
ceso de extrusiéﬁ vonvencional, & parfir de materiales plas—
ticos, se crea un perfil laminar én "U", de cuyo perfil por
15.~ el borde libre de una de sus ramas, ésqproyectado hacia afue
ra un falddn lateral en toda la longitud de dicho borde li-
bre,
28,~ "Perfeccionamientos en la fabricacidn de pan
tallas difusoraé“, de acuerdo con los cuales, dos de los per
20.~ files obtenidos éegﬁn reivindicacibén 12, son pareados, con -
sus ramas enfrentadas a prefijada distancia, y los faldones
laterales dirigidos en sentido ascendente, sobre un tren de
laminacidn que adiciona una reducida capa de metecrilato, -
terminantemente fluidificado; caracterizandose, ademds estos
25.~ perfeccionamientos, por producir simulténeamente una estampa
" cibn rotativa de dicha capa hasta su fusidn con las rames in
feriores de log perfileé enfrentados. .
38,- "Perfeccionamientos en la fabricacidén de pan-
talles difusoraé", de acuerdo con los cuales se procede, me-

30.~ diante troqueladd, al fraccionamiento transversal del conjug



to constituido, segin reivindicaciones 12 y 22, creando mor
dientes de encaje para el acoplamiento y adaptacidén en cada
una de sus testas de sendos framos de perfil extrusionado -
que determinan el cérramiento de la pantalla gn dichas zo-
nas.

38,~ "PERFECCIONAKIENTOS EN LA FABRICACION DE PAN
TALLAS DIFUSORAS".

Todo ello, conforme se describe y reivindica en
la presente lemoria que consta de SIELE hojas, todas ellas
escritas a midquina por una sola de sus caras y dibujos que

la ilustran.

MADRI®, 24 de Junio)de 1.967

By GOKZALEZ VACAY
Py
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