SB-AC~13667-AD.

10.

A
:zh 2 l?"

LS | Pt -
X U
wisiy 3 4
L'"l”.ll:}l ~ I

PATENSDE
DE
INVENCION

a favor de Don Marius Alfonsus Johannes VERLINDEN, de na~
cionalidad holandesa, residente en Ia Haya (Holanda), Lan-
dréstrast, 1061, por " PERFTECCIONAMIRITOS EN LA FPABRICACION
DE RECIFIEITTES DE PRESION DE PLASTICOM.

IERIORIA DESCRIPTIVA

Bste invencién se refiere a unos perfeccionamien-
tos aplicables a la fabricacidén de recipientes de presién
de pléstico, y en especial a barriles para cerveza, que
tiene por lo menos una abertura y que resiste a la presidn
interna,

Aunque durante decenas de afios se ha usado en
gran nimero los barriles para cerveza convencionales, he-
chos de madera, presenta cietas desventajas, que han in-
ducido a buscar la posibilidad de fabricar tales barriles

a base de metal o de uno de los plisticos modernos. ILes
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desventajas que se conocen en lds barriles de madera Son;
construccibn cara, a causa de que deben evitarse las fu-
gas entre les duelas que componen el barril, mucho veso,
tlesgo de lesiones por astillas de la madera y el hecho

de que la estructura de madera favorece el desarrollo de
moho, por lo cual estos barriles deben limpiarse con fre-
cuencia y muy cuidadosamente y volverse a tratar con pez.
Por lo demés, todas las fébricas de cervezas estdn acos-
tumbradas 2l manejo de varriles de madera, por lo cual

los barriles que los substituyen deben tener la misma for-
me, por lo menos aproximadamente, Los barriles de aluminio
que se hacen para reemplazar 1los barriles de madera y re-
sultan muy caros y carecen de resistencia a la corresidn;
el aluminie debe someterse a un tratamiento de la super-
ficie para que la duracidn de los barriles no sea demasia-

da breve., El uso de acero inoxidable vara la formacién de

" los barriles es desventajoso porque este material es muy

caro, y ademis, un barril de acero inoxidable tiene un pe-
so bastante grande., Tanto los barriles de aluminio como
los de acero inoxidable son desventajosos por la facilidad
con que se abollan, de modo gue es necesario, cuando se
los devuelve a la fabrica de cerveza parza rellenarlos, ins-
peccionarlos detenidamente y quitar con el mezo las abo-
lladuras para ajustar oira vez el volumen a su valor no-
minal.

Un pléstico que es apto para la fabricacibn de
barriles para cerveza es el polietileno de vajs presidn

se hallan en el mercado diversos barriles para cerveza he~
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chos de este material, todos los cuales tienen la forma

del barril de madera convencional y por este motivo no re-
sulten muy satisfactorios en la prdctica. A causa del em—
pleo de fondos planos o combados hacia dentro, es difieil
5e vaciar el barril por completo cuando se exitrae la cerveszas
en los luzzres donde lag superficies coinciden aﬁiuptamenn
te, se depositan con facilidad restos de cervezas y estos
residuos dan lugar a2 la formacidn de moho.
Ademds, estos lugares son log puntos precilsos
10 en que el barril cederd mis probablemente cuando se pro-
duzcan presiones internas elevadas. Por (ltimo, si se desea
fabricar con plédstico un barril de la forma ordinaria y si
este barril ha de tener resistencia suficiente, su fondo y
sus paredes han de ecctar constituidos por material muy srue-
15, 80, y entonces el barril resulta pesado y caro. |
Un objeto del invento aqui expuesto es prdporoio—
nar un barril par. cerveza del tipo gque se ha mencionado.
antes y que, atin cuando ® haga con un espesor de pared re-
lativamente pequefio, puede resistir la presidén interna que
20, se origina en el uso, sea apto para ser vaciado casi por
comnleto cuando se extrae la cerveza, permite la limpieza
nerfecta para eliminar todos los residuos de cervezas, por
no presentar lugares inacesibles, y con todo pueda, como
los barriles convencionales, ser apilado y hecho rodap con
@5. facilidad. A esto cabe afiadir gue la construccidén debe ser
tal que, aplicando los métodos usuales, el barril pueda
producirse en masa y @ precio barato.

Seglin el invento, el barril consta de un reci-
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piente con una abertura por lo menos y con los extremos
superior e inferior semiesféricos, combados hacia fuera;
cade una de estas partes de superficie esférica estd en-
cerrada por un casquete terminal,'eonstituidovpor una per-
56 te de cubierta, casi cilindrica; con un reborde anular que
. se dirige hacia el eje dsl cilindro, y dicha parte de cu~
bierté,"por medio de una pieza de puante que se extiende
a lo largo de la superficie esférica y estd fijada a la
parte esférica del recipiente, se funde con un borde ro-
10. dante hueco que sobresale de la superficie de la esfera y
cuya posicidn de pared en retallo termina en la pared del
recipiente,
La varilla de decentar ordiwmria puede llegar
hagsta el punto més bajo del recipiente, de modo que es fi-
. 15. ¢il vaciar el barril por completo. Dado que el propio re~
cipiente es casi enteramente esférico y, si se desea una
resistencia méxima a la presién interna, puede constiuir-
se de modo que sea puramente esférico, no se producen pric-
ticamente cambios en el volumen; conesta forme es casi im-
20, posible que se formen abolladuras en el barril. Los rebor-
des planos permiten apilar al barril y los bordes rodantes
permiten hacerlo rodar. Los casquetes terminales protegen tam-
bién eficazmente el barril dontra las influencias externas,
y el reborde constituye un asider'b que facilita el trans-
25, porte, Es posible fijar cada caéqueﬁe terminal al recipien-
te en la parte de puente por medio de una sola parte de su=-
perficie anular, lo que facilita la fabricacibn y el monta-

jeo
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Con log barriles hechos de pldsticos, ha consti

tufdo siempre un vroblema fijar al barril los accesorios
que se requieren para extraer la cerveza. Para la extrace
cidn de cerveza de un barril se use en general un cuerpo
Se extractor con warilla de encentamiento, la cual se intro=
duce en el barril por una aberiura, inicialmente cerrada
por un tapdén de corcho o de zoma, de un tarugo roscado en
la pared del barril, se introduce en el barril CO2 a2 pre-—
sibén y al mismo tiempo sale la cerveza por una canal apre-
13, piada., En los paises de habla inglesa se usa especiglmen-
te, con frecuencia, un barril con una varilla de encenta-
miento varticular, fijada al tarugo; las conexiones nece-
sarias para esia varilk de encentamiento se disponen en
este caso en el exterior y la varilla permanece en el ba-
15, rril cuando se limpia este dltimo, El barril debe consti-
tuirse de tal modo que no necesiten emplearse piezas me-
t4licas parz establecer las diversas conexiones; ya que el
coeficiente de dilatacibn del plistico ¥ el del metal di-
fieren mucho y las conexiones con aros de sujecidn metédlicos
20, ocasionarian fugas al cabo de un lapso de tiempo. Para hacer
2l barril apto para las diversas construcciones de cuerpo
extractor o de tarugo, se cstablece en la pared del reci-
piente una abertura que estd limitada por un cuello, este
Gltimo constituido por una parte en cono truncado, que se
25. junta a la pared del rccipiente, y una parte cilindrice
econ rosce fileteada externa, en torno a la cval puede en-
roscarse un aro sujetador previsto de un reborde que se

dirigen hacia ¢l ceniro de la abertura, mientras una inser-

»
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cidn de forma y naturaleza definidas encaja en el orificio

del cuello, que si fuera preciso, se apoya por medio de

un anillo obturador contra la parte de pared c6nica y estd
retenido por el rehorde del anillo sujetador. EL exiremo
cilindrico adelgazado del anillo sujetador estd en contac-
to, de preferencia eléstico, con la pared del barril, exis-
tiendo ‘Jos o mis collarines prensaestopas entre el aro su-
jetador y la circunferencia externa del cuello, para apoyar-
se en estas partes.

En lasmodalidades que acaban de exponerse, ala
insercidn puede estar adaptada al cuerpo exiractor o vari-
1lla de encentamiento que se usen en el barril; sin embargo,
también es posible establecer en el barril una varilla de'
encentamiento fija al tarugo por medio de una insercidn
apropiadamente configurada, mientras que el barril puede
también cerrarse con un tapdn macizo. En muchos casos el
comprador quiere asimismo una abertura con tapdén guitable,
dispuesta en la pared lateral del recipiznte. No obstante,
esta abertura no debe sobresalir del barril, para evitar
que el barril se extropee cuando se le hace rodar o se le
transporta, aunque, coxn vistas a la estructura del dispo-~
sitivo usual para la limpieza de los barriles, es necesario
gque las partes circundantes de esta abertura no tengan jun-
tas abruptas en la superficie. Se requiere ademds que el
agua de lavado pueda escurrirse facilmente de esta abertura,
de manera que después del lavado del barril no queden re-
siduos en ella.

Con tal fin, se establece en la pared del reci-
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piente una abertura gue tiene un lindero de pared plana,

vy epksta abertura encaja una insereidn que queda parcial-
mente dentro del recipiente y estd asegurada contra rota-
cibn; dicha insercidn consta de una parte cilindrica, que
sobresale del recipiente y lleva rosca externa, y de un
reborde que estd en confacto sellante con la pared del re-
cipiente. La insercidn tiene ademds un taladro de dimensio-
nes y forma arbitrarias. Ia citada parte cilindrica esté
encerrada por una nlaca cobertora con un talsdro cilindri-
co y espesor progresivamente creciente., Dicha placa cober-
tora se apoya contra la pared externa del rccipiente. En
la superficie externa de esta placa cobertora estd forma-
da una ranurs somera, en torno al taladro u orificio, en
la gue encaja un anillo sujetador con rosca, el cual puede
enroscarse en torno a la narte cilindrica de la insercidn.

En el reborde la insercibn estdn dispuestos, de
preferencia, una serie de canales radilales que se extien-
den desde el borde externo hasta el orificio y aseguran que
no queden residuos de liguido alrededor de la abertura.

La construceidn que agqui se ha expuesto asegura
un hermetismo adecuado del barril, mientras que la pared
queda adicionalments soportada en el lugar de la abertura.
En este caso, ademds, la insercidén puede construirse arbi-
trariamente y disponerse para que acoja un simple tapdn de
clerre o un tarugo.

El invento se explica a continuacién haciendo

referencia a los dibujos adjuntos.

La figura 1 muestra una vista en verspectiva de

(X}



un barril v2ra cervesza conforme'al invento, la figura 2
representa una seccidn transversal del barril; la figura,
3 muestra un detalle del barril, concretamente la forma
del cuello con el cierre asociado; la figura 3a muestra

otra modalidad de una insercidén vara usar con el cierre

\S1}
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expuesto en la figura 3, la figura 4 muesira el modo como
se hermetiza la abertura establecida en la pared lateral
del barril, y la figra 4a muestra una vista en planta de
una insercidn para usar en este barril.

10. El barril representado en las figuras consiste
en un recipisnte -l- que contiene el liquido y que estéd
cerrado por dos casquetes terminales ~2- y ~3~, respectiva-
mente. En-la modalidad representada, el recipiente -1- es
puramente esférico y por lo tanto tiene una resistencia

15. méxima para cualguier presidén que se produzca en el barril,
de modo que para un valor definido de esta presidn, basta
un espesor de pared relativamente pequefio, si se desea, la
forma puramente esférica puede modificarse de 0l modo que
el barril tenge una poreidn central estrecha, casi ciline-

20. drica, a contiglildad de dos partes terminales semiesféricas,
Los detalles coﬁstrumivos de esta modalidad coinciden con
los detalles gue se exponen a continuacidn,

Bl recipiente -l- que aparace en la figura 1 prew-

senta una abertura superior -4~ y una abertura lateral -5- ,

25, Log casquetes terminales -2- y -3- constan cada uno de una |
parte ¢ilindrica -6~ y ~6'=, respectivamente, que por un la-
do se funde con un reborde cilindiico ~T= y =T7'=-, respecti-

vamente, y por el otro lado, nor medio de una pieza de puente
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~8-, =8'=,con el borde rodante =9- y -9'~, respectivamente.
Bl casquete terminal, con su pieza de puente =8-, ~3'w,
estd sujeto al recipiente ~l- por medio de uno de los pro-
cedimientos téenicos conocidos. ELl borde termingl -10-,
-10'-, conforme a la modalidad representada, estd en con-
tacto eldstico con el recipiente -l-' sin embargo, es tam-
bién posible fijer igualmente este borde terminal =10- al
recipiente -l=, Para impedir gue en el borde rodante hueco
se acumule suciedad o humedad, puede establecerse un ani-
1lo obturante eldstico adicional ~10'» constituido por una
porcidn central delgada, con bordes longitudinales engrosa-
dos y que estd retenida por el borde, ligeramente doblado
hacia fuera, del borde terminal -10-. Sin embargo, también
es posible rellenar con espuma de pliastico el borde rodante
hueco. Ademds, es posible una modalidad en 12 gque es atiran-~
ta un cordel en torno al borde para arlicarlo al recipiente,
Los bordes rodantes -9~ y ~9'-, permiten transportar y mo-
ver los barriles de cerveza de la manera usual; la pared
gsuperior de los rebordes -7- y -7'- estd de preferencia,
onduladsa, de manecra due los barriles pueden apilarse sin
gue resbalen uno sobre otro. Por @ltimo, las porciones ter-
minales de log rebordes -7- y =T'~ forman un asidero por
medio del cual pueden trasladarse ficilmente los barriles.
Las aberturas -G'- dispuestas en la parte de cubierta -6~
aseguran que, al limpiarse el barril, el agua de lavado pue-
da escurrirse libremente.

T2 figura 3 muestra cbémo puede cerrarse la aber-

tura de la pared del recipiente, segin propone el invento.
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‘“Esta abertura de lz pared del recipiente -l- estd limitada

por un cuello derecho, constituido por una parte cénica

y ensanchade hacia fuera -ll- y una parte cilindiica -12-,
provista de rosca fileteada externa y que es adyacente a la
parte ebénico. En torno 2 esta parte cilindrica -12- encaja
un aro sujetador -l3- cuyo reborde -14-, dirigido hacia
dentro,-retiene la insercidén ~15-.

Esta insercidn estd provista, en su exiremo in-
Fferior de una superficie cdnica que, mediante el aro botu-
rador -16-, se comprime  contra la superficie cdnica interior
de la parte~-ll-. Las piezas -17- que estdn dispuestas en
torno a la parte de cuello -ll- y que quedan sujetas entre
esta parte y el borde infaior del aro sujetador ~13- impi-
den que, al apretarse el aro sujetador -~l3-, el cuello -1ll-
pueda desviarse hacia fuera, y al mismo tiempo el cuello
se ve también imvedido de ensancharse cuando la presidn in-
terna aumenta, por lo que no puede producirse ninguna fuga.
El propio aro sujetador -13- acaba en un borde terminal
delgado =18~ que estd en contacto eldstico con la pared ex-
terna del recipiente ~1-,

Lg insercidn -15- puede construlrse de cualquier
modo que se desee.La figura 3 muestra una insercidn que es-
4 provista de rosca, adapiala & la de una varilla de encen-
tamiento fijada a un tarugo especial -19- como usan en sus
barriles algunas fdbricas de cerveza. La figura -3a~ muestra

una insercidn -l5a-, ideada es:ecialmente yara acoger el ta-

- rugo usuval -20-, cuyo orificio puede cerrarse mediante un

tapbn ~21~, que se inserta, de manera conocida, en el barril
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cuando se introduce la varilla de encentamiento,
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Es obvio que vuede fabricarse una insercidn (o
tarugo) que se ajuste a cualquiera de 108 eguipos dispen-
sadores usados por las fdébricas de cerveza,

5o Sin embargo, como ya se ha dicho antes, en muchos
casos se desea que en la pared lateral del barril exista
una abertura capaz de ser cerrada. La figura 4 muestra una
modalidad con una abertura de tal tipo y sus partes respec-
tivas. Aqui es también posible usar tanto un simple tapén
10. de cierre como una varille de encentamiento en el cierre,
pues la limitacidén plana de la pared asegura que no queden
a 1o largzo de los bordes del cierre residuos de cerveza o
de 1liquido de lavzdo.
Dentro del barril se halla una insercidn -22- cuyo
15, reborde -23- contacta con la pared del barril -l- mediante
un a2nillo de empaguetadura -24-, las levas -25-, salientes
radiglmente y que encajan en rebajos -26- correspondientes
del borde de la abertura del barril, impiden que la insercién
~22- gire respecto a la pared del barril.Sobre la cara ex—
20. terna del barril se halie una placa cobertora —27— (véase
también la figura 1) en la que estd dispuesta una ranura
~23-{ el aro sujetador -29-, que puede enroscarse en torno
a la insercidn -22- encaja eun dicha ranura. Ia figura mues— .
tra la insercidn cerrada por medio de un tapdn -30~ pero,
25, como se ha indicado prececdentemente, tambien puede enrosear-
se en la insercidn un tarugo con una varilla de encentamien—
to.

En el reborde -23- existen una serie de canales

-



- 12 -

542272 *

radiales =32~ que aseguran la eliminacidén de todos los res-—

v}il u"»ﬂ
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tos de liguido cuando se lava el barril. Dichos canales
se extienden desde el borde del ala hasta el orificio.
Por medio de esios canales casi todos los residuwos de 1i-
5. guido pueden escurrirse por el orificio.
| ' Por Gltimo, la placa cobertora ~27- estd configu-
rada_de tal modo gue su espesor aumenta gradualmente desde
los bordes hacia la poreibn central, de modo que el barril
puede usarse con el dispositivo convenclonal de limpieza,
10, en el que una tobera con carge de resorte se inserta en
sl barril por un orificio de la insercidn -22-,

Los cierres descritos en lo. que antecede son ven-
tajosos pof cuanto pueden hacerse totalmente de pléstico,
lo gue libera de las dificultades causadas por los desi-

15, guales coeficientes de dilkbacidn del pldstico y del metal
¥ no.se produce ninguna fuga ain cuando no use el barril
por mucho tiempo con temperatufas cambiantes.

Queda dentro del dmbito de este invento formar
en un barril un solo cierre, como se ve por ejemplo en las

20, figuras 3 o 4, 2l mismo tiempo que también es posible for-
mar en una parte teminal esférica del recipinte un cierre

como el representado en la figura 4.
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Se reivindica como objeto de la presente paten~
te de invencidn: |

1l.Perfeccionamientos en la fabricacidn de reci-
pientes de presidn de pldstico, y en especial barriles
para cerveza, provistos de una abertura por lo menos y que
resisten la presidn interna, caracterizado por dotar el
recipiente con una abertura por 1o menos y con extremos
superior e infeior semiesféricos, combados hacia fuera, par-
tes esféricas que estdn encerradas por un casquete terminal
constituido por ungbarte de ctbierts casi cilindrica con un
reborde anular, el cual se dirige hacia el eje del eilindro
fundiéndose dicha parte de cubierta, por medio de una pie-

za de puente cue se extiende a lo largo de la superficie

esférica y que estd sujeta a2 la
te, con un borde rod=nte hueco,
perficie de la esferz, mientras
tallo de dicno borde termina en

2., Perfeccionamientos
pientes de presidn de plistico,

vindicacidén 1, caracterizado en

parte esférica del recipien-
el cual sobresale de la su~-
la porcidn de pared de re-
la pared del‘recipiente.

en la fabricacidén de reci-
como se define enla rei-

que cada casquete terminal

es fijado recipiente tan s6lo en una parte de superficie
anular, que es la uarte de puente entre la cubierta cilin-
drica y el borde rod:ante.

3. Perfeccionamientos en la fabricacién de reci-

pientes de presidn de pldstico, como se define en las rei-

B e
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vindicaciones 1 y 2, caracterizado en que el recipiente

es puramente esférico.

4. Perfeccionamientos en la fabricacidn de reci-
pientes de presibn de plédstico, como se defime en las rei-
vindicacionesl a 3, caracterizzdo por el hecho de formar
en la pafed del recipiente una abertura, la cual linda con
un cuello constituido por una parte troncoednica y una par-
te. eilindrica provista de rosca externa, en torno a la cual
puede enroscarse un aro sujetador provisto de un reborde
gue se dirige hacia el centro de la citada abertura, mien-
tras que una insercién de forma y naturaleza definidas se-
gun se deseen encaja en el orificio del cuello y estd en
contacto sellante con la porcidén de pared cénica y reteni-
do por el reborde del aro sujetador.

5. Perfeccionamientos en la febricacidn de reci-
piéntes de presién de pléstico, como se define en la rei-
vindicaeidn 4, caracterizado en que el extremo cilindrico
adelgazado del aro sujetador es dispuesto en contacto elds-
tico con la pered del barril, mientras que dos o mds piezas
de relleno son situadaws entre el aro sujetador y la super-
ficie externa del cuello, y estas piezas de relleno estén
en contbacto con las citadas partesd,

6. Perfeccionamientos en la fabriczeidn de refi-
pientes de presidén de pléstico, como se define en las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado en gue existe en la pa=
red del recipiente una abertura que tiene un limite de pa~-
red plana, en cuya abertura enmja una insercidn que gueda’

parcialmente dentro del recipiente y estd asegurade con-
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tra rotacidn, "insercidn que consiste en una parte ciline

drica, sobresaliente del recipiente y provista de rosca
externa, y en un reborde que se halla en contacto sellan-
te con la pared del redipiente teniendo la insercidn, ade-
mas, un taladro u orificio de dimensiones y forma arbitra-
rias, mientras que la citada parte cilindrica estéd por
otra parbte encerrada por una placa cobertora con un orifi-
cio c¢ilindrico y espesor prozresivamente creciente, placa
cobertora que se apoya contra la pared externa del reei-
piente y que presenta una ranura somera en torno al orifi
cio cilindrico, ranura en la gue encaja un aro sujebtador
con rosca fileteada, que puede enroscarse en torno a la par-
te cilindrica de la insercién.

7. Perfeccionanientos en la fabricacidn de reci-
pientes de presidén de pldstico, como se define en la rei-
vindicacidn 6, caracterizado por el hecho de que en el re~
borde de la insercidn se forma una serie de canales radia-
les gue sg exlbienden desde el borde externo del reborde has-
ta el orificio,

8. Perfeccionamientos en la fabricacidn de reci-

pientes de vresibén de pldstico,

Todo ello segin queda deserito y reivindicado en

»y
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la. presente memord descriptive Que consta de diez y seis

hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 15 de junio de 1967
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