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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unos perfeccionamien=
to8 en los dispositivos para aplicar carga de prensado, tales
como cilindros, rodillos y similares, y més particularmente

a un dispositivo definidor de una linea de contacto de prensa-
do que incluye un tambor (entendiéndose por tambor la parte o
partes que constituyen la superficie lateral del cilindro o

similar) y medios de carga de nueve estructura y disposicidn.

Un aspecto de la presente invencién implica ciertas es-
tructuras y métodos en los que se usa un tambor de rodillo de
tamefio sustancial no s6lo en diémetro sino en una sustancial
relacién longitud respecto al difmetro. Dicho tambor de ro-~
dillo se funde centrifugamente para formar una parte de super-
ficie periférica exterior de aleaclién dura de hierro fundido
en coquilla que va montada sobre, y llevada por, sustancial~-
mente de 2 a 4 veces su volumen de fundicibén gris principal-
mente, que se vierte en el proceso de fundicidén centrifuga en
ung pluralidad de coladas independientes, preferiblemente
s6lo dos, de modo que la primera colada de fundicién esencial-~
mente gris contra la periferia interior de la parte de tambor
de hierro duro fundido en coqﬁilla vlave" efectivamente sélo
uns cantidad relativamente médica de material de aleacién de
la parte de tambor de hierro en cogquilla previamente colada,
¥ que dicha colada de fundicién inicial esencialmente gris
tenga una estructura metalvrgica de hierro atruchado, con cier-
t0s componentes endurecedores en su interior resultantes de

elementos de aleacién gque pueden ser absorbidos por la primera
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colade de fundicidén esencialmente gris., Ia segunda colada

de fundicién esencialmente gris, sin embargo, quedarsd impe-
dida de mode sustancialmente efectivo de absorber ninguna
cantidad significante de componentes de aleacidén endurecedo-
res, debido a la colads previa, ¥ como consecuencia de ello
la segunda colada de fundicién gris funcionard efectivamente
a modo de parte interior del tambor, de hierro blando que
puede ser mecanizada fécilmente y sobre la cual pueden fijar-
se los distintos medios de montaje del tambor, con considera-
ble ventaja, debido a la susencia sustancislmente completa de
cualquier punto duro localizado en la parte interior de fun-
dicién gris del tambor, Ademés, dicho taembor de "triple co-
lada" proporciona la ventaja de proveer la parte'de hierro
fundido en coquilla, periférica exterior, dura y comparativa-—
mente indeformeble en ung condicién de compresidén sustanciel
tanto axial como clrecunferencial, Excluyendo de modo efectivo
una condicidn en que la parte exterior de hierro en coguills
puede estar sometida a traccidén, se halla que los tambores

de rodillos de presidén de le presente invencién tienen una
duracién sustancialmente mayor que la gue podia obtenerse
hasta shora en caso de muchos rodillos de la técnica ante-

TIOP, = = = o e w . ——mEmwee .- -

Con la presente invencién se propomiona un dispositivo
definidor de linea de contacto de presibm que comprende un
primer elemento o rodillo de gplicacién de presién y un se-
gundo rodillo de presién en una relacién mutue definidora
de linea de contacto de presidén. Dicho segundo rodillo de
presibn estéd dotado del tambor descrito anterliormente, y asi-

mismo estd dotado de medios entiflectores de numerosos itipos
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hasta shora conocidos y usados con otros tambores de rodi-
1llos, Adicionalmente, la presente invencibn prevé una forma
de eplicacién de una cargs generalmente uniforme a lo laxrgo
de una linea de contacto de presién mediante el uso del tam-
bor de la presente invencién y el uso de medios de cargs de
presién por fliido que actiian contra la periferia interior
del tembor en oposicidén a le linea de contacto para cargsr
el tambor y al mismo tiempo descargar de cualquier presifén
1la periferia interior del tambor opueste a aguella parte
cargada contra la linea de contacto., De este modo, el tambor
sufre una inversidén de esfuerzos ciclica ripida durante la
rotacién pero las carascteristicas metalirgicas del tembor
m4s el modo en que se aplican las fuerzas a la periferis
exterior de hierro endurecido en coquilla de la misme hacen

posible una superior aplicacién de carga y manipuiécién. - -

Otraes caracteristicas y ventajaes de la presente inven=-
c¢ién quedarén patentes con la siguiente descripcién detalla=-

da de la misma, y de los planos enexos, en loS que: = = = -~

Ia figura 1 es une vistas en alzado esencialmente esque-
mAtica de un tambor de rodillo de la invencién, montado para

girar sobre medlos de montaje convenciongles; = — = = = = -

La figura 2 es una vista en seccién transversal tomada
sustancialmente a 1o largo de la linea II-II de la figura 1,
que muestra de modo esquemélice y algo amplizdo en relacién
& la figurae 1, la relacidn relativa de las distintas partes

concéntricas del tambor; = = = = = = = = = = = « - - - -

Ie figura 3 es una vista esencialmente esquemética

frogmenteria y ampliada, en seccién transversal tomads sus-
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tencialmente & lo largo de la linea ITI-~III de la figura 2;

Ia figure 4 es wns vista en elzado esencialmente esque-
mética de un sistema superpuesto de calandra que emplea el
tambor de rodillo en un dispositivo de carga de presidn que

realiza la presente invencidng = = « = = = w o - - - - o -

La figurs 5 es una vista en alzado esencialmente esquemb-
tica con partes rotas y mostradas en seccibén, de un par de
rodillos que definen una linea de contacto de presidn que

realize la presente invencibng = = = = w = = = = - " - - - -

Le figurs 6 es uns vista esquemética en alzado, con
partes rotas y partes mostradas en seccildn, y esqueméticamente
representada, que muestra un par de rodillos o cllindros de
prersa que definen un oconjunto de prensa que realiza la pre-

senteinvenCidn;y---“-----”--ﬂhﬂ—w---u

Ie figura 7 es una representacién esencialmente esquemé-

tica de las cargas y fuerzas aplicadas a la disposicién de

ge ilustra un montaje de rodillos o cilindros de prensa
indicados de modo generel por el nidmero de referencia 10,
gque comprende un tambor de rodillo de prensa indicado de modo
general por el mimerc de referencis 1ll, E1 tembor 1l puede
girar alrededor de su eje central C y estd representado con
una longitud aexial L. En sus extremos opuestos, unas cgbezas
13 y 14 van fijadas por pernos, indicados en B,B, y las ca-
bezags 13 y 14 montan unos gorrones 15 y 16 los cuales a su

vez van soportados por medios antifriceibn, en forma de coji=-
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netes en 17 y 18, representados esquemdticamente, montados

sobre estructuras fijes F,F. ELl tembor 11 se representa
también en seccidén transversel en la figura 2, como compues-
to de una parte exterior lla de aleacién durae de hierro fun=-
dido en coquilla, una parte interior 1lb de fundicidn gris
blende de baja aleacién (o sustenciaslmente no aleada), ¥y
une parte intermedia llc de hierro sustancialmente atruchado.
La parte intermedia llc va fijada (en un conjunto sustancial-
mente rigido) de modo sustancialmente coextensivo con las
partes exterior e interior lla y 1lb por uniones meteldrgi-
cas 11ld y 1lle respectivamente. E1l tambor 1l se muestra como
que tiene wn didmetro D (difdmetro exterior) y un radio total
o0 compuesto anular de partes integradas lla a 1lb de una

Qimensidn Re = = = = = m = = = o o oo = = = - - — -

En los usos particulares previstos para la presente in=-
veneién, los tambores 11 fundidos centrifugamente presentan
un didmetro exterior D de magnitud sustancial (es decir,
quizds de 30 a 120 cm o 150 cm); la dimensién radisl anular
R es también de magnitud sustancial (por ejemplo 5 a 15 cm,
20 0 incluso 30 om, segin el difmetro exterior D asi c omo la
longitud axial total L, y quizé mejor expresado en términos
de limites desde sustancialmente 1/10 a sustancialmente 1/3
de dicho didmetro exterior D). También se apreciarid que la
dimensibén axial puede &ompararse con la de las dimensiones
transversales de mfquina de la maguinaria de hacer papel,
por ejemplo, un minimo préctico del orden de unos 250 cm
hasta aproximademente el méximo actual del orden de sustan-

cialmente 1000 cm. Asimismo, el difmetro D y la longitud
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axial L se expresan mejor en términos de la denominada

W)

"relacién longitud respecto al didmetro" que es sustancial
en cualquier caso y que estd sustancialmente entre los limi-

tes practicos de 4:1 g 15:le = = = = = = - - -

Ademés se apreciard que las cgmposiciones quimicas esen-
ciales de las partes lla, 1lb y llc del tambor son sustancial-

mente las siguientes: - = = = = = - - - - - e - - = - - -- -

Lo parte exterior lla del tambor esté formada sustan-
clalmente de:
1,4 a 1,7% Nt
1,9 a 2,2% Cr
3,6 a 3,8% ¢C
054 a 0,5% Si,

el resto es sustancialmente Fe, con impurezas accidentales;
la parte interior 1lb del tambor estid formada sustancialmente
de:

menos de 0,02% Ni

nenos de 0,02% Cr

3,0 a 3,5% C

2,0 a 2,9% si,

el resto es sustancialmente Fe, con impurezas accidentales;
¥y la parte intermedia llc del tambor tiene sustancialmente
une composicién total de hierro atruchado gue contiene en

promedio sustancialmente

por lo menos 0,02 a 0,05¢% Ni
por lo menos 0,02 a 0,05% Cr,
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el resto es sustancialmente la composicién de fundicién

gris especificada para la parte interior 1lb del tambor.

En la préctica real, es preferible en general emplear un
volumen totel de fﬁndicién gris en dos coladas para las par-
tes intermedia e interior lle y 1lb resPectiQamente, del
tambor, lo que es sustancialmente de 2 a 4 veces el volumen
total del volumen del hierro aleacién en coquilla del ex=
terior, Como se indice en la figura 3 se observaréd que la
parte exterior lla de aleacién de hierro en coguilla posee
unga dimensidn radial Rl, ¥y la dimepsién radial total se in~
dica en R3 6 b para la combinacién de las dos partes anula-
res sucesivas intermedia e interior lle y 11b, respective-
mente, mientras que la combinacién de la parte anular lla

¥ la unién metaltirgica 1ld se indicen enlg. Diche dimensién
radiel compuesta R3 Se representa sustancialmente mayor gque
Ry, pero en la realided la visba es esencialmente esquem&ti-
ca ¥y la dimensidn radial R3 es ain mayor en proporcién que
Rl en la préctica real, Mostradas tambidn en tamefio exage-
rado hay dos uniones metalﬁrgidas 1ld y lle. BEn reslidead,

en el tembor colado finel 11, después de que ha sido meceni-
zedo y pulido liso en sus extremos, pueden verse las llama-
das "lineas de sombra" en la regidén de las uniones metalir-
gicas 114 y lle, pero no en la exageracidén “"comparativa"

de los temafios representados en la vista esquemdtica de la
figurae 3, saun cuando dichas lineas de sombra son bastante

visibles con un pulido adecuado, = = = = = = = = = @ = = ~

Al febricer el tambor 1l centrifugamente fundido,
puede usarse un molde adecuado "permanente" que posea una

envolvente metélica y un revestimiento adecuado en su in=-
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terior, o un molde revestido de arena. En una operacién
ti{pica de colada, se usa un molde revestido con arena y la
arena se coloca en &l de modo convencional, y luego Se ca~
lienta para secarla antes de colar, En general, las técnicas
de colada se han explicado en las patentes norteamericanas
2.710.997 y 2.964.251. la aleacidén inicial de hierro fundido
que tiene uﬂé composicién en cuchare sustencialmente como la
que se acgba de especificar para la parte exterior lla del
tambor, colada en Wltimo lugar, se cuela luego en el molde
de arena que se hace girar de modo que forme de modo efecti~
vo un cuerpo fundido anular de radio Rl sustancialmente uni~
forme, que se deja enfriar de modo relativemente répido. lLas
patentes mencionadas de la técnica anterior sugieren que la
segunda colada se efectde mientras el metal colado en primer
lugar se halla todevia en condicidn "pléstica" o "esponjosaY,
pero es suficientemente importante en la préctica de la pre-
gsente invencidén evitar el lavado excesivo de los componentes
de aleacién de la primera colada cuando se hace la segunda
colada de modo que se permite enfriar la primers colada algo
nmée que 1o gue se menciona en las patentes de la técnica an-
terior, y se aplica un fundente spropiado en pequefias centi~
dades a la superficie interior de la primera colada (m, por

e jemplo, Iy de las figuras 2 y 3), de modo que se forme una
wnién metaldrgica 114 mejor entre las primera y segunda cola=-
das lla y llc respectivamente. En un caso tipico sustancial-
mente 4000 Kg. de metal se vierten en la primera colada lla
y sustencialmente 4000 Kg de fundicibn gris se vierten de
sste modo en la segunda coleda (tambiéh indicada esquemltica~

mente en 1le de la figura 3). Ia segunda colada (también sus-

~ metg e
L e amemi——
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en cuchara que es sustancialmente la especificada anterior-
mente para la parte interior de tambop 1lb de fundicidén gris,
pero al verter la segunda colada para hacer la parte inter-
media llc de tambor no sélo origina un recalentaniento, por
medio del fundente para la formacibén de una unidn metallrgica
efective en 11d, sino que también redunda en un lavado de

uwna cierta cantidad de los componentes de aleacién de niquel
y cromo de la sleacibén de hierro en coquilla e incorporacién
de la misma en un hierro atruchado en la parte intermedia
resultante 1llc del tambor, en la gue se halla que las propor-
ciones totales de niquel y cromo son sustancislmente por lo
menos por encima de cantidades en traza de menos del 0,02%

¥y pueden describirse como siendo sustancialmente por lo menos
entre aproximademente 0,02 y 0,05% de niquel y sustencialmen~-
te por lo menos alrededor de 0,02 a 0,05% de cromo. La unidn
metaldrgica 11ld indicada de modo esquemétice es esencialmente
una capa de hierro atruchado compuesto muy delgada (mostrada
aqui a tamsfio exagerado) que es funcionalmente una extensidn
de la metalurgia de la parte exterior lla del tambor, fusio-
nada con uns extensién (metalirgicamente) de la parte inter-
media llc del tambor, de modo tal que la presencia de esta
denominade fusién de las dos metalurgias es en forma de uns
linea de sombra vieible cuando se mirs el extremo pulide del
rodillo, sugiriendo que hay reslmente una composicién adicio~
nal de hierro atruchado entre la periferia interior de hierro
en coguilla indicada en Ll ¥ la periferig de la parte inter-
medig exterior del tembor indicada en L2 ¥y que tiene una di-

mensién radial distinta indicada a tamsfio exagerado en R2
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g8i bien laes liness de sombra reglmente visibles no poseen
dimensién real eprecilaeble. Sin deseribir en detalle sustan—
cial, se apreciard que cuando se practica la tercera colada
de fundicibn gris para formar la parte interior 1llb del
tambor, también se vierte después de que la colada intermedia
ha tenido oportunidad de enfriarse algo més que el tiempo

que sugiere la técnica anterior, pero tembién shora con la
aplicacién del fundente (que se revela en la técnica ante-
rior), a fin de lograr la unién metaeliirgica segura requeride,

mostrada agqui en esquema en 1lle, = = = = = = = = - = « - = -

Cuando el tambor 11 esté colado, por el procedimiento de
colada triple, y se ha dejado enfriar suficientemente, se
saca del molde de arena y es necesario mecanizer la superfi=-
cie exterior a fin de obtener ung superficie de presidn lisa
indicada en P en las figuras 2 y 3, ¥y se realiza también una
clerta cantlidad nominal de elisedo en la superficie interior,
es decir la superficie de periferia interior IP. Se observari
que ls parte interior 11b del tembor, de fundicidn gris, es
blanda y fécilmente mecanizada no 86lo e efectos de alisaw-
niento de la parte periférica interior IP de la misma, sino
también & efectos de hacer cualesquiera conexiones que
pueden ser requeridas para las cabezes, para montar el tam-
bor 11 y todo lo preciso. Asi, la mecanizacién de agujeros
para los pernos B indicados en la figura 1 se realiza fécil-
mente empleando la parte interior 1lb de fundicién gris. |
Ademds, el volumen sustancial adicional de 2 a 4 veces el
volumen de aleacién de hierro en coquilla que se usa para

el total de coladas de fundicién gris (es decir, en ol ejem-
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plo enterior, empleando 4000 Kg peara la primera colada de

fundieidén gris para hacer la parte intermedia, se usan apro-
ximedamente 8000 XKg de fundicién gris para completar la tér-
cerg colada con gue formaer la parte interior 1lb de fundicién
gris), se ha encontrado que el cuerpo sustancial adicional de
fundicién gris tiene el efecto de soporter y mantener de modo
seguro la parte exterior lla de hierro aleacién en coquillsa,
en compresién. El hierro aleacién en coquilla se contraeré
sustancialmente cuandé se endurezca en la colada inicial, ¥y
las dos sucesivas coladas de fundicién gris formarén en cada
caso las uniones metalérgicas y luego, si se sigue enfriendo,
lo que tiene lugar de modo sucesivo, después que la gran pare
te de la contraccidén se haya presentado en la capa de hierro
aleacién lla en coguilla, se da origen a la splicacién de .
fuerza de compresién sustanciales a le aleacidén de hierro

en coquilla a través de las partes intermedia e interior

1lle y 11b, en virtud de las uniones metallrgicas 11d y 1lle
respectivamente. Esta compresidén aplicada a la parte lla de
hierro aleacién en coquilla es no sbélo compresidén axiasl sino
gue es también compresién circunferenciel, de modo que el
revestimiento de hierro aleacibén en coquilla puede mantener
su dureze y al mismo tiempo no estar sometido a fuerzas de
traceién durante su funcionamiento como medio portador de
carge. La parte lla de hierro asleacién en coquilla es extrema-
demente efectiva como elemento 1lla que soporta la superficie
dura P de presibn, que define una linea de contacto, pero no
es del tipo de metalurgia que resiste de modo satisfactorio

las fuerzas de traccibn. la naturesleza sucesiva de la triple
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colada que aquf queda implicada, asegura asf{ una carga de
compresién extremedemente deseable en esta parte exterior

178 del 1aMbOYe = = = = = = = = w0 = o e - - -

Con referencia breve a la Pigura 5, se verd que
alll se presenta un cilindro-prense superior 20 que define
una linea de contﬁcto ¥ que va dotado de mediog pere apli-
car carga, indicados aquf adlo en esquema con la flecha A
de doble punte, pero entendiéndose en la técnica que impli
can medios convencionales de aplicar carga a una 1inea de
contacto de presidén en la forma de diafragmas accionados
por presidén de fldido o semejantes que actian sobre cojine-
tes en los que va montado para girar el rodillo cilindro-
-prensa, En la figura 4, se verd que en el sistema superpues
t0 de calandra, un rodillo inferior 11B soporta sustancial-
mente el peso de los rodillos superiores superpuestos 21, 22,
23, 24, 25 y 26, en una dispogicién tipica de calandra para
aplicacidén de carga a una lIinea de contacto N-C de calandra
con el rodillo inferior 11B. En la figura 5 el rodillo infe
rior 11C estd en posicidén de definir una lfinea de contacto
de presiébn NP con el rodillo superior 20 a lo largo de una
linesn de contacto NL5, que al igual que la linea de contacto
NL4 en 1la 1fnea de contacto N-C de la figura 4 se extiende

en la direccidn transversal de la méquina y sdlo puede verse

segin un punto en las figuras 4‘y 5s En la figura 6 se verd

que la linea de contacto NLg estd representada como exten-

diéndose en la direccién transversal a la méquina y estd re-
Presentada como cargada por una pluralidad de flechas dirigi
das hacla abajo, indicando una carga en general uniforme que

es8 aplicada generalmente nmormal a la linea de contacto NLG
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entre ut cilindro-prensa superior 30 y un cilindro-prensa

inferior 11D, Se observaré que el cilindro~-prensa superior
30 se representa con gorrones 31 y 32 que van montados con
venclonalmente en cojinetes 31b y 32b para proporcionar ro
tacidén al cilindro—ﬁrensa superior 30, y los cojinetes estén
cargados, como se indica en FL, 'por los medioé aplicadores
de carga que cargan contra 10;9 gorrones 31y 32 & travéa

de los cojinetes respectivos 31b y 32b de modo que propor-
cionen una distribucién uniforme de la carga a lo largo ~

de la linea de carga NLg, como se indica en esquema por la

Pluralidad de flechas dirigidas hacla abajoy « = « = = = =

El rodillo inferior 11D, como los rodillos 11C
¥ 11B, tiene la misma estructura'compuesta de "triple cola-
da' ya descrita con referencia &l tambor 11. Aé:_t, el tambor
1113 estd compuesto por ura perte exterior 11Da de hierro
aleacién en coquilla, una parte 11Db interior fundicién
&is, ¥y una parte 11D¢ intermedia en hierro atruchado, como
se indica’s Ademfs, se verd que el tambor 11D lleva unas ca=
bezas 38, 39 huecas, que ruedan con ‘el teambor 11D sobre co-
jinetes 36 y 3'} soportados por unes exbtensiones a modo de
gorrones 34 y 35 que en realidad estén retenidos contra la
rotacién y se extienden por el interior del tambor 11D para
llevar medios para aplicacidén selectiva de presién de £1di-
do que son realmente los mismos que los vistos en esquema
en la vista en seccidn transversal del rodillo 11B de la
figura 4. El tembor del rodillo 11B va montado para glirar
alrededor de un alma C-4 que lleva unas juntas o retenes
S~4 y S~-4a que proporcionan una junta hermética entre el

alma C=4 y la periferias interior del tambor indicada en 11!
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pera el rodillo 11B, de forma que cierre una zona de presién
de flfido FP-A para que le presién de fldido actde contra la

periferia interior del tambor 11! sustancialmente opuesta a
la 1linea de comtacto NL@ de la figura 4, o como se indica
como la presién de fliido FP en flechas de lineas de trazos
que actian conira la periferia interior 11Db de la figura
6y en oposicién sustancial a las flechas dirigidas hacia a=-
bajo en lfneas continuas que representan la carga uniforme
aplicada a la parte superior de la linea de contacto NLg en
la figura 6. La estructura indicade en las figuras 4 y.6
para los rodillos 11B y 11D es esencialmente la indicada en

la patente briténica N8 641,466 = o = = = = = = = o= = = = -

En contraste, la vista del tambor 11'' para el ro
dillo 11C (el cual tambor 11'' tiene la misma estructura
compuesta anteriormente deserita) muestra que el tambor va
montado para reciblr un alma estacionaris C-5 que tiene una
ranure S-5 que se extiende de modo generalmente axial, que
sustancialmente se extiende con la linea de contacto de car
ga NL5 ¥y cue lleva un pistdén de comparables longitud y forma
indicado en P-5, que va cargado desde abajo en la cémara
FP-5 de presién de fliido en el fondo de la ranura S-5 y
que actia contra una barra pivote libre coextensiva R-5 mon-
tada pare pivotar sobre una zapata RS—5 que presenta una ca-
ra sustancialmente rigida a la periferia interior del tambor
11%* para retener de modo efectivo una pelfcula de acelte o
engendrar una cufia hidrdulica en una pelicula de acelte a
través de la cual se ejerce la carga de presién de fldido ¥

se empuja contra la periferia interior del tambor. La vista
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esencialmente esquemétioca de la figura 5 se describe de modo
nds completo en la solicitud de patente americeana n? Serie

339,998, cuya exposicién se incluye aqui como referencia, - —

Como indica el dlafragma de cargas de la figura f,
el tambor exterior 11Ba de hierro aleacién en coquilla se ve
en secclén llevado por las partes interiores compuestas 11E
de fundiocidn gris (que son representativas de las partes pre=
viamente descritas intermedia 11c e interior 11b del tambor).
La carga de compresibn estd indicada por las flechas opuestas
CL, la cual carga de compresilén se desarrolla inicislmente
con el enfriamiento de las coladas de las pertes intermedia
e interior del tambor, y con el enfrismiento de las mismas,
que tiene lugar por lo menog parcialmente después de una con~-
traceidn y enfriamiento substanciales de la parte exterioxr
11Ea de hierro aleacién en coquilla. Asi, la parte exterioxr
11Ea queda mantenide bajo compresién por un cuerpo o conjunto
sustancial de material representado agqui como 11E'. Ia compre
gibn circunferencial se aplica, naturalmente, de modo simie
lar. E1 concepto esencial es aquil que si debe desarrollarse
une cargs en una zona local IL, ain de modo temporal es pPosi-
ble que se desarrolle una flexién nominal en la parte del
tambor de hierro aleacidn en coquilla como se indica por las
lineas de trazos en 11E'a, y esta deflexién nominal en la
parte exterior 11Ea efectuaria un aumento de dimensidn axial
en el mismo, por 1o menos tebricamente, y es la funcifn esen=
cial del mayor volumen y resistencia total resuliante de las
partes 11B' intermedia e interior mds blandas el mantener de

modo continuo esta carga de compresién CL sobre 1la perte 11Ea
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periférica exterior de hierro aleacidén en coquilla, de modo

que por 1o menos la flexién primera o0 iniciel del tipo que se
acaba de mencionar descargue realmente sélo algo de compresién
en vez de ejercer fuerzas de traccién sobre la aleacién de
hierro en coguilla, Asimismo, si la presidén de fluido es sufi-
ciente para corregir la tendencia a una flexién hacia abajo en
el diagrama de fuerzas de la figura 7, necesariamente serd su-
ficiente efectuar en realidad alguna flexidén hacla arriba sl

el dispositivo superior de carga de la linea de contacto que
aprieta hacia abajo contre la linea de contacto de carga NL7
ha de ser momentédneamente descargado, debe haber una flexidn
hacia arriba de una capacidad muy reducida en la parte exterior
11Ea de hierro aleacidn en coquilla, a lo largo de la linea de
contacto NL7, pero nuevamente esta tendencla a la flexidn es
generalmente s6lo tal que descarga alguna compresibén en la ca-
pa de hierro aleacidn en coquilla en vez de realmente someter
la capa o parte del tambor 11Ea a traccidén, Por otra parte,

8e observa que las cargas opuestas & 1o largo de la 1fnea de
contacto NL7 son sustanciales, mientras que las cargas en la
regidn opuesta o parte de zona circunferencial limitada del
tambor estédn de modo sustancialmente completo descargadas en

el caso de cada uno de log distintos dispogitivos de carga por
presién de fldido hasta ahora expuestos. Ello significa que el
tambor en sf, a medida que gira, debe pasar a través de la re-
glén de las proximidedes de la linea de contecto de carga NL7
en que estéd sometido a fuerzas opuestas sustanciales (cada una
de las cuales por sl sols puede probablemente efectuar una
cierta cantidad de flexidn en el tambor del rodillo, pero que
en oposicidén tiende & minimizar dicha flexidn) con lo cual en
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el lado inferior del tembor hay una regién opuesie sin es-
fuerzos ni cargas aplicedas al tambor en ninguna cantldad
significativa. Hay asf{ una inversidn de esfuerzos cfelica
que tiene lugar de modo continuo en el rodillo cargado gira-—
torio, Con el empleo de la presente disposicidn y estructura
total del tambor incorporada en la misma (particulsrmente la
que mantiene la parte exterior de hierro aleacién en coqui-
1la en compresién sustancial) es posible someter el rodillo
en cuestidn a tales inversiones cfclicas rdpidas de esfuer-
zog durante perfodos de tiempo sustanciales sin efectuar cam
bios metalirgicos algunos en las dlstintas partes interiores
del rodillo y/o ninguna creacidén indeseable de defectos £Isi

cosenelmism°¢""‘"""'""'"““'"""""""‘"‘"""""

Se apreciard también que hay un ndmero sustancial
de otros medios o dispositivos antiflexibn conocidos en la
tdcnica, que tambiédn pueden usarse con ventaja en los tambo-
res de 1la presente invencidn en las lfneas de contacto de
carga, calandras o digpositivos similares que implican la

caz.ga de diChOS tambolneS.-—'— —————— oa e wm ed ow W e A e

A este respecto, los usos previstos son demasiado
numerogos para ser descritos en detalle, pero unos usos caw
racteristicos de dichos tambores se describen mejor con re-
ferencia a patentes ya publicadas de la téenica anterior, que
Presentan magquinaria en que se usan dichos tambores en monta-
jes denominados "antiflexién" caracterizados en ellas, o los
montajes descrit&s en que se\deben golucionar serios proble-
mas de correccidén de las caracteristicas de flexidn por fun-

cionsmiento de los tambores por refuerzo interno y/o externo,
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por relleno interior, por 314212 ﬁtgna y/o externa de

fuerzas en regiones 0 puntos especificos de funclonamiento
y/o0 mediante la aplicacién de fuerzas caracterlsticas denomi
nadas pares de fuerzas en dichas expogiciones. En las paten-
tes norteamericanas sigulentes se exponen disposiciones tipi
cas del tipo acabado de deseribir: N¢ 3,111,081 de Westbrook;
Ne 3,097,590 de Justus; N 3,097,591 de Justus; N2 3,060,843
de Moore and Hart; Ne 3,098,284 de Hornbostel; N2 3,119,324
de Justug; N 3,106,i53 de Westbrook; N¢ 3,103,875 de Moore;
Ne 3,082,685 de Moore; N2 3,019,511 de Hornbostelj Ne
2,985,100 de Hornbostel; N¢ 3,001,580 de Beachler; N®
2,850,952 de Hormbostel; N9 2,648,122 de Hornbostelj NG
2,651,241 de Hornbostel; N2 2,651,103 de Hornbostel; N8
2,993,432 de Youngohilds = = = = = = = = = cm——m - --

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus
territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = = « - -

REIVINDICACIONES

1e= Perfeccionamientos en los dispositivoes para a-
plicar carga de prensado, tales como cilindros, rodillos y si
milares, y nés partiqularmente en los dispositivos de aplica-
cién de carga para aplicar presidn a material qué circula lon
gitudinalmente a 1o largo de una linea de contacto que se ex-
tiende transversalmente, definida en un primer elemento trang
versal que presenta una superficie para aplicar una carga
sustancialmente uniforme a 1o largo de dicha 1lfnea, generalmen

te normal a la lfnea de contacto, caracterizados por la provi-
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sién de un segundo elemento iransversal montado en relacién

de oposicidén que define una linea de contacto con dicho pri
mer elemento y que se extiende en general con dicha lfnea
que se extiende {ransversalmente, comprendlendo dicho segun
do elemento medios antiflexidén y un tambor de rodillo gira-
torio que presenta una substancial relacibn longitud axial
respecto al didmetro, que tiene tendencia a flexionarse en
respuesta a dicha aplicacidén de carga del primer elemento a
lo largo de la 1linea de contacto, estando conectados operati
vamente los medios antideflexidn a dicho tembor para efece
Puar una aplicacidén de carga sustancialmente uniforme en la
1inea de contacto y contrarrestar sustancialmente dicha ten
dencia a la flexién por aplicacidén de fuerzas sustanciales

a una primera regidn periférica del tambor que recibe dicha
carga a 1o largo de la linea de contacto a la vez que se a-
compafia de una sustancial descarga de aplicacién de fuerza
a une segunda regidn periférica del tambor, circunferencial-
mente opuesta & la primera parte y que se extiende {ransversal
mente con la misma, por lo que Se efectia una rédpida inver-
gién ofclica de esfuerzos en el anillo circular del tambor,
¥y porque el tambor estéd compuesto esencialmente por una plu=
ralidad de partes de tambor snulares integradas concéntricas
que ineluyen una parte exterior de aleacidén dura de hierro
fundido en coquilla, una parte interior de fundicidén gris
blanda de baje aleacidn y una parte intermedia de hierro &=
truchado que efectda uniones metalirgicas seguras continuas
con lasg partes interior y exterior, teniendo cada una de di-
chas partes del tambor una dimensidn radisl amular sustancial
mente uniforme por toda la longitud del tambor, teniendo di~
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chas partes intermedia e interior del tambor un volumen total

de sustancialmente de 2 a8 4 veces el de la parie de tambor ex
terior y manteniendo efectivamente dicha parte exterlor de tam
bor en compresidén sustancial axial y circunferencial durante
el rdpido ciclo de inversidn de esfuerzos, por 1o que se ob-
tiene una superior conservacidn de las caracteristicas de so-
porte de carga del tambor durante las rdpidas operaciones ci-

clicas de Inversidn de eSfUErZ0S. = = = = = = & = = = = = - -

2+= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
ceracterizados porque los medios antideflexién incluyen medios
para mantener und presidn de £1ldido sustancialmente uniforme
a lo largo de uns zona circunferencialmente limitada en la
periferia interior del tambor en la primera regién del tambor
¥y que se exbtlende sustancialmente con dicha linea de contacto
nmientras que descargan de presidn de Fldido el tambor en la

segunda regidn del tambore = = = = = = - - - - - o - - — - -

3.= Perfecclonamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque la presidén de fldido se aplica contra un
elemento flexible alargado que present& una superficie dura a
la periferia interior del tambor y que carza 2 través de una
pelicula de aceite sobre dicha superficie dura contra la peri-
feria del tambor para la aplicacién indirecta de carga sustan-
cialmente uniforme mediante dicha presién de fldido contra el

tambor que se extiende con dlcha lfnea de contacto, = = = = =

4= Perfeccionamienios segin la reivindicacidn 3,
caracterizados porque la dimensién radial del anillo circular
del tambor compuesto es susiancialmente 1/3 a 1/10 del didme-
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«« Go= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

caracterizados porque la parte exterior del tambor estd for=
mada sustancialmente de: 1,4 a 1,?% Ni, 1,9 a 2,25 Cr, 3,6 a
3,8% C, 0,4 8 0,5% Si, siendo el resto sustancialmente Fe,
con accidentales lmpurezas; la parte interior del tambor estéd
formada sustancislmente de: menos de 0,02% Ni, menos de 0,02%
Cr, 3,0 a 3,5% C, 2,0 a 2,9% Si, siendo el resto sustencial-
mente Fe, con accidentales impurezags; y la parte intermedia
dol tembor tlene sustancialmente una composicién total de hie
rro atruchado gue contiene en promedio sustancialmente por

lo menos 0,02 a 0,05% Ni, y por 1o menos 0,02 a 0,05% Cr siep
do el resto susgtencialmente fundicidn gris del tipo indicado

para la parte interior del tambor. = = w = w v o - - - - - -

6o- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISFOSITIVOS PARA A
PLICAR CARGA DE PRENSADO, TALES COMO CILINDROS, RODILIOS ¥

Todo ello conforme se describe ¥ reivindica en la
presente memoria que consta de veintidos hojas foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras y de dos léminas de

dibujos que la ilustran.
BARCELONA, 41 1y .57
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