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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl invento se refiere a unos perfeccionamientos en
las cintas transportadoras con listones, sobre uno o varios so
portes, preferentemente cintas sinfin, haciendo los listones de

receptores de la mercancia a transporters = = = = = « = = = - -

Tales cintas transportadoras con listones se aplican
con frecuencia en la industria textil, pero ademds se utilizan
précticamnente en todos los sectores de la téenica de transporte,
as{ por ejemplo en correos para transportar paquetes o en mé~

quinas e instalaciones industriglesS. = = = = = = - 0 ° = = = -

Debido a que la mercancia gue debe ser transportada,
se deposita directamente sobre los listones y es trasladada, si-
tuada sobre los mismos, en la prédctica resulta que segin el ti-
po de la mercancia que debe ser transportada, se produce un des
gaste congiderable de estos listones. En cambio la duracidn del
soporte de los listones, que por ejemplo puede ser una cinta
sinfin de cuero o goma, es considerablemente superior. General-—
mente el consumo de los listones en relacidn al desgaste de 1los
soportes, es tan elevado que durante la vida de un soporte, los

listones deberian cambiarse 408 0 11eS VECES. = = = m = = = = =
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Hasta la fecha es habltual que los listones se‘%ijen
con remaches o tornillog sobre el soporte o utilizando pasado-
reg que igual que un clavo atraviesan el soporte y el listdén
¥ que luego en la cara exterior del soporte o del listdén son
rebatidos. Los gistemas de fijacidn utilizables hasta ahora,
son muy desventajosos para un cambio .de los ligtones, ya que
log medios de fijacidén sélo pueden ser extraldos con herramien
tas especiales y con la cinta transportadora desmontada. Esto
obliga a que cada vez que tengan que renovarse log ligiones
gastados, pueda ger necesario parar toda la instalacidn duran-
te un perfodo largo. En algunas méquinas e instalaciones inclu
go serfa necesario desmontar numerosas partes y piezas de la
méquina, pare poder sacar la cinta transportadora que estd
situada en el interior. kn ninguno de estos casos es posible
proceder a la extraccidn de los ligstones gastados en forma
gencilla y sin considerable gasto de tiempo en la misma méqui-

na, colocando en sugtitucidn los nuevos listones en el gopor-

El invento produce en comparacién con ello una fija-
cidén considerablemente mejorada entre lisgtones y soportes de
listones, debido a que log listones estdn fijados a los sopor—
tes de listones mediante botones a pregidn. Esta fijacidén per-
mite desmontar sin herramientas, todos 1los listones desgasta-~
dos, en tiempo cortisimo y colocar de la misma forma sencilla
nuevos listones sobre el soporte, en la misma méquina y sin
necesidad de un desmontaje o de un paro prolongado de toda la

cinta transportadora con 1listonesSe = = = = =« w w - - - -

Esta fijacidén ademds permite que una cinta transpor-

tadora de listones sea equipada en tiempo cortlisimo con los
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listones adecuados vara cualgquier aplicacién, asi por ejem-

plo en lugar de los listones normales .simples, que en forma
gimilar a una persiana estdn colocados juntos y por tento
representan una cinta fransportadora de superficie plana,
pueden colocarse otros que ‘tengan bordes diferentes para el
transporte de los objetos, ddndoles asi una fijacidén durante
su traslado. Egta posibilidad que se ha mencionado dltimamen
te, representa una considerable mejora en todes aguellos pro
cesos de llenadc de envases de forma variada, como se da por
ejemplo en la industria farmacédutica, de perfumeria o de be-
bidas, ya que en cada perliodo se puede obtener un ajuste sen
cillo y ventajoso a la base del recipiente correspondiente,

sea redondo, poligonal, ovalado, efCe = = = = = = = = = = = -

Los botones de presidn vueden tener cualquier forma
deseada y adecuada, Ademds pueden ser fijadas las dos partes
que entran en contacto de log botones de presién, en las ca=-
ras correspondientes de los listones y de los sopories, en
cualquier forme conveniente asl por ejemplo encolados o con
un véstago que forme parte de estas piezas de log botones de

presidn y que queda anclado en el listdn o en el soporte. - -

Lg adecunado poner por 1o menos dos bhotones de pre—
8ibén algo separados entre si, en cada punto de unidn entre
list6n y soporte. De esgta forma es posible absorber cualquier
esfuerzo de giro que los listones puedan tener en el plano
de la cinta transportadora, eviténdose una desviacibn en én-
gulo entre listdén y soportke, cuandb la carga se recibe en dos

omésplmtos.--" ----- "'-——-m‘--.—-n--——_—

Otros detalles y ventajas del invento se describen
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a continuacidn en un c¢jemplo de realizacidn a base de los pla-
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nos. Log dibujos representan 1o giguiente: = = = = « w = - =~ -

Figura 1 una cinta transportadora con listones fija-

dos segin el invento en vista en planta; = = = = = = = = = = -

Figura 2 un detalle de la fijacidn entre listén y

goporte de listdn en corte transversal; - = = - = = w o« = - = -

Figura 3 el detalle segin figura 2, en una ejecucidn

Tigura 4 el detalle segin figuras 2 y 3, en otra e~

jecucidn modificada Ji = = = = = = = = - - - - - oa - -

Figura 5 el corte transversal en la linea V-~V de la

Floura fo = = = = e o e e e e e e e - - - -

Una cinte trangportadora por listones, puede consig-
tir de uno o varios soportes de listones en forma de cinta, 1
¥ 2 sobre cuya superficie se han fijado en una distancia que
depende Ge la aplicacidén los ligtones 3, para soportar el género
trangportado. Los soportes de listones 1 ¥ 2 pueden ser correas
ginfin de cuero, gome o0 gimileres. Los listones 3 en general

con de madera o pldstico, nero también es posible otro material.-

Segin el invento, log listones 3 se han fijado con
botones de presién 4 sobre la superficie correspondiente de
los goportes de listones 1 y 2, Tal como se aprecia de la fi-
gura 1, es adecuado colocar des o més bolones de presidn 4 en
un punto de unidn entre soporte de listones o listones. Por
los botones de presidn situsdos en cierta distancia entre si,

se logra una fijacidén cue tambidn puede absorber un movimiento
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de giro en el plano de los soportes de listones 1 y 2. De
esta forma el 4dngulo entre listones y soportes de listones
que generalmente es un dngulo recto, tembién se mantiene con

tra cargas desviatoricg.: « = = = = «w = = - - - o - o - - -

Los botones de presibn pueden estar consiruidos
en la forma habitual, por ejemplo como figuran en el dibujo
con una cabeza aproximadamente cilindrica 5 (5') cue penetra
en un manguito 6 (6') previsto con un anillo cue hace de
muelle 11. Para la realizacidén constructive de la fijacién
de los botones de presidén a log diversog eleuentos de la cin

42 transportadora, existen varias posibilidades. « = = = = «

Bn el ejemplo cue se ilusira en la figura 2 se ha
previsto que las dog piezas 5 y 6 del botén de presidn que
entran en contacto por presidn, disrongan de una parte de
anclaje en forma de log salientes f ¥ 8 que atraviesan un
taladre en el listén 3 y/o en ol soporte de listones 1 y que
tienen en la parte opuesta al botén de presidn una amplia-~
c¢ién 9 6 10, Al montar el botén de presibn el exitremo libre
del saliente 7 u 8 pasa a través de un taladro en la pieza
correspondiente del botén de mesidn y se fija en el inte-

rior de la varte del botén de presidn con remacheS. = = - =

En el ejemplo cue se ilusira en la figuwra 3 se a-
tornillan las piezas que entran en accibn de los botones de
presidn 5t y 6', mediante vdstagos roscadog 7' u 8', que
pueden tener rosca para tuerca metdlica o para madera, fi-
jéndose asi en el listén 3 y en el soporie 1. En este caso
el saliente roscado &' corresponde a un tornillo embutido

que atraviesa una perforacién en la parte 6' Gel botbn de

(XY
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presién mientras gue el saliente roscado 7' estéd unido fijo
con la parte 5! del botén de presidén de forma que ésta forma
al nismo tiempo la cebeza del tornillo. En esta ejecucién la
fijacibn en el soporte 1 del saliente roscado 7' se hace ven-

tajosamente con une tuerca clnica 9's = = = - -~ ~ = - ———— -

En lugar de estezs fijaciones mecénicas, las partes
5y 6 de log botones de presidn, también pueden fijarse por
ejenplo negdndolas sobre las superficies correspondientes

del listén ¥y del soporite de 1istoneSe = = = = = = = = = = = =

Para lograr un contacto liso de los listones con
gu soporte de ligtdn es aconsejable que la parte 5 del botdn
de presidn se sitde embutida dentro del listdn. Ll vaciado 12
en el que ge hella la pieza 5 gqueda dimensionado de tal forma
que en estado montado del boibn de presidén, la parte 6 del
nisme queda hundida. De esta Torma las sguperficies correspon-

Gientes del soporte y del listén tienen contacto inmediato. -

Para la forma de trabajo no tiene importancia si la
parte macho 5 del botén de presidn se ha fijado en el listén
y la perte hembra 6 del botdn de presibn se ha fijado en el

gsoporte de listones o gi se sitdan al revés, = -~ = ~ = = = -

Para obtener una superficie lisa exterior de lbs
ligtones, también se puede embutir la empliacidén 9 del salien
te 7, tal como aparece en figura 2,de forma que las mercanclas
e trangportar no encuenitren salientes en la superficie forma-

da por 109 1istonesSe = = « w i e - o - - - - .- -

En el ejemplo de ejecucidén de las figures 4 y 5 el

listén 3 ge ha construldo de un material pldstico, como per—
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£i1 hueco 13, En los puntos en los que el listbén 3 se apoya

sobre los soportes 1, hay unos rellenos 14 en el interior
del periil hueco 13 que preferentemente se han realizado co-
mo piezas huecas inyectadas de pldstico y que con su frente
14a, cierran los perfiles huecos hacia las salidas laterales.
En el plano inferior de estos rellenos 14, se hen introducido
las partes superlores de log botones de presidn 4 y para dar
paso a las partes inferiores de los botones de presidn 4,

los perfiles huecos 13 en sug superficies de contacto, deba~

jo de los botones de presién tlenen un taladro, = - = « = = -

Para la realizacién de 1los botones de presibn en
esta ejecucidn, se tienen diversas posibilidades. Asl por e-
jemplo pueden ser ejecutados con la forma que aparece en el
botén de presién de la figura 3 como ejemplo de ejecucidn.
En el botén de presibn de las figuras 4 y 5 la parte inferior
del botbn de presidn 4, dispone de un pasador 15 que atravie-
sa el soporté de listohes 1 v alll queda fijado por rebordea-
do hacis afuera del extremo de la pleza 15. La pieza de cabhe-
za estd situada suelta en un alojamiento adecuado de las
piezas de relleno 14 y cueda fijada en su posicidén al entrar
el conjunto en el perfil hueco 13 de los listones 3. En po~
sicibn de conexidén la pleza inferior 5' actia en forme simi-
lar, fijéndose con el muelle anuler 11, situado en la cabeza

como se aprecia en el ejemplo de realizacidn, figura 3. - - -

En la parte hembra, ademds puede existir un vdsig-
g0 16, que en posicibén de contacto penetra en el taladro del
saliente 15 y de esta forma la unién entre listones y sopor-

tes de listones se establliza contra movimiento giratorio. -
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El ejemplo de realizacidn de las figuras 4 y 5 ofre-
ce especiales ventajas, ya que los pldsticos son fécilmente
deformables ¥y resistentes al desgaste. A ello hay que afiadir
el peso reducido & base del perfil hueco, con 1o gue el S0-

oorte de listones no recibe carga adicional, — = = = = = = = =

H 0 T 4.

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, susg

territorios y plezas de soberania, las sigulentes: = = = = - =

REIVINDICACTIONES

1.~ Perfeccionanientos en las cintas transportadoras,
con listones situados sobre uno o varios sopories, preferente-
mente cintas sinfin, para traslaedar la mercencia & transpor-—
tar, caracterizados por estar los listones (3) unidecs a los

soportes (1, 2) mediante botones de presibn (4)s = = = = = = =

2.~ Porfeccionamientos segin reivindicacién 1, ca-
racterizados por tener cada pieza de unibn entre listén (3)
v soporte de listén (1, 2) un mfnimo de dos botones de presién

(4) situados separados entre sl = « = = = = = = o a -

3.~ Perfecclonanientos segin reivindicaciones 1 y 2,
caracterizados por estar previstas las plezas (5 y 6) de los
botones de presibn que entran en unidn entre si, de un védsta-
go (7, 8 6 7', 8') que queda anclado en los listones (3) o en

el soporte de 1listones (1)e = = = = = = = = = . . - - '

4.~ Perfeccionamientos segin reivindicacidn 3, ca-

racterizados por estar fijado el véstago (7 u 8) atravesando
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un taladro en los listones (3) o en los sopories de listones

LS
“é&ﬁ%@
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(1) mediente un ensanchamiento (9, 10) en la parte posterior.-

5~ Perfeccionamientos segin reivindicacién 3, ca-

racterizados por ester atornillado el vdstago (7' u 8') rea-

lizado roscade y unido con el listén (3) o el soporte (1). — -

6.~ Perfeccionamientos segin reivindicacién 5, ca-
racterizados por estar fijado el vdstago (7) con sl soporie

de listones (1) mediante una tuerca (9'), = = = = = = = = = -

Te~ Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 y 2,
caracterizados por haber sido fijades las dos partes (5 y 6)
de los botones de presidén que entran en unidﬁ entre si, me-
diante un aglutinante sobre las superficies correspondientes

de los listones (3) o del soporte de listones (1) ~ = = = = =

8+~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados por estar las partes de los
botones de presidn embutidas en una profundizacién (12) de

108 1istones (3)e = = = = = m o m - -

9.~ Perfeccionamientos segin reivindicacién 1, ca-
racterizados por estar realizado el listdn (3) en forma de lig

t6n hueco de materia plédstica (13)s = = = =~ = = = = = = = = =

100~ Perfeccionamientos segin reivindicacibn 9, ca-
racterizados por haberse introducido viezas de relleno (14)
dentro del perfil hueco (13) para alojar la parte correspon-

diente del botdn de presidn (14), = = = = = = = = = = - - = -

11+~ Perfeccionamientos seglin reivindicaciones 1 y

2, caracterizados por ester fijado el vdatago (15) por rebor-
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deado hacia el exterior de su borde inferior en el soporte de

listones (1)e = = = =« = = = = o = = e .

12.~ Perfeccionamientos segdn una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados por disponer en la parte
inferior de 1log botones de presidén (4) un taladro central en

el que penetra un véstago (16) sobresaliente en la cabeza. -

13+~ WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS CINTAS TRANSPORTADO .

“ Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria gue consta de once hojas foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y de dos léminas de dibu
jos que la ilustran. -
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