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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a Favor de:
BEBE-PARKETT-FABRIK JUCKER & Co. KG.,
de nacionalidad alemana, domiciliada en
699 BAD MERGENTHEIM, Kettherburgweg 4 -~
(Alemenia), por "FROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION TE SUELOS A BASE DE PLANCHAS
INDIVIDUALES".

Sm e e Em ew w oms san

Bl presente invento se refiere & un procedimiento de
fabricacién de suelos compuestos por plaenchas individuales que
van colocadas fijamente, de preferencia pegadas, sobre un sube
suelo.

Por plenchas pares suelos debe entenderse aqui plan-
chas de toda. clase de materiales empleados para el revestimien
to de pisos, pudiendo consistir estas planchas de un solo mate-
rigl o de una combinacién de materiales. Un campo de aplicacién
importente-del invento son los suelos de parquet que pueden es-
tar compuestos por planchas sueltas de mossico o0 planchas maci-
zas de madera (parguet taraceado). Si se emplean planchas de mo

saico para parquet, antes de su colocacidén se las puede dotar
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por su superficie de una capa de papel o de pléstige'que 56 ge=
pera despuds de la colocecidn, 0 bien dichas planchas pueden lle
var por su cara inferior un reticulo o capa de soporte de distin
te naturaleza. Estas capes de soporte conocidas en la cara supe
rior o inferior de las planchas sirven para mentener juntas cada
une, de las tablillas del parquet antes de ser colocadaes las plan
chase

Todas estas planchas conocidas para suelos van por 1o
regular pegadas al subsuelo. Muchas veces éste no es exactamen-
‘te plano, o las propias planchas tienen pequefizs diferepcias de
altura. Una vez efsctunmda la colocacidn de las planches, esto
tiene como comsecuencia el que las superficies de las planchas,
quéden ligersmente inclinadas entre sl o situadas a distintas
alturas, formando escalones al pasar de una a otra. En este caso
se necesitan labo?iosos y costosos trabajos de repaso. En los
suglos de parquet, por ejemplo; ge lija la superficie después de
haber colocadg les planchas. Luego, por tratamientos superficig
les adecuados, hgy que dar consistencia a la maderas en bruto y
hacerla @il pare el uso.

Aperte de lo expuesto, duranite la Pabricacién de las
planchas se producen ya con frecuencia diferencias en sus dimég
siones, o bien, sobre todo si son planchas de wmaders, permane-
cen activas por efecto del calor y humedad durante el almacena—
mieh$o.anxes de la colocascidne Cuando se procede luego a colo-
carlas, las placas'no gse adaptan perfectamente una a obtrz, ¥ pbr
los bordes de contacto quedan unas juntas nés o menos andhas,'
por lo que los bordes contiguos pueden extenderse parelelos o,
formando un &ngulo egudo, en forma de V entre sf. En estas qu.
tas puede lusgo acumularse suclieded y humedad, perjudicando asi

el aspecto y duracidn del suelo.
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Todos estos inconvenientes desapsrecen por el inven-
to segin lo reivindicado enm el pumto 1.
El elemento de unidén estd arriostrado siempre por las

caras laterales de las planches, a la misma distencis de la ca-

" ra superior de éstas, quedando esi equilibradas les diferencias

de altura de las planchas o las irregularidades del subsuelo.
Caso de que despuds de la colocacidn existiesen todavia ligeras
diferencias de altura entre las superficles de las planchas con
tlgues, las mismas quedan salvadas por la parte superior defor
meble -situada entre las plenchas- del elemento de unin. Esta
parte superior tapa al mismo tiempo herméticamente las juntas
que se han formado entre las planchas contigues durante su colo
cacibn. Como quiera que la parte superior es deformeble, el men
cionado elemento de unién puede emplearse tambidn para las jun
tas cuyos limites no son paralelos entre si. Asi pues, la parte
superior equilibra cualquier angulosidad deficiente de cada una
de las plenchas asi como las irregularidades angulares que se
producen en el curso de la colocacién. La parte superior puede
nantenerse muy egtrecha y ser del mismo color que la superficie
de la plancha, por lo que después de la colocacién no es ya préig
ticemente visible. No obstante también puede tener distinto co-
lor que las planches, obteniendose entonces un pavimento con mo
dernos dibujos. ;

Por el invento se simplifica la colocacién de las plan
chas y se descarta el {trabajo de repaso que se necesitaba, haste
ghora después de quedar terminada aquella. En las planchas para
parquet, por ejemplo el lijado que se realizaba hasta ghora des
puds de ;a colocacion con los subsiguientes tratemientos super
ficiales, puede hacerse ya en serie en la propia fébrica con

gastos mucho menores y una calidad uniforme, reduciendose por



5

10,

15.

20.

25.

30

tento el despliegue de medios en la propia obra. Los elementos
de unidn evitan que él peganmento penetre por las ﬁuntas'existqg
tes en la cara superior de las plandhas;

’ En el parquet ‘taraceado son ya conocidos los eleumentos
de wnidn entre las teblillas contiguas de aquéle. Estas tablillas
o llevan por un.lado un macho y por el lado contrario una hembra
correspondiente, o estdn ranuradas por los dos'lados-y’ai colo=
carlas se introduce unaz lenglieta especigl. Sin embargo, los els
mentos de unidn no tienen la’forma sugerida por el invento. No
son visibles desde el lado superior del suelo, y s6lo sirven ps
ra mgntener juntas las tablillas, pero no para taper las juntas
entre las tablillas ni para equilibrar 4ngulos o alturas. Des-
puds de su colocacidn, el parquet taraceado tenie hastadiora que
ger siempre lijado.

En las junbas existentes entre las pléndhas de maders
contiguass también se ha echado ya un aglutinante liquido (mode-
1o de uwtilidad alemfn 1.874.198). Este sglutinante era tambidn
el pegamento con dl que se pegaban las planchas de madera sobre
su base. El aglutinante que se encontraba en las juntas llegaba
desde luego & taparlss, y también podia secunder los movimien=
tos de contraceidn y de hinchamiento de la medera, y compensar'

las irregularidades angulares, pero no consegula equilibrar las

. diferencias de slture. Ademds la operacidn de schar el aglutbi-

nante 1iquido suponfa un considerable despliegue de trabajo. Al
verter ol aglutinante podia ensuciarse la superficie de las plan
chas, las cuales habia entonces que volver a limpisr seguidamen=
te. En cambio el elemento de unidn sdlido concebido segin la
idea del invenmto se coloca con facilidad y no requiere ningfn -
Tepaso. '

En una forma de realizacidn preferente del invento se-
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gin se reivindica en el punto 2, la distancia entre la parte in
ferior del elemento de unién y las partes verticales de las ca=-
ras laterales de las plenchas es ventajosa para facilitar el in
troducir juntas estes dltimes en sentido horizontal. La parte
superior del elemento de unidn queda entonces fijamente aprisio
nada entre las caras laterales de lag planchas y se adapta al
desarrollo de la junta.

E1l mencionado elemento de union soporta de modo parti
cularmente seguro la tensidn previa de compresién producida al
junter las planchas en su parte superior, dado que el arriosira
miento tiene luger por las caras de las planchas que en una di-
reccidn se extienden en esencia paralelamente a la tensidn de
traceién que aparece entre la parte inferior del elemento de
unidn y las planchas.

Ung, forma de realizacidn preferente del elemento de
unidn se indice en la reivindicacién 3. Este perfil em forma de
T puede fabricarse con toda facilidad y requiere poco material.
Ademés, el alma dirigida hacia srriba puede ser muy estrecha,
por lo cual destaca poco en la parte superior del suelo.

Por la patente britdnice 880.253 se comoce un revestie
miento mural de madera que estd compuesto por dos elementos, uno
de los cuales tiene seccién transversal en forma de T y con sus
dos lados reciprocamente contrapuestos ¥va metido en ranuras del
otro elemento. Pero estos dos elementos son del mismo material,
y el elemento en forma de T no tiene ningdn nervio deformable
que pudiese servir para tapar las juntas o para compensar las
irreguleridades angulares entre las planchas contiguas. Por el
contrario, deben guedar incluso juntas libres entre las plaﬁr
chas contiguas. Bl elemento en forma de T tiene esta forma sdlo

con el fin de poder combinar entre si los elementos del revesti
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miento en diferentes disposiciones y de conseguir as{ con sdlo
dos clases de elementos varios dibujos superficia;es difgrgnxes
del revestimiento en cuestibn. La importenté. compensscibn de el
tura en el presente invento no es necesaria en e; revestimiento
murale

Bn otra realizecidn del invento, el elemento de unidn
puede ser un perfil de pléstico, cuys parte inferior sea de plés
tico poco eldstico y, su parte superior, de pléstico muy elésti
co. La parte inferior duras une entre si de modo précticameﬁte"
rigido a las planchas contiguas y evita que une plancha que por
su borde se halle levantada del subsuelo sea presionada hacig
abajo con relacidn a la plancha contigua. De todos modos, la par
te inferior es lo bagtante eldstica como péra que las planchas
puedan quedar a tope, incluso bajo un dngulo que difiera ligera
mente de 1802, como puede suceder cuando el subsuelo tiene algin
desnivel. La'parte superior blanda se cifie bien a las juntas en
tre dos planchas, y como llega hasgsta el lado.superior de estas
Ultimes, salva las posibles diferencias de altura que puedem exis
tir entre las superficies de las planchas contiguas.

El elemento de unidn puede febricarse en seris econd-
micamente, confeceionando la parte inferior con una cinta plana
de pléstico y soldando la parie superior a uno de los lados de
la cinta a lo largo de ésta. Lams dos partes del elemento de
unidn se pueden obtener entonces separadamente, por ejemplp, por
extrusidn, e inmediatemente despuds de su~confecci6n; poxr ejemr
plo, en cuanto salen de las toberas de la prensa, se sueldan una
con otrae . _

El suelo sugerido por el invgpmo‘puede pre?ararse de
modo particularmente ventajoso. A este fin, las planchas pueden:

ger ya sometidas en la fébrica sl tratamiento superficial defini
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tivo. Asi, pues, las planchas de parquet pueden terminarse de 1li
jar, de colorear y de sellar en la fabrica. En la obra se colocan
luego las planchas sucesivamente intercalando los elementos de
unidn, las planchas coldcadas una junto a otra se comprimen entre
gf a1 objeto de aplicar una tensidn previa sobre ias partes supe
riores deformebles de los citados elementos de unidn y acto segul
do se unen al subsuelo. Por lo tanto, las planchas de parquet pue
den colocarse igual que hagta ahora sobre un pegamento f£ldiido ver
tido sobre la base del suelo. Las planchas se juntaban hasta gho-
ra 86lo hasta el punto de dejar que las juntas formadas se cerra~
sen lo mis posible. Por el procedimiento sugerido por el invento
se produce una presién transversalmente al sentido de la junta,
por la que los elementos de unidn se arriostran perfectamente a
las caras laterales de las planchas, deformdndose de paso las par
tes superiores de los citados elementos de unidn y adapténdose al
desarrollo de las juntas.

La fabricacidn del suelo sugerido por el imvento puede

gimplificarse mucho mis todavia con les medidas tomadas en la rei

vindicacién 12. En la fébrice, los elementos de unidn pueden ser

ya cortados en serie en los largos que se necesiten y fijados debi
damente a cada una de las planchas. Estas llegan entonces a la
obra con los elementos de unidn ya colocados, reduciéndose asi
considerablemente el trabajo. En la obra no gueda asi mds por
hager que arriostrar en cada hilera de planchas, despuds de la co
locacidn de éstas, un elemento de unidn corrido gque puede con-.
sistir en material en forma de varilla o en rollos. Por interce-—
lacién de elementos de wnidn corridos de gran longitud se elimi-
nan las necesarias operaciones de corte y el consiguiente desper

dicio de material.
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En el dibujo adjunto se representan unos ejemplos de
realizacidn del invento.

Figura 1 muestra una seccidn transversal de dos planw
chas de suelo de madera colocadas une, al lado de otra, con ele-
mento de unidn colocado entre ellés, antes de la unidn definiti
va con el subsuelo.

Figura 2 muestra la disposicidn expuesta en la figura
1, una vez efectuada la unidn con el subsuelo. |

Figura 3 mestra en perspectiva un extremo de un elemqg
to de unidn. '

Figura 4 muestra en plenta un suelo de parquet'de mosal
COo

Figurs 5 es una vista en planta de un suelo de parqdet |
taraceado. _ | )

Segin las figures 1 y 2, unas planchés 1, por ejemplo
de parquet, que han de ir colocadas una al lade de otra, estén
provistas por sus caras laterales l' de ranuras 3 que se extien-
den por dichas caras laterales 1' alrededor de las planchas l.
Las ranuras 3 de todas las planchas 1l se hallan a 1a misma distan
6ia,§ de la superficle de la plandhé- Antes de su colocaéién, es
tas planchas L tienen ya el estado superficial adecuado para su
utilizacidn posterior. Por consiguiente, las planchas de parqtet
estdn lijaedas, coloreadas ¥y selladas. f

Durante la colocacidn se mete entre les carés latera
les 1' de las planchas 1 contiguas un elemento de unidn 5 que’
tiene mis o menos la forma de una T. Los dos brazos 5a del ele-
mento de unidn 5 encajan en las ranuraé’3’mutuamenxe_enfreniapf'
das. Para su arriostramiento en estas ranuras, los brazos 5a es-
t4n provistos de gerfios 5b. Estos brazos 5a espan también acha~

flanado& para que puedan entrar més facilmente en las ramuras 3.
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En dngulo recto a los brazos 5a se dirige hacia arriba un ner-
vio 5¢ entre las caras laterales 1' de las planchas 1 contiguas.
Su longitud estd calculeds de maners que su superficie quede a
ras de las planchas l. El citado nervio queda a poca distancia
Be de las ceras laterales de las planchas, y por su éxtremo supe-
rior tiene unos ensanchamientos laterales 5d. El mervio 5c¢ cons
te de una banda de un pldstico de gran elasticidad. Los hrazos
5& son de un pldstico de poca elasticidad.
Los brazos 5a pueden estar concebidos & modo de espi-
10, gas individuales extendidas transversalmente al nervio 5c¢ce No
obstante se puede simplificar la construccidn, y el elemento de
unién es mds eficaz si los brazos 58 estdn formados también por
una banda perfilada (figure 3). Las dos bandas 5a y 5c pueden ser
extrusadas entonces cada una por separado, e inmediatamente des-
15, pués se puede soldar el mervio 5¢ a la parte central, desprovis-
ta de garfios, de la banda formadora del brazo 5a, en sentido lon
gitudinal de esta Ultima.
Para colocar y sujetar las planchas 1 en el subsuslo
se las va presionap&o sucesivamente en direccidn x=x (figura 2)
20, transversalmente al sentido longitudinal de los nervios 5¢, des-
pués de haber vertido previamente una capa de pegamento 9 entre
el subsuelo 7 y el lado inferior de las placas 1. Por esta com=
presidn, los brazos 5a introducidos ya antes en las ranuras 3 se
meten un poco més todavia en éstas 3. Disminuye asi la separacidn
25. entre las caras laterales 1' de las planchas contiguss 1, y el
nervio 5c¢ se deforma por su exiremo superior en la zona de los
ensanchamientos 54, los cuales se cifien enbonces herméticamente
por toda su longitud a la parte superior de las caras laterales
1', no quedando por tanto ningune junta abierta enire las placas

30. 1 contiguas. La superficie 5e (figura 2) del nervio 5c puede que
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dar aqui ligeramente arqueade hacia arriba. No obstante, la el
ture de este arqueado no suele ser mds que de unas pocas déeci- -
mes de milimetro, por lo que no tiene ningune importancia pars,
el ugo préctico del suelo ni pera el aspecto de su superficie.
Merced a este deformasbilidad del extremo superior del nervid 5¢
eg posible, sin embargo, salvar cualquier pequefia diferencia de
altura h (figure 2) entre las superficies de las planchas conti
guas l. Semejantes diferencias de altura h pueden existir a pe=-
sar de la misma altura de las placas 1, si el subsuelo 7 10 es '
perfectamente plano o tiene otres irregularidades. Aparte de la
diferencias de altura h, las superficies de las planchas 1 pueden
entonces formar también entre si un dngulo ligeramente distinto
de 1802, cuyo;vértice e puenteado asimismo por la superficie 5e
del nefvio 5¢, no quedendo por tanto formads entre las planchas
1 contiguas ninguna transicidn de aristas vivas nl escalonadas.

Ademds de su efecto hermetizante; el extremo supsrior
del nervio 5¢ compensa con sus ensanchamientos 5d tambidn las
irregularidades en el desarrollo exactamente paralslo ge los éqg
tos superiores de las dos caras laterales 1l' contiguas, por ejem
plo cuando por deformacidn de las planchas 1 ha variado su angula
ridad o cuando éstas 1 se han colocado sin quedar exactamente es
cuadradas. Por la tensidén previa conferida a los ‘mervios 5e en el
curso de la colocacidén de las planchas se conserva continuamente
le compensacién de altura asi como la de las irregularidades an-
gulares entre las planchas contigues, y lo mismo la hermetizacidn
de las juntas.

La figurs 4 muestra la parte de un suelo coméﬁeSto'por
planchas de parquet de mosalco 1l. Entre las juntas de dos plan~
chas contiguas van colocados unos elemsntos de unidnm. Aqui, debi

do a la disposicidn en filas alternas de las plenchas 11, la lon
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gitud de los elementos de unién 15a es igual que la anchura de
dichas plenchas 11, en tanto que el elemento de unidn 15b pue-

de extenderse siempre & lo largo de varias planchaes 1l. Como quie
ra que las planchas 1 y 11 respectivamente estén provistas de rg
nuras periféricas 3, pueden emsamblarse aquéllas de las mis dis-
tintas maneras. Por lo tanto no necesitan estar todas orientades
en la misma direccién. También se pueden emplear planchas de dis
tinto ‘tamafio para formar un suelo. Sea como fuere, les ranuras
exigtentes entre dos planchas contiguas ofrecen la posibilidad de
unir las planchas por las caras de conbacto mediante elementos de
unidn.

La figura 5 muestra un parquet taraceado colocado de
forma alternada. En &1 ven colocados clementos de unidn 25 sola-
nente entre las.caras laterales largas de las tablillas 21 del
parquet. Por estos elementos de unidn se puede compensar un alg-
beado de la madera por el efecto de humedad y calor en sentido
transversal a la extensidn longitudinal de las tablilles 21. En~
tre los lados cortos contiguos de lag tablillas 21 no hace falta
meter elementos de unidn, dado que la madera se alabea s8lo, o
nada en absoluto, en sentido longitudinal y que las cortas juntas
que se forman aqui quedan incluso sin elementos de unidn suficien
temente tapadas para la utilizacidn en le préctica cuendo se jum
tan a tope las tablillas 21 en sentido longitudinal, y tambidn
porque aqui apenas se aprecian las irregularidades angulares.

Segln se elija el color de los elemembtos de unidn con:
relacién al de las planches del suelo, pueden obtenerse diferen
tes y modernos efectos superficiales. Puesto que también se tie
ne gran libertad para eleglr el tamafio de las planchas y para su
disposicidn, por el inmvento se pueden logar suelos con innumera¥

bles dibujos.
Los elementos de unién se pueden ensgmbler por partes



5e

10.

15.

200

25.

- 1D -

individual?s con le longitud de los lados de las plgnqhas en la
misma obra, entre las planchas contiguas. Sin embargo es més ven
tajoso wbtilizar elementos de unidn lo mds largos posible que atra
viesen varias planchas a la vez. En la introduccién de la memoria
se hebld ya de ejemplos de reaslizacién preferentes del procedimien
to para la confeccidn del suelo sugerido por el presenxe'inventd.
En los lugares por donde, formando un éngulo, se juntan
a ‘tope los elementos de unidn 5 en forma de T, los nervios 5c
pueden llegar hasta los puntos de conbacto, mientras que los bra-
z08 5a que se estorban mutuamente deberian cortarse desde un prin
cipio o en la ﬁisma obra. Aqui o hay que cortar sélo el brazo de
un elemento de unidn o se corten a inglete los brazos de los dos
elementos de unidn que se juntan a tope. Con esto se trata de me—

dldas ya conccidas.

Se reivindica como nusvo y de propie invencidn:

le= Procedimiento pars la fabricacidn de suelos & base
de planchas individuales, caracterizado porque entre las planches
contiguas se ha previsto un elemento de unidén que con su par?e in
ferior estd arriostrado en caras laterales opuestas de las plan-
chas, con una distancis uniforme a los lados superiores de las
plancheas, y porque al menos la parte superior del elemento de
unién es deformable y se extiende entre las cares leterales de
las planchas contiguas hasta el lado de. arribe de las planchas.

2.- Procedimiento, segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizado porque las planchas contiguas estén situadas con
una distencia entre si, porque la parte inferior del elemento de

unién estd arriostrada por unas pertes, en esencia horizontales
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de las caras laterales de las planchas y se halla a cierts dis-
tancia de las partes verticales de estas carass, y porque la par-
te superior del elemento de unién queda, al menos en parte, Jjun-
t0 & las caras laterales de las planches. _

3.~ Procedimiento, segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque el elemento de unién tiene una
seceldn trensversal esencialmente en forma de T, cuyos dos brazos
dirigidos en sentido opuesto forman la parte inferior del citado
elemento de unidn y cada uno encaje en une ranurs extendida a lo
lergo de las caras laterales de las planchas, y cuyo nervio diri
gido hacia arriba constituye la parte superior deformable.

4o~ Procedimiento, segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque el elemento de unidn es un perw
£il de pléstico, cuya parte inferior consta de pléstico de poca
elasticidad y, la superior de pléstico de gran elasticidad.

5e= Procedimiento, segin lo reivindicado en los puntos
aunteriores, caracterizado porque la parte inferior del elemento
de unidén consiste en una banda de pléstico, y porque la parte su
perior estd soldadk a uno de los lados de la banda en el sentido
longitudinel de ésta.

6.~ Procedimiento, segin 10 reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porgque la parte inferior del elemento
de unidn tiene garfios en proximidad de sus bordes.

Te= Procedimiento, segin lo reivindicado en los puntos
enteriores, caracterizado porque la parte superior del elemento
de unién estd ensanchada por su extremo superiore

8.- Procedimiento, segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque la parte superior de los elemen
tos de unibén estd sometida a una tensidén previa entre lus plan~

chas contiguas.
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9e= Procedimiento, segin lo reivindicado en los puntos
asnteriores, caracterizado porque entre hilefas contiguas de plqgﬁh
chas mutuamente alineadas va metido un elemento de wnidn que pesa
& lo largo de varias planchas individuales.

10.= Procedimiento, segfn lo reivindicado em los pun~
tos anteriores, caracterizado porque en el caso de.las tablas de
madera fectangulares alargadas (parquet taraceado), los elemextos
de unidn estén metidos sélo enmtre sus caras laterales alargadas.

1l.~ Procedimiento, gegin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque las planchas del suelo son some~-
tides ya en la fébrica a su tratamiento superficial definitivo,
porque en la obra se colocan estas pléndhas una tras otra intercg
lando los elementos de unidn y las planchas situsdas una al lado
de otra son presionadas entre s para aplicar una tensidn previa _
sobre las partes superiores deformgbles de los elementos de unidn,
¥ se unen sl subsuelo. 7

}2.- Procedimiento, segin lo reivindicado en los-punﬁos
anteriores, caracterizado porque en la fébrica, & cada una de las
caras laterales iguales de las respectivas planchas del suelo ge
fija ya un sector de un elemento de unidn con la longitud de es-
tas caras laterales, porque las plancheas individuales con sus ce-
ras laterales provistas ya de elementos de unidn, y las ceras la-
terales opuestas a las anteriores se emsawblen en la obra forman-
do hileras de planchas mutusmente alineadas, y porque entre las
hileras contiguas de planchas se intercale un elemento de unidn
que se extiende g lo largo atravesando varias planchas individug
les. .

13e= "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SUELOS A BA
SE DB PLANCHAS INDIVIDUALES". ' B '
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Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
rie Descriptiva que consta de quince hojas escrites a miquina por

ung sola cara ¥y de sus correspondientes dibujog.

Mearia, 2 ¢ JUN 1967 |
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