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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una Patente de Invención a favor de: 

BEUBE-PARKETT-FABRIK JUCEER & Co. KG., 

de nacionalidad alemana, domiciliada en 

699 BAD MERGENTHEIM, Ketterburgweg 4 -  

(Alemania), por "PROCEDIMIENTO PARA LA 

FABRICACION DE SUELOS A BASE DE PLANCHAS 

INDIVIDUALES".

El presente invento se refiere  a un procedimiento de 

fabricación de suelos compuestos por planchas individuales que 

van colocadas fijamente, de preferencia pegadas, sobre un sube 

suelo.

5. Por planchas para suelos debe entenderse aquí plan­

chas de toda clase de materiales empleados para e l  revestimien 

to de pisos, pudiendo consistir estas planchas de un solo mate­

r ia l  o de una combinación de materiales. Un campo de aplicación 

importante-del invento son los suelos de parquet que pueden es- 

10. tar compuestos por planchas sueltas de mosaico o planchas maci­

zas de madera (parquet taraceado). S i se emplean planchas de mo 

saico para parquet, antes de su colocación se las puede dotar
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por su superficie de una capa de papel o de plástic^* que se se­

para despuós de la  colocación, o bien dichas planchas pueden l ie  

var por su cara in ferior un retículo o capa de soporte de d istin  

ta  naturaleza. Estas capas de soporte conocidas en la  cara supe 

rio r o in ferior de las planchas sirven para mantener juntas cada 

una de las ta b lilla s  del parquet antes de ser colocadas las plan 

chas.

Todas estas planchas conocidas para suelos van por lo 

regular pegadas a l subsuelo. Huchas veces óste no es exactamen­

te plano, o las propias planchas tienen pequeñas diferencias de 

altura. Una vez efectuada la  colocación de las planchas, esto 

tiene como consecuencia e l que las superficies de las  planchas, 

quéden ligeramente inclinadas entre s i  o situadas a distintas 

alturas, formando escalones a l  pasar de una a otra. En este caso 

se necesitan laboriosos y costosos trabajos de repaso. En los 

suelos de parquet, por ejemplo, se l i j a  la  superficie despuós de 

haber colocado las planchas. Luego, por tratamientos superficia 

les adecuados, hay que dar consistencia a la  madera en bruto y 

hacerla ú t i l  para e l  uso.

Aparte de lo expuesto, durante la  fabricación de las 

planchas se producen ya con frecuencia diferencias en sus dimen 

siones, o bien, sobre todo s i  son planchas de madera, permane­

cen activas por efecto del calor y humedad durante e l  almacena­

miento antes de la  colocación. Cuando se procede luego a colo­

carlas, las placas no se adaptan perfectamente una a otra, y por 

los bordes de contacto quedan unas juntas más o menos anchas, 

por lo que los bordes contiguos pueden,extenderse paralelos o, 

formando un ángulo agudo, en forma de V entre s í .  En estas jun 

tas puede luego acumularse suciedad y humedad, perjudicando asi 

e l  aspecto y duración del suelo.
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Todos estos inconvenientes desaparecen por e l  inven­

to según lo reivindicado en e l punto 1.

E l elemento de unión está arriostrado siempre por las 

caras laterales de las planchas, a la  misma distancia de la  ca- 

5. ra superior de éstas, quedando a si equilibradas las diferencias 

de altura de las planchas o las irregularidades del subsuelo. 

Caso de que despuás de la  colocación existiesen todavía ligeras 

diferencias de altura entre las superficies de las planchas con 

tiguas, las mismas quedan salvadas por la  parte superior defor 

10. mable -situada entre las planchas- del elemento de unin. Esta 

parte superior tapa a l mismo tiempo hermótlcamente las juntas 

que se han formado entre las  planchas contiguas durante su colo 

caciÓn. Como quiera que la  parte superior es deformable, e l  man 

cionado elemento de unión puede emplearse tambión para las jun 

15. tas cuyos lim ites no son paralelos entre s i .  Asi pues, la  parte 

superior equilibra cualquier angulosidad deficiente de cada una 

de las planchas asi como las irregularidades angulares que se 

producen en e l curso de la  colo cación. La parte superior puede 

mantenerse muy estrecha y ser del mismo color que la  superficie 

20. de la  plancha, por lo que despuás de la  colocación no es ya prác 

ticamente v is ib le . No obstante tambián puede tener distinto co­

lo r que las planchas, obteniéndose entonces un pavimento con mo 

demos dibujos.

Por e l  invento se sim plifica la  colocación de las plan 

25. chas y se descarta e l  trabajo de repaso que se necesitaba,hasta 

ahora después de quedar terminada aquella. En las planchas para 

parquet, por ejemplo e l lijado que se realizaba hasta ahora des 

pués de la  colocación con los subsiguientes tratamientos super 

fio ia le s , puede hacerse ya en serie en la  propia fábrica con 

30. gastos mucho menores y una calidad uniforme, reduciéndose por



tanto e l despliegue de medios en la  propia obra. Los elementos 

de unión evitan que e l  pegamento penetre por las  juntas existen 

tes en la  cara superior de las planchas.

En e l parquet taraceado son ya conocidos los elementos 

de unión entre las  ta b lilla s  contiguas de aquól. Estas ta b lilla s  

o llevan por un lado un macho y por e l  lado contrario una hembra 

correspondiente, o están ranuradas por los dos lados y a l colo­

carlas se introduce una lengüeta especial. Sin embargo, los ele 

mentos de unión no tienen la  forma sugerida por e l  invento. No 

son v is ib les  desde e l  lado superior del suelo, y sólo sirven pa 

ra mantener juntas las ta b lilla s , pero no para tapar las juntas 

entre las ta b lilla s  n i para equilibrar ángulos o alturas. Des- 

puás de su colocación, e l  parquet taraceado tenía hasta áiora que 

ser siempre lijad o .

En las juntas existentes entre las planchas de madera 

contiguas tambián se ha echado ya un aglutinante líquido (mode­

lo de utilidad alemán 1. 874. 198). Este aglutinante era tambián 

e l pegamento con é l que se pegaban las planchas de madera sobre 

su base. El aglutinante que se encontraba en las juntas llegaba 

desde luego a taparlas, y tambián podía secundar los movimien­

tos de contracción y de Linchamiento de la  madera, y compensar 

las irregularidades angulares, pero no conseguía equilibrar las 

. diferencias de altura. Además la  operación de echar e l  aglu ti­

nante líquido suponía un considerable despliegue de trabajo. Al 

verter e l  aglutinante podía ensuciarse la  superficie de las pían 

chas, las cuales había entonces que volver a limpiar seguidamen­

te . En cambio e l  elemento de unión sólido concebido según la  

idea del invento se coloca con facilid ad  y no requiere ningún 

repaso.

En una forma de realización preferente del invento se-



gún se reivindica en e l  punto 2, la  distancia entre la  parte in 

ferio r del elemento de unión y las partes verticales de las ca­

ras laterales de las planchas es ventajosa para fa c il ita r  e l  in 

troducir juntas estas últimas en sentido horizontal. La parte 

5. superior del elemento de unión queda entonces fijamente aprisio 

nada entre las caras laterales de las planchas y se adapta a l 

desarrollo de la  junta.

E l mencionado elemento de unión soporta de modo partí 

cularmente seguro la  tensión previa de compresión producida a l 

10. juntar las planchas en su parte superior, dado que e l arriostra 

miento tiene lugar por las caras de las planchas que en una di­

rección se extienden en esencia paralelamente a la  tensión de 

tracción que aparece entre la  parte in ferior del elemento de 

unión y las planchas.

15. Una forma de realización preferente del elemento de

unión se indica en la  reivindicación 3. Este p e r fil  en forma de 

T puede fabricarse con toda facilidad y requiere poco material. 

Además, e l alma dirigida hacia arriba puede ser muy estrecha, 

por lo cual destaca poco en la  parte superior del suelo.

20. Por la  patente británica 880.253 se conoce un revestie-

miento mural de madera que está compuesto por dos elementos, uno 

de los cuales tiene sección transversal en forma de T y con sus 

dos lados recíprocamente contrapuestos va metido en ranuras del 

otro elemento. Pero estos dos elementos son del mismo material^ 

25. y e l  elemento en forma de T no tiene ningún nervio deformadle 

que pudiese servir para tapar las juntas o para compensar las 

irregularidades angulares entre las planchas contiguas. Por e l 

contrario, deben quedar incluso juntas libres entre las plan­

chas contiguas. El elemento en forma de T tiene esta forma sólo 

30. con e l  fin  de poder combinar entre s i  los elementos del revestí
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miento en diferentes disposiciones y de conseguir asi con sólo 

dos clases de elementos varios dibujos superficiales diferentes 

del revestimiento en cuestión. La importante compensación de a l 

tura en e l presente invento no es necesaria en e l  revestimiento 

5. mural.

En otra realización del invento, e l  elemento de unión 

puede ser un p e r fil  de plástico, cuya parte in ferior sea de plás 

tico poco elástico y, su parte superior, de plástico muy e lá s t i 

co. La parte in ferior dura une entre s i  de modo prácticamente 

10. rígido a las planchas contiguas y evita  que una plancha que por 

su borde se halle levantada del subsuelo sea presionada hacia 

abajo con relación a la  plancha contigua. De todos modos, la  par 

te in ferior es lo bastante e lá stica  como para que las planchas 

puedan quedar a tope, incluso bajo un ángulo que d ifiera  ligera  

15. mente de 1802, como puede suceder cuando e l  subsuelo tiene algún 

desnivel. La parte superior blanda se ciñe bien a las juntas en 

tre dos planchas, y como lleg a  hasta e l  lado superior de estas 

ultimas, salva las posibles diferencias de altura que puedas, exis 

t i r  entre las  superficies de las planchas contiguas.

20. E l elemento de unión puede fabricarse en serie econó­

micamente, confeccionando la  parte in ferior con una cinta plana 

de plástico y soldando la  parte superior a uno de los lados de 

la  cinta a lo largo de ásta. Las dos partes del elemento de 

unión se pueden obtener entonces separadamente, por ejemplo, por 

25* extrusión, e inmediatamente despuás de su confección, por ejem­

plo, en cuanto salen de las toberas de la  prensa, se sueldan una 

con otra.

El suelo sugerido por e l  invento puede prepararse de 

modo particularmente ventajoso. A este fin , las planchas pueden 

30. ser ya sometidas en la  fábrica a l tratamiento su perficial defin í
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tivo . Asi, pues, las planchas de parquet pueden terminarse de l i  

ja r, de colorear y de se lla r  en la  fábrica* En la  obra se colocan 

luego las planchas sucesivamente intercalando los elementos de 

unión, las planchas colocadas una junto a otra se comprimen entre 

5. s i  a l objeto de aplicar una tensión previa sobre las partes supe 

riores deformables de los citados elementos de unión y acto seguí 

do se unen a l subsuelo. Por lo tanto, las planchas de parquet pue 

den colocarse igual que hasta ahora sobre un pegamento fluido ver 

tido sobre la  base del suelo. Las planchas se juntaban hasta aho- 

10. ra sólo hasta e l  punto de dejar que las juntas formadas se cerra­

sen lo más posible. Por e l procedimiento sugerido por e l  invento 

se produce una presión transversalmente a l sentido de la  junta, 

por la  que los elementos de unión se arriostran perfectamente a 

las caras laterales de las planchas, deformándose de paso las par 

15. tes superiores de los citados elementos de unión y adaptándose a l 

desarrollo de las juntas.

La fabricación del suelo sugerido por e l  invento puede 

sim plificarse mucho más todavía con las medidas tomadas en la  re i 

vindicación 12. En la  fábrica, los elementos de unión pueden ser 

20. ya cortados en serie en los largos que se necesiten y fijados debí 

damente a cada una de las planchas. Estas llegan entonces a la  

obra con los elementos de unión ya colocados, reducióndose así 

considerablemente e l trabajo. En la  obra no queda asi más por 

hacer que arriostrar en cada h ilera de planchas, despuós de la  co 

25* locación de éstas, un elemento de unión corrido que puede con­

s is t ir  en material en forma de v a r illa  o en ro llos. Por interca­

lación de elementos de unión corridos de gran longitud se elimi­

nan las necesarias operaciones de corte y e l consiguiente desper 

dició de material.
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En e l  dibujo adjunto se representan unos ejemplos de 

realización del invento.

Figura 1 muestra una sección transversal de dos plan-* 

chas de suelo de madera colocadas una a l  lado de otra, con e le- 

5. mentó de unión colocado entre e lla s , antes de la  unión d e fin iti 

va con e l subsuelo.

Figura 2 muestra la  disposición expuesta en lá  figura 

1, una vez efectuada la  unión con e l  subsuelo.

Figura 3 muestra en perspectiva un extremo de un elemen 

2.0. to de unión.

Figura 4 muestra en planta un suelo de parquet de mosai 

co.

Figura 5 es una v is ta  en planta de un suelo de parquet

taraceado.

15  ̂ Según las figuras 1 y 2, unas planchas 1, por ejemplo

de parquet, que han de i r  colocadas una a l lado de otra, están 

provistas por sus caras laterales 1 ' de ranuras 3 que se extien­

den por dichas caras laterales 1 ' alrededor de las planchas 1 .

Las ranuras 3 de todas las planchas 1 se hallan a la  misma distan 

20. cia a de la  superficie de la  plancha. Antes de su colocación, es 

tas planchas 1 tienen ya e l estado superficial adecuado para su 

u tilización  posterior. Por consiguiente, las planchas de parquet 

están lijad as, coloreadas y selladas.

Durante la  colocación se mete entre las caras latera  

25. les  1 ' de las planchas 1 contiguas un elemento de unión 5 que" 

tiene más o menos la  forma de una T. Los dos brazos 5a del ele­

mento de unión 5 encajan en las ranuras 3 mutuamente enfrenta­

das. Para su arriostramiento en estas ranuras, los brazos 5a es­

tán provistos de garfios 5b. Estos brazos 5a están tambián acha- 

30. flanados para que puedan entrar más fácilmente en las ranuras 3*
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Bn ángulo recto a los "brazos 5a se dirige hacia arriba un ner­

vio 5o entre las caras laterales 1 ' de las planchas 1 contiguas. 

Su longitud está calculada de manera que su superficie quede a 

ras de las planchas 1 . El citado nervio queda a poca distancia

5. de las caras laterales de las planchas, y por su extremo supe­

rio r tiene unos ensanchamientos laterales 5d. El nervio 5c cons 

ta  de una banda de un plástico de gran elasticidad. Los brazos 

5a son de un plástico de poca elasticidad.

Los brazos 5a pueden estar concebidos a modo de espi- 

10. gas individuales extendidas transversalmente a l nervio 5o. No 

obstante se puede sim plificar la  construcción, y e l elemento de 

unión es más eficaz s i  los brazos 5a están formados tambián por 

una banda perfilada (figura 3)* Las dos bandas 5a y 5c pueden ser 

extrusadas entonces cada una por separado, e Inmediatamente des- 

15. pues se puede soldar e l nervio 5o a la  parte central, desprovis­

ta de garfios, de la  banda formadora del brazo 5a, en sentido Ion 

gitudinal de esta última.

Para colocar y sujetar las planchas 1 en e l subsuelo 

se las va presionando sucesivamente en dirección x-x (figura 2) 

20. transversalmente a l  sentido longitudinal de los nervios 5c, des- 

puás de haber vertido previamente una capa de pegamento 9 entre 

e l  subsuelo 7 y e l  lado in ferior de las placas 1. Por esta com­

presión, los brazos 5a introducidos ya antes en las ranuras 3 se 

meten un poco más todavía en ástas 3* Disminuye a si la  separación 

25. entre las caras laterales 1 ' de las planchas contiguas 1, y e l 

nervio 5c se deforma por su extremo superior en la  zona de los 

ensanchamientos 5d, los cuales se ciñen entonces hermáticamente 

por. toda su longitud a la  parte superior de las caras laterales 

1 ' ,  no quedando por tanto ninguna junta abierta entre las placas 

30. 1  contiguas. La superficie 5e (figura 2) del nervio 5o puede que
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dar aquí ligeramente arqueada hacia arriba. No obstante, la  a l 

tura de este arqueado no suele ser más que de unas pocas dáci- 

mas de milímetro, por lo que no tiene ninguna importancia para 

e l uso práctico del suelo ni para e l aspecto de su superficie. 

Merced a esta deformabilidad del extremo superior del nervio 5o 

es posible, sin embargo, salvar cualquier pequeña diferencia de 

altura h (figura 2) entre las superficies de las planchas conti 

guas 1. Semejantes diferencias de altura h pueden e x is t ir  a pe­

sar de la  misma altura de las placas 1, s i  e l  subsuelo 7 no es 

perfectamente plano o tiene otras irregularidades. Aparte de la  

diferencia de altura h, las superficies de las  planchas 1 pueden 

entonces formar tambián entre s í  un ángulo ligeramente distinto 

de 1802, cuyo vórtice es puerteado asimismo por la  superficie 5e 

del nervio 5c, no quedando por tanto formada entre las planchas 

1 contiguas ninguna transición de aristas vivas n i escalonadas."

Además de su efecto hermetizante, e l  extremo superior 

del nervio 5 c compensa con sus ensanchamientos 5d tambián las 

irregularidades en e l  desarrollo exactamente paralelo de los can 

tos superiores de las dos caras latera les 1 ' contiguas, por ejem 

pío cuando por deformación de las planchas 1 ha variado su angula 

ridad o cuando ástas 1 se han colocado sin  quedar exactamente es 

cuadradas. Por la  tensión previa conferida a los nervios 5e en e l 

curso de la  colocación de las planchas se conserva continuamente 

la  compensación de altura así como la  de las irregularidades an­

gulares entre las planchas contiguas, y lo mismo la  hermetización 

de las juntas.

La figura 4 muestra la  parte .de un suelo compuesto por 

planchas de parquet de mosaico 11. Entre las juntas de dos plan­

chas contiguas van colocados unos elementos de unión. Aquí, debí 

do a la  disposición en f i la s  alternas de las planchas 11, la  Ion30
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gitu.d de los elementos de unión 15a es igaal que la  anchura de 

dichas planchas 11, en tanto que e l elemento de unión 15b pue­

de extenderse siempre a lo largo de varias planchas 11. Como quie 

ra que las planchas 1 y 11 respectivamente están provistas de ra 

ñoras periféricas 3, pueden ensamblarse aquéllas de las más dis­

tintas maneras. Por lo tanto no necesitan estar todas orientadas 

en la  misma dirección. También se pueden emplear planchas de dis 

tinto tamaño para formar un suelo. Sea como fuere, las ranuras 

existentes entre dos planchas contiguas ofrecen la  posibilidad de 

unir las planchas por las caras de contacto mediante elementos de 

unién.

La figura 5 muestra un parquet taraceado colocado de 

forma alternada. En é l van colocados elementos de unión 25 sola­

mente entre las caras laterales largas de las ta b lilla s  21 del 

parquet. Por estos elementos de unión se puede compensar un ala­

beado de la  madera por e l  efecto de humedad y calor en sentido 

transversal a la  extensión longitudinal de las ta b lilla s  21. En­

tre los lados cortos contiguos de las ta b lilla s  21 no hace fa lta  

meter elementos de unión, dado que la  madera se alabea sólo, o 

nada en absoluto, en sentido longitudinal y que las cortas juntas 

que se forman aquí quedan incluso sin elementos de unión suficien 

temante tapadas para la  u tilización  en la  práctica cuando se jun 

tan a tope las ta b lilla s  21 en sentido longitudinal, y también 

porque aquí apenas se aprecian las irregularidades angulares.

Según se e l i ja  e l color de los elementos de unión con 

relación a l de las planchas del suelo, pueden obtenerse diferen 

tes y modernos efectos superficiales. Puesto que también se tie  

ne gran libertad para e legir e l tamaño de las planchas y para su 

disposición, por e l  invento se pueden logar suelos con innumera­

bles dibujos.

Los elementos de unión se pueden ensamblar por partes



individuales con la  longitud de los lados de las  planchas en la  

misma obra, entre las planchas contiguas. Sin embargo es más ven 

tajoso u t il iz a r  elementos de unión lo más largos posible que atra 

viesen varias planchas a la  vez. En la  introducción de la  memoria 

se habló ya de ejemplos de realización preferentes del procedimien 

to para la  confección del suelo sugerido por e l  presente invento.

En los lugares por donde, formando un ángulo, se juntan 

a tope los elementos de unión 5 en forma de T, los nervios 5c 

pueden lle g a r hasta los puntos de contacto, mientras que los bra­

zos 5a que se estorban mutuamente deberían cortarse desde un prin 

cipio o en la  misma obra. Aquí o hay que cortar sólo e l  brazo de 

un elemento de unión o se cortan a inglete los brazos de los dos 

elementos de unión que se juntan a tope. Con esto se trata  de me­

didas ya conocidas.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención:

1 .  -  Procedimiento para la  fabricación de suelos a base 

de planchas individuales, caracterizado porque entre las planchas 

contiguas se ha previsto un elemento de unión que con su parte in 

ferio r está arriostrado en caras laterales opuestas de las plan­

chas, con una distancia uniforme a los lados superiores de las 

planchas, y porque a l menos la  parte superior del elemento de 

unión es deformable y se extiende entre las caras laterales de 

las planchas contiguas hasta e l lado d$,arriba de las planchas.

2. -  Procedimiento, según lo reivindicado en e l  punto

1, caracterizado porque las planchas contiguas están situadas con 

una distancia entre s i ,  porque la  parte in ferior del elemento de 

unión está arriostrada por unas partes, en esencia horizontales
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de las caras laterales de las planchas y se h alla  a cierta dis­

tancia de las partes verticales de estas caras, y porque la  paró­

te superior del elemento de unión queda, a l menos en parte, jun­

to a las caras laterales de las planchas- 

5. 3<- Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos

anteriores, caracterizado porque e l elemento de unión tiene una 

sección transversal esencialmente en forma de T, cuyos dos brazos 

dirigidos en sentido opuesto forman la  parte inferior del citado 

elemento de unión y cada uno encaja en una ranura extendida a lo

10. largo de las caras laterales de las planchas, y cuyo nervio d iri 

gido hacia arriba constituye la  parte superior deformable.

4*.- Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos 

anteriores, caracterizado porque e l elemento de unión es un per­

f i l  de plástico, cuya parte inferior consta de plástico de poca 

15. elasticidad y, la  superior de plástico de gran elasticidad.

5 .  -  Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos 

anteriores, caracterizado porque la  parte in ferior del elemento 

de unión consiste en una banda de plástico, y porque la  parte su 

perior está soldada, a uno de los lados de la  banda en e l  sentido

20. longitudinal de ásta.

6. -  Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos 

anteriores, caracterizado porque la  parte in ferior del elemento 

de unión tiene garfios en proximidad de sus bordes.

7 .  -  Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos

25. anteriores, caracterizado poique la  parte superior del elemento

de unión está ensanchada por su extremo superior.

&.- Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos 

anteriores, caracterizado porque la  parte superior de los elemen 

tos de unión está sometida a una tensión previa entre las plan-

30* chas contiguas.



9 .  -  Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos 

anteriores, caracterizado porque entre hileras contiguas de planea 

chas mutuamente alineadas va metido un elemento de unión que pasa 

a lo largo de varias planchas individuales.

10.  -  Procedimiento, según lo reivindicado en los pun­

tos anteriores, caracterizado porque en e l  caso de las tablas de 

madera rectangulares alargadas (parquet taraceado), los elemehios 

de unión están metidos sólo entre sus caras laterales alargadas.

1 1 .  -  Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos 

anteriores, caracterizado porque las planchas del suelo son some­

tidas ya en la  fábrica a su tratamiento su p erficia l defin itivo, 

porque en la  obra se colocan estas planchas una tras otra interca 

lando los elementos de unión y las planchas situadas una a l lado 

de otra son presionadas entre s i  para aplicar una tensión previa 

sobre las partes superiores deformables de los elementos de unión, 

y se unen a l subsuelo.

12.  -  Procedimiento, según lo reivindicado en los puntos 

anteriores, caracterizado porque en la  fábrica, a cada una de las 

caras laterales iguales de las respectivas planchas del suelo se 

f i j a  ya un sector de un elemento de unión con la  longitud de es­

tas caras latera les, porque las planchas individuales con sus ca­

ras laterales provistas ya de elementos de unión, y las caras la ­

terales opuestas a las anteriores se ensamblan en la  obra forman­

do hileras de planchas mutuamente alineadas^ y porque entre las 

hileras contiguas de planchas se intercala un elemento de unión 

que se extiende a lo largo atravesando varias planchas individua 

le s .

13.  -  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SUELOS A BA

SE DE PLANCHAS INDIVIDUAGES". ' '
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Tal como se describe y reivindica en la  presente Memo­

r ia  Descriptiva que consta de quince hojas escritas a máquina por 

una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 2 2 JtR 1967
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Fig. 5

Escala variable
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