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para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 aiios

! a nombre de F, L. SMIDTH & CO. A/S

entidad / desmesionslidads danesa

con domicilio en 77, Vigerslev Alle, Copenhague-Valby.
Dinamarca.

por: "UN METODO DE DESCARGAR MATERTAL MOLIDO POR REBOSE
DESDE UN MOLINO", (Clase Internacional Bo2¢c).
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|salir a través de un mufidn hueco que tiene un diafragma en

Este invento se refiere a un método de descargar

material molido por rebose desde un molino, tal como un mo-

lino de bolas o tubular, que tiene una carga de cuerpos mo
ledores sueltos.

En molinos conocidos en los que el material bas-
to es molido por medio de una carga de cuerpos moledores
sueltos, es normal dividir el interior del molino en dos ¢
mds oémares de moliende separadas por tabiques perforados,

conocidos cominmente como diafragmes. Normalmente cada cé

mara tiene una carga de cuerpos moledores cuyo tamafio de~
pende del grado de finura necesario del producto molido.
Los diafragmas sirven esencialmente como tamices para per-
mitir que el material molido pase, perc para retener los
cuerpos moledores. En la salida de la dltima cdmara del
molino, 0 en la salide de los molinos que tienen solaménte
una cémara, hay normalmente un diafragma similar para evi-
tar que los cuerpos moledores salgan del molino. EL mate-
rial molido puede salir del molino directamente a través
de un diafragma que constituye la pared extrema de una céd-
mara de molienda 0, en el tipo de molino de rebose, puede

su entrada.

Es bien conocido que el tamafio de los cuerpos mo
ledores utilizados debe ser menor cuando se requiere un pro
ducto de grano mds fino. Por consiguiente, cuando se re-
quiere un producto de grano muy fino, es necesaria la uti-
lizacidén de cuerpos moledores muy pequefios. Sin embargo,
no ha sido posible hasta ahora utilizar cuerpos moledores
muy pequefios con molinos ordinarios puesto que pasarian a

través del diafragma de la salida del molino con el mate-
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rial molido. Si, para evitar esto, se hacen las aberturas| -

§del diafragma incluso menores que los cuerpos moledores pe
.quefios, llega a ser dificil mantener uma ecirculacidn ade-

cuada de material molido a través del diafragma. Ademds,

5 con el tiempo, los cuerpos moledores, se hacen aun menores
por desgaste y tales cuerpos desgastados pueden bloquear |
ilas aberturas del diafragma, disminuyendo adicionalmente

el rendimiento del molino.

—

| Para solucionar estas dificultades han sido cons
10 truidos algunas veces los molinog para permitir que los
cuerpos moledores salgan del molino céﬁ el material molidol
Entonces, tienen que disponerse medios, tales como tamices|
fuera del molino, para separar los cuerpos moledores del

material molido, asi como medios para devolver los cuerpos
15 moledores al interior del molino. Esto complica y eleva

el coste del procedimiento de molienda y los propios tami-

ces externos son susceptibles de blogqueo. Otra medida lle

va consigo la utilizacidn de anillos de retencidn, es decip

separaciones o tabiques con una o més aberturas suficiente

20 mente grandes pare permitir que pase tanto la carga de ma-

[ &

terial como los cuerpos moledores, encontrédndose estas abe
turas dentro de una parte anular sin perforar que forma ung
retencidn contra la cual se acumula la cargas cuando gira
el molino. Con el fin de solucionar las dificultades men-
25 cionadas anteriormente, se dispusieron los anillos de re-
tencidn con partes salientes diseRadas para retener los
lcuerpos moledores mientras permiten que pasen el material
imolido. Estas sin embargo, no hen tenido éxito para rete~
ner pequeilos cuerpos mole@ores.

30 Si el nimero de cuerpos moledores que salen del
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molino puede hacerse muy pequefio, pueden manejarse estos
ouerpos fdcilmente fuera del molino, y ademds el molino neF
cesitard solamente ser rellenado con poca frecuencia de
cuerpos moledores, _

El invento consiste, en sentido amplio, en des-

cargar el material molido mientras se evita sustancialmen-

te la descarga de los cuerpos moledores sin retenerlos, me
diante un diafragma en la salida del molino, permitiendo
gue el material molido pase con los cuerpos moledores des~
de la camara de molienda, hasta una cdmara de descarga, y
héciendo volver los cuerpos moledores desde la cdmara de

descarga a la cédmara de molienda, o Wltima cdmara de molie]

|15

da, sustancialmente al mismo regimen que entran en ella.
Por supuesto, pueden descargarse algunos cuerpos moledores
con al material molido, puesto que no es factible evitar
en absoluto la descarga de ellos, pero una vez que el pro-
cedimiento estd en funcionamiento regular, la mayor parte

con muchos de los cuerpos moledores que salen de la cdmara

de molienda, o de la Wltima cémara de molienda, son devuel:
tos a ella,

El invento serd descrito shora con mds detalle
con referencia a los dibujos que se acompafian, en los que:

la Figura 1 es una vista en seccidn esquemdtica
del extremo de salida de un molino en el que puede practi-
carse el método de acuerdo con el inventos

la Figura 2 es una seccidn por la linea II-II de
la Figura 1;

la Figura 3 es una seccidn por la linea III-TII
de la Figura 1;

las Figuras 4 a 8 son vistas en seccidn esquemdti
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ca de los extremos de salida de otros cuatro molinos en lo
que puede practicarse el método de acuerdo con el inventos

la Figura 9 es una vista en seccidn esquemdtica
del extremo de salida de otro molino mds en el que puede
practicarse el método de acuerdo con el invento y;

las Figuras 10 a 12 son secciones transversales
por las lineas X~X, XI-XI y XII-XTI de la Tigura 10.

El molino mostrado en la Figura 1 tiene una céma
ra de molienda 1 separada de una cdmara de descarga 2 me-
idiante un anillo de retencién 3. En el lado de salida de

la cdmara 2 hay un segundo anillo de retencidn 4 a través

la carga y los cuerpos moledores, y se ha visto gue los
cuerpos moledores al caer de estos elevadores tienden a pa:
sar hacia atrds a través de la abertura 8 del anillo 3. '
En la Figura 2, la zona rayada A representa la
disposicidén tipica de la carga en la camara cuando el molid
no estd girando en la direccidn indicada por la flecha B.
La parte de descarga real del molino mostrada es
quemdticamente en las Figuras 1 a 3, es esencialmente con-
vencional. El anillo de retencidn 4 tiene formadas abertus
ras 9 y una aberitura central 10 que da acceso al material
molido a la que puede ser considerada como una cdmara de
achique que contiene cangilones o cucharas 1l que elevan

el material y le descargan en el interior del mufidn hueco

cia atrds en vez de entrar en el mufidn, pueden disponerse

§deflectores 12 de acuerdo con el invento en el lado exte-
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5. Para ayudar a hacer que los cuerpos moledores pasen ha=

del cual pasa el material molido hasta un mufidn hueco 5 qu-

Vi

pasa a través de un apoyo 6. Sobre el lado de salida del

anillo 3 hay elevadores T mediante los cuales son elevados| .
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rior de cada una de las aberturas 9, sesgin se muestra en
la Figura 3. .

El molino mostrado en la Figura 4, tlene también
una cdmara de molienda 1 separada de una cdmara de descar-
ga 2 por un anillo de retencidén 3, Ia abertura central de
este anillo 3 estd rodeada por un anillo troncocdnico 13,
cuyo objeto es restringir en cierto grado el paso de cuer-
pos moledores desde la cdmara 1 hasta la cdmara 2. Ademds
de los elevadores T, estén dispuestos otros dos medios en
la cdmara 2 para devolver cuerpos moledores a la cdmara 1.
En primer lugar, la cdmara 2 estd provista de un revesti-
miento troncocdnico 14 que disminuye hacia el extremo de
entrada de la cémara segin se muestra, y en segundo lugar
estd suspendida una placa 15 en medio de la cdmara 2 por
medios no representados. EL revestimiento 14, no solamen-
te hace gue los cuerpos moledores wvuelvan hacia el anillo
de retencidn 3, sino que da lugar tambien a una velocidad
preferida interna menor en la camara 2 cerca de la salida.
Ademds el mufidn 5 tiene una rosca interna 16 de mano tal
que ‘transporta de nuevo cuerpos moledores al interior del
molino.

El molino mostrado en la Flgura 5 difiere del mog
trado en la Figura 4 solamente en que el anillo 13 no tor-
na a la sbertura del anillo de retencidn 3 estd sustituido
por un enillo 17 de seccidn transversal triangular, y en
que la placa 15 lleva un saliente 18 de forma troncocdnica)
que se ha visto que aumenta el retorno de cuerpos moledores

a2l interior de la cdmara l.

El molino mostrado en la Figure 6 tiene tres comy

partimientos de descarga mds alld del compartimiento de mo-
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tendencia reducida a que los cuerpos moledores abandonen

g

l:\f"‘i“ nmv.p,‘.-

lienda principal 1. Estos estdn representados en 19, 20 y
21, y log compartimientos 19 y 20 estdn separados por un
anillo de retencidn 22, mientras los compartimientos 20 y

21 estdn separados por un anillo de retencidén 23, Todos |
estos anillos de retencidn son idénticos alenillo de reten
cidn 3 mostrado en la Figura 4. Estdn dispuestos elevado-|
res 7 en cada uno de estos compartimientos. En el Wltimo
compertimiento 21 hay cangilones 24 para elevar el material -
¥ hacerle caer sobre un tornillo 25 que tiene un eje corto

de digmetro sustancial y una rosca 26.. Esta rosca transpo

153

ta material fuera del molino y al interior de un mufidn hue

I |

co 27 el cuel estd desprovisto de cualquier roseca., EL ex-|.
tremo del tornillo 25 dirigido hacia la abertura del anilib
de retencidn 23, es troncocdénico para facilitar el retorno
de cuerpos moledores desde la cdmara 21 a la cdmara 20.

El molino mostrado en la Figura 7 se parece muchd
al mostrado en la PFigura 6, excepto en que las aberturas
centrales de los anillos de retencidén sucesivos 37, 22° y

§23', aumentan de didmetro.

é La FMigura 8 muestra un molino similar al mostra-
!do en la Figura 7, pero que tiene un revestimiento anular
28 en la Wltima cémara 21° tal que toda la cdmara tiene un
didmetro interno sustancialmente menor que el que tiene
cualquier cdmara precedente. Esto da lugar por supuesto,
a una reduccidén de la velocidad periférica interna de esta

cdmara comparade con la de las cémaras precedentes y a una

la cdmara en su salida.
Las Piguras 9 a 12 muestran los medios preferidos

para hacer volver los cuerpos moledores desde la cdmara de
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descarga a la cdmara de molienda precedente. En este moli
no hay un anillo de retencidn 3 con un anillo troncocdnico
13, pasando el material molido y los cuerpos moledores a

través del anillo de retencidn 3 al interior de una cédmara:
de descarga 2 como antes. En esta cdmara de descarga hay

dos anillos 29 y 30 esencialmente en espiral, cada uno de

los cuales tiene una bhoca 31 que se encuentra en la perife
ria de la cdmara de descarga 2 y dispuesto para moverse &
través de la masa de cuerpos moledores que en cualquier in%
tante estd sobre el fondo de la cdmara de descarga. A medi

da que el molino continua girando, algunos de esfos cuerpos
moledores pasan a través de la boeca 31 del tubo y se muevén
a lo largo del tubo hasta que alcanzan su otro extremo 32,
el cual estd curvado segin se muestra en la Figura 9, para
entrar en la abertura central del anillo de retencidén. Es-
tos cuerpos moledores son devueltos asi a la cdmara de mo-
lienda precedente., BEn la cdmara de descarga 2 mostrada en
la Pigura 9, hay también una placa 15, mostrada aqui como

soportada por barrel 33 desde la pared extrema del molino.
El material molido pasa sobre un revestimiento troncocdni-
co 14 a travée de aberturas 9 de un anillo de retencidn 4

para ser recogido por cangilones 1l y conducido al interior

de un mufidn de salida 5.

La presente solicitud que corresponde a la presq¥
tada en Gran Bretafia, con fecha, 23 de Junio de 1966, bajo
el mimero 28.084/66, se acoge a los beneficios delvArtioull
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indusirial.
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{te al mismo régimen a que entran en ella,

- S‘in nuu’,%{:g
i e 2

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Eepafia, por VEINTE afios, son los &i-
guientes.

l.~ Un método para descargar material molido pon

[

rebose desde un molino que tiene una cdmara de molienda qﬁ

contlene una carge de cuerpos moledores sueltos, o mds de

Ll

luna de tales cdmaras separadas de la cdmara o cdmaras adya
centes por un diafragma, mientras evita sustancialmente lg| -

descarga de los cuerpos moledores desde el molino sin reto

Ax ]

narlos en él mediante un diafragma en la salida del molino
que comprende permitir que el material molido pase con cuer
pos moledores desde la cdmara de molienda o Wltima cdmara
de molienda hasta una cdmara de descarga y hacer volver lob

cuerpos moledores desde la cdmara de descarge hasta la céd-

mara de molienda o Wltima cdmara de molienda sustancialmen

2.~ Un método de descargar materiel molido por

rebose desde un molino.

Tal y como se ha descrito en la Ilemoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompaflen y para

los fines que se han especificado.
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La presente NMemoria consta de diez hojas escrita

a mdquina por una sola de sus caras.
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