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“perfeccionamientos en la construccion
de dispositivos para la febricacién

continug de esponjas artificiales."

Hollcitants: NOVAGEL, Socidtd Anonyme, entidad francesa,
residente en: 6 Rue Paul Baudry, PARIS 83,

Francisa.

P ]

Bate invento se refiere a un dispositivo para \

1e faebricacién continua de esponjes artifickales, espe-

cialmente de celulosa regenerada.

Se conocen ya dispositivos preparadcs pars

5e fabricar, por procedimiento continuc, esponjas artifi-
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ciales, por coagulacién de una paste constituida por visco-
sa, fibras de refuerzo y mabteria poréfora. De acuerdo con
una téenica de fabricacidn, estas esponjas se obtienen mer-
ced a un dispositive que comprende una hilera de eje verti-
cal, prolongadsa por un manguito de seccidn superior a lé

hilera, y dotado de medios adecuados pars asegurar uns coa-
gulacién de la pasta. Estos medios de cosgulacién estén

constituidos por electrodos y un gran ntimero de apéndices

paralelos que aseguran un contacto constante de los electzo

dos con la pasta; por este hecho, la corriente eléchrics
provoce la elevacidn de la temperatura de la pasta, asezu-
rando con ello su coagulacidn.

A continuvacidén del manguito, més all4 de los elec
trodos, el corddén o masa de pasta coagulads straviesa prime
ro una cuba que contiens un bafio constituido por una solu-
cién de sulfato de sosa, a 90-1002C, luego bafios corrientes
de lavado, de terminado, asi como un aparato de secedo, des
pubs de lo cual el producto seco puede moldearse y corterse.

De acuerdo con otra téenica, también conceida, Pa
rg la fabricacién continua de esponjas artificiales, de ce-
lulosa regenerada, la pasta se "acordona" en un dispositive
que comprende una caneleta de materisl aislante, cuyas pare
des estén revestidas por placas metélicas y en el interior
de la cual circula la rama superior de una tira transporte-
dore sin fin, de caucho; la coagulacidén de la pete dirigidas
a un punto determinado; en le vertical del tapiz, se obtie~
ne eléctricamente mediante electrodos méviles dispuestos g
1o largo de las paredes de la canaleta; éstos electrqdos es
tén en contactos con los flancos o costados de la mase de

pasta en movimiento.
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En un dispogitivoe de esﬁ)ﬁhaturaleza, los electro
dos estén constituidos por dos series de placas metélicas
contiguas, que se fijan en cadenas de eslabones que se deg~
plazan sobre los bordes superiores de la canaleta; el cor-
dén coagulado, inmediataments después de los electrodos, Se
descarga sobre una mesa y luego Se somsete a los medios co-
rrientes de terminado, secado y finalmente de moldeo.

Eatos dispositivos, ademés de presentar una cons
trueeidn complicada, no proporcionan la satisfaceidn comple
ta, especlalmente a causa del hecho de que la pasta, duran-
te su coagulacidn, se¢ scmete a desplazamientos y otras mani
pulaciones que pueden dar lugar a deformaciones asi como g
un productoc terminado cuyo aspecto exterior deje que desear.

Este invento tiene por objeto suprimir los incon-
venientes antes citados y para ello propone un dispssitive
que ademés de una construcclén sencille y de una estructura
resistente, ofrece miltiples ventajas.

De acuerdo con este invento, el dispositive para
1la fabricacidn continua de ssponjas artificiales, obtenidas
por cosgulacidn de una pasta constituida por viscosa, fi-
bras de refuerzo y material pordforo, es notable especial-
mente por comprender, como minimo un plato susceptible de
rotaocidn, preparadc pare recibir y/b forngr por 1o mencs un
molde anuler gbierto en la parte superior, unido por una per
te a un generador de corriente eléctrica, y que, por otra,
desfila Qurante su rotacidn frente a sitios o puntos fijos
que comprenden respectivamente un punto de alimentacidn de
pasta, medios de compresidén alternzdos con medios paras ex—
traer jugo, y medios para reciclar una parte de éste a di-

cho molde, seguidos por un punto o sitic de extraccidén en
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el que la pastae que llega en estado coagulado, se extyae
del molde, por la accibén de medios de arrastre exteriores
al plato, mientras se dispone un punto de lavade de diche
molde, entrs el puntc de alimentacidn y el de extraceidn
préximos, y se adapte pare formar un tamiz o exclusa en el
moldes

Por esta disposicidn, se observa inmedistamsente
que la utilizacidn de uvn molde rigido y rotativo, que'ées-
fila frente a puntos fijos, permite una coagulacidén de la
pasta inmovil con respecto al molde. Por esta razdn, los
peligros de deformecién quedan eliminados y, por tanto el
producto terminado presenta una superificie exterior despro-
vista de irregularidades.

Otras caracteristicas y ventajas de este invento
se desprenderén desde luego de la descripeidn siguiente,
facilitada a titulc de ejemplo, en la que ss hace referen-
cie g los dibujos adjuntos, en los que:

La fig. 1, es una vistaresquemémica, en planta,
del dispositive de acuerdo con este invento, observado des-
de la parte superior.

La fig. 2, representa en perspectiva el punto de
alimentacidn.

La fig. 3, es una vista anédloga que representa un
medio de compresidén.

Ta fig. 4, representa igualmente en perspectiva,
los medios de regado y de reciclado.

Lo fig. 5, representa el punto de egtraccidn del
corddén formade del molde, asi como el punto de arrastre del
cordén; y

Ta fig. 6, representa el punto de lavado del mol-
dee
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En la forma de construccidn preferentemente esco-
gida y representade en las figs. 1 a 6, el dispositive de
acuerduo coh eshe invento comprende un plato 10 susceptible
de rotacidn alrededor de un eje verticael 0. En la superfi-
cie superior de este plato, Se asocis un molde anular indi-
cado en genersl en ll, concéntrico al eje de rotacidn; aste
molde, en seccidn transversal recta, presents una formea de
U y esté constitufido (Ffig. 2) por una base 12 de nmaterial
aislante fijo &l plato, y por paredes verticales 13 y 4,
metélicas. Cada una de las paredes esté formada por una
serie de elementos 15 convenientemente curvados dispuestos
"tegta con testa' y reunidos por meaio de juntas de dilata
cién 16 estancas y aislantes; el conjunto asi obtenido, for
me el verdadero molde 11.

Ios elementos 15 de cada ung de las paredes del
molde, estén electricamente unidos por medio de contactores
bipolares esquematizados en 17, a un transformedor 18 suje~
to por ejemplo en una zons central del plate 10 y unido, de
cualquier modo adecuado, & un generador de corriente elée-
trica, que no se repressnta, en este caso.

En la parte superior (ver en especial, figs. 2 a
6), las paredes verticales del molde estén bordesdas por
canalones 19, 20, cuya utilidaed aparecerd més adelante; es~
to8 canalones mebtflicos o de maberiel aislante, estén en co-
municacién, por medio de tubos 21, con un depésito de recu-
peracidén dispuesto, por ejemplo, debajo del plato 10,

Exteriormente, el plato 10 estd rodeado por una
corong 22 fija, en la que se sujetan elementos aferentes g
cada uno de los punitos dispuestos en la vertical del molde

¥ en situaciones determinadas, En 23, se observa la posi-
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cidén del punto de alimentacidn de la pasta; 24 indice los
medios compresores; 25, los medios de riegs elimentados por
los medios de reciclado 263 27 indica, por su pgrta, el pun
to de extraccién del cordén que se presente en este sitio,
coagulado; y 28 muestra los medics de traslado hacle los ba
fios de terminecidn no representado;; entre este Gltimo pun—
t0 y ol de glimentacidn, se dispone un punto 29 de lavado
del molde.

Cada uno de estos conjuntos se deseribe a cohti~
nuacién més detalladamente, empezandoc por el punto de eli-
mentacidén de la pasta, més visible en la fig. 2, en la que
se observe que la pasta P se introduce en el molde 11 2
través de un tornillo sin fin 30 que gira en un conducto 31
prolongado por un conducto 32 acodado dos veces ¥y cuya Sec-
c¢ién terminal 33, con preferencia, esté conformads para pre
sentar une direccidén tangenciel el interior del molde, muy
cerce de le base aislante 12 del mismo,

Wés allé del puntoc de alimentacidén de la pasta,
en el sentido de rotacién del pleto (flecha TF), se dispo=
nen medics de compresién 24a a 24g, este dltimo préximo
el punto de extraccién 27. Cada uno de ellos, (fig. 3),
conmprende, sostenidsc por un pescante 35 sujeto a la corona
exterior 22, un rodillo 36 de material aislante, dispuesto
radialmente por encime del molde; estos rodillos giran li-
bremente y pueden deslizarse en un plano verticel, merced g
lumbreras 37, de tal modo que Se encusntren continuamente
en contacto con la superficie superior del cordén de pasta
P,

Entre los rodillos 24a, 24b y 244, 24e, respectiva

mente, se disponen rampes de regado 25, o boquilles, alimen-
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tadas (ver en especial la fig. 4), por medio de bombas 26
gspirantes, merced a une tubulura 38, del jugo exudado ds la
pasta durante la coagulacién; debe observarse que estas bom
bas estén preparadas pare reclclar en las rampas ¢ boquillas
25 una parte sélamente del jugo exudado; la otra parte Se
dirige hacia el depdsito de recuperacidn gracias a lo cual
el nivel del jugo se mantiene, y Se establece una circulea~
cidén de &ste, a fin de homogeneizar el medio de coagulsacibn.
Este reciclado se obtiene por medio de conductos 39 que par
ten de las bombas 26 y terminan en las rempas ¢ boquillas 25.

1&s allé del dltimo rodillo compresor 24g se colo
ca el punto de extraccidén 27, perfectamente visible en la
fig. 5, al que sigue el punto de arrastre 28 del cordén; el
punto de extraccidn préximo al punto de alimentacién esté
constituido por un calzo 40 colocado en el molde. Este cal-
Zo0 es o;cilante y estf scstenido por medio de un cuadro 41
articuladoc en un taco por la corong exterior 22, Este calzo,
de material aislente, tiene una rampa elevads 42 seguids de
una parte plana 43, mientras que, ventajosamente, paredes
44, 45, sostenidas por la corona exberior, estén preparadas
pars favorecer el traslado del corddn extraidc del molde 11,
hacia los medios de arrastre 28.

Estos dltimos comprenden un primer par de rodillos
guiados 46, 47, de superficie lisa; estos rodillos, dispues-
tos uno debajo de otro, giran libremente en ejes horizonte~
les 48, sostenidos por nmontantes 49 fijos, por ejemplo, en
la coronea 22, ’

Més alls de estos rodillos guiados, se disponen
pares de rodillos de sjes verticales, uncs de superficies

lisas, y otros, impulsores, de superficie acanalada, que se
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disponen alternativamente. Dos pares de rodilles de impul~
gién 50, de superficies acanaladas, y dos pares de rodilios
de guie 51, de superficies lisas, se disponen por tanto la-
teralmente al coradn formado; sin embargo, estos medios de
arrastre podrian en otros tipos de,gonstruccidn contener sé
lamente rodillos de arrastre de superficie acanalada.

Debe observarse que los rodilleos de arrastre 50 se
impulsan s una velocidad conveniente, por medic de uno o més
motores de variadores de velocidad (no representados). Ia
velocidad lineal de estos rodilles es igual a 12 tangencial
del molde.

A continuacién se haré referenciea més especial a
la fig. 6, que representa el puntc de lavado situado en el
espacio comprendide entre el punto de alimentacidn 23 y el
punto de extraccidén 27; este punto de lavado comprende, ajus
tadas en el molde 11, dos rasquetas 53, 54, separadss y sos
tenidas por pescantes 55 sujetos & la corona exterior.

Estas rasquetas, con preferencia de csucho, estén en intimo
contacto con las paredes interiores 12, 13, 14 del molds,
para asegurar, por frotamiento, la limpieza de estas paredes;
esta disposicidn crea en el molde un tamiz é esclusa 56 fren
te al cual se dispone, por una parte, una rampa de entrads
de sgue de lavado 5%, ¥y por otra parte canalizaciones 58 uni
das por tuberias 59 a una bomba de aspiracidn 60.

En funcionamiento del dispositive, 6 sea cuando el
molde gira, la rampa 57'de entrada de asgus de lavado Se ali~
menta continuamente, mientras que la bomba de aspiraciéa 60
funciona, de tal modo que el agua de lavado que Se encusntras
en la esclusa Se renueva constantemente s medids de la rota-

cién, de lo cual se deriva uns limpieza eflcaz de las paredes
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El funcionamiento del dispositivo anteriormente

de la misma.

descrito, puede analizarse del modo siguiente:
El molde 11 estd animado de un movimiento rotative,

5e por la rotacidn del plate 10, y la pasta P que estl cons-

tituidae principalmente por viscosa, L£ibras de refuerzo y

cristales de sulfatoc de sosa, se dirige con un caudal o gas-

to constante, por el husillo 30, y se distribuye por el con-

ducto 32, 33, 21 interior del molde, cerca del fonde 12, ps
10. ra evitar la repulsidn de la paste hacisa atrés.

Se observaré que la trayectoria de la pasta, por
el hecho de la forma dada a la tubulura 32, 33, experimenta de
dos cambios de direccidn, lo cual produce una desorientacidn
de las fibras de le pasta que se encuentran fuertemente orien

15 tadas hacia la parte anterior, bajo la influencia del husi-
llc detélimentacidn.

La pasta P 8o desplaza con el molde 11 y lleva o
cabo un trayscto circular limitedo, desde el punto de alimen
tacién al de extraccién. Durante su desplazamiento, le pag

20, ta es atravesads por le corriente eléctrica que se transmite
ror las paredes del molde que sirven de electrodos y provo-
can progresivamente la cosgulacidén de la pasta citadae.

Durante la coagulacidn, la pasta experiments una
contraccién y se desprende de las paredes del molde después

254 de haber realizado una parte de su treyectoria circular; en
tonces es cuando intervienen los rodillos compresores 36,
que, apoyéndose sobre el cordén le mantienen en el interieor
del molde y sumergido en el jugo de cosgulacidn exudado.

Las bompas de aspiracidn 26 extraen en superficie

30, el excedente del jugo de cosgulacién formado, que Se envia
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de nuevo en parte hacia el depésito de’recuperacién; el res

40 e recicla y distribuye por las rampas 25 sobre la pusta
en curso de coagulacidén. Merced a los canalones 19 y 20
que bordean el molde, los conbtactos estén protegidos de to-
do desborde eventual del jugo.

EL cordén de pasta, es atravesado ror la corrien-
te elbctrica desde ol punto de alimentacién al de extraceién
donde ha de llegar en estado coagulado. En este sitio, el
cordén se extrae del molde por el calzo 40, merced al plano
inelinado 42 y luego se gula por les paredes 44 y 45 y pasa
inmediatamente entre los rodillos guiados 46, 4%, desde don
de se recoge y arrasira por los pares de rodillos 50, 51 que
lo conducen hacie los befios de lavado y de terminado corrien
tes.

Debe observarse que el jugo exudado, conbenidse en
el molde, no puede penetrar en la esclusa 56 cuyas rasque-
tas 53, 54, estén dispuestas para formar juntas de estanquei
dad tanto del lado de alimentacién como del lado de extrac-
cidn.

Con preferencia, un motor asinerénico, conectado
a un generador de corriente trifasica, alimenta el transfor
medor 18 por medic de un alternador y de un contacto rotati
vo. En cuanto a los elementos del molde 13, 14, que cons-
tituyen las paredss de éste, pueden ser en cualquier niimeroc;
gin embarge, con preferencia, cada pared del molde esté cons
tituida por doce elementos. En el ejemplo descrito la sec-
cidn del molde es en U; se couprende fécilmehterque los ele
mentos del molde podrian presentar un perfil incurvado 4
otro perfil cualquiera que permitiera obtensr una forma de-

./ () » o
gseads de esponje; evidentemente, lo mismo ccurre con respec
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Ademés, con objeto de evitaf la abtencidn de Llo=-
ques de esponjes curvados, el didmetro del molde, con prefe
rencia seré superior a 3,50 m., mientras que la alimenta-

5e c¢ién eléetrica, podrd realizarse por transformacidn de co-
rriente trifésica en corriente hexafésica, y luego en corrien
te monofésice, mediante rectificadores y un ondulador.

EL dispositivo, como variants, podrias ser miltiple;
puede por ejemplo contener en un mismo platc, varios moldes

10. concéntricos; asi{ mismo, provistos de unc o de varios moldes,
une serie de platillos podrisn superponerse en un sje verti-
cal comiin de arrastre, y acoplarse cads uno de los moldes,
por ejemplo tres, a una fase de una corriente trifésica.

Ventajosamente, el dispositive est& coronado por

15 una campensa de asplracidn de los gases.

) También como variante, la evacuacién de los juges
puede realizarge por aspirécidn, y la circulacidn de estos
Ultimos, llevarse a cabo por otros medios distintos de las
boubas citadas, por gjemplo, mediante elevadores de arcadu-

20. cesS.

Claro esté que este invento no se limita a los i
pos de construccibén descritos, que podrian, por el contrario,
constituir el objeto de modificaciones, 8in por ello rebe~
sar los limites del campo de este invento.

25, N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del lnven-
to, asi como la maners de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-

das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

30. no alteren su principio fundamental; también Se hace cons#ar



5e

10.

15,

20.

25,

30.

342122 .

que el invento se refiere a una sol¥itud de patente pressn

tada en Francia con fecha 22 de Junio de 1966, n? PV. 66.446,
acogibndose por lo tanto, a los beneficios que conceden_los
Convenlos Internaciocnales en vigor, siends lo que constitu-
ye la esencia del referidc invento y por lo que Se sdlicita
Patente de Invencién por 20 sfios en Espafla, sobre: “PERFEC-
CIORAMIENTOS EN LA CONSTRUGCION DE.DISPOSITIVOS PARA LA FA-
BRICACION CONTINUA DE ESPONJAS ARPIFICIALES"; caracterizén-
dose por lo siguiente: '

1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de dis
positives para le fabricacidn continua de esponjaes artifi-
ciales, obtenidas principalmente partiendo de una pasta, cons
tituide por viscosa, fibras de refuerzo y material pordforo,
eléctricamente coagulada, caracterizadcs rorque inecluyen por
lo menos, un plato susceptible de rotacién, preparado para
recibir y/o formar, por lo menos, un molde anulear abierto
en la parte superior; estando unido dicho molde, por una
perte, a un generador de corriente eléetrica y, por otra,
se desplaza, durante su rotacidén, frente s sitios fijos que
comprenden respectivamente un sitic de alimentacidén de pas-
ta, medios de presidén alternados con medios pars extraer Ju
go exudado durante la coagulacidn, medios para reciclar unae
parte del jugo al molde citado, que van seguidos por un si-
tio de extraccién en el que la pasta que llega sl estade de
coagulacién, extrayéndose del molde por la accidn de medios
de arrastre exteriores al plato, e la vez que se dispone un
sitic de lavado de dicho molde, entre el sitic de alimenta~
cidn y el de extraccidn préximo, y se halla digpuesto pars
formar un tamiz en dicho molde.

2.~ DPerfeccionamientos, segin reivindicacidn 1,
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£,
oaracterizados:iox‘qxz e:! Zrz transversal recto, el mclde

verdadero tiene forma de U

3,~ Perfeccionamientos, segln reivindicacién 1,
caracterizados porque las paredes verticales del molde, Se
constituyen cada unsa, de una serie de elementos metélicos
"tegta con testa" acoplados por juntas de dilatacidn estan
cas y aislantes, mientras que el fondo de dicho molde es
une corona de material aislante.

4.~ DPerfeccionamientos, segin reivindicacidn 1,
caracterizadcs porque el molde contiene paredes dispuestas
segtin le forma deseada de la esponja.

5.~ Perfeccionamientos, segin relvindicaciones
1y 3, caracterizados porque cads une de las paredes del
molde gitado, se constituye, con preferencia de dos elemen
tos.

6.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 1,
caracterizados porque en la parte superior, las paredes del
molde contienen canalones preparsdos pars evacuar eventual
mente el exceso del jugo exudado, hacia une bhase de recupe-
racién.

7.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién 1,
carscterizados porque el lugar de alimentacidén de pasta
comprende un tornillo sin fin, que se monta giratoriamente
en una tubulura que, més alls del tornillo, Se prolonga
por una seccidn accdada, le primera vez & 902 aproximade-
mente hacia abajo, y la segunda vez, 902 aproximadsmente
en el sentido de rotacién del plato y del molde asociado.

8.~ Perfeceionamientos, segin reivindicacién 1,

caracterizados porque los medios de compresidén se constitu

yen de rodillos que giran libremente y pueden desplazarse
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verticalmente en deslizaderas de un pescante que a su vez
g8e asocia rigidamente con un soporte fijo que bordesa el
platoc.

9+~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidén 1,
caracterizados porque los medios para extraer del molde ju
go exudado durante la coagulacidén, couprenden, por lo me-
nos, una bonmba aspirante preparadsa-pars reciclar une, parte
del jugo extraido, mientras que la otra parte se dirigs a
un recipiente de_recuperacidn.

10.~ Perfeccionamientos, segin reivindiecacidn 1;
caracterizados porque los medios de extraccidn del jugo exu
dado son elevadores de arcaduces.

1l.~ Perfsccionamientos, segin reivindicacidén 1,
caracterizados porgue el lugar de extraccidg comprende,
ajustado en el molde y sujeto de modo oscilante en dicho sg
porte fijo que bordes el plato, un calzo provisto des una
rampa elevadora que desemboca ventajosamente entre caras de
guia.

12.~ Perfeccionamientos, Segin reivindicacidén 1,
caracterizados porque méis alll del lugar de extraccidén, la
"mgsa ! pasa por rodillos de guila, de ejes horizontales, y
se arrastra por pares de rodillos de ejes verticales, que
ge impulsan en rotacidn y se disvonen laberalmente a la
"mesa ™ siendo dichos rodillos de superficie acanalada.

13.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién 1,

caracterizados porque los medios de arrastre comprenden

8

dillos de gula des superficies lisas, intercalados entre 1o
dillos de arrastre, de superficies scanaladas.
14+~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 1,

caracterizados porque la alimentacién eléectrica del molde

e s o eea maTeecwma ST 9R TR SISO
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se asegura a pertir de un generador de corriente trifésica,
mediante un alternador, un mobor asincerdnico, un conbacto
giratoric y un transformador.

15.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidén 1,
caracterizades porque incluyen varios plates éuperpuestos,
cada uno de los cuales recibs y/o forme varios moldes con-
céntricos.

16.~ "Perfeccionamientos en la construccién de
dispositivos pars la fabricacidén continua de esponjas arti
ficiales; tal y como queda sustancialmente descrito en la
presente memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta memoria constae de quince hojas escritas a m§

quina por L sole cara.

b GOMEZ 4EBO Y MODET
s Fitmado: F Hemandez Rula
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