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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento ss refiere a un procedimiento para tre-
tar mechas, compuestas de varios filamentos elementales y
que presentan como méximo une cohesidn baja, sobre las que

gse dirige un chorro de gas, produciéndose vibraciones gono-

rag e el ga8s = = = = = = = = - o s e . - - - - = - - -

Es generalmente sabido que los hilos:. -ertificia-
les compusstos de varios filamentos elemenxaleé Y que poseen
poca torsibén o ningune, son dificiles de trabajar en la in=
dustria textil, es decir, que presentan dificultades pera su
utilizacibn en los telarss y en las miquinas de género de pun

to, debido a qus la estructura de estos hilos es demasiado

Al objeto de dar una mayor cohesibn a los hilos ar-
tificiales compusstos de verios filamentos elementales, se
procede a su retorcido y -en caso necesario=- a su encolado,

pare que aumente su consistencig. = « = = = = = - - - - - -

Sin embergo, el retorcido de los hilos representa
una operacibdn de trabajo cara, tanto si se tlene en cuente
el tiempo necesario para ;a migma, como por motivos de renta
bilidad., Por consiguiente, se han hecho numerosos ensayos pa
ra encontrar otros métodos mediante log cusles se pudiese im
partir una mayor consistencia a los hilos ertificiales com-

puestos de varios filamentos elementales con muy poca torsién
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.. Por este motivo se han desarrollade procedimientos
¥y dlspogitivos de la clase mencionade al principio, con los
cuales ge consigue la cohesibn requerida del hilo, sin nece-

pgldad del proceso de retorcido corriente: = = = = « = = = =

E1l efecto del chorro de gas sobre el hilo tensado,
en movimiepto, conjuntamente con el efecto de una clmara de
resonancia, produce un entrelazamiento de los filamentos ele
mentales del hilo, de manera que estos filamentos elementa—
les adquieren una congsistencia. Debido & que el hilo se msh-
tiene tensado, permanece liso durante a8l tratamiento y no au-
menta de volumen, 1o cual se produciria en el caso de que la
velocidad de alimentacibn fuera mayor que la veloclded de re-
cogida, lo que produciria por tanto la alimentacidn del hilo
gin tensidn. Un hilo liso obtenido de esta manera se denomina

a continuacidn "hilo sntrelazados — = = = = = = = = = - -

El hilo entrelazado definido més arriba puede uti-
lizarse en un telar o en una méquine de género de punto sin

necesidad de un previo retorcidos = = = = =~ ~ - — - e = -

Se ha descubierto que la forma y las dimensiones de
la cémara de resonancia deben elegirse de modo convenlente pa~
ra alcanzar un grado elevado de consistencia de los filamen-

03 0lomentaloBe — = = = = @ = - m o — - E - = - o -

Un inconveniente de estos dispositivogs compuestos
de una tobera y de una cémars de resonancia es que durante la
ejecucidn del procedimiento smiten un tono muy desagradeble

para el ddo humano, siendo dificil reducirlo a un nivel acep-
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table afinque se utilicen aislamientos acGsticos. Este incon-
veniente representa por consiguiente una barrera pare la apli

caclbn extensa de los dispositivos conocidog, = = = = = = = =

El citado inconveniente se evita mediante el proce-
dimiento seghn el invento, con el cual no solaménte se elimi-
na completamente el tono silbante o siseante que emiten los
dispositivos conocidos durante la ejecucibn del procedimien-
to, sino que se consigue también una mayor consistencia de
los filamsntos elementales a una velocldad de movimiento com
pargtivemente igual del hilo y a una misma sobrepresi§n del

aire que escapa de la toberas = = = = = = = - = - = =« - -

El procedimiento segfin el invento se caracterizae
por la generacibn de vibraciones sonoras cuyo espectro de
frecuencias ge encuentre principalmente entre 15.000 y 30.000
Hz, y porque este espectro de frecuencias presenta en uns es=-
trecha banda de frecuencias, situads dentro de las frecuen=
¢ias indicadas, una intensidad méxima de 115 decibelios como
minimos = = = = = = = = = - - - - - - ——— - - -

Con el espectro de frecuencias aqui descrito se
quiere decir que las vibraciones que contribuyen g la inten=
sldad total son especialments aguellas cuyas frecuencias se

encuentran entre 15.000 y 30000 Hzy = « = = = = = = =« «w =

Una caraecteristica esencial de este procedimiento
consiste, por tanto, en la generacidn de vibraciones sonoras
que en vez de poseer una banda exterior més amplia en la ga-
me de frecuencias audibles, que es lo que carsecteriza los

prrocedimientos actuales, prosentan en cambio una banda muy
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estrecha de elevada intengidad en la gama de las frecuen-

cias ultrasbnicas, = = = = = = = = - - - - - - .- --

Iea intensidad de la banda emisora depende de la
presibén del aire en la tobera. Para obtener una intensided
minima de 115 decibelios, la mresibn del gas tiens que ser

de 3,2 atmbsferas relativas como minimo. = « = = = = - « =

Por lo gensrel, la presidn del gas se encuentra

preferentemente entre las 3,2 ¥y las 6 atmbésferas relativas.

Se puede utilizar cualquier clase de gas, como,
por ejemplo, sire, anhidrido carbdmico, nitrbdgeno o también
vapor de aguae. Sin embargo, por motivos econdmicos es prefe

El dispositivo segfin el invento para la ejecucibn
del procedimiento propuesto esté caracterizedo por estar for
mada la cémars de resonancis por un agujero cilindrico, cﬁyo
orificio de entrada es idéntico al orificio de entrada de la
cémara de resonancias, teniendo este sgujero un didmetro de
1-2 mm y una longitud de 1-5 mm, y porque el didmetro del
orificio de salida de la tobera es igual al diédmetro del agu
jero ¢ilindricoe = = = = = = = - - - - - - - .- - -——

Se ha observado sorprendentemente que el tono emi-
tido por el dispositivo dwrante la ejecucién del procedimisn
to ge encuentra en su mayor parte en uns gama de frecuencias
que deja de ser audible para el oido humano (gama de frecuen
cias ultrasénicas), con la condicién de que la chmara de re-
sonancia y el orificio de salida de la tobera correspondan &

las formes y dimensiones aqui indicadag,. = = = = = = = = - =
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Es notable que segln el estado actual de la téc-

nice no se haya podido suponer que existen formes y dimen=-
siones criticas para la cémsra de resonancis en las que el
fen6meno'de regonancia se desplaza hacia frecuencies més
elevadas, y por tanto todavia se podia suponer menos que la
emisibn de ultrasonidos por resonancis tiene un efecto posi-

tivo en la consistencie del hllosw = @ = « = «@ w - = = = - -

Las ondas ulirasbnicas emitides durante la ejecu-
cidn del procedimiento por el dispositivo segin e} invento
no pueden representer ningin peligro pera el oldo, debido a
que son féeilmente absorbidas por.el glre ambiente. Sin em-
bargo, para sumenter la segurildad, pueden disponerse la to-
bera y la camera de resonancia dentro de una caja de forme

eualquiera.—--— ————— " wn M em W M En e s e G W G W e

Se he demostrado que una longitud de 2,5-4 mm es

la mis conveniente para el agujero cilindrico, = = = = = = =

La separacibn entre el orificio de salida de la to=-
bera y el orificio de entrada de la. cémara de resonancia tlee

ne que ser prefersntemente de 1,6~2,3 Mty = = = = =~ « = = -

Se ha comprobado en los dispositivos conocidos que
el orificlo de 1a tobera tiene que estar situado axielmente
con tode precisibén en relacibn con el orificio de le cémara
de resonancia. 81 estas dos partes se obtienen por seperado,
como sucede en los dispositivos conocidog, se pusden produ=
cir defectos si no se procede con muchs rrecigidén en el mon-
taje o0 en la disposicidn, respectivamente. Ia alineacibdn
exacts de la tobera y de la cémera de resonancia va ecompafie

da, por tanto,de elevados costes de febricacidn de los dispo



5.

10.

154

204

25.

gitivos conocidos.

Un dispositivo para el entrelazamiento de una me=-
cha en el que este problema de la alineacidn se ha solucio-
nedo muy eficazmente, esté caracterizado porque la toberas
so encuentra rigidemente unide & la cémara de resonancis me
diante une barras situada debajo del eje comfin de la tobera

y de la chmara de resonEncife. = = = = - = = = - - = - - --

Esta ejecucidn no solamente es unzs ventsjosa con-
figuracibn peras los dispositivos propuestos més arriba, sino
que es ventajosa en general pera todos los dispositivns de
entrelazamiento con toberas y cémera de resonancia, tanto si
las frecuencias de las vibraclones sonoras se encuentran den
tro de la gama audible como fuera de la misma. A peser de
ello, esta configuracidn también es especislmente importante
para los dispositivos que ejecutan el procedimiento seglin el

inventoe - = = - - = - e e e = - - - e

Iz alineacibn de la tobera y de le cémera de reso-
nancia es critice en este ceso, porque las frecuencias de so
nido pueden desplazarse hacia el gams audible cuando la glie

neacidn es imprecisg. = - = - = - = = . - - -— - . -

El borde superior de la barra de unidén se encusn-
tre meferentemente a 1,5 mm como minimo gebajo del eje co~

min de la tobera y de la chumara de resonancige = = = = = =

Un modo gencillo de realizar un dispositivo de ea~
ta clase consiste en producir en una barra metélica uns en-
talladura de las dimensiones deseadas pars el paso del hilo

y efectuar en una sola operacidn de trabajo un taladrado de
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ls barre por su eje longitudinal, para obtencr simulténeamen

te el orificio de la tohbera y la camare de resonancis. De eg
ta meners se obtiene la ignaldsd exacta de los ejes del ori-
ficio 'de la tobera y de la célmarae de resonancia ¥ se asegura
que durante la ejecucibn del tratamiento para el enirelaza-
miento del hilo la posicibn reciproca de la tobera y de la

cémara de resonsncis no puede experimentar variscionss acci-

denteles. = = = = = = = = g

El invento se describe a continuscibén con més de-

talle, con referencia al dibujo, el cual no tiens ningin ca-

réoter 1imitativoe = = = = = = - = - - - - - .- .- ——- -
La figura 1 musstras el dispositivo en seccidn. - -

La figurs 2 muestra la cémere de resonancia en vie—

te frontel segfn le linee A-A de la figura 1e = = = = = = -

En 1la figura 1 se puede ver el hilo 1 que se mueve
guiado a través de los gulshilos 2 y 2! entre el orificio de
selide 3 de la tobera 4 y el orificioc de entrada 5 de la cé-
mere de resonancia 6. Une barre T une rigidamente la tobers
4 con la cémara de resonancis 6. El borde superior 8 de la
barre se encuentre debajo del eje comin de la tobera y de la
cémare de resonsncie y tambidn mbs bajo que los orificios de

le tobera ¥y de la chmara de resonancife = = = —- - = - - -

La posicibén de la barra T respecto al eje de los

orificios se puede ver e2Gn con mayor cleridad en la figura 2.

El invento se describe a continugeidn con mis de-

talle con referencia al siguiente ejemplo de ejecucidn: - -
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El grado del entrelazamiento reciproco de los fi=-
lamentos elementales, que a contimuacibén se denomina factor

de ccnsistencia, se determina de la sigulente manera, =~ - -

Con ayude de una pinzs se cuelga un hilo de 100

cm de longitud delante de una escala centimétrica, = = ~ ~

En el extremo inferior del hilo se cuelga una pin
za que tenga un peso equivalente a 0,2 g/den, pero que en

todo caso no debe ser superior a 100 gromoge. - = =~ « « - —

En el punto cer¢ de la escala, directamente deba=
Jjo de la pinze, se introduce en el hllo una aguja de 0,4 mm
de espesor, doblada en un éngulo de unos 1202, procurando
que la aguje atraviese la mecha lo més ceroa'posible de su
centro, de manera que por lo menos una cuarte parte --prefe
rentemente una tercera parte-~ ge los filamentos elementa-

les se encuentre & un lado de le aguja dobladas = = = -~ = ~

Se tira cuidadosamente de la asguje a mano hacla
abajo, a wna velocidad de 2 cm/seg aproximadamente, de modo
que log filamentos elementales no resulten defiados. Se hace
descender le aguja hasta que se nota una fuerte resistencia
en el hilo, producida por un fuerte enredo de los filamentos
individueles. En el punto en que queda detenida la aguja, se
efectfia en la escala la lectura de los centimetros que ha reg
corrido la citade sguja. Egta determinacidn se repite diez
veceg en tramos consecutivos del mismo hilo, y a continue-
cidn se celcula el recorrido medio de descenso de la aguja.
Si expresamos este valor por ¥, el factor de consistencia
queda definido por ‘

100

X
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Se utilizd el dispositive deserito, gque se montd

en una estiradora~torcedors & contipuscidn de los érganos de

estiraje y delante del Organo de emrollamiento, = = = « - -

El inficio de la chmera de resonancia tenis un
didmetro de 1,5 mm y una longitud de 3 mm. El orificio de sg
lida de la tobera tenie el mismo difmetro de 1,5 mm. Ia dis-
tancia entre los orificlos opuestos de la tobera y de la cé=-
mare de resonancie ers de 2 mm, ¥y la distan&i& entre los dos

gulchilos era 46 32 ffls = = = = = = c e e m 0 = = = = = =

El dispositivo esteba alojado dentro de una caje
metdlice provista de uns puerta rebatible que encerrabs log
gulahilog. Se hizo mover un hilo de nylon 6, compuesto de
15 filamentos elementales, de un titulo final de 60 deniers
vy un fsctor de consistencia 1 después del estiraje, a una
velocidad de 453 m/minmuto a través del dispositivo. 4 su pe-
g0 a través del dispositivo, el hilo tenias una torsibn no su
perior a las 20 vueltas por metro, giendo su tensidn delente
del guishilos superior del dispositive 0,1 g/den. La presién

relativae del sire conducido & la tobere era de 4 atmbaferas.

Después del tratemiento, el hilo tenfa un fector
de consistenciz muy elevado de 95. Nunca gse habia conseguido
un factor tan elevado con dispositivos conocidos & une velo=
cidad de estiraje del hilo comparativamente igual y con la

nisme presidn de aire en 1o t0hero. = = = = o = - = = = « =

Durante el funcionamiento del dispositivo se midid
lo, intensidad del sonido emltido dentro de la gama gudible,
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g través de un micréfono consctado e un lnstrumento medidor

de intensidades sonoras, situado a unos 50 cm del dispositie-

vo....-“ ————— e e S MR Em G W M B an Ew W B e M Bn we S B e

La intensidad total del sonldo fué solo de 70 deci-

DolioBe = = = = == = m = - mm - e m - ---

Al montar en cembio en la tapa de la caja del dig-
positive un micréfono sensible & los ultrasonidos, conectado
& un instrumento de medicidn apropiado, con registro del es-
pectro de sonido emitido en un diegrama, se obtuvo a una fre-
cusncia de 20.000 Hz una estrecha banda de frecuencias con

une intensidad pronunciada de unos 130 decibelioge ~ = = = =

Mediciones snélogas, llevadas a cabo en dispositi-
vos conocidos bajo leg mismas condicionss, dleron como resq;
tado intensidades de sonido toteles de 100 decibelios y més,
mientras que en la gama ultrasbnica, es decir, a partir de
15,000 Hz, se observeban bandes de intensided limitada que

en cads caso no sobrepaseban log 90 decibelioge = = = = - -

Con el procedimiento segln el invento se pueden
tratar diversas clases de hilos‘artificiales, concretamenﬁe,
entre otros, hilos de poliamida, poliéster, polialquileno,
poliserilo-nitrilo, acetato de celulosa, regenerados de celu
losa, vidrio, etec. EL titulo de los hilos puede variar entre
un velor bajo (20 deniers) y un valor alto (2000 deniers ¥

La tensibn del hilo aportado debe ester entre los

0405 ¥ 0,3 g/dene = = = = = = = m = = = = == = == == -
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A peser de que & una tensién de hilo inferior a

los 0,05 g/den todavia puede.conseguirse el entrelazamiento
de los filamentos elementales, el hilo entrelezado mresenta

rizos en su superficies = = = = = - - - - - - -

Si por otra perte la tensidn del hilo es superiwe
2 los 0,3 g/den, solo se consigue un reducido grado de en-
trelszamiento. En todo caso es preferibls que la tensibn del
hilo esté entre 0,1 y 0,125 g/dene = = = = = = = = = = -

El hilo a trater debe tener poca torsibn o ningu~
na, respectivamente. Por "poca torsibn" se entiende un hilo
que no presents més de 40 vueltas por metro. Si la torsién
es superior, el chorro de gas no entremezcle los filamentos
elementales y por tanto no se obtiens un entreleszamiento de

108 NiSNOSe = ™ ™ = = = m = v = - - - - .o -

Lie. distancia entre los guishilos es preferentemente
de 20-55 mm. Cuando mayor see la rresidn del chorro de gas al
salir de la tobersa, tantc mayor tiene que ser en general la

distancia entre los gulahilos: = = = = = = = = = & 0w o o«

Al ledo de le utilizacidn arriba citada del proce-
dimiento seglin el invento respecto a un hilo en movimiento,
dicho procedimiento también puede utilizarse para unir los
cabos de dos hilos multifileres. Los dos exiremos de los hi~-
los se colocan papalelamente uno al lado del otro y le meche
obtenide de esta menera se expone en estado tensado al efec~
to del chorro de gas..De este modo los dos extremos del hilo

ge snlazan fuertemente entre sis = = = = « = = - - - -

Habiendo efectuado la descripeibn que precede, de-

be hacerse constar que el objeto de la presente Patente de



Invencidn es que se define en los términos expresaedos a con-

tinua cidn. __________________________

N_O0 T &

Se declaran de novedad y propiedad pare Espails,

5. sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:'— - -

REIVINDICACIONES

1l.= Procedimiento para tratar mechas compuesias de
varios filamentos elementales, mechas que presentan como mé-
ximo una cohesidn baja, dirigiéndose sobre ellas un chorro
0. de gas en el que se producen vibraciones sonoras, caracteri=-
zado por la generacidn de vibraciones sonoras cuyo espectro
de frecuencias se encuentran principalmente entre 15.000 y
30.000 Hz, y porque este espectro de frecuencias presenta en
una estrecha banda de frecuencias, situada dentro de las fre~-
15, cuencias indicadas, una intensidad mdéximade 115 Gecibelios

como MINiMOe = = = = = = = = = - - - o - . - e

2.~ Procedimiento segin reivindicacidn 1, caracte~

rizado porque la presidn del chorro de gas es de 3,2 a 6

atmdsferas relativaSe = = = @ = = - ;- -, - -
20, 3.~ "PROCEDIMIENTO PARA TRATAR HECHAS COMPUESTAS
DE VARIOS FILAMENIOS BUEMENTATESP, o m m w o - o o m — =

Podo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de catorce hojas folladas y meca-
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nografiades por una sola de sus caras y de una limina de

dibujos que la ilustra.

BARGELONA, g JUN. 1967
P. A M. CURSL SUROL

é&u&rwvx

Por Poder
Firmado: J. Carbonel}
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