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a favor de Don Nanuel VALLS RIUS, de nacionzalidad espafiola,
residente en Igualada (Barcelona), Avda. Balmes, 16, por

"PERFECCIONAIIENTOS BN GUAFEROS UE PUNTO TUDULARESY.

HMEMORIA DESCRIFTIVA

Ia presente invencidn se refiere 2 unos perfec~
cionamientos en géneros de punto tubularves.

Estdn basados principalmente estos perfecciona-
mientos en una procedimiento para la fabricacidn de gzéne-

5. ros de punto por urdimbre.

El objeto general de los mismos es, concretamen-
te, un procedimiento para la fabricacidn de géneros de pun—
to por urdimbre en el cual las pasadas se forman por despla
zamientos mutuos de una serie circular o fontura réctili-

10. nea de agujas paralelas y una serie correspondiente de guia
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hilos o pasadores que las alimentan, teniendo lugar dichos
movimientos segin unas trayectorias verticales ascendentes
y descendentes de las agujas, y segun unas trayectorias obli -
cuas intersectan las primeras de los pasadores, como se es~

pecifice en las dos patentes referidas a mdquina y procedi-

niento, respectivaments.

Estos perfecciohamientos en género de punto por
urdimbre se caracterizan esencialmente por el hecho de gque
las cadenetas individuales y ligados del tejido son fbfma—
dos, como ya se he indicado, por desplazemientos mutuos de
una serie circular de agujas y una serie correspondiente
de guiashilos o pasadores que alimentan los hilos a tejer
y se mueven en trayectorias que intersecan las trayectorias
de les agujas, siendo la galge de estos dispositivos de nds
de 150 agujas.

Otra caracteristica importante es la de tricotar
un punto de mella de gran extensibilidad e indesmallable
empleando una galga de més de 150 lineas de mallas, prefe-
riblemente mds de 300 lineas de mallas para una snchura de
tejido tubular comprendida entre 50 y 350 mm.

Una dltima caracteristicae de los perfeccionamien~
tos es la de someter el género de punto tricotado, al cual
se le ha dado un didmetro correspoq?iente a la nchura mdxi-
ma de lea prenda o parte de prenda, a un procedo de enforma—
do en las hormas de teirmofijacidn, estirdndolo longitudinal-
mente de manera que se contrae transversalmente en ﬁagnitud
variable para adapterse a las distintas secciones de diéhas

formas, dando lusar a una prenda o parte de la prenda, es-
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pecialmente media indesmallable y sin costura longitudinal,
conformzds por exbtonsidn longitudinal y contraccidn trans—
versal de sus mellas de cadeneta de urdimbre.

Letos perfeccionemientos en géneros de punto tu-
bulares, y el procedimiento para le Ffabricacidn de géneros
de punto por urdimbre en ¢l que estén basados, se lleva a
cabo en un aparato construido al efecto que, en lineas ge-
nerales, presenta una o varias fonturass de agujas, las cua-
les pueden estar dispuestas en serie rectilinea (telares
rectilineos), o en seric circular (telares circularcs). Es-
tas agujas, paralelas son preferiblemente, de lengleta, es
deeir, del tipo que comprende un genchillo rigido que puede
cerrarse o abrirse por medio de wuna lengilieta giratoria en
un garrén.

ALdemds de las fonturas de agujas, presenta unas
placas o cilindros portadoras de los pasadores o guiahilos,
a través de los cuales pasan los hilos de la urdimbre que
glimentan las agujas.

El movimiento general de las agujas es vertival
de ascenso y descesnso, ¢l cual puede tencr lugar en bloque
pare cada fontura, o independientemente parao algunas o to~
das las agujas dentro de una fontura, segin se precisa en
una de las caracteristicas del procedimiento.

Ia disposicidn de los pasadores o zuizhilos, se-
gin caracteristica propia del aparato en cuestidn, no es
la normal, sino que aguéllos forman un dngulo apropiado,
por ejemplo de 450, con la treyectoria de las agujas, de

forma que al desplazarse pera ir al encucent:o de las agu-
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jes sus treyectorias intersectan las de éstas. ELl efecto
de este movimiento de los pasadores es el mismo que se ob—
tiene en los telares conocidos en que los pasadores estén
enimados de un movimiento de vaivén, pero aqui la amplitud
del movimiento es mucho menor por lo que se pueden obtener
nallas mds finss.

Tanto las agujas como los pasadores estdn asocia
dos en este aparato con medio de accionamiento alternati-
vos para desplazarlos en la direccidn segin la cual se tri-
cota. Asimismo, este aparato comporta medios para variar la
longitud de la carrera de las agujas y de los guiahilos,

o unicamente de uno de dichos dos elementos, segun intere-
se, y medios mediante loé cuales puede variarse la posi-
cidn de la carrera actual de cada uno de dichos elementos
dentro de sus trayectorias de desplazamiento.

ELl procedimiento generzl, llevado a cabo en el
aparato descrito a grandes rasgos, consiste en alimentar
al menos una serie de las citadas agujas de lenglieta o de
otro tipo con una pluralidad de hilos de urdimbre guisdos
por los guishilos o pasadores y suministrados en el punto
de interseccidn de cada una de las trayecctorias correspon-
dientes de ambos elementos. Asi se forma une malla, es de-
cir, que cuando las agujas cmplezen el ascenso pasen las
melles anteriormente formadas detrds de las lenglietas, por
ejemplo, cruzsn los pasadores entre las agujas, depositan
el hilo en las mismas, y éstas empiezan a bajar, pafa, con~
tinvando su descenso, desprender las mallas anteriores so-

bre las ondas de hilo alimentado.
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Este ciclo, explicado en su forma general, puede
llevarse a cabo, especialmente cuando interesa hacer diver=
sos tipos de tejido, tal como tejido indesmallable, hacien~
do uso de todas las variantes de movimientos de agujas y
paéadores mencionados.

Asi, desplazando longitudinalmente la serie de pa
sadores, se varian las posiciones relativas de las trayec-
torias de las agujas y log pasadores, yendo cada pasador &
trabajar con distinta aguja que en una posicidn anterior de
terminada. Asimismo, un efecto parecido puede lograrse ac-—
cionando indepcndientemente los guizhilos dentro de una se-~
rie cualguiera de acuerdo con secuencias determinadas, pa-
ra ligar cadenetas por cjemplo.

Tambidén, los pasadores son acclonados alternati-
vamente dentro de una gama t3l de su trayectoria gue ¢l hi-
lo proporcionado por cada uno de ellos pasa de uno a otro
lado de la aguja normalmente accionada, para la formacidn
de tramos de cadeneta individuales.

Cada hilo que formz cadencta en unaguja determi~
nada puede ser recogido por una asuja distinta que también
corta la trayectoria del guizhilos en cuestidn, para lo
cual las gamas de desplazamiento alternative de los pasa-
dores o guishilos son desplazadas dentro de su trayectoria.

Con igual finalidad, pueden ser las gamas de des=-
plazamiento alternativo de las agujas, desplazadas dentro
de las treyectorias de dstas.

También puede hacerse que los gukhilos sean des-

plazados alternativamente dentro de un tramo de su trayec-

s.
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toria que intersecta las trayectorias de varias agujas su~-
cesilvas con objeto de que el hilo de cada guiahilos sea
entregado simultdneamente a dichaes agujas alternativemen—
te deniro de un %ramo de su trayectoria que intersecta las
trayectorias de varios guiahilos sucesivos de manera gque
cada aguja forma simulténeamente los hilos de varios guia-
hilos.

Los perfeccionamientos objeto de la presente in-
vencidén hacen referencia principalmente al procedimiento
deserito aplicado o la fabricacidn de medias indésmallables,
en las que se forman cadenetas individuales, tricotadas por
urdimbre y ligadas transversalmente entre si. En el apara-
to empleado las agujas estén en serie cireular, y es fdeil
ver que las cadenetas y su ligado estdn formados pbr los
desplazamientos combinados de las agujas y los guighilos
realizados segin cualquiers de las variantes o todas las
descritas en los parrafos anteriores, siendo de notar como
ceracteristica de estos perfeccionamientos que la galgs
de estos dispositivos es de més de 150 agujas.

Seglin una variante de estos perfeccionamientos,
con objeto Ge conferir gran extensibilidad e indesmallabi-
lidad al género de punto tubular, ge utiliza una galga de
mds de 150 lineas de mallas, preferiblemente mds de 300 1i
neas de mallas para una enchura de tejido comprendida en—
$re 50 y 350 mm,

Finalmente, de acuerdo con estos perfeccionamien
tos, al género de punto tricotado se le dd un didmetro co-

rrespondiente a la anchurs mdxima de la prenda o parte de
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prenda gue hs de formar, de manera que una vez fuera de
le méquina es preciso darle forma. Para e¢llo, como ultima
operacidn del nrocedimiento, se procede al enformado de
la prenda o parte de prende en las hormas de termofijacidn,
estirdndole longitudinalmente de menera que se contrae
$ransversalmente en magnitud veriable para adaptarse a las
distintas secciones de dichas formas, dando lugar a una
prenda o varte de prends, especialmente media indesmulla~
ble y sin costura longitudinal, conformada por extensidn
longitudinal y contraccidn transversal de sus mallas de ca
deneta de urdimbre.

Serdn independientes del objeto de la presente
invencidi de perfeccionsmientos los detalles ¥ carscteris—
ticas accesorias y, en general, cugnto no altere el capi~

ritu de las siguientes reivindicaciones.

FoTaA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:

1. Perfeccionzmiwntos en géneros de punto tubu-
lares, especialmente mediams indesmallables, tricotadas por
urdimbre y ligadas transversalmente entre si, carscteriza~
dos por el hecho de que dicha cadeneta y ligados son for-
mados por desplazaemientos mutuos de una scrie cireular de

agujas y una serie correspondicnte de guishilos o pasado-
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res que las alimentan los hilos a tejer y se mueven en tra-
yectorias que intersectan las trayectorias de las agujas,
siendo la galga de estos dispositivos de mds de 150 agujas.

2. Perfeccionamientos en-géneros de punto tubu-
lares, segin la reivindicacién'l, caracterizados por el
hecho de tricotar en género de punto tubular de punto de
malla tricotado por urdimbre, que tiene gran extensibili-
dad y es indesmallable, con una galga de mds de 150 lineas
de mallas, preferiblemente mds de 300 lineas de mallas pa-
ro, una snchura de tojido comprendida entre 50 y 350 mm.

3. Perfeccionamientos en géneros de punto tubu-
lares, segir la reivindicscidn 1 ¥y 2, caracterizado por el
hecho de que el género de punto tubular tricotado tiene un
didmetro correspondiente a la anchurs méxima de la prenda
o parte de prenda que ha deformar y es enformado en las
hormas dc termofijacidn estirdndole longitudinelmente de
menera que se contrae transversalmente en maghitud varia-
ble para adaptarse a las distintas secciones de dichas
formas, dendo lugar a una prenda o parte de prenda, espe-
cialmente media indesmallable y sin costura longitudinal,
conformada por extensidn longitudinal y contraccidn trans—
versal de sus mallas de cadeneta de urdimbre.

4. Perieccionzmientos en géneros de punto tubu-

lares.

La presente memoria consta de nueve hojas folia~
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das escritas a mdcuina por una sola cara.

Barcelona, 7 de junio de 1967
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