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a favor de Don Juan ARTIGLA CO%S, de nacionalidad espafiola, domi-

ciliado en Rambla Santa Ménica, nf 23, BARCELONA.
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IIORTA  DUISCRIPELVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento de unibn
de plénchas de materiasl termopldstico a las superficies metdli-
cag, por ejemplo de hierro, especialmente aplicable a la indugtria
8¢ la construccién de depbsitos, cubas y en genersl a las inatala-
ciones cuyas paredes motdlicas deben ser recubiertas o forredas para
evitar el ataque de los productos corrosivos que han de contener,
por ejemplo instalaciones para la industria quimica, furmacdutica,
toxtil, metaldrgiva y alimenticia, enire otras.,

Un medio generalmente empleado en la fabricacidn de losg depbe
gitos y cubas con recubrimiento o forro de material pldstico, es
conformar primero las planches de pldstico gque han de congtituire
log uniéndolag luego por medio de soldadura, con aportucién de ma-
terial o no, a base de aire caliente, o por otros medios eldctricos

de calenvamiento, formendo as{ la piezg anticorrosiva, la cual vie-
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ne reforzada posteriormente con un envolvente total o parcial de
plancha metdlica, generalmente hierro. Otro sistema convencional eg
conformar primero el depdsito o cuba en hierro, u otro metal y lusgo
pegar © sostener en su interior las planchas de material pldstico sol-
ddndolag Fformando asf{ un forro protector eficaz anticorrosivo,

igbos glstemas més o meunos en bogs actualmenie tienen un sin
fin de defectos en su realizacidn que son subsanados por el empleo
de las planchas de pléstico con tejido semiincorporado en su super=

ficies que constituyen la base del procedimiento de la presente inven-

’ Ci,6no

Congiste el procedimiento de que ss trata en congtituir las
plenchas a unir al material que foxma log deplsitos o cubag de me=-
tal do manera que en toda su superficie de unidén comprendan semiin—
corporado un tejido soldadamente fijo a ellag y fdcilmente adhesible
con un adherente apropiado a dicha superficie metdlica, para lo cusl
ge dispone en una prensa de alta presibn una plancha de material terw
mopldstico, por ejemplo de una resina de vinilo, de poliegtireno o
de acrilato, o de acetato de celuloga, entre otras cuglidades gimi-
laves, calentdndola hasta su punto de plasticidad, colocando luego
gobre la miegma, cubriendo su superficie, un tejido, ¥ se procade
@ gccionar la prensa de manera que lg pregidn de la misma.produzca
Unicamente la incorporacifn en el cuerpo de la plancha de material
termopldstico reblandecida de una parte del grosor de la 1ldmine:
de tejido, de forma que dicha parte incorporada resulte goldadamente
unida o ancorade a la plancha una vez esta solidifique nuevamente,
quedando la parte restante del grosor del tejido sobresalienc?.o v
ofreciendo una superficie disponible para ser adherida de cualgquier
manera conveucional al cuerpo metdlico que lg plancha termopldstica

debe cubrir o forrar o a la plancha de hierro u otro metal que ha
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de envolver el recipiente, depbsito o cubs, formado con planchas
de material termoplésticas con dicho tejido semiincorporado,

Ly pr0porcién de grosor de tejido que viene incurpﬁrado y
soldedamente unido en la plancha de muterial termopldstico pue-
de ser entre 10 y 90 por cien del migmo ® inversamente, de mg-
nera gue en todo momento el tejido no quede completamente incor-
porado en el cuerpo de la plancha,

Una plancha de material termopldstico asf egteblecida con
tejido gemiincorporado eg féclil de adherirla g travéds de la su-
perficie del tejido sobre cuerpos metélicos, egpecialmente de
hierro, a base de un pegamento intermedio de fdcil afinided y
adhesién a egta materia, ademds la gran facilidad que representa
la superficie rugosa y dspera del tejido sodo e¢llo sin perjuicio
alguno de lu conformacién que pueden dérseles a las planchas para
coustituir por soldadura de sug bordes recipicntes, depdsizos o
cubog, .

5i con el material termopldatico con tejido semiincorporado
conformamos un cuerpo para contener liquidog corrosivos a presidén
Y a una temperatura hasta 1.20 gradog centf{zrados, se debe egcow
ger una plancha de material termopldstico cuyp punto de plastici-
dad gea més elevado que 120 grados centiurados y de una resisten-
cla apropiada a la progién del liguido que ha de contener, obte-
nida a través del tejido semiincorporado, toda vez que el pldgti-
co por si solo no aguantarfs ninguna presién a esta temperatura,
@ incluso puede venir reforzado el tejido con una o sucesivas ca=
pas de resina poliegtor con fibra de cristal, con lo que se puede
conseguir ya cuslquier garantia de presidn en el recipiente,

Un cuerpo conformado @ base de pldgtico sin poseer el comple-

/.
mento de- tejido no ofrsce ninguna garantia de adherencia entre el
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¥ la capa de resina poliesber, bien s0la o combinada con fibras
de crigtal,

Bl que ol ancoramicnto del tejido en la pluncha de materiml
termopldgtico se haya llevado a la prdctica por medio de prensa—
do en vez de o¥ros sistemas convencionalss es debido s que por
tel sistema el tejido queda firmemente ancorado por todos los
puntos de contacto Intimo uniformemente giendo regular a la
poreibn de grosor del mismo que sobresale en la superficie y
consiguiéndose, ademds, con ello sujetar las tensiones internas
producidas por las dilataciones, siendo asf que las planchag de
plastico con esta armadura de tejido aplicado por prensado son
de gran efectividad frente a'lasdeformacioues del plastico duran=
te el uso,

Podrén ser varisbles, sin que se altore por ello la egon-
cialidad del procedimiento las clages de materisles termopldsti-
cos y de tejido empleados para la composicidn de las planchas, el
tipo de prensa con que se realiza la unidn de esgtos elemontos en—
tre sf, los productos adhesivoy que se usen para la adhosidn del
tejido de las planchas a las superficies metdlicas, asf{ como las
formas y dimensiones que puedan tener las planchas y cuantas otras
circunstancias que por ser de cardcter secundario, accidental o

accesorio respacto al objeto de la patente no causen gensidle al-
teracibn de su egencialidad,
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Por la patente de invencidn a que se veficre la presente me-
I3
moris degeriptiva se RWIVINDICA la propiedsd y la explotacidn
exclagiva de: '
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1. Un procedimiento de unidn de plunchas de material
ternopldstico a superficies mevdlicas, osencialmente carac-
terizado por el hecho que congiste eu colocar la planchu de
material termopldstico en una prense calenténdola a su punto
de plasticidad, en colocar sobre su superficie un tejido ex~
tendido uniformemente, en ejercer presién para que parte del
grueso de dicho tejido penetre en el cuerpo de la plancha, eu
dejar cnfriar la plancha de manera que sl golidificarse el mg—
terial termopldstico egta dicha parte de tejido quode ancorada
en €1, en conformar la plancha con el tejido semiincorporado
en relacidn a la forma de la superficie metdlica a cubrir, en
aplioar una materia adhesiva en la guperficie del tejido y en
adherir égte s dicha superficie metdlica a cubrir.

2.- Un procedimiento, tal como el egpecificado en 1, ca-
racterizado por el hecho que la porcidn de grueso del tejido
incorporada y soldadamente unida & la plancha de material ter-
mopldstico es de 10 a 90 por clen del mismo.,

3o~ "Un procedimiento de unidn de plunchas de material
termopldstico a superficies metflicas",

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas fo-
liadag, escritas por una soly cara.

Larcelona, 7 de Junio de 1967,
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