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SEGUNDO CERTIFICADO DE ADICION

4 favor de D, JESUS ORTIK ¥ARTIN, de nacionalidad espafiola,
residente en BARCELONA, Pasaje Narqués de Sta. Isabel, 40.

por: "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N2 287.734,
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION DE SACOS DE MATERIAL
PLASTICO PROVISTOS DE VALVULA DE CARGA Y CIERRE", = = = ~ = =

MEMORTA DESCRIPTIVA

EL presente certificado de adicidn se refiere a unas
me joras introducicas en el objeto de la patente principal ng
287.734, referente a "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
SACO3 DE MATERTAL PLASTICO PROVISTOS DE VALVULA DE CARGA Y CIE
RRE",

' Se particularizan estas mejoras por el hecho de situar
la boea de entrada de los sacos en posicidn lateral, al objeto
de facilitar el llenado de los mismos mediante la boquilla de

carga de las miquinas llenadoras, y en reforzar al propio tiem
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po la referida boca a fin de evitar posibles rasgaduras.

A dicho efecto, el tubo de menor didmetro que cons
tituye la embocadwra valvular del saco, se fija en el mismo
en posicidén oblicua, al igual que en la patente principal, sol
dando su borde sesgado en el vorde superior del saco en toda
su dimensién, pero previamente a esta operacidn se practica
en wa cara delsaco y en la cara contigua del tubo, en posi-
cién plana ambos, un corte coincidente en posicidén normal al
borde superior del saco, 1los bordes de cuyas aberturas se soli
darizan entre si mediante soldadura termoeléctrica, constitu-
yendo de hecho una sola abertura, reforzada.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompaiia
una hoja de dibujos, en los que se ha representado un caso de
realizacidn que se cita a t{tulo de ejemplo no limitativo del
alcance del invento.

En los dibujos:

La figura 1, muestra un saco dotado de la boca late-
ral que caracteriza esta realizacidn.

Ia figura 2, constituye un detalle en seccidn trans-
versal del propio saco a la altura de la boca de entrada.

Segln estos disefios, el tubo -l- que constituye la
embocadura velvular del saco -2- estd unido por su lado obli
cuo mediante soldadurs termoeléctrica al borde superior =3-
del mismo, cuyo tubo tilene practicado un corte -4- normal a
dicho lado, coincidente con el corte practicado en la pared
contigua -5~ del saco.

Bstos dos planos, o sea, el del saco y el del:tubo,
van soldados termoeldctricamente por el borde de las aberturas
de ambas piezas, de modo que al propio tiempo que convierten

en una boca de entrada los dos cortes mencionados, constituye
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dicha soldadurae una especie de refuerzo de la boca.

Gracias a esta boca lateral gue presentan los sacos,
le boquilla de carga ~7- de la médguina suministradora del pro-
ducto, penetra horizontalmente a través de la boca vertical de
la vilvula de carga y cierre del saco, pudiendo la propia boqui
1la sostener el mismo mientras se va llenando.

Ies mejoras objeto de este certificado de adicidn, den
tro de su esencialidad, pueden ser llevadas a la préctica en otras
formas de realizacidn, que difieran en detalle de la indicada a
t{tulo de ejemplo, 2 las cuales alcanzard igualmente la proteccidn
que se recaba.Podrin, pues, fabricarse los referidos sacos, en
cualguier forma y tamafio, con los materiales y medios més edecua-
dos, por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las rei-

vindicaciones.
¥ oI A

Se reivindica como objeto del presente certificado de
adicidn.

l.~ Mejoras en el objeto de la patente principal N2
287.734, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE SACOS DE
MATERIAL PLASTICO PROVISTOS DE VALVUIA DE CARGA Y CIERRE", carac
terizadas esencialmente por el hecho, de gue el tubo de menor dié
metro que constituye la embocadura valvular del saco y que se fi-
ja en el mismo en posicidn oblicum, se suelda por su borde sesga
do en el borde superior del saco en toda su dimensidn, efectusn
dose en ambos elementos un corte en una cara del saco y en la ca
ra contigua del tubo, coincidentes entre si y en posicida sustan
cialmente normal al borde superior del saco, los bordes de cuyas
aberturas se solidarizan entre si mediante soldadura termoeléctri

ca, constituyendo una sole abertura, reforzada, pare la entrada



del producto a través de la vdlvula de carga y cierre del saco.
2.~ MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N¢

287.734, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE SACOS

DE MATERIAL PLASTICO PROVISTOS DE VALVULA DE CARGA Y CIERRE.
Consta la presente memoriz descriptiva de cuatro ho-

Jas mecanografiadas, foliadas, numeradas y escritas por una so-

la cara, acompafiada de una 1lémina de dibujos.

Barcelona, para Madrid, a € JUN 1967

JESUS ORTIN MARTIN
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