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MEMORIA DESCRIPIIVA

gcorrespondiente al registro de Patente de Introduccién que,
por diez afios, se solicita para Espafla y sus Colonias, a
;favor de Don Lino PLA DRACK, de nacionalidad espafiola, re-
?sidente en Barcelona, calle de Enrique Granados, n2 135, 5¢
p o r

"NUEVO SISTEMA PARA LA CONFECCION DE ENVASES"

oo e~ e o qun oo o

El objeto de la presente Patente de Introduccidn se
Erei‘iere a un nuevo sistema para la confeccidn de envases
jque tiene la gran ventaja de convertir el simple envase de
écartén en una caja de una apariencia bellisima y rica.

| Por otra parte el envase obtenido segun ese sistema
fpermite ser plegado y desplegado, tantas veces como conven-
éga, por el usuario de los mismos para facilitar su trans—

}
‘porte y almacenamiento.
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g Para una correcta interpretacién se describe, a con-
;tinuacién, un caso de realizacién prédctica, a titulo de
%ejemplo, no limitativo, del nuevo sistema.

i Consiste la invencién en que se parte de una ldmina
%de material plédstico soldable recortada segin la forma del
ienvase en desarrollo la cual se extiende sobre una superfi-
zcie plana y encima de dicha 1l4mina se dispone una capa la-
iminar de material mullido y en cada uno de los lados que
%constituirén el envase se coloca un alma de material sen-
ésiblemente rigido, tal como cartén y encime del alma rigi-
;da se pone otra ldmina de material plédstico autosoldable,
%tambien de igual forma, y en desarrollo, que la del envase
éy por los bordes salientes perimetrales de la ldmina supe-
érior y la inferior se efectda una soldadura electrénica la
fcual tanmbien se realigza en aquellas zonas del cuerpo del
%envase en que constituirdn aristas de doblado actuando de
%bisagra tales como en el vértice de unién de tapas, tape-
%tas, pestafias o solapas, con elementos convencionales de
Zcierre, cuales soldaduras se consiguen por iue previamente
ga lag mismas y en la superficie de las almas sensiblemente
grigidas, se le practican unas ranuras que atraviesan el
écuerpo laminar de cartén uw otro material conveniente del
éalma por cuvales ranuras los electrodos pasan parcialmente
ihasta lograr que el material laminar soldable de una super-
ficie toque con el material soldable de la opuesta y s0}.dén|
;dose entre si, cual soldadura, ademds actia de bisagra, con .
%lo que la lémina de material sensiblemente rigido, como el

?cartén, intercalada o pesar de plegarse y desplegarse un

gin fin de veces, no se rompe ni desgarra.

La superficie interna del envase igualmente lleva
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elementos de mullido, cuando asi convenga, para lo cual

bastard realizar la misma operacibén de intercalado del ma-
terial de mullido entre la superficie interna del alma de
i refuerzo y la ldmina de cubricidén de la superficie externa,
% Cuando agl se desee, en la superficie obtenida del
;envase se practican las so;daduras imitativas del acolcha-
- do pars lo cual el material de mullido intercalado es del
Etipo en que tambien es autosoldable por soldadura electrd-|
Enica tal como el moltoprene.

| Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del ind
' vento, asl como su realizaciln en la prdctica, se hace cong
étar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,
Esin gque por ello se altere su principlo fundamental que

. constituye la esencia de la invencifdn.
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Descrito el objeto de la invencidn, lo que se decla-

ra como no divulgado ni practicado, ni puesto en ejecucién

en Espafia, comprende las siguientes reivindicaciones:
E l2,~ Nuevo sistema para la confeccidén de envases, ca-
Eracterizado por el hecho de que se parte de una ldmina de
?material pldstico soldable recortada segun la forma del en-
évase en desarrollo la cual se extiende sobre una superficie
jplana y encime de dicha lédmina se dispone una capa laminar
%de material mullido y en cada uno de los lados que consti~
?tuirén el envage se coloca un alma de material sensiplemen-
te rigido, tal como cartén y encima del alma rigida se ponJ
. otra ldmina de material pldstico autosoldable, tambien de
' igual forma y en desarrollo, que la del envase y por los

|
Ebordes salientes perimetrales de la ldmina superior y la
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inferior se efectisa una soldadura electrénica la cual tenm-

bien se realiza en aquellas zonas del cuerpo del envase en

|
!

que constituirdn aristas de doblado actuando de bisagra ta-~

les como en el vértice de unién de tapas, tapetas, pestafias

% solapas, con elementos convencionales de cierre, cuales

|
soldaduras se consiguen por gue previamente a las mismas y
i .

@n la superficie de las almas sensiblemente rigidas, se le
;&ractican unas ranuras que atraviesan el cuerpc laminar de
partdn n otro material conveniente del alma por cuales ra-
guras los electrodos pasan parcialmente hasta lograr que el
Laterial laminar soldable de unza superficie toque con el ma;
terial soldable de la opuesta y solddndose entre si, cual

lisoldadura, ademds actda de bisagra, con 1o que la ldmina de
%aterial sensiblemente rigido, como el cartém, intercalada
2 pesar de plegarse y desplegarse un sin fin de veces, no

'se rompe ni desgarra.

28 ,~ Nuevo sistema para la confeccidn de envases, se-

gtn la anterior reivindicacidén, en el que la superficie in-
‘terna del envase igualmente lleva elementos de mullido, cuey]
do asi convenga, para lo cual bastard realizar la misma ope:
%racién de intercalado del material de mullido entre la su-
.perficie interna del alme de refuerzo y la ldmina de cubri-

'cién de la superficie externa.

8 ,~ Nuevo sistema para la confeccién de envases, se-
égﬁn la anterior reivindicacién, en el que cuando asi se de-
eEsee, en la superficie obtenida del envase se practican las
isoldaduras imitativas del acolchado para 1o cual el mate-~
rial de mullido intercalado es &l tipo en que tambien es
!autosoldable por soldadura electrénica tal como el molto-

prene.
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critas por una sola cara.
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| 2,~ NUEVO SISTEMA PARA LA CONFECCION DE BNVASES.
Seglin se describe y reivindica en la presente Memo-

| ria deseriptiva, que consta de cinco hojas foliadas y es-

Madrid, a 20 de Junio de mil novecientos sesenta
{y siete.
i 8
; P.A., p
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