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Memoria descriptiva

para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de GUIF RESEARCH & DEVELOPIMENT COMPANY

entidad /wdeconodomadidad = Norteamericana

con domicilio en Gulf Buildinz, Tth Avemme and Grant Street

Pittsburgh, Pensilvania, Estados Unidos de tmérica.

por: "N PROCEDIMIZNTO PARA LA HIDRODESALCOHILACION IE

TOLUENO" (Clase Internacional COTe).
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tura elevada ¥y & una presidn elevada durante un periodo

Esta invencidn se refiere a un procedimiento

: para la hidrodesalcohilacién térmica de compuestos aro-

ndticos alcohilados. Mds particularmente, esta invencidn
se refiere a un procedimiento en el gque se obtienen una
maJor velocidad de reaccibn y rendimientos superiores en
:benceno. B

El toluecno puede ser desalcohilado a benceno
}sometiéndole, en pregsencia de hidrbgeno, a una tempera-
de tiempo controlado. Como resultado de esbas condiciones
de reaccibn, el grupo metilo es disociado del tolueno.
?Los gruposg fenilo y metilo se combinan con el hidrégeno
presenterpara producir henceno y metano,

La reaccidn de hidrodesalcohilacidn térmics es

j:a,ltarmen'be exotérmica, y gencralmente ha requerido el em~
‘pleo de grandes dispositivos de reaccidn y severas condi-
;olones de reaccidn.
fsta invencidn proporciona un procedimiento
'permecclonado de hidrodesalcohilacidn térmica.

i
Esta invencidn Dropor010na también un procedlmle%

4o de hidrodesalcohilacidn térmica para compuestos aromd-

§ticos alcohilados, que da como resultado una mayor velogl-
;dad de reaccidn y superiores rehdimientos en benceno, &
' temperaturas de reaccidén relativamente mds bajas y/o con
el empleo de dispositivos de reaccibn relativamente me—
nores,
Estas y otras ventajas y logros se alcanzan

por medio de la prdectica de esta inveneidn, que; breve—
mente, comprende someter una mezcla gaseosa que consta

esencialmente de hidrocarpburos (es decir, que estd sus—
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tancialmente desprovista de componentes que contienen
dtomos distintos del carbono o hidrégeno) e hidrdégeno

en una zona de reaccibn, a una temperatura de reaccién
de desde aproximadamenfe 538 a 982¢C. Los hidrocarburos
que son empleados incluyen una nezcla que comprehde to-
lueno, y desde aproximadamente 1 a 50% en peso, basado
en el peso de tolueno, de al menos un alcohilbenceno gque
tiene al menos 8 dtomos de carbono. ELl material de ali-
mentacién hidrocarbonado que se emplea en la mezcla ga-
seosa de reaccidn tiene un punto de ebullicidn en el in-
tervalo de desde gproximdamente 11l hasta 232¢C, Una
vez que la reaccidn de hidrodesalcohilacién tériica es
completa, el producto, benceno, es recuperado a partir
de los su?productos que comprenden fundementalmente ne-
tano y polifenilos (principalmente difenilo) por medio

de téecnicas conocidas,

Ta invencién serd ilustrada ademds con refercn-

cia al dibujo anexo.

Hacisndo referencia al dibujo, el material de
alimentacidn de hidrocarburos es introducide en el sis-
tema por medio de la conducecidn 11, Bl material de ali-
mentacidn comprende una mezcla que consta de tolueno y
al menos un alcohilvenceno gue tiene al menos 8 dtomos
de carbono. Ll alcohilbenceno que tiene al menos 8 4to~
mos de carbono puede ser, por ejemplo, m=-xileno, o-=xile-
no, p-xileno, ectilbenceno, propilbenceno, butilbenceno y
otros alcohilbencenos de 9 y 10 dtomos de carbono. Pof-
inclusidn en el material de alimentacidn de una centidad
fan pegueiia como un 15 en peso de alcofilbencenos de

L. .
Cg y/o C3 puede obtenecrse un aumcnto apreciable en se-
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" reposicidn que contiene hidrdgeno, a una presién eleva-

da. En la conduccidn 15 se ilntroduce, por medio de una

cidn clevada. El material de alimentacidn comprimido es

‘ conduccién 16, cas de reciclo que contiene hidrézeno.
? é =)

lectividad del producto desalcohilado y en la veloci-
dad de la :eaccidn de hidrodesalcohilacidn térmica, y se
consigue un aumento notable empleando aproximadamente 3
a 20% de estos alcohilbencenos. Sin cmbargo, pueden em— ;
plearse aun proporciocnes mayores, incluso hasta 50%, de
estos alcohilbencenos. No ge obtlene wentaja adicional

apreciable por inclusidn, en el material de alimentacidn

de vroporciones alin mayores de alcohilbencenos de Cg ¥

Gg; ya que con estas proporciones mayores disminuyen las
ventajas adicionales en la vclocidad de reaccidn y en
selectividad para ol producto, y aumente el consumo de-
hidrdgeno. |

La conduccidn 1l estd provista de una bomba 12

para comprimir el material de alimentacidn hasta una pre-

hecho pasar después, por medio de la conducecidbn 13, a un
caxbiador de calor 14, cn el que es calentado indirecta-
mente con efluente de producto caliente, obtenido como se

i
explica mds adelante en la Liemoria. ’

A través de le conduceién 15, que comunica con

1a conduceidn 13, se introduce en el procedimiento gas de

Ta corricnte de gas de hidrbgeno de reposicidn, asi como
la corriente de gas de reciclo gue contiene hidrdgeno,
no necesita ser hidrdgeno puro., Estas corrientes pﬁeden
contener entre aproximadamente 50 y 100% de hidrégeno,

v, preferiblemente, entre aproximadamente 70 y 85% de
N _ 7

nidrégeno, 342@@@
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La corriente de material de alimentacién reac-
cionante que contiene tolueno, hidrocarburos Cg e hidré—f
geno, puede contener una relacidn molar de hidrd:seno a
hidrocarburo en el intervalo de desde aproximadamente 1,5
& 20,0, y preferiblemente desde aproximadamente 3 a 8. |
La corriente de material de alimentacidn reaccionante es
calentada en el cambiador de calor 14 hasta una tenpera-
tura de aproximadamente 171eC, La corricente reaccionante
es hecha pasar despuds, a travéds de una conduccibn 17,

a un segundo casbiador indirecto 18 de calor, en el que

la corriente de rcaccionantes es calentada de nuevo inGi- |
rectamente, con efluente de reaccidén, hasta una tempera-
tura de aproximadamente 5042C. La corriente de reaccio-
nantes precalentada se hace pasar desde ¢l camblador 18,
por medio <de una conduccién 19, a un calentador u horno |

20, en el que se lleva a cabo el calentamiento final de

la corriente de alimentacidn de reaccionantes hasgta la
temperatura de reaccién. La corriente de material de alie-
mentacidn del dispositivo de reaccibn calentada hasta la
temperatura de reaccién en el calentador u horno 20 se

hace pasar después, por medio de una conduceidn 21, al :
primer dispositivo de reaccidn 22. A través de la parte
superior del dispositivo de reaccibn 22 se recupers un
efluente, por medio de una conduccidén 23. Opcionalmente, |
este efluente puede ser enfriado rédpidamente, hasta una
temperatura inferior, por mezclado directo con una corrien%
te de reciclo ffia que contiene hidrégeno, obtenida a - E
partir de un cilindro de evaporacién instantdnea de alta- i
presibn, que se describe de un modo mds completo mas ade—'é
lantc, y gque es introducido por medio de una conduceldn 243

. 342000
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El efluente de la conduccidn 23 es intro&uéido después
en la parte superior de un segundo dispositivo de reac-
cibn 25.

Ta reaccidn de hidrodesalcohilacidn térmica
que tiene lugar en los dispositivos de reaccidn 22 y .

25 se lleva a cabo a una temperatura de desde aproxima-
damente 5382 a 982°C, y una presidn manométrica de des-
de aproximadamente'7 a 70 kilogremos por centimetro cua-
drado, con un tiempo de contacto o tiempo de residencia
de los reaccionantes en el dispositivo de reaccidn de
desde aproximadamente 1 a 600 segundos. En una realiza-—.
cién preferida de esta invencidn, la reaccibn es lleva-
da a.cabo a una temperatura desde aproximadamente 5938
hasta 7322C y una presi6n manométrica de desde aproxi—
madamente 28 a 42 kilogramos por centimetro cuadrado, du~-
rante desde aproximademente 10 a 100 segundos. i

De la parte inferior del dispositivo de reac-
cidn 25 se recupera un efluente por medio de una conduc~ -
cidn 26. Bl efluente de la conduccibn 26 es despuds en-
friado rdpidamente hasta una temperatura inferior a la
temperatura de reaccidén por mezclado directo con una
parte de la corriente fria de reciclo obtenida a partir
del cilindro de evaporacién instentdnea de alta pregidén
onteriocrmente mencionado, introducido por medio de una
conduccidn 27.

Fn el dispositivo de reaccilén 22, la ciréula-
cidn de la corriente de alimentacién de los reaccionan-
tes es hacia arriba, y en el dispositivo de réaccidn_és
es hacia abajo. Como se ha dicho anﬁeriormente,'el en-

frismiconto rdpido del efluente procedente del dispositi—
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vo 22 de reaccidn es opcional. Por lo tanto, puede ser
omitida la conduccién 24 si no se emplea un enfriamiento
rdpido en este punto. Ademds, el enfriamiento rdpido

en este punto y/o él enfriamiento répido del efluente
procedente del dispositivo de reaccibn 25 puede éer 1le-
vado & cabo también por medio de liguidos o sases dis-
tintos de la corriente de reciclo que contiene hidrdge—
no puesta como ejemplo; 0O por cambio indirecto de calor
con "productos de cola" procedentes de una torre de frac-:
cionamiento situada aguas abajo del segundo dispositivo
de reaccibn, que se whiliza para separar los productos ob‘

tenidos del dispositivo de reaccidn.

t

Una vez enfriado rdpidamente, el efluente si-

tuado en la conduccibén 26 se hace pasar a un canbiador

incirecto de calor 18, en el gque cl cfluente cede un2
parte de su calor para precalentar el material de ali- g
mentacién de la conduccidn 17, con lo aue se enfria el

efluente hasta una temperatura de aproximadamente 3712C.
Fl efluente parcialmente enfriado se hace pasar después,

por medio de una conduccidn 28, a un equipo 29 de trans-

ferencia de calor (que cede calor en ¢l fondo) asociado
a la parte inferior de un aparato de fraccionamiento, que!

{
se expone de modo mds completo mds adelante, para propor-—

cionar, el calor necesario del aparato de fraccionamien-

i
H
1

0. Bs decir, en el equipo 29 de transferencia de calor,

el efluento cede una parte de su calor y es enfriado -has-—

ta uns temperatura de aproximadamente 30482C por camblo
indirecto de calor con una corriente 1liquica descargada
de la parte inferior del aparato de fraccionamiento., ELl |

. i
efluente asl enfriado se hace pasar, desde el equipo 29 |
!
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" lo que facilita el fracclonamiento subgiguiente. La co-

puds, por medio de 1a conduccidn 60, al cambiador de ca-

de transferencia de calor (que cede calor en el fondo),
por medio de la conduccidén 30, al equipo 31 de transfe- %
rencia de calor (que cede calor en el fondo), asociado
con la parte inferior de una torre de separacibn del
producto, que se expone de modo mds completo mds adelan—
te. En el eguipo 31 de transferencla de calor (que cede
calor en el fondo), el efluente es enﬁriado de nuevo has;
ta une temperaturs de aproximadamente 25796, y es des—
cargado del mismo y hecho pasar, por medib de unae conduc-—
cién 32, a una cdmara 59 de hidrogénacién, en la que el
efluente es sometido a condiciones de hidrogenacidn sua-
ves.

En lo cdmara 59, cualquier meterial que contie-
ne insaturapidn alifdtica existente en la corriente 1I-

quida de producto es hidrogenado a producto saturado,
rriente liquida de producto asi tratada se hace pasar des+

lor 14, en el que el eflucnte cede calor adicional a la
corriente de material de alimentacidn de reaccionantes
en la conduccidn 13, siendo enfriado asf{ hasta una tems= i

peratura de aproximadamente 1742C, Por consiguiente, el

efluente caliente recuperado del dispositivo 25 de reac—

cién suministra los requerimientos de calor del aparatbo

de fraccionsmiento y del separador del producto, ade-

mds de proporcionar la parte principal del calor necesd;
rio para llevar hasta la temperatura de reaccibn a la co-
rriente de material de alimentacidn reéccionanfe. _

El efluente caliente se hace pasar desppés des-

de el cambiador 14 de calor, por medio de la conduceién

H
i

wesT 8 34200@




33, a un refrigerante adecuado 34. Il refrigerante 34
puede ser cualcuicr disposicidn adecuada de refrigeran-
tes que comprende un refrigerante por agua, reirvigerante
por aire, o una combindcidn de los mimmos que enfrile

‘ 5 suficientemente al efluente para su paso, por medlo de

una conduccidn 35, a un cilindro 36 de evaporacibn inc-

tantdnea de alta presidn, gue se mentiene a una presidn

de aproximadamente 28 kiligramos por centimetro cuadra-

do manométricos, y una temperatura de aproximadamente
10 38eC.
Bn el cilindro 36 de evaporacidn instantdnea

- de alta presibn una corriente de vapores que comprende

-+~ {hidrégeno, metano y una pequefla proporcidn de producto
de beneceno arrastrado, es separada de una corriente prin-

157 cipal de producto de benceno lfguido. La corriente de va-

pores es separada del cilindro 36 por mecdio de la conduc—.
cibn 37, y dividida en dos corrientes, de lag que una
varte principal es hecha pasar a un compresor 39 de reci-|

clo, por medio de la conduccién 38, y la parte mcnor de

oo~ |la corriente es hecha pasar a un nuevo tratamiento por
medio de la conduccién 40, como se expondrd mds adelante.
- Ta corriente de gas de reciclo es couprimida
en el compresor 39 hasta una presiln elevada de aproxi-
madamente 36,75 kilogramos por centimetro cuadrado mano-
25 métricos, adecuada para su reciclo a los dispositivos de
reaccibn, aumentando as{ la temperatura de esta corriente
hasta aproximadamente 542C. La corriente de reciclo asi_

comprimida se hace pasar, por medio de la conduccidn 16,

a las conducciones 27 y, opcionalmente, 24, para su empleo

30 como material de enfriamicnto rdpido en las corrientes de

.. 942000
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' 12 conduccibn 15, y es combinada después con el material

efluentes de log dispositivos de reaccidn, como se ha
xpuesto anteriormente. Una fercera parte de esta corrien-
4e de reciclo es combinada congas de reposicidn rico en

hidrégeno introducido en el procedimiento por medio de

de alimentacidn de hidrocarburcs que ha de ser desmeti-
lado, aptes de las operaciones de cambio de calor ante-
riormente expuestas en la Ilemoria.

Ta corriente de vaporss de la parte menor de
1a conduccidn 40 recuperada del cilindro de evaporacidn
instantdnea de alta presibn es tratada posteriormente
para obtener una recuperacién méxime del material pro-
ducto de benceno arrastrado. Para conseguir este fin, la
corriente de vapores de la conduccién 40 es hecha pasar
2 un camblador indirecto de calorr4l, en el que es enfria~
da hasta una temperatura de aproximadamente 182C por cam-
bio indirecto de calor con vapores de refrigeracibn de
evaporacidn instantdnea obtenidos como se explica mds
adelanse. La corriente de vapor enfriada en el cambiadbr
indirecto de calor 41 es heche pasar después, por medio
de la conduccidn 42, a través de un enfriador 43 de refri-
geracidén, para enfriar adicionalmente la corriente de
vapores hasta une temperatura de aproximademente 42C. La
corriente de vapores asl enfriada se hace pasar después,
por medio ds una conduceién 44, a un cilindro separador
45 mentenido & una temperatura de aproximadamente AC
y une presibn manométrica de aproximadamente 26,6 kilo-
gramos por centimetro cuadrado. |

En el cilindrorseparador A5, una corriente de

vapores, @ la que se denomina en la liemoria vapores-de

26.8.196{7 | - 10 .— 31& 2@00 . ._
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refrigeracidn de evaporacidn instantdnea, os separada y
1
%recuperada a partir de una corrisnte lIguida de benceno,

Los vapores de refrigeracidn de evaporacidn instantdnca
de temperatura reducida se hacen pagsar, por medio de la
5 conduceidn 46, al cambiador de calor 41, para pre-enfriar
la corriente de vapores de la conduccién 40, como se ha
explicado anteriormente. Los vapores de refrigeracién de
evaporacidn instantdnea son recuperados del cambiador de
calor 41 por medio de la conduccidén 47, y se hacen pasar |
10 a la instalacién de hidrdgeno, ;
La corriente liguida de benceno separada en el f
cilindro 4% se degearga y se hace pasar, por medio de z
- la conduccidén 48, a la conduccibn 49, en la que se com- :
bina con la corriente ligquida recuperada del cilindro sepd—
15’ rador 36 de alta presidn. La corriente asl{ combinada se

hace pasar despuds a la parte superior de una torre 50

de separacibn del producto.

La torre 50 de separacidén del producto se man-

tiene a una temperatura en el intervalo de desde aproxi-

207 madamente 432C hasta aproximadamente 2328C, y a una pre-

sién manométrica en el intervalo de desde aproximadamen-
te 21,35 hasta aproximadamente 21,70 kg/cme, proporcio-
ndndose calor a la parte inferior de la torre de separa-
cidn haciendo pasar una corriente liquida retirada de
25 la parte inferior de la misma por medio de la conduccidn
51 &l cambiador de calor 31, y haciendo volver después
la corriente descargada calentada a la torre por nedio de i
la conduccidén 52, para suministrar el requerimicnto de V !
calor de la torre de separacibn.

30 En la torre 50 de separacibn, es recuperada una
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i timetro cuadrado. En el separador 55 se Separa und corrien

' te de vapores de una corriente 1{quida que comprende

. corriente lIquida de producto separado que comprende ben-

" ceno, y se hace pasar al aparato 62 de fraccionamiento. La

[ S -

. una femperatura en el intervalo de desde aproximadamente

. dio de la conduccidn 53. Ia corriente de vapores de la

‘ refrigeracibn, para enfriar esta corriente hasta aproxi-

i manométrica de aproximadamente 20,3 kilogramos por cen-—

" 999¢ hasta aproximadamente 2172C. El requerimiento de

corriente de vapores que comprende apr
les por ciento de benceno, & partir del producto lIqui-
do introducido en la misma por medio de la conducecidn

49, y scparada de la parte superior de la torre por me-
conduccidn 53 se hace pasar & través del cilindro 43 de

madamente 49C, y de aqul se descarga y se hace pasaer,

por la conduccién 54, a un cilindro sgparador 55 mantenildo

1

a una temperatura de aproximadamente 4¢¢ y una presidn

!
1

benceno; la corriente de vapores es separada del mismo
por nedio de la conduccién 56, y la corriente 1iguida es
separada del mismo por medio de la conduceibn 57.

De la parte inlerior de la forre 50 de separa-

cidn es recuperada, por medio de una conduccidn 58, una

corriente liguida de la conduccibn 57 recuperada del se—

parador 55 estd unida tambidn a la conduceibn 61, con el
fin de que este material 1fquido recuperado puede hacerse
pasar al aparato 62 de fraccionamiento.

El aparato 62 de fraccionamiento se mantiene a

calor del aparato 62 de fracclonamiento es suministrado
retirando una corriente lfguida de la parte inferior de

la torre por medio de la conduceidn 63, haciendorbasar
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ferencia de calor (que cede calor en ¢l fondo), y hacien-
do volver la corriente liquida calentada a la torre por
nedio de la conduccién 64, Puede disponecrse también uh

sistema para reciclar una parte de los "productos de

rato 62 de fraccionamiento, 2l equipo 29 de transferen-—
cia de calor (que cede calor en el fondo), donde es ca-
lentada, y‘después se hace volver al aparato 62 de frac-—

cionamicnto. Una vparte de los productos ligudos de cola

{puede ser reciclada tambidn para su empleo como liguido

de enfriamiento rdpido para el efluente procedente del

ductos de cola del apara%o 62 de fraccionamiento es sepa-
rada del procedimiento por medio de la conducelbn 65, pa-
ra su posterior empleco o tratamiento segin ce desee.

La torre 62 de fraceioLamiento estéd proyecta-
da para retirar una corriente de producto de benceno de
la parte superior de la misma por medio de la conduccidn
66, que estd provista de un refrigerante 67 para enfriar
la corriente de producto de benceno hasta una temperatura
de aproximadamente 38¢C. Para asegurar la recuperacidn
de una corriente de producto de benceno de alta pureza
del aparato de fraccionamiento, la corriente de benceno
es separada de la torre o aparato de fracclonamicnto en
el quinto plato aproximadamente, y cualquier meterial de
inferior punto de ebullicibn es retirado de la parte su—'
perior de la torre por medio de la conduccién 68, enfria-

do en el refrigerante 69 hasta una temperatura de aproxi-~

26.8.1967 -1:-3420 00

dispositivo 22 de reaccidn v/0 el eflusnte vrocedente del !

el material asf retirado a través del equipo 29 de trans—

]

cola" liguidos, descarzados de la parte inferior del apa~

dispositivo 25 de reaccidén. La parte restante de los pro- |
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! mademente 822C, y hecho pasar despuds a un cilindro se- |
¥ 3
i :

! parador 70. Una parte de este material se emplea como

corriente fria de reflujo y es descargada del separador

{70, ¥ se hace volver a la parte superior de la torre de
Efraccionamiento, por encime del punto de descarga del ma-~
terlal de producto de benceno por medio de la conduccldn

%71. Ia conduccidn 72, que estd conectada con la conduc-
cibn 71, estd dispuesta para descargar del sistema cual-
cquier material de reflujo en exceso,
| £l tolueno no convertido y los alceohilbencenos
gde Cg son separades de una parte inferior de la torre de

:fraccionamienio por medio de la conduccidn 73, provista

H
L]

ael refrigerante T4 para reducir a unos 3062C la tempera-

mentacidn de la conduccidn 11.
Como factor de seguridad en la seccibn de re-

frigeracibn del procedimiento explicado, se dispone de

un sistema de introduclr una parte del material de ali-
‘mentacidn de tolueno y de hidrocarburos Gé cuando es

‘necesario, en las corrientes de vapores de las conduccio-

'

%ncs 40 y 53 a través de las conducciones T6 y 77, para evi-

“tar la congelacidn de cualguier material de benceno, en=—

trrindo en el cambiador 43 de refrigeraciin.

La prdctica de esta invencidn da como resultado
una mayor velocidad de la ‘reaccidn de hidrodesalcohila—r

cibn térmica, y permite el empleo de temperaturas de reac-

cibn inferiores y/o de menores dispositivos de reaccidn,

wa que los requerimientos en cuanto @ tiempo de contacto

3f*on reducidos sustancialmentec. Se o su res ren—
6

5 *

!

i
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dimientos en benceno. Ademds, hay una mejora en la se~
lectividad para el benceno, ya que hay un aumento en la
velocidad de formacidn de benceno sin un aumento corres- %
pondiente en las velocidades de hidrogenolizis o formacidﬁ
de difenilo., Estas ventajas pueden obitensrse ajﬁstando ‘
el fraccionamicnto del material de alimentacibn de modo
que se dejen las cantildades deseadas de alcohilbencenog
de Cg y/o Og en ol material de alimentacidén, y sin el
cogte o la bomplejidad adicional de afiadir matoerial ex=-
trafio ninguno, sin mayor consumo de hidréd eno que no pro-|
ducto de benceno adicional, ¥y sin formacién de nroductos
cue reguleren diferentes instalaciones de separacidn.

~ Ta adicidn de alcohilbencenos de Cg al ma-—
terial de alimentacidn de tolueno en un prooedimientor

de hidrodesalcohilacibn térmica, camsa un efecto sinér-

gleo, y da como resultado una constante slobal de velo-
cidad de reaccidn desucadamente elevada, es decir, la ;

constante de velocidad de reaccibn es aumentada en un

factor de aproximzdamente cuatro.
Tl ejemplo siguiente ilusira esta invenciéns
EJEHPLO
En este ejemplo me emplean el procedimiento
y el aparato ilustrados en el dibujo y explicados ante-
iormente en la lemoria. ;
En un experimento, un material de alimentacidn

de hidrocarburos que comprende 51 moles por cicnto de to-

lueno, 45,5 moles por ciente de xilenos nixtos y etilben~!

cenos y 3 moles por ciento de alcohilbencenos de 09, ce

|WM-'__‘.« S

hace pasar a un dispositivo de reaccidn de hidrodesalcohi-

1acién térmica a una velocicad de 190,800 litros por dia. !

- 942000
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Los componentes de tolueno y de alcohilbencenos de Cg y C
del material de alimentacidén de hidrocarburos fueron ob-
tenidos por destilacidn fraooiénadé de un extracto aro-
;méﬁico crudo obtenido por tratemiento con disolventes,

!

por medio del procedimiento Udex, de un producto de re-
formado de nafta. Se sabe que la distribucidén de los pro-
-ductos de alcohilbenceno de 08 obtenida de esta forna es
de aproximadamente 30 por ciente de cada uno de los isé-
imeros m, O y p-xileno y aproximadamente 10 por ciento de
ctilbenceno. Se introduce hidrégeno en el dispositivo

fde reaccidn en una proporcidn suficiente para dar la re-

lzeidn molar de hidrdgeno a hidrocarburo especifica en

1o tabla. Te reaccién de hidrodesalcohilacidn térmica
%se lleva a cabo a una presidn manométrica de 33,25 kilo-
ggramos por centimetro cuadrado, y a la femperatura media
Eespecificada en la tabla. Il tiempo de residencia en el

dispositivo de reaccidn es de 49 segundos.

Con fines de comparacibn, se llevan a cabo dos

iexperimentos en los gue una corriente de alimentacidn de

thidrocarburos que comprende 100% de tolueno se hace pa-

;sar a un dispogitivo de reaccién de nidrodesalcohilacibn |
ftérmica, a un2 velocidad de 205,110 litros de dfa. Se in-
gﬁroduce hidrézeno en el dispositivo de reaccién en una pro
;porcidn suficiente para dar las relaciones molares de hi-
drézeno a hidrocarburo especificadas en la tabla. Lasg
reacciones se llevan a cabo a una presidén manométrica

de 33,25 kilogramos por centfmetro cuadrado y a las tem-

peraturas medias especificadas en la tabla., El tiempo de

residencia en el Experimento 2 es de 64 segundos; ¥y en el |

i Bxperimento 3 es de 55 segundos. 3 & 2 Q @ G
; ’ ' \
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Para cada uno de los tres experimentos expli- §

t
cados anteriormente, se determinan el tanto por cilento
de conversidén de aromdticos y la selectividad para el ;

benceno (expresada en moles por ciento), vy se exponen

5 en la tabla siguilente. : i
ZASLA ?
Bxperim. 1 _ Zxperim. 2 Exper.3§
_ (Cg presentes) (05 ausentes)
|
Relacién molar H,/Hidrocarb. 4,6 4,5 4,2 f
10 Pemperatura media 6552C 6702 C 7162C
Conversibn de aromdticos 9455 7350 90, 5%

Selectividad para el benceno 93 molesp 97,5 mo- 88 mo-
less les®

Ta constante de velocidad de la reaccién C7H8——%>

_15~ 06H6 en el Experimento 1 se calcula fué cuatro veces la

conshante de velocidad para la misma reaccibn en los Ix—
rimentos 2 y 3. Comparando los resultados obtenidos en

los distintos experimentos, se observard que se obtuvo

une conversidén superior, juntamente con una alta selec-
20 $ividad para el benceno, & inferior temperatura de reac—

cibn y en un tiempo de reaccién mds corto cuando estaban

- presentes los alcohilbencenos Cg . Una temperatura infe—

rior de trabajo es ventajosa desde el punto de vista de

que menores costes de operacién y un tiempo de reaccidn
25 mds corto son ventajosos por el inferior coste de la in-
versién para el voldmen de dispositivo de reaccién co-

rrespondientemente menor.

Obviamente, pueden hacerse muchas modificacio~

nes y alteraciones de la invencidn tal como ha sido eX-

30 " puesta anteriormente, sin separarse de la misnma.

26.8.1967 -1 -3 4 ? 0 0 0
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! mica es efectuada a2 una presidn manométrica de desde

La presente solicitud que corresponde a la pre-—

sentada en Estados Unidos de Amériea, con fecha 20 de Ju-
pio de 1966, bajo el n? 558.993, se acoge a los beneficlos

del articulo 51 del vigente Tstatuto sobre Propiedad In-

dustrial.

Los puntos de invencidn propia y nueva qué se
presentan pérarque sean objeto de la presente solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afioz, son
los siguientes: |

l.-Tn procedimisnto para la hidrodesalbohila-:
cidn del tolueno por via térmica, caracterizado por some-
$er una mezcla gaseosa que consta esencialmente de hidro-
carburos e hidrdégeno, en una zona de reaccidn, a una tem-—
peratura de reaccién de desde aproxinadamente 5382 a
9828, comprendiendo dichos hidroc§rburos una mezcia de
tolueno y desde aproximdamente 1l a 50 por ciento en pe-
so, basado en el peso de tolueno, de al menos un alcohil-
benceno que tiene al menos 8 dtomos de carbono ¥ que tie-
ne un punto de ebullicidn en el intervalo de desde apro-
wimademente 1112C a 2328C, y después de esto recuperar
el producto hidrodesalcohilado. -

2,- Un procedimicnto segin la reivindicacidﬁ

1, en el que dicha reaccidn de hidrodesalcohilacién tér-

26.8.1967
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aproximadamente 7 a 70 kilogramos @orHCeﬁtimétro cuadra—
do durante desde aproximadamehfetl'é 600 segundos, y la
relacién molar de hidr6geno a hidrocarburo estd en el i
intervalo de desde aproximadamente 1,5 a 20,0,

3.~ Un procedimiento segdn la reivindicacién 1,
en el que dicha reaccibn de hidrodesalcohilacidn térnica

es llevada a cabo a une bemperatura de desde aproximada-

mente 5932C a 7322C, y a una presidn manométrica de des-
de aproximadanente 28 a 42 kilogramos por centimetro cua-
drado durante desde aproximadamente 10 a 100 segundos, y

1a relacidén molar de hidréseno a hidrocarburo cstd en el

intervalo de desde aproximadamente 3 & 8

4.- Un procedimicnto segin cualguiera de las

reivindicaciones 1 a 3, en ¢l que dicho alcohilbencenc

contiene de 8 a 10 dtomos de carbono.

5.- Un procedimiento para la hidrodesalcohila~

cibn térmica del tolucno, tal como ha sido explicado an-—

teriormente en la liemoria,

6.~ Un procedimicnto para la hidrodesalcohila-

cién de tolueno.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria :ue an-

tecede, representado en los dibujos que se acompaiion y

para log fines que se han especificado.,

La presente lLiemoria consta de 19 hojas escri=-

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid,

R
26.8.1967 -19 -
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