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Este invento se refiere en general a una maqui-,

na de hacer punto de media o calceteria y a las medias

producidas por ella, En particular, el invento concier-,

- ne a nejoras en tal mdquina, por las que las caracte“i S=-

5 ticas de confeccién y transferencia de la méquina dn—ha-

~

cer punto de media se modifican para producir medlas de :

calidad mejorada, y cuyas modificaciones estdn proyectadaé

- i

también para impedir un mal funcionamiento dentro dé‘ia :

ndquina como resultado de enganchones inadvertidos dé:iosg

10 hilos de alimentacidn para las medias por el conjunte de ;
mallosa de la mdquina. L i

En la prdctica actual en la fabricacidn de me- 2

dias tiene que empezar la confeccidn y la {ransferencia gé
neralmente en el nismo sitio periférico sobre una media,

15 Ista préctica ha sido originada por lo que fué considera-

SR——

do como una disposicidn fisica esencial de las agujas vy

de las lenglietas de la mallosa dentro, respectivamente, %

del cilindrd de agujas y del conjunto de mallosa de la mé{
quina, esto es, agujas de %aldn largo (IBN) para cooperar%
20 :con lenglietas de taldn largo (IBB) y asujas de taldn eor—l
to fSBN)lpara cooperar con lengfetas de talén corto (SBB)

Tal disposicidn fué imaginada osencial por la razdén de

wrm venrmsts v i ey 4 1

que las levas deben cooperar primero con las agujas de ‘t;za.--i
1én largo y las lenglietas de $aldn largo antes de que pue~

25 "dan empezar a cooperar con las agujas de taldn corto y law
lenglietas de taldn corto, y porque durante la vuelta de ma—
.11as de transferencia (usualmente la tercera vuelta) am-
bas lengdetas de las agujas deben ser impulsadas simnltd~
neamente,

30 El presente invento comprende, en combinacidn,
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una mdquina de hacer punto de media que tiene un cilindro

i de agujas con agujas en 8l y una mallosa de transferen—

cla con lenglietas en ella, estando dispuesta dicha mallo-
sa de transféroncia encima de dicho cilindro de agujas ¥y
estando destinada a ser movida simultdneamente con dicho
cilindro de agujas en la misma direccidn, y un aparato
para enpleo en efectuar la confeccidn y transferencia en
dicha méquina que comprende unos medios para emplco en
impulsar las agujas sucesivamente despuds de impulsar
inicialmente una primera aguja, unos medios para empleo
en impulsar sucecsivamente las lenglietas después de impul-

sar inicialmente una primera lenglieta para comenzar la

- vudba de mallas de transferencia, estando dicha primera

lenglieta de transferencia y dicha primera aguja dispues~

tas en arco una con respecto a la otra alrededor de dicha
I mallosa de transferencia y dicho cilindro de agujas res-
§ pectivamente, y unos medios para impulsar durante la vuel-
i ta de trénsferencia sucesivamente las agujas y lenglietas
j despuéds de impulsar inicialmente una aguja y una leﬁgﬁe-
- ta particulares predeterminadas, las cuales aguja y lén-
f glieta particulares estdn substancialmente dispuesias si-
: milarmente en arco una con respecto a la otra, por lo que
i 8¢ forma una media que tiene un dobladillo doble de tal ‘
f manera que los puntos de confeccidén y transferencia de la
i media aparecen en diferentes partes periféricas de la me-

dia:
| El invento también comprende una media tubular
fque tiene un dobladillo doble formado de tal manera que
g‘la vuelta de confeccidn tejida inicialmente es comenzada
%en un primer sitio periférico de dicha media, y la vuelta
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‘na los medios para la cooperacidn de agujas de talén;iér—i

“go con lengfietas de taldn corto y agujas de taldn corto

-da impulsidn simultdnea de las agujas y lenglietas, élfibr

-cima del circulo de agujas del cilindro (usando una leva

-transferencia., Accionando luego la leva de extraccidn

por empuje para sacar las lenglietas de taldn corto, e inca~

!
do sitio periférico de dicha media substancialmente.dife— |

H
1
H
[
i

completa inversidn con respecto a la téenica y proporeio-;

rente de dicho primer sitio periférico. ST

El invento como agqui se describe produce una

con lengfetas de talén largo. Para asegurar la requeri-

vento proporciona los medios, por ejemplo, dﬁrante iafs?-;
gunda vuelta de la media, para la incapacitacidn eféétivai
de las lengietas de talén largo hasta después de que las !
lengtletas de talén corto sean impulsadas junto con las

agujés de taldn largo durante la tercer vuelta, siendo es~

to efectuado sacando las lengdetas de talén largo por en— ;

‘de extraccién por empuje) y llevdndolas del todo hacia é

atrds dl interior del conjunto de mallosa (usando una le~
va de reposicidn) en un punto anterior a la estacidn de

alimentacidén en la que se empieza la vuelta de mallas de

pacitando la leva de reposicidﬁ, se efectia la vuelta de

mallas de transferencia por medio primero de agnjas de taldn

largo con lengdetas de taldn corto y luego por agujas de
talén corto con lenglietas de taldn largo. Contrariamente;
.durante la transferehcia, las lenglietas de $aldn largo soné

impulsadas antes de la impulsién de las lengdetas de talén’

corto, situando por ello efectivamente los puntos de con- :

feccidn y trarferencia de manera diferente.
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Con respecto a lag mediag fabricadas de acue.u.
con el invento, el hecho de que ¢l mismo punto periférico
sobre una media no es usado a la vez para la confescidn y
transferencia significa no sélo que las repeticiones no-
torias parciales de la vuelta de mallas de transferencia
¥ la vuelta real de transfercncila no son necesarias --
con el fin de incapacitar las levas de extraccidén por em-
puje y de reposicidn de la cooperacidn con las lengmietas
de taldn corto mientras tales levas son movidas mds alld
de los talones de las lenglietas de taldn largo -~ 2ino
también que la diferencia de vuelta entre el prinecipio
y el fin de la transferenciz aparece en un punto no visi-
ble sobre la media, afladiendo por ello estética a la apa-
riencia de la media,

Durante la transferencia, como se sabe, las len
glletas de la mallosa son obligadas a desplazarse & una po-
sicién extrema "fucra" y luego a una posicidn extrema
"dentro", dentro del éonjunto de mallosa., Usando el pro-
cedimiento de la técnica anberior de iniciar la transfe-
rencia en el punto de confeccidn, los extremos libres de

i los hilog de alimentacidn pueden ser atrapados por lasg
lenglietas de la mallosa que rebroceden y llevados al in-

j teridr'del conjunto de mallosa, por lo que no sélo serdn
estropeadas las medias sino que también la mdguina tendrd

! que ser incapacitada por lo menos en parte para libertar
el hilo enganchado, Por medio del presente invento, la -

© posibilidad de atrapar los extremos libres del hilo por

; las lenglietas de la mallosa es evitada, siendo esto porque

f las 1engﬁetas se mueven afliera y adentro durante la trans-

. ferencia en un punto periféricamente alejado con respecto
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a los extremos del hilo.

S
R i
En la descripcién que sigue, el invento se. di- :

rige a una mdgquina de tejer punto de media del tipéfdé a{
limentacidn ¥nica en la que cada revolucidn del cilipdroi
de agujas produce una nueva y separada vuelta de 1q"m§dié;
Esto se hizo Unicamente para facilidad de la descripdién%
entendiéndose qué el invento es igualmente apliéablé a !
méquinas de alimentacidén miltiple, y para relacionaf,g} ;
invento con “tales miquinas de alimentacién mfltiple se :
sugicre que las sucesivas revoluciones sean considqfédési
las andlogas de las sucesivas alimentaciones, con 1aé'; %
repeticiones apropiadas. Asi también, mientras se afir- %
ma que las lengtletas de taldn largo son incapacitadas
justo antes de ia vudta de mallas de transferencia, es
evidente que el invento puede ser puesio en prictica iguai
de fdcilmente incapacitando en su lugar las agujas de 7
taldén largo justo antes de la vuelta de mallas de trans—i
ferencia, por ejemplo desplagando las agujas de taldn :
largo a una via de retencidn para grupos separados.
Tembidn, aun cuando se muesira igual nimero de lengdetasi
de taldn corto y largo, es obvio que esto no es un reque—%
rimiento especifico del invento y que las proporciones y %

disposiciones de las diferentes clases de lenglletas y agﬁ

jas son asuntos del disefio de la mdquina.

Una realizacidén del invento serd descrita a mo-:

~do de ejemplo sélo con referencia a los dibujos que se

acompaiian, en 1os ques

Las figuras 1A y 1B son vistas en perspectiva,

. parcialmentec recortadas, de una forma bien conocida de

malleosa que representan, respectivamente, el costado infe-

341099
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| rior de la tapa de la maftlosa y el costado superior de 1o
~mallosa de ella;
La figura 2 es una vista de un alzado, parcial—
- mente recortada, del conjunto de mallosa de las figuras
5 1A y 1B;
Ia figura 3'es un esquema que muestra una mdqui
- na de tejer punto de media que incorpora el invento;
Ia figura 4 muestra una media producida de acuer
j do con el invenios; |
10 Las figuras 5A y 5B son diagramas dtiles para
describir cémo se fabrica la media de la figura 4, y
Las figuras 6 7 % son diagramas dtiles para ex~
‘ plicar el orden de operacidn, etc., de las piezas de la
mdquina mostrada en la figura 3.
15 Con referencia a las figuras 14, 1B y 2, una

forma actualmente preferida de conjunto 10 de mallosa dtii

para poner en prictica el invento tiene una tapa 12 de la
imallosa ¥ una mallosa 14. El conjunto 10 de mallosa
- es bien conocido en la técnlica y se muestra aqui con deta-
20 . 1le prineipalmente porque la comprensidn del funcionamien-
to de las piezas de é1 es esencial para la comprensién del

i invento aqui descrito. ILa mallosa 14 cstd provista de

'
i

una pluralidad de ranuras 16 dispuestas radialmente para
i
iacomodar de manera deslizable las lenglietas 15 de transfe-
25 :rencia. Las lenglietas de transferencia son cada una con-
'vencionalmente de dos plezas y estdn conformadas para for-
Emar un ojo 20, estando dispuestas las lenglietas por ¢jem~

:plo en dos distintos agrupamientos, esto es, un primer

¥
}
'

. grupo que tilenc lengiictas (SBB) con talones cortos 22 'y

30 'un seaundo grupo que.tiene lenglietas (IBB) con talones lar-

. 3{?_1999 |
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28 de confeccidn y extraccidn por empuje, cuando es impul-

‘cic parcial 40 de la leva de reposicidn estd formada en

‘de cada lenglieta 18 extendida que esté sulicientemente

con la impulsidn de la leva 28 de confeccidn y extraccidn

gos 24. La tapa 12 de la mallosa cubre-la mallosa 1% ¥ .
estd provista de un canal 26 proyectado para acomodar %os%
talones de las lenglietas 18 de transferencia. Una‘%éfa é
28 de confeccidn o extraccidén por empuje estd destiﬁééé az

PR

aplicarse con los talones de las lenglietas 18 y estd fija~

da a y es accionada por medio de un empujador 30, ei‘dﬁalf

“empujador es obligado a dejar el contacto con los talones%

1

de las lengtietas 18 por medio de un muelle 32. Similér-?

mente, una leva 34 de transferencia o reposicidn estd des-

tinada a ser aplicable con los talones de las lengﬁéfas.18

v estd fijada a y es accionada por medio de un empujadop
36, el cual empujador 36 estd también cargado por un mue- !

1le de manera que la leva 34 esté fuera de contacto con
los talones de las lengletas 18. Como se sabe, la leva

¥

sada, albtera la direccidn del canal 26, mientras que la le-

H
va 34 de transfcrencia y reposicidn por tener su punta 38 i
!

préxima al borde del canal 26 sirve para devolver las len—

glietas extendidas al interior del canal 26, Una superfi-

la pared del canal 26, sirviendo para tirar hacia atrés

At e F e A W 2 08

fuera de la posicidn de recibir el hilo.  Fijada a la

tapa 12 de la mallosa hay un gorrdn 42 a través del cual

1

se extiende un eje 44 de transmisidn y tal eje 44 estd ;

acoplado a la mallosa 14 a travéds de la combinacidn de una?

chaveta 46 y una cavidad 48 para mover la malosa 14 con

respecto a la tapa 12. El giro de la mallosa 14 acoplado:

por empuje hace primero que las lenglietas de taldn largo

341999
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(IBB) vayan a la posicidn de recibir el hilo, eventualmen~—
;te que sean sacadas en parte por la leva 40, y en segundof
élugar, que las lenglietas de taldn corto (SBB) vayan a la
iposicién de recibir ol hilo, eventualmente que sean saca—
das también por la leva 40; el giro de la mallosa 14 aco-
‘plado con la impulsidn de la leva 34 de transfercncis y re-
‘posicidn hace primero que las lengdetas de taldn largo que
‘estén extendidas (incluso parcialmente) sean sacadas nor
éoompleto, despuds de cuyo instante las lenglietas de ta1dn
;corto extendidas son sacadas por completo. , |
; Con referencia ahora a la figura 3, el conjuato
10 de mallosa de las Tiguras 14, 1B y 2 se muestra eSQuemé;
iticamen‘be en relacién de cobertura convencional con res-
.pecto al cilindro 50 de agujas de la mdquina de tejer pun-
éto de media., El cilindro 50 de agujas estd provisto de
iuna cantidad de agujas 52 doble de la que existe de len~
%gﬁetas 18 en la mallosa 14, y tales agujas estén acomoda— ;
%dés de manera deslizable en ranuraes periféricas en el ci~
%lindro 50 de agujas y estdn dispuestas de manera que las
fagujas de nimero impar estén destinadas a pasar enire pa- -
?res de lengiietas, mientras gque las agujas de mimero par
§estén dispuéstas para pagar entre los gjos 20 de las len=-
%gﬁetas respedtivas., Il cilindro 50 de agujas tlene una
Erﬁeda dentada 54 fijada a 81, que es movible por un dis-
fpositivo 56 de trensmisién a través de un pifién 58. El

i

;dispositivo 56 de transmisidén estd también conectado ope-
irativamente al eje 44 para nover el eje 44 en el sentido
horario (mirando hacia abajo desde la parte superior dg
la miquina) de manera que la mallosa 14 y el cilindroASO

de agnjas giren sincronizadamente. Se notard en la figu-
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: ra 3 que las agujas 52 estén dispuestau por ejemplo en}

" dos grupos, uno que tiene agujas con talones largos 60

(IBN) y uno que tiene agujas con talones cortos 62 (SBN),

- ¥ que las lengietas de taldn corto cubren las agugas de

taldn largo y las 1enguetas de talén largo cubren las

- agujas de talén corto. Esto es contrario a la préctlea

; actual en la téenica y sirve para proporcionar el ooncep

f to inventivo aqui descrlto, Debajo de las respecilvés
agujas 52 estdn las palancas selectoras 64, unas de- 1

cuales, alternas, estdn provistas de talones 66 accvona—'

bles por medio de una leva fija 68 (mantenida fija porﬁme

dios no representados) para elevar agujas alternas a la

posicidn de tomar el hilo para efectuar la formacidn del ;
punto en un sitio A. En las palancas selectoras alter-

nas entre las palancas selectoras que tienen los ‘talones

66, existen medios cficulos de talones 70 y 72, siendo
los talones 70 talones cortos y siendo los talones 72 ta-
lones largos. Las levas T4 y 76 de deslizamiento son

accionables selectivamente con respecto a las agujas 52

¥y las palancas selectoras 64 por medio de un tambor T8
; de control convencional que sirve también para impulsar
: selectivamente las levas 28 y 34 de confeccidn v extrac-

cidn por empuje y de transferencia y reposicién.

i
!
l
—i
i
|
i

|

{

!

i
i
|

Para la comprensién de cémo se fabriea una me- i

~ dia como la mostrada en la figura 4 con un dobladillo do-:

ble que tenga los puntos de confeccidn (IU) y de transfe-

“rencia (T) situados distintamente, se debe hacer referen~;

~guras 6 y 7, teniendo presente que adn cuando se muestra

aqui una configuracidén de alimentacidn de un solo hilo,

341999
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E el invento es igualmente practicable con mdquina de ali-
%mentacién miltiple. Durante la tejedura de la primera
fvuel'ta de la media, las agujas 52 de nimero impar ejen
. por la actuacién de las palancas selectoras, 64 en res-
5 puesta a la leva 68 que actia sobre log talones 66 de las
. palancas selectoras. Debe notarse gque cuendo la malla
. formada para empezar la columna Y (figura 5A) rebasa el
:sitio A de formacidén del punto, la primera malla formada
- para empezar la columna X (y el extremo suelto E del hi-
10 ‘lo de entrada) estd situada opuestamente con respecto al
-sitio 4 de formacién del punto. Puestoc que el cilindro-
50 de agujas gira en el sentido horario, esto es, k me-
dia gira en el sentido de la flecha en la figura 54 (y 5B),
-las agujas 52 de taldn largo rebasan el sitio A de forme-
15 icién del punte antes que las agujas 52 de taldn corto,
?mientras que las lengtlietas 18 de taldn corto rebasan el
gsitio A antes que las lenglietas de taldn largo. Durante
Ela gegunda mitad de la primera vuelta,esto es, mientras
glas agujas 52 de taldn corto estdn alineadas con la leva
20 é74, la leva 74 es impulsada por medio del tambor 78 de
gcontrol, por lo que durante la generacidén de la segunda
gvuelta cada aguja del cilindro es impulsada a la posicidné
ide tomar el hilo por la accién de la leva T4 sobre los
%talones 66 ¥y 62 de las agujas. Durante la primera mitad

25 ‘de la segunda vuelta, ambos empujadores 30 y 36 son accio-

1

fnados de tal manera por el tambor principal 78 que (1) la le
éva 28 puede aplicarse a la vez a las lengtietas de taldn
%1argo v a las lenglletas de taldn corto(lqéue es el caso
{tan pronto como un primer agrupamiento inicial de lengtie-

30 ‘tas de taldn largo lo permita), y (2) la leva 34 puede' l

aplicarse a las lenglietas 13 de taldn largo pero no a las

i
1

lenglietas de $aldn corto. Por lo tanfo, durante la segun-!

b

da vuelta, las lensfletas de taldn largo son conducidas fuel

24'.8.6:% : ' - 11 - 34 1 9 @9
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ella, por lo que son efectivamente 1ncapacltadas antes"

ra de la mallosa 14 y directamente de nuevo dentroQég

del comienzo de la tercera vuelta.

i
oo
Para el comienzo de la tercera vuelta, 1a le- §
5 va 74 es puesta fuera de accidn por medio del tambor nrlnr

cipal 78, por lo qie de nuevo solamente las agujas 52 1mpa—
res son impulsadas a la posicidn de tomar el hilo por lag
accidn de la leva 68 sobre las palancas selectoras 64; .
También, debido a que la leva 28 de confeccidn y eiﬁ%db—g

10 cién por empuje estd situada para la accidn contra las-

' lenglietas de taldn corto (mientras que X leva 34 de trans

ferencia v reposicidn no habia sido situada para la accidp

contra lasg lenglietas de taldn corto), las lengtietas de ta;

14én corto coopefan con las agujas de taldn laréo impares !

15 ~ para sacar lag mallas de transferencia como se indica por%
"X en las figuras 54, 5B. Miedras las lenglietas de talén

corto estdn siendo impulsadas durante la primera mitad de

la fercera vuelta, la leva 34 es extraida por completo

por la actuacidén del tambor principal 78, siendo esto de ;
20 tal modo que las lengtietas de talén largo no son extrai- ;
das por completo antes de que rebasen el sitlio A de for— %

. macidn del punto. Ademds, puesto que todas las lennue-a

tas 34 son expulsadas por medio de la leva 20 durante la z

 tercera vuelta, pero no extraidas por medio de la leva g

25 34, la leva 40 de reposicién parcial actda para colocar :
parcialmente todas las lenglietas sin la mallosa 14, La ?

" cuarta vuelta es tejida sieﬁdo impulsadas las agujas 52 '

impares por la leva 68 acfuando sobre las palancas selec-:

- toras 66, L

30 : Con las vueltas de confeccidn sostenidas por las

. .341999
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lengtietas 18 de transferencis se teje el dobladillo doble

g de la media. Durente la tejedura de la vuelta (J) antes
de la vuelta (X) en la cual es empezada la transferencia

" (1) y mientras las agujas de taldn largo estdn alineadas

| con la leva 76 (esto es, cuando loskalones cortos T2 ce

" las palancas selectoras estdn alineados con la levz 76),

| el taumbor 78 de control principal impulsa la leva 76 de

 manera que durante toda la vuelta (X) y la mitad de la

vuelta (L)(en la que se completa la transferencia) ias
f agujas 52 de niimero par son clevadas antes de que alcan-
_coen el sitio A de formacidn del punto, véase figura 5I.
(Debe entenderse que la leva 68 contimia actuando para ele
- var las agujas impares de manera que desde la vuelta (K)
% en adelate tejan todas las agujas). Oportunamente, des—
5 pués del comienzo de la vuelta K, las levas 28, 34 caen
 tanto como los talones de las lengietas 18 lo permitan,
' por lo que durante la segunda mitad de la vuelta K y la
% primera mitad de la vuelta L, todas las lenglietas (comen-;
' zando esta vez con las lengtietas de taldn largo y no como!
durante la confeccidn con las lengiietas de taldn corto)

son expulsadas y después de ello, anbtes del sitio A, meS

| tidas por completo. Puesto que las agujas 52 de mimero |
ipar, empezando con las agujas de taldn largo, son elevadas
ipara cooperar con las lenglietas extendidas, las mallas de
;transferencia, como estd dibujado en la figura 5B, son to;
imadas por las agujas de la manera convencional, ﬁara ser
itejidas después de ello en el sitio A de formacidn del
%punto;

§ Se ha intentado por medio de las figuras 5A y-
€SB indicar que el extremo E de entradé del hilo es substaé

341999

i
|
i
i 13
l
|
'



cialmente sacado del drea de actuacidén de las lenglietas |

de transferencia durante el recorrido giratorio en el

sentido del deloj de una media tejida de acuerdo qcnlel

invento, por lo cual tal extremo no puede ser atraﬁédo
5 por las lenglletas de transferencia metidas y por lolqgalé

se asegura ei adecuado funcionamiento de la mdquina de

hacer punto, lo que constituye,como antes se afirm5; una

finalidad del invento. Puesto que segin se ha indiéado

anteriormente, las caracteristicas de confeccidn y-irans-—

10 - ferencia de la media son efectuadas en diferentes puntos,!

la apariencia estética de la media asi tejida es meﬁoradg,

1
esto es, la diferencia de vueltas estd situada de manera |
i

no visible y no existen repeticiones parciales en la ma- !

1la de transferencia y en las verdaderas vuelias de trans%

15 : ferencisa, 4
Esta solicitud que corresponde a la presentada

en los Estados Unidos de América, el 20 de Junio de 1.966

bajo el ndmero 558.980, se acoge a los beneficios del Ar-

tieulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industriali

s

20 : Los puntos de invencidn propia y nueva que se
- presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—

te de Invencién en Espafla por VEINTE afios, son los signien=

341999
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1.~ Una nédquina de tejer punto de media que‘
tiene un ecilindro de agujas con agujas en &1 y una nallo—
sa de transferenciz con lenglietas en ella, ostando dispueg
to dicha mallosa de transferéncia encima de dicho c¢ilin-
dro de asujas y estando destinada a scr movida simmlid-
neamente con dicho cilindro de agujas en la niswma direc-
cidn, y un aparato para aanleo en ofectuar la confeccidn
v transferencia en dicha mdquina, que comprende unos me-
dios para empleo en impulsar las agujas sucesivamente des-
pués de impulsar inicialmente una primera aguja, unos rne-
dios para empleo en impqlsar las lenglietas sucesivamente
después de impulsar inicialmentie una brimera lengdeta pa-
re comenzar la vuelta de mallas de transforencia, cslando
dicha primera lenglicta de transfercncia y dicha primera
agnja dispuestas eﬁ arco una con respecto a la otra alre-
dedor de dicha mallosa de transferencia y dicho cilindro
de agujas respectivamente, y unos medios para impulsar
durante la vudta de transferencia las agujas y lenglietas.
sucesivamente después de impulsar inicialmente una éguja
v una lenglieta particulares predeterminadas, las cuales
aguja y leﬁvﬁeta particulares estdn substancialmente dlS—
puestas r'1m;l.armem:e en arco una con rcspecto a la otra,
por 1o que se forma una media que tiene un dobladillo do—f
ble de tal manera que los puntos de confeccidn ¥ de trans-

ferencia de la media aparecen en diferentes partes peri-

! féricas de la media,

2.~ La mdgquina reivindicada en la reivindicacidn
1 que tiene por lo menos un pucsto de alimentacidn de hi-
lo para empleo en proporcionar una vuelta de mallas de
transferencia, unos nedios para glrar relativapente dlChO?

341909
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puesto de alimentacidn, teniendo dicho cilindro de agi-

unas agujas de hacer punto de taldn largo y de taldn cor-

" niendo dicha mallosa con lengtietas de transferencla ana

© pluralidad de ranuras dlsnuesbas radialmente y de 1 ngde—

. unos primeros medios selectivos constituidos por los me-

; dios de impulsién de las ouces1vas agujas y lenglietas pa-

. corto radialmente hacia el exterior de dicha mallosa en

. lengtietas de taldn largo y corto radialmente hacia el ine;

cilindro de agnjas y dicha mallosa con respecto a dicho~~; - -

jas una pluralidad de ranuras situadas periféricamsnie,

t0 acomodadas de forma deslizable por dichas ranuras -y

dispuestas en por lo menos dos grupos, constando el prime-
" ro de dichos grupos de agujas de taldn largo ¥y constando 3

el segundo de dichos grupos de agujas de taldén corto, te—

tas de transferencia de taldn largo y de taldp corto aco-

nodadas de forma deglizable por dichas ramuras de la mallo
sa, estando dispuestas dichas lenglietas de transferencia ;

de taldn largo y dichas lenglietas de transferencia de ta—g

- 16n corto en por lo menos dosérupos, con el primero de ;
i

" dichos grupos constando de lenglietas de taldén corto y el é
: ~ !
segundo de dichos grupos de ellas constando de lenglietas ;

 de taldn largo, estando dicho primer grupo de 1engﬁétas

y dicho primer grupo de agujas dispuestos en arco de for—§

ma diferente con respecto a dicho puesto de allmenta016n,

5
l
'
i
i
i
i
H

. ra empleo en conducir dichas lenglietas de taldn 1argo ¥y

i

un primer sitio que esté antes de dicho puesto de alimen—f

tacidn de hilo en el recorrido relativo de dichos mallosa

vy cilindro de agujas mds alld del puesto de alimentacién,;

. i
" unos segundos medios selectivos constituidos por los medios

de impulsidn de las agujas para empleo en conducir'dichaé
H

341009
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terior de dicha mallosa en un sitio después de dicho prl-

mer sitio pero antes de dicho puesto de alimentacidn de
hilo en el recorrido relativo de dichos mallosa ¥y cilin-
dro de agujas mds alld del puesto de alimentacidn, y unos
medios para empleo en. conducir las lenglietas, que estén
radialmente hacia fuera de dicha mallosa, parcialumente
hacia dentro en un sitio que estd después de dicho pues~
to de alimentacidn en el recorrido relativo de dichos ma-
1losa y cilindro de agujas mds alld del puesto de alimen—
tacidn.

3.~ Ia mdquing reivindicada en la reivindica-
cidn 2 que incluye una tapa de mallosa para dicha mallo-
sa, en la que dichos primeros y segundos medios selecti-
vog son respectivamente unas primera y segunda levas em~
pujadoras sostenidas por dicha tapa de la mallosa y des-—
tinadas a aplicarse a los talones de dichas lenglietas y
en la que el aparato incluye medios de control para accigf
nar ambas levas empujadoras citadas durante la generacidn:

;

de la vuelta inmediatamcnte anterior a dicha vuelta de
mallas de transferencia para mover todas las lenglletas :
citadas radialmente hacia el exterior de dicha mailosa,
¥y para incapacitar dicha segunda leva cempujadora mientrasi
dichas lenglletas de taldn corto son movidas radialmente
hacia el exterior de la mallosa.

4 .~ Ta mdgquina reivindicada en la reivindicacidn

. 3 en la que dicha mdguina incluye unos medios adicionales,

para elevar agujas alternas entre los ojos de las lenglle-!

tas de transferencia y dichos medios de control estén ade-
méds destinados a accionar, durante la vuelta de transfe—

rencia real, ambas levas empujadoras y acclonar dichos J

! medios adiciocnales, por lo que las ngllas de transferen—

TRt

- 17 -



10

15

20

25

30

21.8.67

' dicho puesto de alimentacidn.,

bladillo doblej un cilindro de agujas que tiens unq_b}u—

- multdneamente dicho cilindro de agujas y dicha mallbsa=coﬁ

.ras del cilindro de agujas, un primer agrupamiento de su-!
 primer agrupamiento de sucesivas ranuras de la mallosa,

~largo contenidas dentro de un segundo agrupamiento de su- |

'segundo agrupamiento de agujas, y unos medios para mover
- selectivamente dichas lengdetas hacia el exterior y hacia

. el interior en un sitio anterior a dicho puesto de alimen-

@que dichas lenglietas rebasan dicho puyesio de alimentacién§

- T

cadas sobre las agujas alternas y dltimamente tejidas 'en |
A |

oo

5.~ Una mdquina de tejer punto de media'qug‘tiei

ne un puesto de alimentacidn para efectuar la transferen=:
. . |
cia durante la fabricacidn de una media que tiene un do-

3

- ralidad de ranuras periféricas, una mallosa que tiene una:

pluralidad de ranuras radiales, unos medios para mover si-

1
3

-relacidn a dicho puesto de alimentacién, un primer agrupa%

. I
miento de sucesivas agujas de taldn largo contenidas den-

tro de un primer agrupamiento de sucesivas ranuras del ci-
i
lindro de agujas, un segundo agrupamiento de sucesivas
agujas de taldn corto en un segundo agrupamiento de ranu-
i

ceslvas lenglietas de taldn corto contenidas dentro de un

: . . X i
¥ un segundo agrupamiento de sucesivas lenglietas de talén%

i
N
i
H

?

cesivas ranuras de la mallosa, cubriendo dicho primer agr@—

"pamiento de lenglietas dicho primer agrupamiento de agujasé

¥ cubriendo dichd-segundo agrupamiento de lenglietas dicho

N

b

X

"tacidn en la direccién de su recorrido relativo, y unos

‘medios para mover las lenglietas situadas hacia el exterior,

varcialmente hacia el interior de dicha mallosa después ae

i
- 18 - :
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en su recorrido relativo.
6.- Una media tubular que tiene un dobladillo

doble formado de tal manera que la vuelta de confeccidn

- tejida inicialmente es comenzada en un primer sitio pe~

- riférico de dicha media y la vuelta de transferencia Hni-

cial de ella es comenzada en un segundo sitio periférico

de dicha media substancialmente diferente de dicho pri-

mer sitio periférico.
7.~ Una méquina de tejer punto de media.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

- tecele, representado en los dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado.

Ista liemoria consta de diecinueve hojas escritas

- a méquina por una sola cara.

Waaria, 28 460. 6
P. A

&b

e
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