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La presente invencién se refiere a un proce-
dimiento para el pretensado de grandes tramos, que
permite efectuar dicho pretensedo in situ con ﬁna 80-
la operacién, lo cuasl supone un enorme ghorro tanto

5. por los apoyos que Se eliminan como por le sencillez y
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repidez de la operacidén. 7

En determinadas obras, tales como canales, gran-
des puentes, carreteras,,cubiertes anti-ola para grandes
presas de tierra y otros casos, se presentan largos trémos
de hormigén los cuales han de =er pretensados. En estos
cascs es conveniente realizar el pretensade de la maydr
longitud posible de armedura, con lo cual, al mismo ‘tiempo
que Se suprimen cierto nlmerc de apoyos, Se reduce enorme-
mente el tiempo necesaric pers el pretensado total, ya'que
el ntimero de operaciones queda enormemente reducido.

Cuando se traﬁa de pretensar una gran longitud
de armedurse, el extremo de la misme sufrs un elevado despla
zemientos. Asi, por ejemplo, cada kilémetro de alambre de
alta resistencis tiene un desplazamignto en su extremo apro
ximgdemente de medio metrc sin contar el enderezamiento pre
vic, en sl cual el desplazamiento es alfin mayore

Pare salvar estos inconvenientes, de acuerdo con
le invencién, se disponen apoyos para le armadura situados
unos de otros a gren distancia y en aquelles puntos que di-
che armadurs experimente un cambio de direoccién. El estirg
do de la armasdurs se realiza mediante poleas que cesen la
traccidn de cada cable cuandoc este adquiere la tensién de-
seads, anclindolos en tel posiecién. TUn sistema para conseg
guir el cese automético de la traccién de cada cable consis
te en montar las poleas sobre un eje al que se fije median-
te chavetas de resistencie calibrada, las cuales saltan, 1i
berando le polea, cuando el cable adquiere la tensidn deses
da., Para evitar que en el momento de saltar larchaveta, el
cable quede suelto y retroceda la porcidn enrollada durante

el tensado, se disponen garras en dichos cebles que permi-
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ten el paso de los mismog en la direccidn de su estiradn y

los retiene cuando los citados cables retroceden en Senti-
do contrario.

Para eviter que el extremo de los cables se des-
place una gran magnitud durante su tensado por el endereza~
miento de los mismos, los alambres se extienden devenéndolos
gobre el sitio de su aplicacidn con dispositives para su en
derezamiento y frenos pare evitar la holgura del alembre an
tes de empezar el tensado.

Pere aclaracidén de todo lo anbteriormente expues-
46, & continuacién se hace una descripcién més detallada de
la invencidn con referencis a los dibujos adjunios, en los
cuales se muestre une forma de realizgcidn dade a titulo de
ejemplo no limitativo, silendo:

La fig. 1, vna vista en plenta de un tendido de
cables.

La fig. 2, una seccidn por la linea IT-II de la
figurae 1.

Ia fig. 3, una vista en plants de una instala-
cién de tensado.

La fig. 4, una seccién por la linea IV-IV de la
figura 3.

Ta fig. 5, una seccidn por la linea V-V de la
figura 4.

Te fig. 6, una sseccidn por la linea VI-VI de la
figura 4.

Como se represents en la figura 1, los apoyos 1, se si-
tden a la méxima distancia posible unos de otros, disponien
do, ssimismo, apoyos 2 en los puntos de cambio de direccidn,
de modo que trensmite la reaccidén lateral al apoyo més lige
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Estos apoyos pueden disponer, como se muestra en la figu-

ra 2, de canales 3, en 108 que se sitfian los slambres 4 de
la armadura. _

En lag figuras 3 y 4, en las que sSe represente
el final de un %ramo de pretensadc, se muestres 1los cables
4 los cuales, a continuacién del dltimo apoyec 1 se enrellen
en las poleass 5, el difmetro de cade una de las ocusles de-
Pendera de los cambios de direccidén existentes en sl 4ramo
a tensar. Las poleas 5 se montan sobre el eje 6, anclado
al mure 7. La fijacidnrde las poleas 5 &l eje 6 se reali~-
Zza mediante chavetas 8 de resistencia calibrada las cuales
saltan cuando el cable 4 adquiere determinada 4ensién.
Pars, eﬁitar que en el momento de quedar suelitas las poleas
5, el cable 4 retroceda, se docta andicho cable de garras 9
dispuestas en los suplementos del muro 10 ¥ 11 Tanto el
10 como el 11, disponen de ranuras 12, figuras § Yy 6, de
enchura suficiente para permitir el paso de les cables 4,
Pero sgin embarge para impedir la de las.garras 9, las cua~
les chocan contra la pared 11 durante el tensadc del cable
Permitiendo el peso del mismo, mientras que, al saltar la
cheveta 8 por haber llegado a la tensidn deseads, 8l tra-
tar el cable 4 de retroceder, la garra 9 se fija a dichos
cables, de modo que =l chocar con sl suplementc 10, retie-
ne al cable impidiendo su retrocesc.

Las poleas pueden ser accionadas g menc o & basge
de uno 6 varios motores. Cuando los cables adquieren la
DPresidén deseada, las chavetas se rompen debido al esfuerzo
cortente a que estén sometidas. IEn este momento.la Polea
queda loce y al tender el cable & aflojarse deslizando por

el ancla 9, ésta apoya contra ls porcibn de murb 10 quedando
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dichc cable anclado al ma%.zo. 55:1
procederse al hormigonado, retirando si es precisoc el dis-
positive de atirantemiento. '
3i se trata de tensar trames curvos, sl estar

S. los slambres a distinto nivel, pueden emplearse para su
tensade poleas de distinto difwetro. Si los desniveles
entre alambres son muy elevados, se puede recurrir a poner
dos 6 mls eJes e incluso ejes girando en sentides contra-
rios.

10, Para el tendido del cable, una vez situados los
apoyos, el extremo de los mismos se ancla a unc de los ex—
tremos del tramo, devanande hacila el otro extremo, operae-
cién que puede hacerse con el mismo dispositivo que ha de
estirarlo luego y siguiendo las méquinas que producen la

15, explanacién é encofrade de tlerra. Dadas las grandes dis-
tencias a que se sitlian los anclajes, los cables tenderén
a quedar gobre sl encofrado. Esto se evita colocando so~
bre dicho encofrado spoyos que pueden ser dispositivos de
llenado sutomético, de la dimensidén necesaria parea situar

20, los alambres a la altura requerida. Como estos dispositi-
vos neumfticos se hallan a bastante distancia unos de otros,
en el proceso de vibrado del hormigén se pueden ir desin-
flendo y sacando si es conveniente, con lo cual la armadu—
re no descenderé sensiblemente y los huecos se llenarén,

25. guedando el hormigén monolitica.

En la operacibén de tendido del alambre pueden
emplearse, al mismo tlempo, dispositivos para su endereza-
miento y frenos para evitar la holgura de los cebles antes

de empezar su tensado.
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Descrita suficientemente la naturaleza del inven
to, asi como la manera de realizarlo en la préictica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indiqg_
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-
t6 no alteren su principic fundamentel; siends 1o que cons
tituye la esencia del referido invento y por lo que seréo-
licita Patente de Invencién por 20 afios en Espaila, sqb?e:
PROCEDIITIENTO PARA EL PRETENSADO DE GRANDES TRAMOS; éarac-
terizéndose por lo siguiente: |

1= Procedimiento para el pretensado de grandes
tramog, caracterizado porque Se disponen apoyos para la
arnedura, situades unos de otros a gran distencia, y en s
puntos de cambioc de direccidn de la misma, realizfindose el
egtirado des dicha armadvura mediante poleas que cesan la
traccién de cada cable cuando éste adquiere la tensidn de-
seada, ancléndolos en tal posicidn.

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque las poleas van montadas scbre un eje
al que se fijan mediante chavetas de resistencia calibrada,
las cuales saltan, liberando la polea, cuando el cable ad~
quiere la tensidn deseada.

3o~ Procedimiento, Segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porgue sSe disponen garras en los
cables que permiten el paso de los mismos en la direccidn
de su estirado y los retienen cuando dichos cables retroce
den en sentido contrario.

4.~ Procedimiento, segin la reivindicacidén 1,
caracterizado porque el alambre se extilende devanéndolo so

bre el sitio de su eplicacidn con dispositivos para su ende
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rezamiento y frenos pars evitar 1a hoﬂu%&%]%ambre
entes de empezar el tensado.

5.- Procedimiento pera el pretensado de grandes
tramos; tal y como quede sustancialmente descrito en la
presente‘ }nemoria ¥y en los adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de siete hojas escritas a
méquine por una s8cla carsa.

Madrid, PO, 08T

EDERICO MOLERO GIMENEZ.
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