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PATENTE DE INVENCION
| bor VEINTE .afios
en Espafia, a favor de André Chitelain, de nacionalidad Suiza re
gsidente en LAUSANNE (Schweiz),‘23 Avenue Elysdée, cuye Patenté -
"o se refiere as !
“PROCEDIM;ENTO PARA TA FABRTICACION DE LOSAS DE PIEDRA ARTIFICIALY ;
-

v ! . 000000040

. ' . MEMORIA DESCRIPTIVA

“

f i _ La invencién.tieneAcomo objeto el procedimiento para
.  _" la fabricacién de una losa de piedra artificial, la cual, dado
su reducido grosor, estd particularmente indicada para el reves
timiento de paredes, techos, pisos, columnas y similares,con la
S5¢ poaibilidad de adaptar la misma a la forma de la base a reves——
tir por un simple rajado superficial.
_ Se conocen losas de piedra artificial que se fabrican {
en un compound de éemento, arena, creta, caseina, colorantes y
silicatos solubles y que, segun la mezcla y el método de colada
10.- se pfesentaﬁ‘con una superficie jaspeada o completamente lisa, ;
No obstante, no suelen ser indicadas para el revestimien%o de -
paredes, ete., puesto gque, en caso de un espesor reducido, su -
golidez no es suficiente ni tampoco no permiten su deformacidn

pars adaptarlas a la bage a revestir. Para que la solidez y re-

”,
R VR



50“

105"

150"‘

20,-

25."‘ »

30,=

' 600 J

341986 °
sistencia de dichas losas alcance un cierto Indice, estas deben
ser mds gruesas, lo que se traduce en un aumento de peso,

E1l objeto de la preéente invencidén, es puds el crear
una losa de piedra artfficial que a pesar de su reducido, espe~-—
sor, ofrece una solidez suficiente para servir para el revesti-
miento de paredes. Incluso puede emplearse en la construccién -
de tabigues sencillos sin cargs, Asimismo, por medio de un sim-
ple rajado superficlal, se pueden doblar lo suficiente para adap
tarlas a la base correspondiente por ejemplo, a una columna po-
ligonal. |

El procedimiento inventado para la fabricacidn de una
losa de piledra artificial a base de un aglutinante y fibras oraé
nicas, se caracteriza por las incorporacidn a una mezecla autofra
guente de cemento, hormizdén o mortero de un gran nimero de fi--
bras orgdnicas sueltas, flexibles, monéfilas y puramente sinté-
ticas en una proporcidn de 0,5 a 5:100 partes. Con preferencia,
se emplean fibras orgdnicas puramente sintéticas que no sean hi
gréscopicas. Han resuliado muy propicias las fibras de polles;;
ter o polidmida, tales como poliamida 6, 6.6 ¢ 1l.

Para avmentar la sclidez, las Iibras pueden ser riza-
das y tencr una longitud de 1 a 6 cm. y ‘un espesor de 0,1 a 0,8
mm., lo que constituye una novedad de la presente invencidn.qu
bién la inclusidn de fragmentos de alambre y cordén parecidos -
ha dado buenos resultados, sobre todo comparado con los obteni-
dos con alambres o enrejados metdlicos enteros., Para la sujec—-—
cidn de las losas se incluyen grapones metdlicos cuyas cabezas
sobresalen de las mismes y cuyas patas quedan ancladas dentro -
de la masa, preferentemente rodeados de fibras del tipo que se
vaya mezclando el compound. -

Para obtener losas dobladas, se raja la losa coladay
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fraguada superficialmente en arista, se dobla rompiendo y se re
llena las juntas entre las diferentes partes de la losa que si
guen bésigamente unidas por las fibras flexibles con una nmasa -
pldstica flexible, que a au vez va uniendose con las fibras, re
forzando mds el conjunto.

De acuverdo con la presente invencidn, 12 nervadura es
t4 constituida por unas fibras broncas, adaptadas o 1o estructu
re del material y dizzuestas er sentido llanodentro de 1z losa,
muy resistentes, ligeramente flexibles y muy hi-roscdpicas, lo
gue da uvn refuerzo considerable de losas delgadas de cemento U
hormizén.

Seguidamente se cita un ejemplo de fabricacidn del ob
jeto de esta invencidn: 40 paries de cemento, 60 partes de are-
na, 3 partes de creta en polvo, poco caseina y colorante, asi -
como carboncoto amdnico o amoniaco se mezclan con una solucidn -
dilufda de silicatos de sodio y de potasio metdlico, a la que -
se ha afiadido una pequedia cantidad de silicona, converiiendo to,
do en una buena masa.

" Seguidamente, se aiaden dos partes de fibras sintéti-
cag mondfilas sueltas de 0,4 a O,% mm, de espesor, cortadas en

trozos de 1,0 2 4 em, de longitud. Con dicha mess se rellenan -
moldes con paredes completamentie lisas, a ser posible pulidas,

Como fondo del molde ce puede emplcar una placa de vidrio por -
ejemplo:

Mezclando diferentes partes de la colada con coloran-
tes distintos, es posible obiener losas con supcrlficies de dibu
jo. Sobre todo elfondo liso del molde confiere 2 la losa un as~
pecto de piedra pulida o mdrmol. Si se echa la parte del colo--
rante directamente sobre el fondo liso del molde, la loga de ——

piedra artificial resultard con veteado superficiasl Unicamente,

e LI O



50—

10,

a8 o .

153."‘

201_"7

305-

- ot ‘{.
- el Mg
341986
Las fibras introducidas a la masa es de %ipo bronco,
Puesto que su longitud suele ser superior al egpesor de las lo-
sas, adaptan, auwtomdiicamente, une posicidn horizontal dentro -
de lao nisda dvrante la colada y el fraguado.
El dibujo que se adjunta permite explicar igualmente
otras particularidades del procedimiento inventado.
Asf pues:

Bl grabado 1 representa la seccidn transversal de una

losa de piedra artificial con grapdn metdlico incorporado.

Bl grabado 2 la seccidn,

EL grabadb 3 una vista de una losa de pledra artifi--

-

cial doblada intencionadamente,

Todas las losas de piedra artificial mostrada, cuya -
mese de colada -1~ no tenga una buena resistencia propia, han -
gsido reforzadas con fibras -2-, La parte empotrada del grap6n -
metdlico -3~ estd rodeads de fibrés, lo que awienta.su estabili
dad. El grapdn metdlico tiene la funcién de sujeccidn de la lo-
sa, por ejemplo para su suspensidn en el techo para el revesti-
miehto del mismo. Durante el trangporte los grépones pueden ‘que
dar replegados sobre la losa.

En lugar de los grapones, las logsas pueden ser sujeta
dag sobre la superficie & revestir mediante clavos o tornillos
o adhesivo,.

81 la forma de la superficie a revestir requiere el @g-
blado de la losa, se le raja superficialmente sobre toda la lon
gitud y se le va doblando por diche linea —4=-. Mientras que ‘la
mage fraguada se rompe las Ffibras mds tenaces no pueden arrancar
se ni romperse. O quedan muy estiradas o se salen unilateralmeg
te de una parte de la losa. Los ensayos Yealizados han demostra

do que siempre quedan suficientes fibras para sujetar el punto,
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de ruptura, La junta de rupiura se rellena a continuacidn con:-
une masilla pldstica endurecible eldstica ~5-. ELl rajado no de
lugar a un desmenuzado de 1z mezcla de mortero, puesto que la -
golidez de la misma ha éido aumentada por las fibpas locales.

El grabado ~3- indica como las losas de picdra artifi
cial delgadas pueden ser formadas, dobladas y enmasilladas para
el revestimiento de columnas, redondeces, etc,

Estas losas de piedra artificial coladas de la megzcla
de mortero descrita en la forma conocida, no contienen fibras -
mondfilas sintéticas para aumentar su resistencia por lo que su
grosor debe ser superior ol de les losas de la presente invencidn.
11 moldeado se hace con preferencia, en moldes de fondo de Vie-
drio, a fin de que la losa tenga una superiicie lica y fina de-~
dibujo, por ejemplo jaspeada. Ahora bién, si no se quiere inte-
rrupir dicha superficie por la .descrita operacidn de rajado y -
doblado de ruptura, se va rajando la losa en el lado opuesto, -
raégando ¥ eliminando una caniidad suficiente de la mezecla de -
mortero hasta que la losa puecda ser doblada hacia el lado inte—
rior rajado, conservandose intacto la superficie exterior visto
sa,

Las losas tienen preferentemente, un tamaiio de 1 a 2
m., con un espesor de 4 a 8 mm.

Lag losas descritas tienen una superificie relativamen
te dura, pero gracias a ias fibras incorporadas constituyen un .
conjunto fleﬁible. Pueden compararse a hormigdn armedo, y en ——.
los puntos de rupiura incluso a hormidon pretensado. Bsta flti~
ma calidad es incluso parcialmente prdpia de la misme losé, de-
bido a las tensiones que se originan durante el proceso de fra-
guado a causa del encogimiento distinto de la mezels y de lag -

fibras,
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Tes losas grandes pueden ser cerradas fdeilmente en -

£r0z0s pequeiliosg sin que salten nl se desmenucen,

Asimismo, es posible fabricar columnas enteras, juntan
do las losas para que formen un tubo ¥y rellenando el hueco a =
continuacidn con un mortero, obteniendose asi una superficie ex
terior vistosa con un alma interna muy econdmica.

Como otras posibilidades de aplicacidn de las losas =~
delgadas; objeto de esta invencidn, con su superficie exterior
lisa de dibujo, quisieramos citar:

’ Adhegidn de la losa sobre placas y tableros de aisla-
uiento a efectos de revestimiento o decoracidn

Como elemento de revestimiento vistoso para fachadas-~
con mercos metdlicos, Como elemento de revestimiento o decora-—
cidn en la ebanisteria o como tablero de mesa, en cuyo caso la
sujeccidn puede realizarse mediante los grapones incorporados. .

Asimismo, es posible juntar dos losas de piedra arti-
ficial por los lados traseros para obtener un elemento de super

ficie vistosa bilateral. .

Descrita convenientemente la forma de poder lievarl a
la prdctica esta Patente, para convertirla en uvna realidad in--
dustrializable, se hace constar que en la nisma serdn suspepti—
bles de introducirse todas aquellas modificaciones de detalle -
gue las circunstancias y la prdctics pudieran aconsejar, siem—-
pre y cuando que con las variantes que sedntroduzqan no se cam—'
bie, altere o modifique la esencialidad del procedimiento descri
t0.

N o T A

Se declara como de Propiedad y novedad pars todo el -

territorio espafiol, el contenido de las siguietes:
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REIVIEDICACIONRS:

8,- Procedimiento para la fabricacidn de una losa de
piedra artificial, que se caracteriza por ¢l hecho de incorporar
un gran mfmero de fibras flexibles a une wezela fraguable de ce

5e mento, Lhormigdn o mortero para la colada de losos delgadas,
28,~ Procedimiento para la fabricacidn de une losa de
piedra artificial, segun reivindicacidn primera, de acuerdo con
el cuol se lleva o efectc la incorporacidn simultdnea ée fibras
nonéfiles puremente sintdticas.

106 8,~ Procedimicnto para la Ffabricacidn de une losa de
piedra ertificisl, segin reivindicacioncs 18 v 28, gue se carac
teriza por el hecho de incorporar fibras ni-hizroscépicas.

48,~ Procedimiento para la fabricacidn de unz losa de
picdra artificial, sesin reivindicacidn 18, con la caracterfsti

15, - ca ¢ue se incorporan igualmcnte frasmentos metdlicos de alambre
o de corddn. -

58,- Procedimiento rara le fabricacidn de unz losa de
pledra artificial, segdn las reivindicaciones 12 a 48, con la ~
caracteristica de que por caca 1C0 partes Ge mezcla fraguable -

20, o€ incorporan 0,5 a 5 partes de {ibras flexibles,

-1
e

62.- Procedimicnto para la fabricacidn de una losa de
piedre artificial, mediante une mezcla fraguzble de comento,hor
migén o mor%ero; a2 la gue ge ha incorporado un gran mimero de -
fibras flexibles sueltss,

25, }é.- Procedimiento para la fabricacidn de una losa de
piedra artificial, segun reivindicacidn 68, con la caracteristi
ca de que se incorporan fibras mondfilas puramente sintétiqas.

8,- Procedimiento para la fabricacidn de une losa de’
pledra artificial, segin reivindicaciones 68 y %ﬁ, con las ca——

30, racteristicas de que las fibras incorporadas sean de poliamida o
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98, Procedimiento para 1ls fabricacidn de una losa de
piedra artifiéial,"segﬁn réivindicaciones 62 a 82, con la carac
terfstica de que las fibras incorporadas sean de polimero 6, 6,6
o 11, g : *

108.~Procediniento para la fabricacidn de una losa de
picdra artificial, segun reivindicaciones 62 a 98, con la carac
terfstica de que las fibras incorporadas estdn rizadas.

118.~Procedimiento para la fabricacidn de una losa de
piedrs artificial, segin reivindicacidén 68, con la caracteristi
ca de gue se incorporan Tragmentos de dlambre o cordén de natu-
raleza metdlica.

128,- Procedimiento para la fabricacidn de une losa de
piedra artificial, segén reivindicaciones 62 a 108,con la cé*gg
terfstica de que se trata de fibras broncas de 1 a 6 cm. de 1Qé
gitud y 0,1.2 08 mm. de éspesor.

138,-Procedimiento para la fabricacidn de una losa de
piedra ariifficial, segin reivindicaciones 62 a 102, caracteriza-
da por el hocho de incorporar a la mezela frazuable de fibras -
con longitud facultativemente superior al espesor de la placa -
disponiendo tales fibras en el sentido longitudinal de dichapla
ca. -

148,=Procedimiento para la fabricacidn de una losa de
pledra artificial, segun reivindicaciones 62 a 13¢, con la carsc
terfstica de que su espesor oscile entre 1 y 6 cm. de preferen-
cie mds cerca del valor inferior sefialado.

15&.,~Procedimiento para la fabricacidn de una losa de
piedra artificial, segun vna o veriss de las reivindicaciones 62
148, con la caracteristica de que se incorporan grapones metdli

cos gobresalientes de forma que su parte empotrada se halla ro-
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168,~Procedimiento para la fabricacidn de una losa de

deada de fibras.

piedre artificial, seg¥n una de las reivindicaciones precedens—-

tes, para la fabricacién.de losas de piedra artificial dobladas

5e con la caracteristica Ge que la losa colada y fraguada es raja—

da superficialmente en arista exterior, siendo doblada por rup-

tura y seguidamente se rellema las juntas forzadas enire las di

ferentes partes de la placa que siguen unidas por las fibras —-

con una mesa pldstica flexible,
10, - - 172,~PROCEDIEIENTO PARA LA FAERICACION DE UNA LOSA DE
' PIEDRA ARTIFICTAL,

Todo ello, conforme se describe y reivindica en la pre

sente memoria, que consta de NUEVE hojas, escritas = mdguina por

una sdla de sus caras ¥y dibujos que lz ilustran,
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