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Esta invencién se refiere a un perfecciona-

miento en el procedimiento de oxidacidn en fase liquida,

con oxigeno molecular, de un compuesto o compuestos aro-

méticos que tienen al menos un sustituyente alifdtico oxi-

\ A . . . !
5 . dable, en presencia de un sistema de catalizador, bajo con~-

aiciones de alta temperatura y elevada presidén, para pro-
ducir el dcido o 4cidos correspondientes aromitico carbo-
+ xilicos, y asi se obtiene el producto objeto con mayor ve-
locidad de reaccién y elevado rendimiento. Asimismo, como
10 - efecto simultdneo, se aumenta la uniformidad de la reac-
cidn permitiendo una operacidn normal del procedimiento
de reaccidn, y ademds, con el procedimiento perfeccionado
de que trata la invencidn, pueden ser preparados con apro-
vechamiento industrial los correspondientes &cidos aromdti
15 : cos carboxilicos, incluso a partir de compuestos aromdticos
de partida que tienen varios sustituyentes alifdticos oxi-
dables.
lids particularmente, la invencidn se refie-
re a un procedimiento para la preparacidén de 4cicos aromd-
20 ticos carboxilicos como los anteriormente citados, consis-
tiende el perfeccionamiento en el mismo en que, ademis de

; dicho sistema catalizador, se hace que haya presentes si-

nultineamente siliconas en el sistema de reaccidn en fase

liquida, como sustancia activadora.

;
25 E- Hasta ahora se ha conocido la oxidacidn en %
% fase liquida, con oxigeno molecular, de un compuesto aro- f
% médtico que tiene al menos un sustituyente alifético oxidabie,
; bajo condiciones de elevada temperatura y alta presidn, en,
presencia de un sistema catalizador tal como el de un metal
30 : pesado, por ejemplo cobalto, manganeso, niquel, o de este
11-8=67 :
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metal pesado y broimo, para prouucir el corresgoadleiite
dcico aremdtico carboxilico. .

No obstante, en este método convencional
hay presentes todavia un gran nlmero de problemas a resol;
5 ver con respecto a la velocicad y rendimienco de la reac-

cidn, y se han buscado perfeccionamisntos en estos puntos,
sin limitacidn alguna en cuanto al material de partica. :

Bl rendimiento podria ser aumentado en un
cierto grado por medio éél empleo simulténeo del cataliza-

10 dor de metal pesado y browmo. o oustante, para la oxidacidn
dgel compuesto aromitico de partida que tiene varios susti-
tuyentes alifdticos oxidables, se requiere una alta tem-
peratura de reaccidén y un largo pericdo de reaccién para
conseguir la oxidacién completa de tocos los sustituyentes,

15 vy por lo tanto este procedimisntc de reaccidn no cg tampo-
co satisfactorio.

Ademds, 2l anterior mdtodo de reaccldén puede
producir un producto secundario cuya separacidén del produc-
to deseado es dificil, v asimismo su comntrol para conse-

=0 . guir un transcurso normal y uniforme de la reaccidn no es

f4cil en modo alguno. Por comsiguiente, la auopeidn ae

una alta temperatura de reaccidn y/o de un largo tiempo |

de reaccién es desventajosc para la pureza del producto,

i
i

aunque pueda parecer que se consigue un alto rendimiento

del producto deseado. ;

i

25

En un casoc tipico, por ejemplo, de oxida-

! c¢ibn de p-xileno para fabricar 4cico tereftdlico, no és
: [

! muy diffcil producir 4cido tereftdlico de aparente eleva-

! |
da pureza con buen rendimiento, pero frecuentemente se

encuentra el problema cuando este dcido fereftdlico se |

-3 -
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.
utiliza como material para hacer polidster: el poliéster
producto es cualitativawmente no uniforme e inferior. Por
consiguiente, afin se hacen diversos esfuerzos para pro-

ducir el llamado 4cido tereftdlico de "calidad para fibra"

5 i al nivel técnico actual.

Dado que lo anteriormente citado es sdlo

un ejemplo, los autores de la presente invencidn busca-

ron un perfeccionamiento en lineas generales del método

anteriormente explicado, llegando a la conclusidn de que
10 *  la velocidad de reaccién, asi como el rendimiento de la .
misma, pueden ser aumentados llcvando a cabo la oxidacidn
en fase liguida citada en presencia de una cantidad muy
pequefia de una sustancia activadora. Se comprobd adeuwds
gue, sin una temperatura de reaccidn elevaca ni limita-
15 '~ cién especifica del material de partida, por medio del
procedimiento de la presente invenciOn se aumenta la
i uniformidad de la reaccidén haciendo posible un control
normal de la misma, y resultando también satisfactoria
la calidad del dcido arom&tico carboxilico resultante.
20 Se comprobd también que, como sustancia ac-
tivadora, es altamente Gtil la silicona.

Ho estd claro atin el mecanismo preclso por

el cual la silicona actla ventajosaiiente como sustancia

activadora del sistema de reaccidn, y el método de oxi-

Gacidn que se estudia en esta invencidn, pero su efecti-!

25

H
¢
vidad es notable, como més adelante se demuestra por me-|

dio de una comparacidén con ejemplos de control.

Segin .esto, el objeto de la presente inven-.

.cibén es proporcionar un procedimiento perfeccionaco para
30 : la preparacidn ce Acidos aromiticos carboxilicos, por
; medio del método de oxidacibn en fase liquida anterior-

mente exnlicado.
11-5-67 : - L -



Je la lectura de las siguient

ciones se deducirdn claramente aun mds cujetos y ventajas
de la invencién.
La silicona yue se hace estar simulténeamen

te presente cn el sistema de reaccidn en fase liyuiaa,

Nt

como sustancia activacora, ademads del metal pesado y el
bromo como catalizacor, segin la invencidn, parece con-
tribuir a aumentar la velocidad de reaccidn.
La silicona nuede ser denominaca también
16 siloxano, ¥y tiene-la estructura blsica reprezentada por

la férmula sigulente:

15 ‘ uis especificamente, las siliconas cconoci-
das incluyen, ademds de los compuestcs de ajo peso mo-
leculsr con una estructura simple tales como el hexame-
tiluisiloxano v el cctametiltrisiloxanc, log polisiloxa-

n la invencidn

b=

nos de pesos moleculares suveriores.
<G pueden eiplearse siliconas de pescs moleculares que va-

rian en un intervalo consicerablemente amplio. Uowo sus-

tituyentes que se unen al dtome de silicio, pueden indi-?

carse también el hiordgeno, grupos alcohilo tales como

'
b

! el metilo y etilo, grupo fenilo y grupos alcohilo haloge-

25 nados. sntre los sustituyentes indicacos se prefieren

!
|
i
'
:
!
|

aquellos que son relativamenteestables guimicamente, ta-

1
{

i les como el grupo metilo, el grupo fenilo, peroel sus- |

tituyente no es critico. Ademés, pueden utilizarse tanto,

siloxanos de cadena~como siloxanos ciclicos. Los compues-

tos de siloxano empleados en la invencidbn son liquidos o

30
-5 =
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10

pastosos & temperatura ampiente, y por lo tanto son ina-
decuados para este fin el caucho de silicona vulcanizado
y la resina de silicona con elevado peso molecular.

Por lo tanto, ha de entenderse que el caucho
de silicona vulcanizado ¥ la resina de silicona estén ex-
cluidos de la expresidn tgilicona® a que se hace referen-
cia en la presente invencidn.

Segln el procedimiento de la invencidn, son
preferidas las siliconas gque son liguidas en las condi-

ciones de temperatura y presidn de la reaccibn, entre otras
las que normalmente tienen pesos moleculares de LUU o supe
riores ¥y Que son 1{quidas en las condiciones de tempera-
tura v presion de la reaccidén. lio obstante, pueden uti-
lizarse también las siliconas que s€ haceil gaseosas vajo
1as condiciones citadas, siempre que se dispongan de me-
dios adicionales que condensen lss siliconas gaseosas
desprendidas por evaporacién y que reciclen el condensado
al sistema de reaccidn.

Los ejemplos especificos de siliconas uti-
les para la invencidn incluyen el octametiltrisiloxano,
metilhidropolisiloxano, metilalcohilpolisiloxano {te-
niendo el grupo alcohilo de 1 a 10 atomos de carbono) ,
metilfenilpolisiloxano, dietilpolisiloxano ¥ metil-
fluoroalcohilpolisiloxano (teniendo el grupo fIu oroal-
cohilo de 1 a L A&tomos de carbono).

Segin la invencidn, se hace que el com-
puesto de silicona, tal como ha sido descrito anteriormen
te, esté presente en el sistema de reaccidn en fase 1i-
guida simultAneaimente con el sisteua catalizacdor, en una
proporcién que varia entre 0'U00L - 2w en peso, y pre-

-6 -



feriblemente entre 0,001 y 0,2 en peso coi respecto al
compucsto arcmatico de partida.-Ln una proporcidn menor
que el 1{mite inf rior anterior, su rendimiento como sus-
tancia activadora tiende a empeorar, y pOT otro laco la

b) utilizacidn de una canviaad mayor que el limite superior
citado no contribuve en moco alguno a aumentar la velo-
cinad e reaccibn. For estas raszones, la silicona se eu-
plea en uuna proporcién que se encuentra aentro del inter-
valo antericruente especificaco, con resultaco satisfac-

10 torio.

Como la silicoma sirve para aumentar la ve-
locicad delreaccién en el sistema v el métovo de reaccidn
cue se estudian en esta invencidn, se supone que actéa co-
mo activador para dicho sistema ¥ uwétodo de reaccidn, pe-

15 ro atn no estd claro el mecanismo exacto de su comporta-
mientc. Sin embargo, al comparar los resultacos del pro-
cedimientc de la invencidn, en lo que respecta a conver-
cién en un periocdo predeterminado ue tiempo, pureza ¥
tonalidad del color del producto, ¥ reproductibilidad de

20 la reaccién, con los de reacciones llevacas a cabc exac-
tamente de la misma manera excepto en Gue s¢ omite la
presencia simultéﬂea de la silicona, puede deducirse que
el perfeccionamiento alcanzado por medio de la presente
invencién es muy valloso desae un punto de vista industrial.

25 Comnio compuestos arcméticos € partida dtiles para
la invencibun, pueden incicarse los compuestos (ue contienen
4l menos uno, y preferiblemente de 1 a 3, sustituyeates
alifdticos oxidables. &l anillo aromitico puede ser O
bien un anillo de bencenc o de naftaleno, prefiriéndose

30 los compuestos que tienen un anillo beficénico.

11-¢-67 -7 -



Como sustituyente alifético oxidable puede
utilizarse cualquier grupo radical de alcohilo, aldehido
v alcohol. Los materiales de partida preferidos son, par-
ticularmente, los compuestos en los que el sustituyente
5 es un grupo alcohilo de 1 a 3 4tomos de carbono. Hatural-
mente, los compuestos aromiticos de partida pueden conte-
ner, ademds de estos sustituyentes alifdticos oxidables,
otros sustituyentes que no participan en la oxidacidn ba-
jo las condiciones de reaccién. Como constituyentes di-
10 ferentes de este tipo pueden indicarse, por ejemplo, el
grupo carboxilo, el grupo nitro y los 4tomos de haldge-
nos. 7
Como algunos ejemplos especificos de estos
compuestos arométicos de partida pueden indicarse los
15 siguientes! alcohilbencenos, tales como el toluenoc, etil-
benceno, cumeno, xileno, diisopropilbenceno y seudocume-
no; alcoholes y aldehidos arométicos, tales como el al-
cohol bencilico, el benzaldehido, alcohol metilbencilico
y tereftalaldehido. Y como compuestos que poseen simul-
20 taneamente otros sustituyentes que no participan en la
reaccidn de oxidacibn, pueden indicarse los 4cidos aro-
méticos carboxilicos tales como el 4cido toluico y los
derivados de alcohilbenceno, tales como el clorotolueno.
Entre los compuestos ilustrativos anterior-
25 mente enumerados, los materiales de partida preferidos
son, por ejemplo, el tolueno, etilbenceno, cumeno, xi-
leno, diisopropilbenceno, seudocumeno y #Acido toluico.
-Los materiales de partida anteriormente
descritos pueden utilizarse o bien solos o bien en forma
50 de una mezcla de varios compuestos especificos.

11-7-67 ' -8 -



La presente invencién puede aplicarse de
un modo particularmente ventajoso a lapreparacidn, a par-
tir de compuestos aromiticos di-alcohilsustituidos, por
ejemplo, p-xileno, de los correspondientes 4cidos aromi-

5 ticos dicarboxilicos, por ejemplo el 4cido tereftdiico.

La reaccién se lleva a cabo segin el mé-
todo conocido de oxidacidn en.fase liquiuva, en el que la
rcaccidén progresa con la introduccidn de oxigeno molecu-
lar en el sistema de reaccidén en rase liyuica, en presen-

10 cia del sistema catalizador, v uajo las condiciones de al-
ta temperatura y elevada presidn.

aungue el disolvente no siempre se requiere,
en el caso en que el &cico que ha de ser producido es 1{-
quido bajo las condiciones de reaccidn 7 sirve como disol-

15 venbte, normalmente se prefiere utilizar un disolvente
como medio de reaccin.

&l tipo de disolvente no es critico, siem-
pre que sea estable o inerte frente a la reaccidén de oxi-
dacidén bajo las condiciones de reuccién. &g también fuc-

20 tible el emplear varios componentes de partida, por ejem-
plo dos, dejando que uno de ellos sirva de disolvente para
el otro, produciendo asi uos tipos de cada dcido carboxi-
lico correspondiente.

Como disolvente pueden utilizarse 4cidos

grasos inferiores 4cidos aromdticos carboxilicos, hidro-

1aS]
\J1

carburos aromdticos e nidrocarburos lalogenados, prefirién-

dose entre ellos los dcidos grasos inferiores. Los &cidos

grasos inferiores que tienen en sus moléculas de 1 a 8

dtomos de carbono son muy adecuados para Su empleo en es-
30 ta invencibn. Entre otros, son los mds preferidos los

11-8-67 -9 -
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écidoé grasos saturados Cue tienen en sus moléculas 2~4
4tomos de carbono, tales como, por ejemplo los &ciaos
acético, propiénico y n-butirico.

La proporcién de disolvente se encuentra,
de modo adecuado, y cuando se utiliza un Acido alifitico
monocarboxilico, en el intervalo de 1-—15 partes, y pre-
feriblemente 3 - 10 partes en peso por cada parte del ma-
terial que ha de ser oxidado.

La reaccidn se realiza bajo conaiciones de
calentamiento libremente variables, siempre que se evite
el que tengan lugar fendmenos tales como la carbonatacidn
del produecto objeto o la formacidén de sustancias simila-
res al alquitrén, variando normalmente la temperatura que
puede utilizarse entre 150-3002C, v preferiblemente entre
aproximadamente 180-250°C.

La presién de reaccidén es variable y e~
pende de factores tales como el material de partida y el
disolvente, pero puede ser controlada libremente, segin
medios conocidos por si misnos en cuanto a la oxidacidn
en fase liquida, en un intervalo que mantenga el siste-
ma dercaccidn en fase liguida. Normalmente, puede variar
entre la presidén atwosférica y 100 kg/cm? (presién ma-
nomdtrica; a no ser que se indique de otro modo, en esta
memoria descriptiva la presién se expresa como presidn
manométricaj, v preferiblewente entre 10 y 5U kg/cmz.

Como catalizador, pucden utilizarse los
catalizacdores conocidos per se, perc en esta invencidn se
adopta el sistema de catalizador compuesto de un metal
pesado vy bromd.

Como metales pesados del catalizador pue-

- 10 -~
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den indicarse, por ejemplo, ol niguel, covalto, hierrc,
cromo y manganeso, prefiriéndose particularacnte gl co-
balto y/o manganeso. Como ya es £avldo, amvos metales
pesados v el bromo pueden utilizarse en una forma cual-
quiera de elenento, ién o compuesto. Se prefiere, no obs-
tante, que su forma sea soluble en el compuesto de partida
y/o en el medio de reaccidn.

Pueden utilizarse ventajosamente, por
ejemplo, sistemas catalizacores como los gue se indican
més adeiante. Como inulcacidn, los ejeumplos Ge metales pe-
sados como catdizador incluyen los bromuros o carboxila-
tos de manganeso o cobalto, tales como el bromurc, ace-
tato y naftenato de manganeso o ¢e cobalto. For otro la~
do, los de bromo couo catalizacor incluyen el bromuro ce
amonio, tetrabromuro de stano y bromuro de bencilo.

Por lo tanto, la expresidén "metal pesado
y bromo como sistema catalizador" a gue se hace r eferen-
cia en la invencidn, comprende todas estas formas cono-
cldas.

pn cuanto a la proporceidn de cataliza-
dor, normalmente es suficiente que varie aproximadamente
entre 0,005 - 5% en veso, y preferiblemente 0,02 - 2% en
peso, del metal pesado (en el caso en gue el metal pesado
esté en forma 4e¢ un coumpuesto, esta proporcién es en tér-
minos del metal) con respecto al compuesto aromdtico de
partida. Obviamente, si se desea puede utilizarse una
cantidad mayor, sin ventaja apreciable sin embarge, y
por lo tanto usualmente se emplean proporciones que se
encuentran en el intervalo anterior. Tapbién la cantidad
de bromo puede ser variada segin la cantidad del cata-

- 11 =
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lizador de metal pesado. La relacién entre el metal y el
vromo més frecuentemcnte empleada varfia entre 0,1 y 10
4tomos-gramo de bromo por cada ftomo~gramo del metal. da-
turalmente, todo lo dicho es simplemente la descripcidn
de condiciones cuantitativas empleadas convencionalmente,
v no son criticas para la invencidn.

Asimismo, como oxigeno molecular que ha
de ser introducido en el sistema de reaccién en fase 1li-
quida, el aire es el mds prdctico aunque pueden utilizarse
también oxigeno gaseoso puro, aire enriyuecido en oxige-
nc, o bien oxigeno paseoso diluido con un gas inerte tal
como el nitrdgeno o el didxido de carbono.

Por consiguiente, el "oxigeno molecular"
a que se hace referencia en el procedimiento de la pre-
sente invencidén incluye también los gases que contienen
oxigeno molecular.

La proporcifén de 6xigeno que ha ae intro-
ducirse en el sistema de reaccidén ha de scr al menos su-
ficiente para oxidar a grupo carboxilo el sustituyente
oxidable en el material de partida. En el caso en que el
sustituyente sea un radical metilo, por ejemplo, se re-
quieren 1,5 moléculas de oxigeno por cada radical metilo.
ilo obstante , el suministro de una cantidad excesiva de
oxigeno molecular, o sea, mas de la proporcién necesaria
para la oxidacibn, no sélo acorta el tiempo de reaccidn,
sino gue también reduce la formacidn de impurezas produ-

e oxidacidén, y de este modo con-

o

cidas en la reaccidn
tribuye a la preparacién de un 4cido aromitico carboxi-

lico con elevado rendimiento. Por esta razdn, se prefiere
suministrar mis de la cantidad estequiométrica de oxige-
no molecular. Con este objeto, el oxigeno molecular se

- 12 -
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suministra a una velocldad tal que haga que el gas de
ncombustidén! o de escape descargado ae la zona de reac-
¢cidén contenga una cierta proporcidén de oxigeno que no ha
sido consumicda. Sin embargo, cuando la veloclcad de ali-
mentacidn es demasiado grande, el resultado serd que la
mayor parte del oxigenc es descargado sin el tiempo de re-
sidencia suficiente para su consumo. ¥n este estado, el
gas descargado puede formar una megcla explosiva con el
reaccionante o con una parte del disolvente descargado con
el gas citado, y hace gue la operacidén sea muy pellgrosa.
Ue acuerio con esto, en la prictica seyrefierc efectuar

la reaccidn de un modo en que la velocidad de alimentacidn

de oxigeno es excesiva en un grado tal que la mayor parte

del oxigeno en el material de alimentacién gaseoso sea

consumida en la reaccidn. La proporcidn de alimentacidn
na de ser variasda vambién de acuerdo con el tipo de cata-
lizador empleado.

#l procedimiento de la presente invencidn
puede ser puesto en préctica segin cualguler sistema dis-
continuo, intermitente o continuo.

Asi pueden ser preparadcs con aprovecha-
miento industrial, por ejemplo, &cido isoftdlico & partir
de metaxileno, &cido tereftdlico a partir de paraxileno,
4cido benzoico a partir de tolueno y 4dcido trimelitico,

a partir deseudocumenos

A continuacidn se cxponen algunas de las
realizaciones de la invencidn por wedio ae ¢ jemplos p}éc-
ticos, con controles para comparacidn. Como €s evidente
que en las realizaciones expuestas pueden hacerse iLuchas
variaciones y mocificaciones sin apartafse e la natura-
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10

15

20

25

11-8-67

leza vy espiritu de la invencidn, ha de entencerse Yue la
invencidn no se limita a las mismas, sino a lo que se ex-

pone en las reivinglcaciones anexas.

fiemplo 1 - 6 vy controles 1 ~ 2

En un autoclave de titanio provisto de
agitador, condensacdor de reflujo y un tubo de entraca de
zire, se introdujeron p-xileno, Lcido acético, el sistema
catalizador y silicona como activador. La reaccidn fué
llevada a cabo al mismo tiempo que se soplavba aire, como
oxigeno molecular, en la zona de fase liquida que conte-
nialas anteriores sustancias, con calentamiento. Durante
la reaccidn, el gas de escape fué descargado a travis
del condensador, para mantener constantemente a 25 kg/bm2
la presién de la zona de reaccién. Analizando la concen-
tracién oxigeno en el gas descargado pudo determinarse
la finalizacidn de la reaccidn.

Una vez completada la reaccién, se in-

terrumpié el suministro de aire, y el sistema dereac-
A ”

o

ién fué enfriaao y filtrado para separar el producto
s6lido de reaccidn.

Los resultados fueron tal como se expo-
nen en la Tabla 1 siguiente, en la que también se dan
los resultados ae experiencias de control llevadas a

cabo de una manera exactamente igual a la de los ejem-

plos, excepto en que no se utilizd silicona.
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: Ejemplos 7 - 13 v controles 3 - 6

Fué repetido el Ejemplo 1, excepto en
que se varid el tipo de compuesto aromdtico de partida.

Los resultados se dan en la Tabla R.
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Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén , en bLsrafia, por VEINTE a’os, son los sijguilen
tesi

1.~ Un procedimiento para la preparacidn de
un &cido aromdtico carboxilico por oxidacién en fase li-
quida ae un compuesto aromfvico que tiene al menos un sus-
tituyente alitédtico cxidable con oxigeno molecular, en
presencia de un sistema catallzauor que contiene un me-
tal pesado y bromo, bajo condicicnes de alta temperatu-
ra y elevada presidn, que comprenue'la wejora ce hacer
que haya prescnte en el sistema de reaccidén en fase 1i-
quida, simulténeamente con el catalizador, silicona como
activador.

2.- Un procedimiento sagin la reivinaicacién
1, en que el compuesto aromdtice tiene de 1L -3 de di-
c¢nos sustituyentes.

3.~ Un procedimiento scgtn las reivincica-
ciones 1 y 2 , en que el sustituyente citado es un ra-
dical seleccionado del grupo gque consta de grupos resi-
duales de alcoiilo, aldehido y alcohol.

.- Un procedimientc scoun la reivindicacién
3, en que el sustituyente cltado es un grupo alconilo
de 1 a 3 atomos de carbono.

5.- Un procedimiento scgln la reivindicacidn
L, en que el compuestc aromdtico estd Seleccionado del
grupo que consta de tolueno, etilbenceno, cumeno, xileno,

diisopropilbenceno, seudocumend y 4dcido tolulco.
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6.- Un procedimiento segin la reivindicacién
1, en que la silicona, como activador, es una que tiene
un peso molecular de no menos de 00 v que es liquiaa bajo
las condiciones de temperatura y presién de la reaccidn.

7.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
1, en que la silicona, como activador, es una que forma
un gas bajo las condiciones de temperatura y presidén de
la reaccidn, siendo dicho gas condensable y reciclable
al sistema de reaccidn.

8.~ Un procedimiento segfin la reivindicacidn
1, en que la silicona, como activador, estd presente en
el intervalo cuantitativo de 0,C00L - 2% en peso, con
respecto al compuesto aromdtico de partida.

9.- Un procedimiento segin la reivindicacién
1, en que el metal pesado en el catalizador es manganeso
y/o cobalto.

10.~ Un procedimiento seglin la reivindicacidn
1, en que la reaccidn de oxidacibn se efectia en presen-
cia de un 4cido graso inferior que tiene en su molécula
de 2 a L &tomos de carbono.

11.- Un procedimiento segin la reivindica-
cibén 10, en que el 4cido graso inferior es 4cido acéti-
co.

12.- Un procedimiento para la preparacidn

)

de un &cido aromitico carboxilico.

-2 -
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Tal y como se ha descrito en la memoria que
antecede, v con los fines que se han especificado.
ista memoria consta de venticinco hojas es-

critas a maquina por una sola cara.

N R (Y
Maarid,

P.&.
. . . 12,“?..
G
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