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. El inventioc se refiere a una armadura para piezas
de hormigdén de forma de envolvente de cilindro, en espe-
cial tubos de hormigbn, consistente en varillas de acero
ensrecruzadas, que discurren en la direccidn de la linea
generatriz del cillindro y en direceidn anular.

Son conocidas armaduras para recipientes de hor-
migbn de forma de envolvente de cilindro, que estén cons-
tituldas por varillas longitudinales y transversales en-—
$recruzades. Es conocido asimismo el emplear para tales
armaduras esterillas de acero para congtrueciones, que
pars ello han recibido una forma curvada correspondiente.-
mente. A egte particular suelen las varillas situadas en
la generatriz del cilindro discurrir por 1o genersl en for
na recta, migntras que las varillas transversales, peruen-
diculares respecto a las longitudinales, estdn curvadas
en forma anular.

Mientras los recipientes o tubos de hormigbn sean
sometidos a un esfuerzo igual por todos lados, es decir,
que sean solicitados, bien sea por una presidn interior
uniforme, o bien por una presidn exterior uniforme, pueden
las fuerzas actuantes ser absorbidas sin mds ni mAs por
la ormadura tradicional, que normalmente estd situada en
la superficie central de la envolvente del cilindro., Ahora
bien, si la pieza de hormigdn es sometida Unicamente a un
esfuerzo unilateral, entonces se presentan momentos de fle
xibn y existe el peligro de que la armadura, dispuesta uni-
formemente en la superficie central de las paredes del ci-
lindro, ya no sea suficiente para absorber los esfuerzos
actuantes.

El problema del invenito, estriba en crear una are
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madura para piegas constructives de hormigdn de forma de
envolvente de cilindro, en especial tubos de hormigdn, en
ls que para el caso de un esfuerzo unilateragl de tales tu-~
bos, se consige una carga de la seccidn transversal con
acero, realizable con medios econdmicos.

El invento resuelve este problema por el hecho
de que las varillas longitudinales de la armadura, dispues
tas en la direccidn de la linea generatriz de la envolven-
te cilindrica, estén curvadas en forma ondulada en direc—
cidn redial, correspondiéndose el alto de las ondas apro-
ximadamente con el grueso de la envolvente del cilindro,

y porque las varillas discurrentes en la direceidn anular,
estén dispuestas en cada caso en las concavidades de las
ondas de las varillas longitudinales, concavidades que se
apoyan contre la pared interior de la envolvente del cilin-
dro.

La curvatura de las varillaes longitudinales puede
ser en la zona de los puntos de interseccidn con las vari-
llas anulures, menor que la de los puntos de inversidn si-
tuados en la pared exterior de la envolvente del cilindro,.

Convenientenente se construye une de estas arma-
duras a partir de esterillas de acero para construcciones,
constituidas por varillas longitudinales y transversales,
wnidas entre si en los puntos de interseccidn, estando las
varillas longitudinales curvadas en forma ondulzda, y las
varillas transversales curvadas en formae anular,

Conforme al procedimiento se procede a este par—
ticular de modo que por lo pronto se curvan las varillas
longitudinales de manera onGulada en las zZonas comprendidas

entre las varillas transversales, y seguldamente se curvan
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En la armadure conforme al invento se consigue,
especialmente para los esfuerzos actuantes en direccidn
radial, no sblamente una carga extraordinariamente buena
de la seccidn transversal con acero, sino que las varillas
anulares, debido a su disposicidn especial en las concavi-
dadeg de las ondas de las varillas longitudinales curvadas
en forma ondulada, quedan ancladas en la zona de presidn
a través de los puntos de inversidn de las varillas longi-
tudinales, situados en el lado exterior del tubo. Con ello
se consigue una absorcidn sustancialmente mejor de las
fuerzas de traccidn de la armadura anular. Si tembién en
la direcciln de la 1inea generatriz del cilindro de los
tubos o de los recipientes actian esfuerzos dignos de men-
cidn, por ejemplo, procedentes de una flexidn longitudinal,
entonces es necesario disponer armaduras adicionales.

El invento serd explicado a continuacidén con més
detalle & bese de un ejemplo de realizacidn representado
en el dibujo adjunto, mostrando:

La fig. 1, un detalle de una seccidén longitudinal
a través de un tubo de hormigdn, y

la fig. 2, una seccidn a lo largo de la 1inea
IT-IT de 1la fig. 1.

Las varillas longitudinales 1, que discurren en
la direccidn de la linea generatriz de un tubo de hormigdn
3, estan curvadas en forma ondulada tal como puede apreciar
se en la fig. 1. Al mismo tiempo se apoyan las varillas anu
lares 2 en cada caso sobre las varillas longitudinales cur-

vadas 1, en una concavidad de las ondas, vuelta hacia la

pared injerior del recipiente. Las varillas longitudinales
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1 vy las varillas anulares 2 estén unidas entre si en los
pantos de interseccidén, por ejemplo, soldadas unas con
otras. Los puntos de inversidn en la zona de estas conca~
vidades de las ondas son mds llanos en la curvatura que
los puntos de inversidn situados enfrente en la zona de

la pared exterior 5 del cilindro. En las varillas soldadas
unas con otras, comienza la curvatura de la varilla 1 fue-
ra del punto de interseccidn de las varillas 1 y 2.

Gracias a la disposicidn conforme al invento de
la armadura, resulta posible derivar de manera irreprocha-
ble las fuerzas unilaterales de traccibén del anillo, sin
gie se puedan producir desprendimientos del hormigén en
puntos sueltos, como consccuencia de esfuerzos excesivos.

Es posible también disponer enire las varillas
curvadas adicionalmente otras varillas longitudinales de
forma recta, que discurran en la direccidén de la linea
generatriz del cilindro, cuando se trate de fener que absor-
ber momentos de flexidn mayores en la direccidn longitudi-
nal del tubo.

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tads en la Repﬁblica Federal Alemana, con fecha 29 de Junio
de 1966, bajo el N¢ B87.760 V/37b, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad indus-

trial.

N 0O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:
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1o~ Un dispositivo de armadura para piezas de
hormigdn de forma de envolvente de cilindro, en especial
tubos de hormigdn, consistente en varillas de acero entre-
cruzadas, que discurren en la direccidn de la linea gene-
ratriz del cilindro y en la direccidn del anillo, caracte-
rizado porque las varillas longitudinales, dispuestas en
la direccidn de la linea generatriz del cilindro, estdn
curvadas en forma oundulada en direccién redial, siendo la
altura de las ondas aproximedamente igual al grueso de la
envolvente del cilindro, mientras que las varillas que dis-
curren en la direccién del anillo, estén dispuestas en ca-
da caso en las concavidades de las ondas de las varillas
longitudinales, concavidades que se encuentran en la pared
interior de la envolvente del cilindro.

20~ Un dispositivo de armadura de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizado porque la curvatura de las
varillas longitudinales en la zona de los puntos de inter-
seccidn con las varillas anulares es menor que la de los
puntos de inversibn situados en la pared exterior de la
envolvente del cilindro.

3o~ Un dispositivo de armadura de acuerdo con las
reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porgue la armadura
consiste en esterillas de acero para construcciones cons-
tituldas por varillas longitudinales y tramsversales unidas
entre si en los puntos de interseccidén, cuyas varillas lon—
gitudinales estdn curvadas en forma ondulada, y cuyas vari-
llas transversales estdn curvadas en forma anular.

4 .~ Un procedimiento para construir un dispositi-
vo de armadura de ascuerdo con la reivindicacidn 3, caracte-

rizado porque por lo pronto se curvan las varillas longitu—
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dinales en formd ondulada en las zonas comprendidas entre
las varillas transversales, y seguldamente se curvan las
varillas transversales en forma anular,

50« Un dispositivo de armadura para piezas de
hormigdn.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an~
tecede, representado en el dibujo que se acompaiia, y para
log fines que se han especificado.

La presente llemoria consta de siete hojas escri-

tas a miquina por una sola cara,
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