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"PERFECCIONAUTENIOS EN 1 oomsTRUCCION
DE ELEMENIOS DE ANCTzpe

N

Solisiante: AIIRT AKTTENGESEILSOHAYT, ermtidad alemana,

residente en : SCHAAN, Principado del
Liechtenstein,

La invencidn se refiere a elementos de
anclaje, tales como pernos, clavos y similares

provistos de un perfilado en éngulo con relacidn

al eje del vAstago.
5 Ya se conoce el proveer dichos medios de
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anclaje con un estriado que se formaAiaminando unos
perfiles en angulo con relacidn al eje del vastago,
dirigidos "con paso a derechas y paso a izquierdas"
sobre el véstago del medio de anclaje. Este as{ 1la
mado estriado en eruz o también moleteado aumenta
tanto el valor de anclaje como también el valor de
torsionamiento del elemento de anclaje dentro del
material, especialmente en el hierro.

Una desventaja esencial de este estriado
en cruz o moleteado counsiste en que, debido al so-
breleminado de los perfiles con paso a izquierdas y
derechas, en los puntos de cruce se presentan unos
esfuerzos excesivos en el material con lo que, par-
cizlmente en dependencia de la calidad del acero, se
obtiens un gran mimero de cortes y/o grietas super-
ficiales repartidas sobre el contorno del viastago.
Esto tiene como comsecuencia que al introducir el
elemento de anclaje, por ejemplo, con ayuda de un
aparato accionado por la fuerza de expansién de la
polvora, en un materisl duro, tal como hierro, el
elemento de anclaje se cizalle, ya que las fuerzas
de impulsion que actian sobre el perno aumentan las
grietas formadas al laminar los perfiles. El sumento
de las grietas superficiales que provoca el cizalla-
miento del perno se puede presentar también mis tar-
de, después de su insercidn, por ejemplo, por vibra-
cidn del material disparado, Se ha demostrado que
un porecentaje considerable de bulones moleteados se
imatilizan por esta razdn.

La invencidn tiene por cometido erear un
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elemento de anclaje de la clase menciomade al prin-

cipio que evite las desventajas de una resistencisa
disminuida por el moleteado, pero aue, sin embargo,
mantenga las ventajas del moleteado, es decir, un
5. aumento simultédneo, tanto del valor de anclaje, como
del valor de torsionamiento.
De acuerdo con la presente imvencidn, ésto
se logra porque el estriado se aplica sobre la super
fiole del véstago libre de cruces y dirigido en di-
10. recciones opuestas,
Se laminan por lo tanto, &l igual que se
hacia antes, unas estrias con peso a izquierdas y
con peso a derechas, pero éstas ya no se cruzen, 8i-
no que quedan adyacentes, Ventajosamente se dispon-
15. drén las estrias de paso & izquierdas en una mitad
del contorno del véstego y las estriass de paso a
derechas en la otra mited del contorno del vésbago.
Debido a las tolerancias implicadas por
la fabricacidn en los didmetros de los véstagos de
20, los pernos y por la holgura de las méquinas herra-
mienta, no se podréd evitar que en las zonas margina
les, donde coinciden las estrias longitudinales di-
rigidas unéhacia la otra, se puedan formar ciertas
superposiciones de las estr{as. Estas superposiclio-
25, nes de las zonas margingles no ofrecen, sin embargo,
peligro alguno, ya que aqui se trata de las salidas
de los finales de las estri{as que, mediante una for-
macion correspordiente de los cilindros perfiladores,
tienen una profundided mas reducida que la profundi-

30. dad nominal de las estrias y, por otra parte, porgue
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el mumero absoluto de las superposiciones posibles
es tan reducido que la posibilidad de una formacidn
peligrosa de grietas es practicamemte cero en compa-
racidn con el moleteado hasta ashora usual.

Ia invencidn se describe con mds detalle
a base de los dibujos que representan un ejemplo,
mostrando:

La figura 1, un véstago de clave con el
moleteado conocido.

La figura 2, un véstago de clavo con el
estriado, segin la presente invencidn y

Le figura 3, une vista en direccidn de la
flecha III de la figura 2,

En la figura 1, se aprecia un véstago 1
cuyas estrias longitudineles dirigidas hacia 1la
izquierde 2 estén sobrelaminadas en la forma hasta
ahora usual por estrias longitudinsles 3 dirigides
hacla la derscha, Los cortes y los agrietemientos
en la superficie se forman principalmente en los lu~-
gares sefialados con 4.

En las figuras 2 y 3, se aprecia el estria-
do aplicado, de acuerdo con la presente invencidn,
en el que las estrias a izquierdas denominadas con
2' no se cruzan con las estrias a derechas denomina-
das con 3', sino que quedan adyacentes.

~NOT A -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizard en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-

teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
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ciones de detalle en cuanto no alt‘r'}nm‘ prineipio
funjemental, También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada
en Alemania, con fecha 21 de Jjunio de 1966, bajo el
nimero H 59 726 XII/4Ta, acogiéniose por lo tanto,

a los beneficios que conceden los Convenios Interna-~
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen-
cia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn, por 20 affos en Espaiia: "PER-
PECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ELEMENTOS DE
ANCIAJE"; caracterizéndose por lo siguiente:

18,- Perfeccionamientos en la construccion
de elementos de anclajes, con estrias longitudinales
dirigidas en dngulo con relacidn el eje del véstago,
caracterizados porque las estrias se aplican, 8in
cruzaniento, y se dirigen en direcciones opuestas so-
bre la superficie del vdstago. ™

28, Perfeccionamientos, segin la reivindi
cacidn 18, caracterizados porque les secciones de

estr{as longitudinsles dirigidas une hacia la otra
/

piconsta de cinco hojas, escritas

cara,
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