PATENTE DE INVENCION

Ref: Dossgier 7729.
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sotre:

YPerfeccionamientos en la construccidn de

hornos de vigas mévilesh.

Salbcitante:S0CTETE ANONYHE HEURTEY, entided francesa, residente

en 30-32, rue Guersant, Paris (Seine), Francia,

En los hornos de vigas actuales, destinados par
ticularmente al recalentamiento de productos metélicos
antes de su 1amina&o, las vigas méviles y las vigas fi
jas presenten generalmente caede une un mismo nivel a

lo largo de toda su longitud, Ademéds la carrera de
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translacidén de las vigas méviles se determina en fun-
cién de la separacidn escogida para los productos en
el horno.

Con tales disposiciones, todos los productos
avanzen al mismo tiempo en el horno y de la misms ma-
nera. De ello resulta que no se pudde hacer variar la
geperacién o la velocidaed de progresibn de los produc
tos en une zona respecto a otra, y, por consiguiente,
el tiempo de permenencis en una zons dada,Ccomo Conse~
cuencia de que una entrada de dichos productos provo-
ca fétalmente la selida de los mismos, tampoco 8 po=
sible evacuar ls zona de caeldeo, por ejemplo, sin lle-
var 21lf los productos en curso de precalentamiento, o
bien rellenando un huweco de carge, y que la salida de
los productos nscesita una disposicién especial, por
e jemplo rampag de evacuacioén, extractorss u otros.

La presente invencidn tiene particularmente por
objeto remedier los citados inconvenientes.

A este efecto la invencidén comprende un disposi
tivo de viges fijas y méviles que presenta, del lado
de uno de sus exbtremos como minimo una elevacidén lo-
cal, asocidndose las citadas vigas méviles a 6rganos
de levantamiento y a érganos de traslacidn, cuyas ca=-
rreras tienen emplitudes mflltiples y de preferencia
dobles.

En un modo de ejecucién particular, cada viga
mé;;il esté provista en su extremo posterior dé un es-
celén sobreelevado, cuando cada viga fija o solera
ofreca uns superficie de reposo & un mismo nivel en

toda su extensién, para el caso en que el sfecto
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deseado sea obtener una posible salida acelerada.

En el levantamiento, las viges méviles se en-
ganchan a gatos que disponen de cerreras con dos am-
plitudes posibles. Del mismo modo, estas vigas méviles
86 enganchan, por palancas de reenvio, por e Jemplo, a
un gato de traslacién cuyas carreras presentan dos am=
plitudes posibles; esta unién o enganche incluye un
elemento de regulacidn de la longitud de ung de las
bielas de accionsmiento o mismamente del véstago del
pistén del gato. Pusde tratarse, para este elemento,
de un gato dispuesto en serie con el primero.

Las distribuciones en loa gatos se disponsn de
menera que presenten un ciclo de funcionamiento de uns
traslacién relativamente corta pero, de una elevacién
relativamente grande, aumentando el nivel de las vigas
fijas, para el transporte de los productos en curso de
recalentamiento, sobrs laa citadas vigas fijas; cuando
el citado ciclo se transforma inversemente presenta
une elevacidén de menor amplitud, aumentando el resalto
861lo al nivel de las vigss fijas, pero con wna carrera
de traslaclén mas alargada, esto se produce cuando se
trata de realizar una marche acelerads en una seccién
del horno por' intermedio de uno de los escalones ante-
riores, posteriores o dispuestos sensiblemente en su
parte central,

Sl los gatos disporen de carreras dobles provis-
tag de amplitudes parciales, la elevacién de la carrera
de levantamiento en el caso del transporte, es doble

que la de la carrera acelerada, de salida, por e jemplo,

cuasndo la traslacién de la carrera acelerada es doble



que la de la carrera de transporte ordinaria.

La deseripeidn que sigus con relacidn = los di-
bujos adjuntes a titulo de eje;plros no limitativos,
permitiréd comprender le reslizacidn de la invencién,

5. a la vez que pondrd de manifiesto otras ventajosas
particularidadss que forman, bien entendido, parte de
la invenci én.

La figurs 1, representa esquemdticamente en gec
cién longitudinal un horno de vigas méviles conforme a

10, la invencidn; esta seccién egtéd dada segfn la lfnea
I-I de la figurzs 2.

La figura 2, representa una seccién del horno
seglin 1a lfnea II-IT de la figura 1.

La figura 3, representa este horno en seccién

B transversal ssgin ls linsa III-III de la figura 1.

La figure 4, musstra en forma diasgramdtica las
transformacionss 0 evoluciones de uno de los puntos de
una viga mévil, para los dos ciclos previstos.

Las figuras 5 y 6, muestran las diversas fases

20. de estos ciclos de transporte y de salida de los pro-
ductos.

La figura 7, muwestra esquemédticamente en seccidn
unz variante del horno de la figura 1.

Le figurs 8, muestra del mismo modo, en forma

25; parcial, oira variante.

Le figura 9, nuestra muy esquemédticamente uns
nueva variante, en la cual los escalones se colocan &
voluntad, por eclipsado y relieve, por e jemplo.

Como se observa en la figura 1, dicho horno

30. comprende un recinto de caldeo 1 en el interior del
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cual eatén previstas unas vigas fijas 2 y unas vigas
méviles 3. La situacién del quemador 4 se indica por
encima del espacio de salida de los productos 5 por
una gbertura lateral 6. La introduccién de los produc
toa 5 pueds hacerse mediante wn transportador de rodi
1llos 7 transversal y mediante rodillos 8 dispuestos
en el interior del recinto 1.

Del lado de la salide de este recinto, formado
por una pusrta 9 mévil, se encuentran iguzalmente rodi-
llozs exteriorea 10, situados a la entrada o parte an-
terior del transportador de evacuacidén 11 de los pro-
ductos tratadoes 712.

Las vigas méviles 3 se montan mediante roldanss
13 en unss plataformas 14.

Las plataformas 14 se montan mediante chapas 15
en los extremos de las palancag 16, a su vez articula-
das en los chasia 17 y, log extremos de las citadas pag
lancas 16, se enganchen a un tirante 18 para cade wns
de las viges. Los citados tirantes se unsn en una tra-
viesa 19, a la cual se engancha un védatago de pistén
20 @@ un gato o cilindro de doble efecto 21, que pre-
senta dos capacidades de carrera.

Cada viga mévil 3 se engancha, por otra parte,
de manera arficulada a una biela 22 g&obre la cual se
interpone un érgano de variacién 23 de la longitud de
le biela. Cads biela 22 se monta articuladamente sobre
un balanein 24. Los dos balancinss son solidarios de
un eje tubular 25 montado pivotalmente en chaeis 26 y
sostiene, en su parte central, una muﬁequilla' 27 a la

cual se engancha de manerz articulada el véatago 28 de
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wn pistén de cilindro oscilante 29 de doble efecto o
lgualmente de doble capacidad de carrera.

La cara superior de trabzjo de cada una de las
viges 3 presents, en la regién anterior, una parte plg
ne horizontal 30, despuds, en la regién posterior, un
egcal bn 31 situmdo adelan.ta. de otra parte planas 32 ho-
rizontal, pero de un nivel superior al de la parte rla
na 30.

Las vigaes fijas 2, presentan una cara de trabe-
Jo plena y horizontal de nivel constants.

El funcionsmiento de la disposicién asf concebi
ds es el siguiente:

Como se observa en la figura 4, merced a las do
bles carreras que pueden presantar 1o0s cilindros 21y
29, cada punto de la cara de trabajo de uma viga 3, ¥,
en particular un punto cualquiera 33, puede recorrer
dog ciclos de movimienbo, a saber: un primer ciclo re-
rresentado en trazos llenos y continuos que, partiendo
de la posicién baja y retirada indicada por la letra A,
llega a2 la posicifén alta y retirada B, la cual es se-
guida por. una posicién alita y avanzada hasta un punto
Cy y & 1a cual sigus una posicién baja avanzads D, an-
tes de su regreso a la posicidn A,

Ui se disminuye a la mitad la carrera del cilin
dro 21 y se aumenta al doble la carrera del cilindro
29, el mismo punto 33 pusds recorrsr un ciclo rectangu
lar que partiendo de la posicidén Aq, confundida con la
posicidn A, baja y retirada, pesa a ocuper wne posicién
B1 alta y retirada, despuds una posicién Cq alta y avan

zada y, por Gltimo, una posicién Dq baja y avanzada,
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antes de regresar a la posicidén de origen Aqe S com~
prueba asi que el rectdngulo A B C D o8 dos veces més
alto que el rectdngulo Aq B4 Cq D4, sin embargo este
Gltimo rectdngulo es dos veces mas largo que el prime-
X0, ,

Estos ciclos funcionales se traducen de un modo
detallade, con referencia a las figuras 5 y 6.

En correspondencia con el punto 4, se comprusba
guw la cara 30 de una vigs 3 se sitha bajo los produc~
tos 5 dispuestos en la cera de reposo de las vigas fi-
jea 2. En el punto B corresponde, para los productos 5,
un levantamiento de la cara 30 por encima de la cara
2, En el punto C corresponde un avance de los productos
5 por encima de la cara 2. En el punto D corresponds un
descanso de los productos 5 sobre la cara 2, en posi-
cién avengade, antes de que la vige mévil regrese a la
posicién A, a partir de la cual el ciclo anteriormente
descrito pusde volverse & producir.

BEn les diversas repressntacionss de esta figura
5, se puede comprobar que el producto de estructura 5a
ha esido llevado, por realizacién del ciclo, & una zona
de vigas 2 que se superpon® a la cara 32 del escalén
posterior de las vigas méviless

Como se observa en la figura 6 en la posicién
A1, la cara 32 del escalén posterior de la viga 3 se
sitta bajo el producto de estructura 5g, cuando por el
contrario el producto siguiente 5 se sitda por encima
de la cara 30, es decir en la parte posterior respecto

del escalén 37.

En la posicién D4, la cara 32 ha elevado el
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producto de estructura 5g por encima de la cara 2 de
las vigas fi jas, pero, en cambio, 8l producto siguien
te 5 no ha sido alcanzado por la cara 30 y permansce
entonces immévil sobre la vige 2.

En la posicidn Cq, el producto 5 permansce en
su pwesto, pero el producto 5a ha sido llevado, por la
carrera Qe traslacildn de mayor amplitud y de menor ele
vacién, por encime de un rodillo 10 de los jusgos de
rodillos de salida transversal. En la posicién D4, el
producto de estructura 5g se dispone sobre el rodillo
10, libverado de la cara 32, para poderle regresar a la
posicién Aq de la viga mévil.

Es evidente que llegando & este momento en el
ciclo A B ¢ D, se pusde restablecer un nuevo producto
5 en lugar de un producto d estructura 5a y, se puede
a continuscién regreser al ciclo Aq Bq Cq Dq para sa-
car este nuevo producto de estructura, si fusse nece-
gario. Se pueden afin efectuar otras secusncies opera-
tories en otras alternativas.

Con tal disposicién y por medio solamente de
vigas méviles, se pusden efectuar entonces a voluntad
operacionés de progresién o avance de productos en el
horno y, de maners completamente separada, opera;ci ones
de salida de los. productos dirdéctamente en las viges,
gin que sea necesaria una disposicidén especial de sa-
lida, tel como rampas, extractores u otros.

Los transportadores de entrada y de salida pus-
den disponsrse sensiblemente al mismo nivel.

Ademds, por medio de los dispositivos 23, adue
efecttion une variacio6n de longitud de las bielas 22,
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las carreras de traslacidén de las vigas pueden regu-

larse en amplitud y, por este medio, puede igualmente

regularse la posicién del punto de partida de los ci-—

clos (punto A y A1), lo que permite efectusr las ope-
5e raciones siguientes:

~ Cambio del nfmero de los productos en el hor
no durante la marche, merced al cambio correspondiente
de la posicién del escalén 31 modificando el ciclo A B
C D, sin alterar el ciclo de selida A1 B9 Cq Dq que

10, puede permanecer conshtante.

- Salida acelerada de productos en curso de cal
deo impulsados a la celda posterior del horno, particu
larmente como la que aparece en las figuras 1 6 7, en
ce80 necesario, para evitar une espera prolongads que

e arriesgarfa el infligirles unos deterioros irreparables
(oxidacibn y descarburacidn, por e jemplo), en caso de
incidentes en la alimentacidn o la salide, mientras se
mantienen en el horno los productos en curso de precalen
tamiento.

20. En el caso de la figura 7, los mismos elementos
ya descritos antieriormente adoptan las mismas refersen~
cias afectadas de un subindice a. A diferencia de los
elementos descritos con relacidén a las figuras 1 a 3,
las vigss méviles descangan por su miembro inferior en

5. roldenas 13z sostenides por las palances 16g y la sall
da de los productos estéd provista en el interior del
horno bajo la forma de un canal en V 10g asociado a
medios de impulsién no representados. EL horno a su vez
comprende dos celdas, una de precalentamiento, otra de

30. celdeo, con conjuntos de quemadores 4z y 4b separados.
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En este caso, el escalén 3la se sitta préximo a la e

paracién de las celdas, de manera que las vigas se inm
pulsen Integramente para wvaciar la celds de caldeo,
donde los productos se degrada{si permenscen demasiado
tiempo mantenidos, sin evacuar la celda de precalenta-
miento, en la cual la conservacién de los productos pus
de asegurarse sin deterioro, evitando de este ‘modo los
costes de renovacién del precalentamiento que aparece-
ri{an en el cago de que se obligase a vaciar completamen
te el horno.

En el caso de la figurs 8, donde los mismos ele-
mentos anteriores adoptan lss mismas referencias asocig
das con un subfndice b, las viges mbéviles 3b, compren-
den un escalén 37b en su parte anterior, que atribuye
la posibilidad de une marcha acelerada de los produc-
tos del lado de entrada del horno, asf como la evacue-
ci6n de la seccidn de entrada, en ceso necesario, por
inversién de la mercha de las citadas vigas. En estas
condicionss se pusde rellenar un husco provisional de
alimentaci 6n.

En todos los casos, se¢ pusde regular el tiempo
de permenencis de los productos en las diversas seccip
nes del horno y esto, en édmplias proporciomes.

Innecesario es decir, que sin salirse del cue~-
dro de la invenciédn, se pusden aporter modificaciones
a las formas ds ejecucién que acaban de ser descritas.-

De tal modo que se podrian prever varios esca-~
lomes y més de dos emplitudes para cada ung de les ca
rroras posibles de cada uno de los gatos.

Iguelmente se podrian prever vigas fijas o
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golerad completamente planas y vigas méviles que pre-
sentardn uno o més escalomes, inversamente podrfa en~
focarse asociendo vigas méviles lisas y planas y vigas
fijes o soleras provistas de uno o mes escalones. Todo
ello aparece en la figura 9, en la cual se hace resgle
tar esquenmdticamente la posibilidad de asociar a una
viga mévil de cara superior lisa 3¢, vigas fijas for~
madas mediante elementos adyacentes 2¢, 2d, 28, monta-
dos amoviblemente en traslacifn veriical y, uno de los
cuales, Ze, 8¢ monta en wna posicién elevada, indicada
con trazos mixtos. Se puede determinar de este modo
una seccibén del horno, en 1la cual se pueden inmovili-
zar provisionalmente los productos, manteniendo una
progresién de los mismos en otras seccionss.

Igualmente es posible prever, en las vigass y
goleras, al menos en la parte que constituye un trans-
por%ador, aberturas u otras cavidades y relieves que
permiten, de un modo usual, hacer girar sobre sf mis-
mos productos tratados gque tengan aproximsdsmente for-
mes cilfndricas.

Ademds, cuando se desea obtener una ganancia de
tiempo, 61 movimiento impuesto a las vigas mbviles po-
dria ser formado por el desarrollo de dos movimientos
mostrados en la figure 4: describiendo el ciclo, entén
ces, el conborno A.B.C. CqDq A, Jo que permite sfec-
tuar simulténeemente la entrada de un producto, uaa
progresién de conjunto de loa citados productos en el
horno y la salida de un producto, para el cado de las
disposiciones de las figuras 1 a 3 especiglmente. Otros

divergos ciclos podrfan enfocarse, paras el caso de la
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disposicidn particular de la T

2 2, con los mismos
resultados.

Es preciso hacer notar que los dispositivos
degcritos pueden, por lo demids, utilizarse tambidn
en marchs inversa, especlalmente cuando se sgtd on pre
sencia de una ostrusidn del lado de le ssglida, que es
el caso de las figwras 14 3 y 7 particulerments.

Entonces, se pusde procedsr = une salida cop-
duciendo los productos contenidos en el horno hacia el
orificio de entrada. :

Del mismo modo, se podrfan ubilizar otros mesca-
nismos motrices en lugar de los gatos y otros elemen-
tos de trensmisibén en lugar que los que acaban de ser
descritos, para asegurar los ciclos de funcionsmiento
de las viges méviles.

El restmen que se describe a continuacién ¥ que
ho presenta ningtn caracter limitativo, tiene sencillg
mente por objeto d¢ enunciar un determinado ntmedo de
particularidades principales y secundarias de la inven
cibén, pudiendo tomarse estas particularidades asialada
mente o en todas las combinaciores posibles.

-NOT A -

Descrita suficientemente la naturalsza del in-
vento, asi como la mansra de realizarlo eén la précti-
ca, debe hacerse constar que las disposicionss anterior
mente indicadas, son susceptibles de modificacionss de
detalle en cuanto no alteren su principio Fundamental.
Tambidn ss hace constar que el invento corresponde a
una. Solicitud de Patente presentada en Francia, con fe

cha 20 de octubre de 1966, bajo el ntmero PV.80.758,
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derivada de la patente depositada eg’?rancia, bajo
“sobre sellado", m 75257 de 9 de enero de 1,963;
acogiéndose por 1o tanto a los beneficios que conce-
den los Convenios Internacionales en vigor, siendo

lo que constituye la esencia del referido invento y
por 1o que se solicita Patente de Invencidn por 20

afios en Espafia, sobre: WPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONS
TRUCCION D& HORNOS DE VIGAS MOVILES#; caracterizdndo-
ge por lo sigulente:

18.~ WPerfeccionsmientos en la construccibn de
hornos de vigas méviles", en 1os que las citadas vi-
gas son acclonadas mediante érgenos de levantamiento
y brganos de traslacibn, cuyas carreras presentan al
menos dos amplitudes posibles, caractsrizados poraque
como minimo, una regién de las ;itadas vigas presenta
uns, elevacidn.

28,~ Perfeccionamientos gegtin la reivindicacidn
primers, caracterizados porque la citada elevacidn de
cada viga se constituye por un escalébn, presentando la
golera formads mediante vigas fijes une superficie de
reposo a un mismo nivel en tode su extensién, y porque
la elevacién de cads solers que forma viga fija se cong
tituye por un escalén, teniendo entonces las vigas méb-
viles una superficie de reposo a un mismo nivel en toda
su extension.

32.- Perfeccionamientos segln las reivindicaclio
nes 1& & 28, caracterizados porque cada vige mévil se
asocia, por intermedio de roldanas de rodadurza, con
pelancas de resenvio engenchadas g un cric que presenta

dos carreras, siendo la carrera de mayor longitud de
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una amplitud sensiblemente el doble que la carrers
mas corta.

8.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacibén
3, caracterizadbs porque cada plataforms se engancha
mediante una biels & wn cric de traslacién, estando
provista dicha biela de un elemento de regulacién de
la longitud; el citado cric de traslacién presenta
igualmente dos carreras, siendo la carrera de msyor
longitud de una amplitud sensiblemente sl doble que la
carrera mas corta.

52.- Perfeccionamientos segfn las reivindicacio
nes 3 y 4, caracterizados porque las distribuciones a
log cric son tales qus el ciclo de funcionamiento de
ung viga mévil comprende, para una traslacidén relati-
vamente corta, una elevacién relativamente grande que
provoca un aumento de nivel de las superficies deo las
vigaes fijas y méviles después, en la inversa, una ele-
vacién de menor amplitud pars la cual solamente el ni-
vel de un escelén aumenba hasta el nivel de la super=-
ficie correspondiente de las vigas conjugadas, y una
cerrera de traslacién alargada.

- 62 ,= Perfeccionamientos segln las reivindicacio-
nes 3 y 4, caracterigados porque las distribuciones a
los gatos son tales qus el ciclo de funcionamiento de
une viga mévil comprende, desde luego, una elevacién
relativamente grande que ocasionzs un aumento de los ni
veles de las vigas fijas y méviles, despuds una eleva-
ci6n de menor amplitud para la cual sbélamente un esca-
16n es el objeto de un aumento de nivel, y una carrera

fnica de traslacién alargada, especialmente en vista
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a permitir selides y entradas simultdneas.

T8 .- Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones 3 a 6, caracterizados porque las distribucio-
nes a lo8 cric permanscen inalteradss, siendo inver=-
g0 el ciclo de movimiento de las vigas méviles de ma
mera g conducir hacia la entrada los productos coute
nidos en el horno, 1o que permite, en caso de ostru-
cibén a la salida, evacuar el horno por el lado de su
entrada.

8¢ ,- Perfeccionamientos segtm las reivindica~
ciones 1 a T, caracterizados porque el escaldén corres
pondiente de las vigas fijas o méviles, se sitta del
lado de la salida del horno, o del lado de su entrada.

) ga.- Perfoccionamientos segin las reivindica-
ciomes 1 a 7, caracterizados porque se disponen unos
escalones montados de forma eclipsada, en varios em-
plazamlentos de las vigas, con objeto de pernitir una
variaci6n funcional correspondiente de la circulacién
de los productos en el horno.

102.,- WPerfecclonsmientos en la construcciodn de
hornos de vigas méviles%, tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en
los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a ma-

quing por una Sola cara.
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