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"Perfeccionamientos en l a  construcción de 

d isp ositivos de transporte de vigas móviles".

SOCIETE ANONYME HEURTBY, entldad francesa, residente 

en 30-32, rue Guersant, P a r is , (Seine), Francia.

Se conocen ya d isp ositivos de transporte de 

v ig a s  móviles que son ap licab les en p articu lar en 

e l  transporte de productos en un horno y que compren 

den, a este  e fecto , vario s conjuntos de vigas sucesi 

5. vos, independientes y suceptibles de funcionar con
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pasos da avance diversos., estando p rev isto s unos medios 

para asegurar e l paso de lo s  productos tratados de un 

sistem a de vigas a otro sistem a subsecuente.

Tal d isposición  perm itía l a  obtención de veloci­

dades de avance d iferentes de lo s  productos a recalen tar 

según sus disposiciones o emplazamientos en un horno y 

mas especialmente e l  paso rápido con una separación ma­

yor de productos en una zona de a l ta s  temperaturas del 

citado horno, con objeto de reducir, en lo s  c itados pro 

ductos, especialmente lo s  fenómenos de oxidación y des- 

carburación en su  su p erfic ie .

En t a l  d isposición , una forma de ejecución par­

t ic u la r  presentaba una so le ra  f i j a  con dos n iveles uni­

dos por una rampa. Se conoce igualmente otra forma de 

ejecución sim plificada, en l a  cual lo s  movimientos de 

l a s  v igas e s tá  sincronizado, suprimiéndose en este  caso 

l a  rampa.

La presante invenoión comprende un d isp ositivo  

de transporte, en e l cual dos v igas sucesivas móviles 

cooperan con una so lera  f i j a  de nivel sensiblemente cons 

tan te , manteniéndose constantemente l a s  c itadas v ig as 

lado con lado.

En una forma de ejecución ventajosa, una junta 

deslizante v e rtic a l permite efectuar l a  variación , s in  

pérdida de estanqueidad, de l a  posición  en a ltu ra  de una 

de la s  v igas respecto de o tra, a una y a otra parte de 

l a  c itada junta.

En e s ta s  condiciones, l a s  vigas sucesivas se man 

tienen constantemente so lid a r ia s  en su  desplazamiento 

horizontal y en una forma de ejecución ventajosa por su
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sim plicidad, igualmente ocurre para e l  movimiento verti
ca l.

A este e fecto , cuando e l movimiento v e rtic a l re­

su lta  de una transmisión general accionada por un gato 

y que a rra stra  palancas oscilan tes de levantamiento, se 

preve a l a s  uniones de transm isión entre v ig as, de unos 

gatos interm ediarios que permiten alargar y acortar a 

voluntad la s  citadas uniones de transmisión.

Las citadas disposiciones permiten eliminar e s­

pecialmente la s  aberturas entre lo s extremos de la s  v i­

gas que constituyen puntos de enfriamiento, nocivos en 

un calentamiento sa t is fa c to r io  y en e l rendimiento té r ­

mico del horno.

La descripción que sigue a continuación en re la ­

ción con e l  dibujo adjunto a t i tu lo  de ejemplo no lim i­

ta tiv o , perm itirá comprender como e sta  invención puede 

rea liza rse  en l a  práctica .

La figu ra  única representa de manera p arc ia l y 

esquemática un d isp ositivo  de transporte.

Como se observa en dicha figu ra , e l  d ispositivo  

de transporte comprende una so lera  f i j a  1 que coopera 

con vigas móviles y especialmente dos vigas 2 y 3. Los 

extremos, delimitados por lo s  planos 4 y 5 adyacentes de 

la s  v igas 2 y 3) se mantienen a una corta d istan cia  cons 

tan ta , con in terposición  de una junta de estanqueidad 6 

subyacente.

De manera habitual, e s ta s  vigas comprenden e le ­

mentos de contextura 7 y 8, en lo s  cuales se ejercen 

lo s  impulsos da lo s  elementos de roldana 9, 10 que fin a  

liz an  en la s  palancas c lá s ic a s  11, 12, a su vez acciona30.
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das por un vástago 13 puesto en movimienllTjxr un ga­

to  14.

En un elemento de vástago 13a aparece, a l a  a l­

tura de una junta 6, entra dos -vigas sucesivas 2 y 3) 

interpuesto un gato interm ediario 15. La regulación de 

este  gato comprende non preferencia puestas en posición 

f i j a s  y sucesivas.

Parece, de este  modo, que l a  d isposición  de des­

plazamiento horizontal de l a s  v ig a s , acciona a e s ta s  

últimas en un movimiento de conjunto, permaneciendo ce 

rrada l a  junta 6, pero que debido a l  juego del gato 15, 

puede hacerse v ar ia r  l a  posición  en a ltu ra  re la t iv a  de 

l a  v iga  3 respecto a l a  de l a  v iga 2.

Por una elevación del conjunto reducida bajo  l a  

acción del gato 14, sdiamante lo s  productos se h allan  

en l a  v e rtic a l da una v iga elevada, t a l  como l a  v iga  2 

que se representa en l a  c itada figu ra , y son elevados 

y transportados en e l  curso del desplazamiento horizon 

t a l ,  mientras que s i  l a  elevación e s  máxima, todos lo s  

productos son elevados y transportados del mismo modo.

Por una elección  conveniente de l a  posición  re­

la t iv a  en altura* de una v iga  respecto de o tras, de l a  

carrera de elevación del conjunto y de l a  carrera de 

tra s lac ió n , lo  que corresponde a una regulación p a r t i­

cular del gato 15, a voluntad de l a  posición  media del 

móvil del gato 14, de l a  amplitud del desplazamiento 

de este  móvil, después de una elección  de l a  posición  

media y da l a  amplitud del movimiento dado a l móvil de 

arrastre  del movimiento horizontal de l a s  v ig a s , e s po 

s ib le  acelerar o retardar l a  progresión de lo s  produc-30.
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toa, de modificar l a  separación de lo s  productos s itú a  

dos en l a  v e rtic a l de un elemento de viga determinado 

respecto a lo s  parámetros de progresión y de separación 

da otros productos situados en l a  v e rtica l de otras v i­

gas.

De una manera mas c lara , considerando sólamente 

la s  dos v igas que aparecen en l a  figu ra , se puede, por 

ejemplo, independientemente de lo s  imperativos de des­

gaste o de obturación:

1a) Si l a  v iga posterior e stá  colocada en una 

posición  más elevada que l a  v iga an terior, hacer atra­

vesar más rápidamente lo s  productos en la  zona poste­

r io r  que en l a  zona más caldeada del horno, s in  acele­

ra r  lo s  produotos del lado anterior;

2*) Si l a  v iga anterior se coloca en una posi­

ción más elevada que l a  v iga posterior, cargar o des­

cargar lo s  productos por e l  lado de entrada, es decir, 

del lado de l a  parte an terior del horno, s in  que lo s  

productos dispuestos a ser  sacados del lado posterior 

sean desplazados y e sto , con un ritmo y separación 
deseados;

y )  Si l a s  dos -vigas 2 y 3 ae colocan a l mismo 

n ivel, obtener una marcha de conjunto sincronizado para 
todos lo s  productos.

Innecesario es decir, s in  s a l ir s e  del cuadro de 

l a  invención, que ae pueden aportar modificaciones a 

l a s  formas de ejecución que acaban de ser  d escritas.

E l resúman que sigue y que no presenta ningún 

carácter l i mita tiv o , tiene simplemente por objeto enun 

c iar un c ierto  número de particu laridades principales



y secundarias de l a  invención, pudiendo tomarse e s ta s  

particu laridades aisladamente o en todas l a s  combina­

ciones posib les.

-  N O T A  -

D escrita suficientemente l a  naturaleza del in ­

vento, a s i  como l a  manera de re a liz a r lo  en l a  p rác tica , 

debe hacerse constar que l a s  disposiciones anteriormen­

te  indicadas, son su scep tib les de modificaciones de de­

ta l le  en cuanto no alteren  su  principio  fundamental. 

También se hace constar que e l  invento corresponde a 

una Solicitud  de Patente presentada en Francia, con fe ­

cha 14 de junio de 1967, bajo e l  número PV. 110.258; acó 

giéndose por lo  tanto a lo s  beneficios qu& conceden lo s  

Convenios Internacionales en v igor, siendo lo  que cons­

tituye l a  esencia del re ferido  invento y por lo  que se 

s o l ic i t a  Patente de Invención por 20 años en España, so 

bre: tTERFECCIONARKENEOS EN LA CONSTRUCCION DE DISPOSI­

TIVOS DE TRANSPORTE DE VIGAS MOVILES"; caracterizándose 

por lo  sigu ien te :

1a.- "Perfeccionamientos en l a  construcción de 

d isp ositivos de transporte de vigas m óviles", p a lticu - 

larmente ap licab les para e l  transporte de productos en 

un horno, caracterizados porque en cooperación con una 

so le ra  f i j a  de nivel sensiblemente constante, se dispo­

nen como mínimo dos v igas móviles sucesivas, de n iveles 

re la tiv o s regu lab les, l a s  cuales se mantienen constan­

temente lado con lado.

23 .- Perfeccionamientos según l a  reiv indicación  

13, caracterizados porque una junta de estanqueidad de 

deslizamiento v e r t ic a l se interpone entre lo s  extremos
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de dos v igas adyacentes.

3a.- Perfeccionamientos según la s  reiv indicacio­

nes 1a y 2§, caracterizados porque en una transmisión 

general de accionamiento del levantamiento de la s  v igas, 

se interpone un gato en l a  v e rtica l de cada unión entre 

vigas adyacentes.

4 a .-  Perfeccionamientos según l a  reivindicación 

33, caracterizados porque e l  gato interpuesto es sucep- 

t ib le  de presentar v aria s v igas f i j a s  sucesivas.

58 .-  "Perfeccionamientos en l a  construcción de 

d isp ositivos de transporte de vigas móviles", t a l  y co­

mo queda sustancialmente descrito  en l a  presente Memoria 

e ilu strad o  en lo s  adjuntos dibujos.

E sta  Memoria consta de 7 hojas e sc r ita s  a máqui 

na por una so la  cara.

Maaria 4 JUN,jgg]¡
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