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El presente invento se refiere a un apf
rato relativo al tratamiento de superficie deAtela textil.

En la produccidn de telas o pafios.lami-
nados, en el tiempo presente se acostumbra usar en muchos';ﬁb-
cedimientos una chapa de base o soporte conocida como entr?%e-
1ls fusible, que consiste en material laminar, teniendo a@hgﬁ?-
das a una superficie del mismo, particulas discretas disconti-
nuas de resina sintética. Se encuentra entre los objetos dél
presente invento el procurar un material, tal como una entpgtg-
la fusible, en'que se aplican puntos o cuentas, espaciadoéiépax
te, de resina sobre la lémina o chapa de base o soporte en'ﬁn\
dibujo controlado de una manera que evita dafios a aquella cﬁ&é
pa de base o soporte,

Se ha previsto un método para formar
material laminar teniendo cuentas o glébulos semejantes a cuen-
tas de resina termopldstica adheridas a una superficie del mis-
mo en relacién espaciada aparte, en un dibujo controlado, que
comprende el alimentar una chapa.de base o soporte entre un ro-
dillo y.una barra recta, llevando una fila de agujas espaciadag
aparte, cuyas agujas se proyectan desde la barra hacia el rodi-
1lo, abasteciendo la superficie del. rodillo de un revestimientg
_@e composicidén de resina termopldstica, moviendo en vaivén la
‘barra, de modo que las agujas penetran repetidamente en la chad
pa de base sin movimiento relativo sustancial alguno entre las
agujas y la chapa en la direccidn de viaje de esta dltima, por
lo que las puntas de la aguja, despuds de cada penetracidn de
la chapa, recogen composicidén de resina desde el rodillo, y al

retirarse A través de la chapa de base o soporte abandonan una

;A ewng o qta @ Y
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través de una cémara secadora para gelizar o curar la resina,
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fila de cuentas o gldébulos semejantes a cuentas, espaciadas apar-
te, de composicidn de resina, adheridas a la superficie de la

chapa de-sdborte, ¥ haciendo pasar después la chapa tratata a

Donde la barra lleva una sola Ifila
de agujas se prefiere en adicidn, hacer oscilar la barra sopor-
tadora de agujas en una direccidn transversal al recorrido de

avance del material laminar, por lo que las cuentas o gldbulos

seme jantes a cuentas, de composicidén de resina, dejados sdheri
dos en una fila sobre 1la chapa de base o soporte, se escalonan
en relacidn a las cuentas o gldbulos a modo de cuentas, adberi-
dos a la chapa en la siguiente fila adyacente,

La chapa de base o soporte, puede
ger, por ejemplo, material tejido variando desde un tejido abier
to flojo hasta un tejido cerrado denso material de punto, una
tela no tejida o material pléstico espumeado. La composicidn de
resina termopléstica, usada para formar las cuentas, puede es-
tar basada sobre cualquier resina sintética adecuada, pero son
composiciones particulares adecuadas aquellas basadas en cloru-
ro de polivinilo o copolimeros de cloruro de polivinilo con ace+
tato de vinilo e incorporando un plastificante.

" E1l aparato para formar el haterial
de chapa revestido de resina, descrito en los pérrafos preceden-
tes, de acuerdo con el invento, comprende una barra o viga rects
1levando una fila de agujas, proyectdndose desde la misma, un rd-
dillo aplicador de pasta, enfrentado a dicha barra, medios para

suministrar composicidén de resina a dicho rodillo para procurar

n revestimiento sobre el mismo, medios para elimentar material

’
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de chapa entre dicha barra y dicho rodillo, medios para mover
alternativamente la barra soportadora de agujas para hacer que

las agujas penetren en la chapa, que pasa entre la barra y el

rodillo aplicador'de resina y medios para secar la chapa despué

—

de la aplicacién de la resina.
El invento se ilustrars ahora ¢on
referencia a los dibujos adjuntos, en que:

La fig. 1 es una vista lateral dia

gramética de una disposicidn de aparato para producir el mate-
rial revestido de resina de acuerdo con el invento, o
' 1la fig. 2 es una vista en plaﬁﬁgi
diagramdtica de medios propulsores del aparato, T
la fig. 3 es una vista diagramiti-
ca en alzado de medios propulsores para el aparato,
1la fig. 4 es una vista en planta
fragmentaria con mayor detslle de parte del mecanismo, mostrado

en las figuras 1y 3, ¥

la fig. 5 es una vista en planta d

(1]

una. pieza tipica de material de chapa, revestida de acuerdo con

Haciendo ahora referencia a la figl
1, el material de chapa 10 en forma solapada es atraido sobre
rodillos de tensidn 11, sobre el rodillo tractor 12, sobre los

rodillos transportadores 13%; rodillos 14 de boquilla alimentado

ra, placa guiadora 15, y después pasa entre una barra recta 16,
que lleva una fila de agujas 17 y un'rodillo 18 aplicador de
pasta de resina, provisto de un dosificador 19, Después de pasap

entre la barra 16 y el rodillo 18, el material 10 pasa después
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sobre el material una cuenta o perla de resina,

ferido a la barra 16 soportadora de agujes, ésta también se ha

sobre una placa deflectora 20 a través de un~ cAmara 21 secado-
ra, por encima de otro rodillo 22 y se recoge en un camidn 2%
receptor,

La barra 16 soportadora de agujes, es-
t4 conectada a barras 24 de una excéntrica 25 auto—-alineadora,
deslizéndose las barras en un soporte 26 de fulero, y cusndc el
drbol excéﬁtrico gira, las puntas de las agujas se mueven en um
trayecto eliptico, entrando las agujas en el material 10 en la
base de la elipse y retirdndose del material en el vértice, mo+
viéndose las puntas de las agujas a la misma velocidad, en un
plano vertical, que la velocidad de superficie del pafic,

Pasta de resina se alimenta al rodille
18 por medios no ilustrados v se forma un revestimiento del gro-
sor deseado sobre el rodillo, por medio del dosificador 19. El
peso del depdsito de resina sobre el péﬁo puede variarse por
el ajuste mediante el dosificador 19, del grosor del revesti~-

miento sobre el redillo aplicador 18, Como cada movimiento de

=

avance de la barra 16 de agujas hace que las agujas 17 penetrel
en el pafio 10, las puntas de las agujas se extienden dentro de
la pasta de resina, que reviste la superficie del rodillo 18,

y con la retirada de las agujas a través del material, se deja

En adicidn al movimiento de vaivén cop-~

ce oscilar en una direccidn transversal al camino de marcha del

material 10 por medio de un dispositivo 27, 28 (fig. 4) de pis
tén y cilindro accionado por presidn, estando el pistén 28 co-

nectado al extremo de la barra 16. EL movimiento oscilante es
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tal que cada sucesiva penetracidén y retirada del pafio por las

agujas, las cuentas o gldébulos semejantes a cuentas, de compo-
8icidn de resina, dejadas adheridas sobre el material 10 en ung
fila, estdn escalonadas en relacidén a las cuentas adheridagzal
material en la siguiente fila adyacente.

En las figuras 2, 5y 4 se ilusﬁran
medios propulsores -para los rodillos y las partes de mecéh{smo
del. aparato. Bl motor 29 impulsa por medio de la transmisidn
de correa 30, un drbol 31, que tiene fijado sobre el mism§‘qha
polea 32 que, por medio de la polea 33, mueve la excéntridé_25.
Una leva 54 sobre una extensién del 4rbol 31,.acciona la valvus
la 35 de cuatro pasos, que controla el dispositivo 27, 28 de ci-~
lindro y pistén (figura 4). La leva 35 es impulsada A la mitad |
de la velocidad de la excéntrica, permitiendo que el marco de
agujas sea movido transversalmente en uma carrera por revolucidn
del. Arbol excéntrico,

También ajustada sobre el 4rbol 31
estd una polea 36 que, por medio de la transmisidn 37 de reduc-
¢ién de polea y correa, impulsa el rodillo inferior de los ro-
dillos de boquilla 14, Bste rodillo es impulsado a una constand
te velocidad, y la variacidn de la veloeidad modificard el pa-
so horizontal de las cuentas de la resina aplicada. |

El rodillo 18 aplicador de pasta de
resina, es impulsado independientemente, por medio del mecanis-
mo 38 de cadena y pifidn, desde un segundo motor 39 (figawra.4) ,

Por el aparéto, de acuerdchonrel
invento, es posible producir sobre el material laminar 10, un

punto o cuenta 40 de forma esférica o casi esférica (figura 5)
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que tiene la ventaja de tener un efecto acufiador o enlace muchd
més fuerte, cuando el material de resina tratado es unido por
fusién a un segundo material leminar. El tamafic de las cuentas
o glébulos de resina dependerd de la brofundidad, a la que las
agujas, cuyo paso puede ser, por ejemplo, desde 1/16 hasta 1/8
de pulgada, penetren dentro de la capa de composicién de resi-
na, sobre el rodillo 18 aplicador de pasta.

Este material laminar, teniendo las
cuentas, o glébulos semejantes a cuentas aplicados de reéina,
termopldstica, adheridos a una superficie del mismo, pued§ uﬁir—
se aseguradamente a cualquier otro material laminar por la apli-
cacién de calor y presidm, por ejemplo, por contacto entre ro-
dillos o pletinas, estando una o cada una de ellas calentada
por vapor o medios eléctricos. Correspondientemente, el inventd
procura un método para formar una tela laminada, que comprende
el unir un materisl laminar tratado con resina, producido como
se ha descrito arriba, bajo 1la accidn de calor y presidn con
un segundo material. laminar,

Se apreciard que, cuando las cuen-
tas o gldbulos semejantes a cuentas de composicidn de resina,
adheridos al material tratado, esitén escalonados en filas adyas
centes, se elimina sustancialmente la tendencia, en una tela
laminada o combinada, a presentar nervios o tiras a causa de fi
las uniformemente alineadas de puntos.

Mientras que el invento es de parti
cular importancia en relacién a 1a produccién de una entretela
fusible, también es posible producir materisl teniendo efectos

decorativos, por ejemplo, con un aspecto de cequines por el us¢
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de una pasta de resina brillantemente coloreada.

Las pastas de resina particularmente
adecuadas para el uso en la produccidén de material fusible de
entretelas, son plastiscles de ¢loruro de polivinilo y ﬁn4plas—
tificante para el mismo y que no son acuosos. Los mismo pueden
incluir otros polime?os, por ejemplo, un acetato de vinilo(clo-
ruro copolimerc y también pueden incluir estsbilizantes, éspe—
sadores, o un agente emulsionante, Un plastisol de cloruro de
polivinilo, comercialmente disponible, vendido bajo el no@bfe
comercial de "Deckor" ha sido encontrado muy satisfactorio.

N 0 T A

Ia presente patente de invencidn, coms
prende las siguientes reivindicaciones;

1.~ Aparato para'formar material lami-
nar teniendo cuentas o gldébulos Semejantes-a cuentas, de resi-
na termoplédstica adhgridas a una superficie del mismo en rela-
cidén espaciada en un dibujo controlado, caracterizado por com-
prender una barra o viga recta soportando uné fila de agujaé qy
se proyectan desde la misma, un rodillo aplicador de pasta en-
frentado a dicha barra, medios para suministrar composicién de
‘resina a dicho rodillo para procurar un revestimiento sobre el
mismo, medios para alimentar material laminar entre dicha barrs
y dicho rodillo, medios para mover alternativamente la barra so
porfadora de aguja para haéer que las agujas penetren en la chg
pa que pasa entre la barra y el rodillo aplicador de resina y
medios para secar la chapa despuds de la aplicacién de la resi-

na.

I

[
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chapa en cada movimiento alternado de penetracidn.

2,~ Aparato segin la reivindicacidén
1, caracterizado por comprender en adicién, medios para hacer
oscilar la barra soportadora de aguja en una direceidn tramsver
sal al recorrido de movimiento del material de chapa de modo

que las agujas son desplazadas en relacién a la anchura de la

3.~ Aparato —ara formar material ‘la-
minar teniendo cuentas o glébulos semejantes a cuentas, .

Seglin se describe y reivindica en la
presente memoria descriptiva y se ilustra con los planos adjuﬁr

tos,.

Congta dich® memoria de ocio hojas
foliadas y escritas a mAquind por una gbla de sus caras.
liadrid, 16 de Junio de 1.967

CXRLOS ROEB
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