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La invencidn se refiere a un procedimiento para
producir pdlimeros de formaldehido, particularménte para-
formaldehido.

Bs un objeto de la invencidn proporcionar un

procedimiento, por medio del cual puede ser producido

de un modo rdpido y relativamente barato un paraformal-—

dehido reactivo y fécilmente soluble.

El paraformaldehido es un polimero de formal-

 dehido, ouyo grado de polimerizacién es bajo, y puede

estar situado entre 2 y 100. Cuanto mds bajo es el grado
de polimerizacidn del paraformaldehido, mayor es su so=-
lubilidad. Por el contrario, la estabilidad térmica del
paraformaldehido aumenta al aumentar el peso molecular.
No obstante, la estabilidad térmica y la estabilidad en
almacenamiento dependen del ,étodo utilizado en la fa-
bricacidn del paraformaldehido. Como el grado de polime-
rizacidén también depende del método de fabricacién ha si-
do deseable durante largo tiempo encontrar un método para
fabricar un paraformaldehido que, por un lado, sea fécil-
mente soluble en agua y que por lo tanto sea fdcil de
utilizar como sustituto de las disoluciones acuosas de
formaldehido (formalina) que son dificiles de transpor-
tar, y que, por otro lado, tiene propiedades aceptables
con respecto a la posibilidad de manejo, estabilidad en
almacenamiento y estabilidad térmica, ya que esto es un

requisito previo para distribuir y manejar el producto

~ 8in inciirrir en costes o pérdidas que son demasiado gra-

- ves.,

Es sabido que el paraformaldehido se forma por

- evaporacidén de disoluciones de formaldehido. La invencidn

que es una ampliacidén de ecte conocido método, se basa
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en lg apreciacidn que la duracidn del procedimiento
de evaporacidn, y la presidén y la temperatura bajo les
cuales se efectlda la evaporacién son factores criticos
particularmente con respecto a la estgbilidad en alma=-

5 cenamiento y la solubilidad en agua del paraformaldehi-‘
do obtenido.

Segin la invencidn, un procedimiento para
producir un polimero lineal de formaldehido que contie~
ne no més de 100 unidades de formaldehido, evaporando

1c agvua apartir de una disolucidn acuosa de formaldehido,
comprende eveporar el sgua en un evaporador de pelicu-
la delgada en un perfodo de menos de 15 minutos, y ven-
tajosamente d¢ menos de 5 minutos, desde la entrada de
la disolucion en el evaporador, efectdandose la evapora—

15 cidén a una rresidn no superior a 400 mm.
Hg, y ventajosamente no superior a 200 mm.Hg, y a una
temperatura en el intervalo de 40-802C, separar conti-
nuenente del evaporador polimero de formaldehido en un
periodo no superior a 2 minutos, y preferiblemente no

20 superior a 10 segundos, desde el momento de su forma-
cidn y después enfriar el polimero a una velocidad tal
que se obtlene el polimero final con el grado deseado
de polimerizacidn y que contiene no mds de 100 unidades
de formaldehido. La evaporacidn se efecta preferible-

25 - mente en un periodo de desde 2 a 40 segundos, y la pre-
8idn en el evaporador puede estar, ventajosamente, en el
intervalo de 50-100 mm.Hg.

La disolucidn acuosa de formaldehide utiliza-
da como material de alimentacidn puede ser una disolu-—

30 cién ordinaria de las disponibles en.el comercio que tie-
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ne une concentracidn de formaldehido de por ejemplo,
30~37% en peso. Estas dieoluciones tienen un PH que es~
t4 generalmente en el intervalo de 3 a 4.
La evaporacidn o concentracidn de la disolu-
5 é cién de formaldehido se 1leva a cabo en un evaporador de
pelicula delgada o de capa delgada. bn este evaporador,
del que se conocen muchos tipos, la disolucién acuosa de.

Ve w

formaldehido se mantiene en forma de una capa o peliculg(‘,
delgada a lo largo de una pared cilindrica del evapora—F{':

10 . dor, por‘;edio de uno o més miembros giratorios, siendo -
calentada la pared del evaporador hasta una temperatura
adecuada, EL agua evaporads de este modo se desprende
f4cilmente desde la disolucidn al interior del evapora-
dor y es separada por medio de un dispositivo adecuado

15 de bombeo, que puede mantener simultdneamente la pre-
sidn deseada en el evaporador.

Utilizando bajas presiones en el evaporador,
la temperatura es correspondientemente baja, mantenién-
dose la temperatura en el intervalo de 40-802C.

20 El polimero de formaldehido formado en el eva-
porador es separado del evaporador dentro de un periodo
de 2 minutos, y preferiblemente de 10 segundos, desde
su formacidn.

El polimero retirado del evaporador se enfria

25 a una velocidad tal que se controla o se evita sustan-
cialmente, una polimerizacidén posterior. Con el fin de

. impedir cualquier grado adicional sustancial de polime~
rizacidn el polimero es enfriado ventajosamente, a la

© temperatura ambiente (20°C), en un perfodo de 15 minutos,
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¥y preferiblemente en un periocdo de 5 minutos,/a partir
de su separacidn del evaporador. Los mejores resultados
para fabricar paraformaldehido de bajo peso molecular

se han conseguido cuando el enfriamiento ha sido llevado
a cabo muy répidamente, por ejemplo cuando el polimero
ha sido enfriado hastae la temperatura ambiente, en menos
de 1 minuuo & partir de su separacidn del evaporador.
Bste enfriamiento rdpido se efectda fédcilmente en un
procedimiento continuo.

Cuando se desea obtener un polimero de peso
molecular superior (pero que todavia contenge no mds de-
100 unidades de formaldehido), entonces la velocidad
a la que el polimerc pierde calor puede ser reducida has..
ta que ha tenido lugar el grado deseado de polimeriza-
cidn adicional. En una modificacidén del procedimiento
segin la invencidn el polimero separado del evaporador
puede ser calentado para efectuar la polimerizacidén adi-
cional,

La invencidn es ilustrada en el Ejemplo siguien-

te:
BJEMPLO

El aparato que fie utilizado comprendia un eva-

porador continuo del tipo de evaporador de capa delgada

un refrigerente para la condensacidn del destilado, una
bomba pars retirar rdpidamente el concentrado del eva-
porador, y dispositivos de refrigeracién o calentamien~-

to para controlar el grado de polimerizacidn después de

341888
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la descarga. Cuando el producto ha de ser transformado
en escamas, pueden utilizarse rodillos de refrigeracidn
con cuchillas rascadoras. El aparato incluye también
una bomba de vacio conectuda al extremo de corrientes
gbajo del refrigeraﬁte. Si se desea, puede disponerse
una columna de fraccionamisnto entre el evaporador y
el refrigerante, si se desean menores pérdidas en el
destilado.

100 kilogramos de formalina al. 30% fueron
introdu;;das en forma de una corrienie continua, en el
evaporador, en el que la presién se mantuvo a 100 mm.Eg
y la temperaturs a 66-682C. El tiempo de residencia en
el evaporador fué de 20-22 segundos, y el paraformal-
dehido formado fué retirado en 10 segundos, y despuds
enfriado hasta la Hemperatura ambiente en 20 segundosg,
Se obtuvieron 76 kilogramos de destilado que contenia
8% en peso de formaldehido, y 24 kilogremos de un con=
centrado de paraformaldehido de bajo peso molscular con
un contenido de 88% de formaldehido. El rendimiento fué
de 71% de formaldehido, calculado con respecto & la
centidad total de formaldehido introducido como alimen-
tacién. Bl paraformaldehido as{ obtenido era completa-
mente soluble en agua. Tenia un grado de polimerizacidn
del orden de 15 (esto es, el polimero tenia un promedioc
de aproximadamente 15 unidades de formaldehido en la

moldécula), con cierta dispersidn.
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Los puntos de invencidn propia, no nuseva pero
no practicada ni divulgada en Espafia que se presentan
para que sean objeto de la presente solicitud de Patente
de Introduccidn por DIEZ afios, son los siguientes:

lo~ Un procedimiento para iniroducir un poli-
rero lineal de formaldehido que contiene no més de 100
unidades de formaldehido, evaporando agua de una diso-
lucién acuosa de formaldehido que comprende evaporar el
agua en un periouo de menos de 15 minutos, a una presidu
no superior a 400 mm.Hg y a2 una temperatura en el inter-
valo de 40-802C en un evaporador de pelicula delgada,
separar continuamente polimero de formaldehido del eva-
porador dentro de un periodo de 2 minutos a partir de
su formacién, y enfriar el polimero a una velocidad tal
que Se obtiene un polimero del grado deseado de polimeri-
zacidn y que contiene no mds de 100 unidades de formalde-
hido.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
en el que la evaporacidn se efectida a una presién no su-
perior a 200 mm.Hg.

3¢~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 1
o la reivindicacidén 2, en el que la eveporacidén se efec-
tda dentro de un periodo de 5 minutos.

4.~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el que la evaporacidn

se efectlia dentro de un perfodo de desde 2 a 40 segundos.
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5.~ Un procedimiento segin cualquiere de las
reivindicaciones precedentes, en el que la presidén en
el evaporador es mantenids en el intervalo de 50-100
mn. Hg.

6.-Un proéedimiento seglin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el que el polimero de
formaldehido es separado del evaporador dentro de los
10 segundos siguientes a su formacidn.

T.- Un procedimiento segin cualiuiera de las
reivindicaciones precedentes, en el que el polimero es
enfriado hasta la temperatura ambiente dentro de un
periodo de 5 minutos desde su separacién del evapora~
dor.

8.~ Un procedimiento como se reivindica en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes en el
gque como variante el polimero separado de la zona de
evaporacidn es calentado para efectuar una polimeriza-
cidn adicional.

9,-Un procedimiento para producir un polimero
lineal de formaldehido. (Clase Internacional COT7c).

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria, consta de ocho hojas escritas

a méquina por una sola cara, ,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



