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BEsta invencidn se relaciona con la produccidn de-

:
i
¥
i

idetergentes de sulfonato de olefina.

?
H

Los detery entes ce sulfonato de olefina han s1dw
hechOS por la reaccidn de olefinas (pre;erlblemente aleO‘
;leflnas) con SO3 gaseoso altamentie diluido (ya sea en une
zetapa ¢ en una pluralidad de etapas, y usando por ejemplo :
§0,9 a 1,4 moles de 303 por mol de olefina) para producir
suna rezcla dcide ("mezcla dcida"), seguide por la hidrdli-
Esis del producto de reaccidn resultante con nidréxidoe de
sodio acuoso caliente. Se cree que la mezcla dcida contie-
ne una mezcls de un 4oido alquenilo sulfdnico y una sulto-
na, principalmente unes gamma sultona y el dratamiento de
nidrdélisis bdsico causa la spertura del anillo de esta sul-
tona para producir un hidroxialcano sulfonato. En un proce-
;80 mejorado descrito en la solicitud de trumitacidn de Ru-
ﬁbinfeld y Ouw, solicitud espaiiola N¢ 328.934 precentada el
.9 de Julio de 1966, la mezcla dcida descrita previamente
es tretade con dcido sulfdrico concentrado y la mezcla dci-
‘da quimicamente cembiada asi producida (de aqui en adelsn-
.te denominada Mezcla icide de la Litapa II) es entonces tra-
itada con una base acuosa; esto resulta en un rendiciento
mayor de detergente de sulfonato de olefina, y una propor—g
cién mayor de alquenilosulfonato a hidroxialcano sulfonato?
La mezcle dcida de la Etapa II también contiene generalmeni
te sultona de cadena larga y &cido alquenilosulfénico, pe~§

ro la sultona es principalmente delta sultona. :

v

Los sulfonatos de olefina también pueden contener

gcan.‘tidades nenores de disulfonatos, gue se cree gon produ-—:

cldos en el curso del tratamiento de sulfonacidn por la

reacclon del exceso de 8503 con el alquenilo sulfonato for—
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§

mado durante la sulfonacidn.

De acuerdo con un aspecto de esta inveuncidn, se
ha desarrollado un procedimiento pura un bratandlento bisi-
co rapido y continuo de la mezcla dcida. Ia mezcla fcida

es mezcluda con sxceso de nidrdxido de sodio y uuu cantidad

limltada de tgua, pere elevar el pH de la wezciw @ allede-

‘
f
'
v

dor de 12 o mds, produciendo por lo tamto una mezcls alca~
lina asltamente viscosa, la cull es entonces introducids
continuamente en una zona la cudl es mantenida bajo una pre-
sidn superatmosférica y en la cudl dichu wezcla hace contac—
t0 con una superficie de intercambio Ge calor sdlida, calen-
tuda, nantenids a uns temperctura de ypor lo menos alrededor
de 1772C, para asi elsvar la tewpecruturs de la mezcls a por

1o menos zlrededor de 166°C. dentro de un periodo ue por

. 1o menos 5 minutos por meoio de dicho contacto. Be ha en-

i
1

'
!
'
i
!
!
}
¢
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i
{
§
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i
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i
i
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t

contyrado, sorprendentemente, gue a pesar de la alta visco-
sidad inicizl de la mezcla alcalina, la reaccidn de apertu-
ra del anillo de las sultonas (pars formsr deidos gulféni-

cos de cadenaz larga) que ocurre dursnte el tratemiento con

calor, hace que la viscosidad decalga abrupta y muy ripida-

' mente, de manera yue la transferencis de calor desde la ;

superiicie sdlida caslentada & la mezcla completa se pro-

E
duzoa rdpica y eficientemente sin necesitar un equipo esp?m

' cigl para respar mecdnicemente las paredes. Por lo tanto, !

'

une lechada alcalina malamente bombeable de alquenilo sulT
fonato disuelto y sultonas de cadena largs no disueltas (éb-

tenidas por la meutraiizacidn de una mezcla dcida de la

: Etapa II), lechada (ue tiene una viscosidad como la de la
- ’ - '

§mayonesa (es decir uns viscosidad en el margen de alrededor

 de 10.000 a 30.000 centipoises, medida a 37'82C) puede ser

- 941885



forzada a través de un intercambiador de calor mantenido
a ung temperaturs de alrededor de 17790, emergiendo después
de un tiempo de permanencia de solamehte 3 minutos oumenoé

;como una mezcla relativamente concentrada gue fluye fécilév

1

5 Emente, substancialmente libre de sultonas y teniendo unafé

‘viscosidad en el margen de alrededor de 500-1000 eps. /si

‘milarmente medida a 37'89C).

U

El procedimiento e¢s especislmente Util con las
mezclas Scidas de la Etapa II producidas por el tratamien;
10 to con deido sulfdrico mencionado arriba. Agqui el conteni-
do de sblidos de la mezcla alcalina puede ser bastante al-
to, preferiblemente por arriba de alrededor de 45% (es de~
cir en el marsen de alvededor de 50 @ 55%), rindiendo un ‘
producto detergente de sulfonado de olefina de concentra- .
15 cidn correspondiente. Para productos hechos sin el tratemien—
to con dcido sulfirico, las mezclas alcalinas a estas con-
centraciones son a memudo pricticamente imméviles, siendo
bombeables solamente con diricultad sntes del tratemiento
con calor y por lo tanto tienen velocidades de transferenf
20 cia de calor mas lentas; es por lo tanto deseable, a no sér

gue se encuentren disponibles hombas y equipos de transfei

i
rencia de calor especicles, el usar mezclas con bajos con{

tenidos de sélidos (es decir, en el margen de alrededor dé

]

30 a 40%). E

25 f El contenido de sllidos del producto del trata—%

imienio con calor puede ser elevado permitiendo que el agu%

. se evapore instantineamente, o la presidn atmosférica, cu%n—
do la mezcla emerge de la zona para tratamiento con calorg

bajo presidn superatmosférice. Esto tamblen ayuds a enfriar

30 més rdpidamente la mezcla calentada. i

341885
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cun dngulo de 1802 varias veces durante su curso a través

Como se ha indicado previzmente, no se recguiere
un equipo especial complicado para el tratami.nto con calor
del material alcalino. Se han obtenido buenocs resultados
con una plancha de intercambio de calor compuesta de una
serie de planchas onduladas, espaciadas, paralelus, dis=-
puestas en pares, fluyendo el medio pura calentar (por
ejemplo vapor de agua bajo presidn) entre las planchas de
cada par y siemdo tratada lo mezcla mientras fluye entre
los pares de planchas, de manera gue la mezcla pasa a tra-
vés del intercambiador de calor en varias trayectorias pa-
ralelas en contacto con las planchss calentadas con vapor
de agua. Oftro apurato apropiado es un intercaunbisdor de ca-
lor de envolvente y tubo teniendo un nimero de tusos para-
lelos espaciados ¢ue pasan longitudinalmente a través de
un recipiente cerrado y alargado; el medio para calentar
(es decir, vapor de agua bajo una presidn superatmosférica)
es preferiblemente suministrado al interior de log tubos
mientras la mezcla slcalina pasa continusmente transversale
mente a los tubos a través del recipiente por los espacios
entre los tubos; una serie de deflectores gue se extienden
perpendicularmente a los tubos, sirven para dirigir el flﬁ-
jo de la mezcla de maners que égta cambia su direccidn en§
i
del intercambiador de calor y, por lo tanto, pasa varias
veces a 1o largo de porciones sucesivas de 1los tramos de

tubos calentados, antes de que el producto emerja del ori-

; ficio de descuarga del recipiente. Las planchas y tubos de-

: estos intercambiadores de calor estdn generalmente hechos:

"~ de metal (es decir, acero suave o acero inoxidable).

En el intercambizdor de calor las superficies

5. 341885
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§
‘tamiento local, con la consiguiente decoloracidn, de porcio-
‘nes de material dcide no neutrslizado durante la reaccidn

de neutralizacidn exotérmica, Lo temperature durante la neu-

¢
4
s
b

sblidas que suministran cslor a la mezcla alcalina, tienenf
preferiblemente tewperaturas dentro del margen de alrededor
I3

de 177 a 2600C. y lu mezcla es preferiblemente calentada :

por medio del contacto con estas superficies haste una temb
§

peratura dentro del mergen de slrededor de 165 a 2498C. eni

un periodo dentro de un margen de alrededor de 1/2 minuto |

‘a 3 minutos. -

i

La cantidad de NaOH usada para hacer la mezcla |
alcalina debe ser por lo menos de alrededor del 110% de laé
cantidad esteiquiométricamente requerida para neutralizaf
toda la acidez de la mezcla dcida y toda la acidez obteni-
ble por la completa apertura del anillo del contenido de
sultonas de la mezcla dcida. Preferiblemente la cantidad
estd en el margen de slrededor de 120 a 140% de la cantidad
esteiquiométrica. ;

El hidrbxido de sodio es preferiblemente suminis-—
trado como una solucidn acuosa (es decir, a una concentra-
cidn de 15-25 6 30%) para asi mantener el contenido de agua
de la mezcla resultante tan bajo como sea posible (es de-
cir por debajo de 55% de agua).

BEs deseable el mantener fria le mezcls dcida

(preferiblemente a una temperatura por debajo de 499C., es
decir 279C.) antes de la neutralizacidn con hidrdxido de
sodio, y el tener la solucidn de hidrdxido de sodio a una

temperatura similarmente fris antes de su contacto con la

mezcla deida, pars disminuir la posibilidad de sobrecalen-

tralizacidn debe ser mantenida por debajo de 662C¢, preferi-

- 341885



fblemente en el margen de hasta alrededor de 492C., es decif,
:alrededor de 3292C. a 49°C. Una corriente de la mezcla dei-
'da puede ger directa y continuamente mezclzda con el hidrd-
:xido de sodio acuoso pura forw.r una corriente de mezcla |

t .
5 ialcalina que fluye directa y continuamente a la zona de tra-

tamiento con calor. En otro procedimiento ia mezcla visco-.

‘sa alcalina se deja estar (es decir en un recipiente con

‘apltacidén) desde el cudl una corriente es continuumente sa-
!cada y pasada a la zoma de tratami nto con calor. La neu-
10 tralizacidn puede ser eiectuuda en un circuito de reciclo
cerrado que puede ser un circuito cerracwo continuo de tube-
ria que tiene orificios de entruda a través de los cudles
la mezcla dcida y la solucidn de hidrdxido de sodio son
alimentedas continuamente, y un orificio de saliua a tra-
15 vés del cudl el prodaucto es continuamente retirado, siendo
las velocidudes totales de alimentacidn y retirada (las
cuéles son subsiancialmente iguules) cada una de eilas so-
lamente una fraccidn de ls velocidad = la cudl la mezcla
es pasada a través del circuito cerrado; por lo tunto la
20 'mezcla es reciclada muchas veces por el circuito y la com-
rposicién del material retirado es substancialmente la mis-
%ma que la del material en recirculacidn por el anillo.
% La alimentacidn de monoolefina a ser sulfonada i
| i

puede contener oleiines de la férmula RCH=CHRq, en donde

i

i
‘

j
|

25 iR es un radical de alquilo y Ry es alquilo o nidrd.eno,
;preferiblemente hidrégeno, teniendo las olefinas, por ejem&
gplo, 8-30 4tomos de carbono, preferiblemente 12-21 &tomos |

gde carbone. La alimentacién yuede contener cantidades menoL

%res de otros constituyentes tales comodlefinas secundarias

30 ‘0 internas, diolefinas, olefinas ciclicas, aromdticos, naf-

. 341685
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tenos y alcanos, y puede ser producidas cragueando cera d@

‘nitrégenoc, los cudles son preferidos, dibxido de carbono,

petrdleo, por polimerizacidn catalitica de etileno, por des-
hidratacidén de alcoholes de cadena largs, ete. Hasta ahor%
los mejores resultados han sido obtenidos cuando las OK !
-olefinas (en donde Ry es H) constitbuyen una proporeidn ma}
yor, es decir, por arriva de 704 y preferiblemente por lof
menos 90% de la alimentacidn. Una alimentacidn de olefina%
particularmente preferida contiene en el marzen de alrede7
dor de 12 a 21 dtomos de carbono en la molécula y rinde al;
quenilo sulfonatos que tienen propiedades detergentes exce-
lentes. Se han obtenido caracteristicas de formacién de es=
pume y detersivas especialmente buenas con el uso de una
alimentacibn cuyo contenido de alfa~olefina consiste esen-
cialmente en compuestos de 15 a 18 dtomos de carbono.

En la reaccidn de sulfonacidn, la relacidén molar
(en volumen) de gas inerte: 303 estd generalmente en el :
margen de 5:1 a 100:1, preferiblemente por lo menos alrede-
dor de 10:1, es decir 50:1 a 20:1.

Entre los gases inertes que pueden ser usados pa-—

re la dilucién del tridxido de azufre estdn el aire y el |
i
5

Adiéxido de agufre, hidrocarburos parafinicos de bajo peso

'zado, 0 usando gas de convertidor obtenido de un quemador

- de azufre.

}SOB—OIefina es ventajoso mantener un contacto intimo entre -

‘una fuente de SO3 gaseoso y la olefina. Esto puede ser efec-

E

cro . i
molecular, etc. El tridxido de azufre gaseoso puede ser ob~

tenido vaporizando un triéxido de azufre 1f{quido, estabili-

Cuando se lleva a cabo la reaccidn inicial de !

*

Tuado convenientemente en una forma iiitinua exponiendo al

41885
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iSO3 una o ambas caras de una pelicula fina y fluyente de

-0lefina, por ejemplo, haciendo pasar la pelicula fina de

iolefina hacia abajo por la pared de un tubo, dentro de la

iporcibn interior del cuil es inyectado el S0j.

Durante la reaccidn inicial de $03-olefina la tem—

§peratura es ventajosamente mantenida por debajo de 6090.,j_
‘una temperatura menor que alrededor de 50¢C. y, prefiriénsr‘
dose cuando sea posible, no por arriba de alrededor de 4656.
(es decir dentro del margen de alrededor de 10~-409C.). Ds
usualmente deseable trabajar a una temperatura a la cudl

el material sulfonado producido por la reaccidn se mantie-

ne en condicién liguida. En general es deseable el usar una
temperatura lo mis baja posible, es decir una temperatura

que sea 5%2C. & menos, superior a la temperatura a la .cudl

.se produce congelacidén o precipitacién. Debido a gque la reac-
jcién entré el 503 y la olefina es exotérmica, es ventajoso

el usar medios de enfriamiento apropiados; por lo tanto el
-enfriamiento puede ser efectuado haciendo pasar un medio
refri_erante, tal como agua, a travds de una camisa que
'rodea @l reactor tubular en el cudl se lleva a czbo la
greaccién de S03-olefina.

; Una "Mezcla Acida de la Etapa I" (es decir una
;mezcla dcida que no ha sido tratada con el HpS0, concentra}
gdo) puede contener, por ejemplo, alrededor de 35 moles % z
ide materidl anidnicamente activo (basado en los moles de g
iolefina y medido por valoracién de la mezcla dcida con un%

. s0lucidn patrdén de.bromuro de cetilo irimetilamonio). Las .

i
gmezclas gdcidas de la Etapa I y de la Ztapa II son materia{
‘les usualmente viscosos, de color pardo obscuro, cuya apa-

;riencia eg semejante a la de las barras de chocolate derre~

i
(

j .. 341885
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tidas.

sulfirico puede ser suministrado como una corriente aparte,

i

‘siendo agregado como una solucidn acuosa (es decir una sowi

5 lucibn de deido sulfdrico al 60%) o como 4eido sulférico |

‘del 100% o como oleum (por ejemplo del 65%). Oleum del 20%

‘ha dado buenos resultados, asi como lo ha dado el deido su?—
‘fﬁrico suministrado como solucidn al 90 § 97%; los ﬁltimoé
son preferidos sobre el oleum por la economis en el uso d%

10 material y por la produccidn de productos de un color mésf
claro. La cantidad Sptima de dcido sulfirico incorporado
en esta etapa del procedimiento depende de las condiciones
de reacciln en esta etapa y en la etapa inicial. General-
mente, la cantidad de dcido sulfirico agregado estard en

15 el margen de alrededor de 2 g 300 partes por peso por 100 -
partes por peso de mezcla 4cida de la Etapa I. Para mezcla;
dcidas de la Etapa I hechas con 0,8=1,2 moles de 505 por
mol de olefina, la cantidad de dcido sulfdrico agregado
estd preferiblemente en el margen de 2 a 100, es decir 2

20 .a 50, partes por peso por 100 partes por peso de la mezclel
“de la Etapa I. Aungue se emplee una solucidn acuosa al 60%
‘de H,80,, la cantidad de agua suministrade con el deido %
%agregado es pequefia, es decir, menor del 10% del peso de %
:la mezecla de la Etapa I; en el procedimiento preferido es%

25 "menor del 5%, usualmente menor del 3%. Por lo tento, el téa—
tamiento con 4eido swlfdrico se lleva a cabo bajo condici&-
‘nes substancialmente no hidrolizantes, en contraste con eé
tratamiento en un medio diluido acuoso. E

El tratamiento con dcido sulfdrico es preferiblé—

30 mente efectuado a una temperatura suficiente para mantenen

.. 941885
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éla mezcla en un estado fluido. las temperaturas pueden,
fpor ejemplo, estar en el margen de alrededor de 10 a 1002C.,
;preferiblemente en el margen de alrededor de 25 a 602C.
gLa duracibn del tratamiento con dcido sulfirico es ventajo}
fsamente relativemente corta, preferiblemente menor gue al-
frededor de una hora, siendo obtenidos los mejores resulta;
jdos con tiempos menores que alrededor de 20 minutos, es de-
jcir, 5 minutos o menos. Se han obtenido buenos resultadosj
aln cuando el fdeido sulfirico fué inyectado dentro de la
mezele de la Etapa I menos que un minuto antes de que la
mezcla fuera puesta en contacto con un agente neutralizan-
te alcalino (es decir NaOH acuoso en exceso); en un experi-
mento la mezcla de la Etapa I fué mezclada con el dcido sul-
firico y calentada a alrededor de 559C. durante un periodo
.de alrededor de 13 segundos y, entonces, neutralizada direc-
tamente.

Le adicidn del dcido sulfdrico puede ser efectua-
da en cualquier aparato apropiado, preferiblemente uno en
el cudl los ingredientes son mezclados entre si a fondo y
.rédpidamente. Una técnica apropiada para una operacidén con-

!

‘tinue es alimentar la mezcla de la Etapa I y el dcido sul-
!

férico a un circuito cerrado de reciclo. Tambidén se han ob}

tenido buenos resultadogs cuando el dcido sulfdrico fué in~§

yectado dentro de la mezcla de la Etapa I mientras el ﬁlti:-

mo estaba pasando & través del equipo de sulfonacibn; por i

ejemplo, cuando se empleaba una torre tubular de oellcula,
*descendente, como ge ha descrito anteriormente, allmentén-
idose la olefing y el SO3 dilufdo por la parte superior de

un tubo vertical de 6 m. de alto, el deido sulfdrico fué

1nyectado por un punto situado a la m13 4c"Le1 @ Jg 5 del
!

| L= 1=
’ .
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que conduce, sin reciclo, a una zona de neutralizacidn.

PRSP

tubo. Aln otro método para llevar a cabo el tratamiento e§
. i
alimentar el 4cido sulfirico y la mezecla de la Etapa I a

una bomba situada en un extremo de un tramo. de tuberie

l

Se da el siguiente ejemplo para ilustrar adn mds

;

'la invencidn.

EJEMPLO ..i

En este ejemplo se usé una alimentazibn de olee_ﬁ

fina de C,g~C,, preparada por polimerizacién anidnica de I
etileno y conteniendo 99%cen volumen de olefinas y 1% de
saturados; por anilisis cromatozrdfico su distribucién por’
nimero de carbonos era 1% por peso de Cygr 42% por peso de
C,g» 32% por peso de Cyg, 24% por peso de Cogr ¥ 1% por pe-
s0 de Cyyj por andlisis infrarojo de las olefinas, el 93%
en moles tenfa un ;rupo terminel ~CH=CH,; 1/2% en moles
eran olefinas internss , 6% en moles eran olefinas de ca-i
dena ramificada con un grupo terminal G=CH2 wnido a dos
radicales de alquilo, y 1/2% en moles eran olefinas de ca=
dena ramificada con un grupo interno de 7> C=CH~~ unido a

tres radicales de alguilo.

La alimentacidn fué alimentada por la parte su-
perior de un reactor tubular de 6m. de alto, a una veloci-
dad de 182 Kg. por hora y flula hacia abajo con una peli-

tula fina por la pared interna del reactor, mientras uns

mezcla gaseosa de SO3 vy eire conteniendo 5% de 803 por vo-
iumen era inyectade por la purte superior del reactor a uné
velocidad de 6'6 Kg por hora de SO
!

tor ers de alrededor de 43%C. Dentro de la mezcla que abané
donabe el reactor se inyectd continuamente una corriente de
Acido sulfirico concentrado (97p) a una velocidad de 2,3 Kg
341885 |
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por hora. La mezcla dcida de la Etape II resultante fué a%
limentada & un circuito cerrado de reciclo mantenido a 439b.
36'3 Kg por hora de NaOH acuoso al 18% fueron también inwg
yectados dentro del circuito. La velocidad de reciclo en :
el circuito y la longitud del circuito eran tales gue elfuj
tiempo promedio de peruanencia del material en el circuit&
era de 20 minutos. Ia lechada en el circuito, la cudl (de{
bido al volumen srande materizl reciclado) era de una oomJ
posicidn substancialmente uniforme por todo el circuito,
tenfa una viscosidad de alrededor de 5000 centipoises (Vis-
cosimetro Brookfield, husillo No. 3, velocidad No. 10 a
37182C) y un contenido de agua de 45-50%; su contenido de
"gflidos" orginicos era alrededor de la mitad del de alque-
nilo sulfonato gddico solutle en agua, y alrededor de la
mited del de sultonas insoluble en agua. La lechada fué ali-
menteda a un intercambiador de calor de plancha y marco cu;
yas planchas erapn calentadas con vapor de agua a una presidn
de 8'4 Kg/cm? manométricos y a una temperatura de 1772C;

la capacidad del intercambiador de calor para la mezcla qué
estuba siendo calentada era de 5'7 litros y el tiempo pro~i
medio de permsnencia en el mismo era de alrededor de 3 mi-
nutos. Justamente antes de gue la mezcla emergiers del in-
tercambiudor de calor tenfa unu temperatura de 1662C., el ;
emerger a la atubsfera algo del agua se evaporaba instan—
tineamente (7,3% del total de la alimentacidn) y la tempe-
rutura descendia a 1052C. o products tenia una viscosidad

de golamente 950 centipoises (medido como arriba pero a

27'8eC) y su contenido de materisl anidnicamente activo
era de 43%. Contenia 1,8% de "Aceite libre" y 1,7% de "acei-
te libre destilable con glicol", indicando que précticamen;

te todo el aceite libre era hidrocarburo no sulfonado; el !
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‘"aceite libre" es un material obtenido por extraccién con
rpentano de una sclucidén en etanol acuoso del producio, A
mlentras que "aceite libre destilable con glicol" es deter
mlnado por un andlisis llevado a cabo en otra muesira del'
;producto substancialmente en la forma descrita en el Jourw;
nal of ths American 0il Chemists' Society, Vol 40 (1963),|
ipags. 257-260. ‘

i E
' Aunque la invencidén ha sido ilustrada con hidrd-,

.xi&o de sodio como base, se entenderdi que estd dentro del °
mds amplio alcance de la invencidén el emplear otros hidrd-
xidos de metal alcalino tales como el hidrdéxido de potasio
fu otros agentes alcalinos neutralizantes, solos o en come-
binacidn con el hidrdxido de sodio.

A pesar de que la presente invencidn ha sido des-
orita refiriéndose a realizaciones y ejemplos perticulares,
;seré evidente pera los expertos en la técnica que las mis-
‘mas pueden ser substituidas por variaciones y modificacio-
nes, sin apartarse de los principios y verdadero espiritu

de la invencidn.

La presente solicitud gue corresponde a la pre-

t

[

isentada en Estados Unidos de América, con fecha 2 de AgOSe:
to de 1966, bajo el nimero 569.565 se acoge a 1os benefi- E
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.

NOTA

Los puntos de Inveneidn propia y mueva Que s€ pre=

341885
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sigulentes:

fonatos de olefinas por reamccidn de 03 ¥y una olefina, paj

5 minutos.,

Patente de Invencidn en Fspafia por Veinte afios, son los [

'
12.~ Un procediniento para la produccidn de sule
ra producir una mezcla dcida, seguida’por un tratamiento j
alcalino acuoso para convertir la mezcla dcida en un sul—%
fonato de olefina, carascterizado por la mejora cue comprenF
de neutralizar primersmente la mezcla deida con un materiai
acuoso alcalino mientras se mantiene la temperatura por dé—
bajo de alrededor de 669C., siendo tal ls cantidad de ma~
terial alcalino y agua que la mezcla resultante tiene un
pH de por lo menos alrededor de 12 y tiene una viscosgidad
de por lo menos alrededor de 10,000 centipoises, e intro-
ducir continuamente la mezcla alcalina viscosa en una zong
mantenida bajo una presidn superatmosférica, en la cudl di-
cha mezcla hace contacto con una superficie calentada sé-
lida de un intercambiador de calor, mantenida a una tempe~
ratura de por lo menog alrededor de 177¢C, para asi elevar
la temperatura de la mezcla hasta por lo menos alrededor

de 1662C, mediante dicho contacto, en un periodo menor de

2¢.~ Un procedimiento como el de la reivindica-
c¢ibn 1, en el cual el meterial acuoso alcalino es una so=
lucidén acuosa de hidrdxido de sodio en una cantidad de al-

rededor de 110-140% de la cantidad esteiquiométricamente

requerida para neutralizar toda la acidez de la mezcla dci-
1

da y toda la acidez obtenible en la apertura completa delf

anillo del contenido de sultona de la mezcla Acida, y la

olefine es una alfa-olefina de 12 a 21 {tomos de carbono.

- 15 = 341885 ]
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2.- Un procedimiento como el de las reivindica-
.ciones 1 6 2, en el cual la mezclia Acida es wroducida tra-

“tando un producto de reaccidn de 50y~olefina con dcido sul-

C, . :
ifirico concentrado. '
? 42.- Un procediriento como el de la reivindica- !
t :

cidn 3, en el cual la olefina es una alfa-olefina de 8 a

i30 4tomos de carbono. !

52,~ Un procedimiento como el de la reivindica~ .
oidn 3, en el cual la olefina es una alfa-olefins de 12 3
21 4tomos de carbono.

62.~ Un procedimiento como el de cualquiera de
lag reivindicaciones 3 a 5, en el cual el material acuoso
alcalino es una solucidén acuosa de hidréxido de sodio en
una cantidad de alrededor de 120-140% de la cantidad estei-
quiométricamente requerida para neutralizar todo la acidez
de la mezclae 4cida y toda la acidez obtenible en la apertu-
:ra completa del anillo del contenido de sultonu de la mez-—
¢la 4cida, y el contenido de agua de dicha mezcla estd por
‘debajo de 55%.

; 72.~Un procedimiento como el de cualgquiera de

élas reivindicaciones 3 & 6, en el cual la viscogidad de

Zdicha mezcla alcelina viscosa estd en el margen de alrede—
dor de 10.000-30.000 centipoises, y la Viscosidad del pro-
ducto resultante tratado con calor es de alrededor de 500-
1000 centipoises, dicha superficie de intercambilo de oalog
estd a una temperatura en el margen de alrededor de 177 ai

26020, y la temperztura de la mezcla es elevada hasta un

évalor dentro del margen de alrededor de 166a 2492C.
' .- Un procedimiento para la produccidn de sul-
;fonatos de olefinas.

g 341885
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Tal y como ge ha descrito en la Memoris que anteL

cede y para los fines que se han especificado. ‘ i
Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritaq

a méquina por una gola cara. '
0 ,

Madrid, ~ 3 L 1968

P.4.

PSO/u
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