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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de Don José MERCADER ESTRADA, de nacionalidad es-
pafiola, residente en Igualadia (Barcelona), calle San Carlos

20, por "HMAQUINA -ARA APILAR PRODUCTOS CERAMICOS",

HEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una miquina
para apilar productos cerdmicos. En la fabricacién de mate-
risles de construccidn, especialmente en la industria ce-
rédmica los productos despues de ser secados han de ser con-

5e venisntemente apilados en el interior de los hornos para
poder ser cocidos. En el caso de que estos materiales sean
cocidos en un horno tunel, las piezas se apilan formando
vaguetes sobre la vazoneta de horno ténel.

La méquina segin la presente invencidn consta

10. de diferentes mecanismos que sirven para ordenar, agrupar



10.

20,

25.

y apilar convenientemente las piezas cerdmicas que después
de secadas y preparadas bien sobre una cinta o bien dis-
puestas sobre las bandejas o listones han de ser recogidas
y aplladas.

Esta miquina es capaz de hacer estos paquetes soO=
bre la vagoneta de norno $dnel o bien sobre cualguier otro
elemento de transporte gue por si mismo o con ayuda de otro
elemento transporta los paguetes hasta el ugar de coccibn.

Como es sabido el material seco al ser apilado
para el proceso de coccidn ha de estar segin el tipo de ma-
terial convenientemente clareado, de forma que el fuego pue~
da penetrar en el interior de los saguetes y el calor se
transmite uniformemente en todo el material.

La miquina es cucstidn consta de una pinza dota-
da de un movimiento logitudinal, otro vertical y otro de
giro,'li cual recoge el material procedente del descarga-
dor del secadero y 1o deposita sobre una cinta de alimen—
tacidn que lo alinea y los transfiere a una segunda cinta
gque lo dispone en la Tforma prevista para constituir una ca-
pa del paquete de material, y una pinza de carza que toma
dicha capa de material, la gira horizontalmente de S0 y la
deposita sobre las capas anteriores encima del paquete de
formacidn.

Ia priumera pinza estd montada, preferiblemente
giratoria en un bastidor desplazable vertical y horizontal-
mente. Otra faceta de la invencibn prevé la posibilidad
de vtilizar un arrastrador mecanico o de fluido a vresidn,

que entrega el material 2 12 cinta de alimentacidn, a tra-
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vés de una lenglieta. La pinza citada comprende, preferible-
mente dos mordazas de agarre acclonadas mecénicamente y una
mordaza rigida pero desmontable en su parte central, pu-
diendo estar montasda en el bastidor por medio de un engan-
che de desmontaje répido.

De zcerdo con otra caracteristica de la invencidn
las diversas cintas de la maguina estdn accionadas por mo-
tores inderendienses, programados entre si de manera que
el movimiento continuo de la cinia alineadora origina, por
medio de una serie de contactos, un movimiento intermiten—
te en 1z cinta de alimentacidn, con el consiguiente espa-
ciado de las piezas de material. El paso del material de
una o otra cinta se realiza preferiblemente sobre wm cha -
pa perforada a través de lz cual se separan la tlerra y su-
cicdad originadas por el arrasire de los materiales. Enci-
ma de esta chapa perforada se disponen un tope névil, sus-
ceptible de detener y dejar pasar el material.

Los dibujos a 1 y 2 represenian de una forma es-
quemdtica y no limitativa una planta y un alzado del con-
junto de mecanismo objeto de esta invencibn, la figura 3
repreaenta la pinza de alimentacién;rla figura 4 representa
la pinza de carza, la figura 5 representa un detalle de las
mesas de alimentacidn y de alineacién y la figura 6 repre-
senta un paguete apilado con esta miquina,

Diferentes Filas de material, (variables segin
1la anchura del paguete a formar) procedentes del descargador
del secadero son cogidas por la pinza de alimentacidén —2-

que las deposita sobre una cinta de alimentzcidn -3-. Ia
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¢cinta -3- avanza con un movimiento continuo programado con

el de la cinta -4- mediante series de contornos de manera
que esta avanza intermitentemente alineando el maerial ¥y
dejando espacios libres previstos entre ladrillos, orde-
nando los ladrillos por hiladas perpendiculares al sen-
tido del movimiento de las cintas. El material asi dis-
puesto constituye una capa del vaguete a formar.

Ta pinza movil de carga -5- coge la capa de la-
drilloes asi dispuesta, la transporta hasta el lugar donde
se esta haciendo el paquete y despues de girarla 90 en
una plano horizontal con respecto a la capa anterior, la
deposita sobre esta. Repitiéndose este proceso hasta que
el paguete ha alcanzado el nimero de cargas previsto.

Lz pinza -2- aliment2 por su parte posterior la
cinta ~3-. Bsta pinza -2- va montada sobre un carro con un
recorrifo longitudinal suficiente para transporiar el mate-
rial sobre la cinta -3~ y posee ademds un movimiento verti-
cal suficiente para que en el recorrido de retroceso las
mordazas pasen por encima de los ladrillos -l-. La pinza
va provista segin los casos de un movimiento de giro de
902 en un plano horizontal. Los elementos de agarre estan
formados por mordazas convenienvemente sostenidas -7- que
pueden ser accionadas neumdtica, hidrédulica o mecanicamen-
te las cuales agarran el material entre ellas. Cuando el
némero de filas a cargar es superlor a tres, se dispone
en la pinza una tercera mordaza rigida -8~ para evitar que
1es hiladas de ladrillos puedan desplomarse por flexidn o

pandeo .




10.

15.

20.

25,

Las eintzs de alimentacidn y alineacibn van aceio-
nadas por motores independientes y programados segin se di-
jo anteriormente.

Una vez cargada la cinte de alimentacidn -3~ avan-
za de forma gue presiona entre si los ladrillos de cada fi-
la y a su vez alinea estos contra el tope movil 6 que estd
dispuesto en sentido perpendicular al movimiento de la cinta.;

Una vez alineadas las filas tal como se ha descri-
to y se ha conseguido que no queden eapacios vacios dentro
de ellas se mueve el tope -6- dejando paso libre al material
a través dela lenglieta perforada -9- hacia la cinta de ali-~
nescidn -4—. Cada vez que la einta -3~ es alimentada por
la pinza -2- ha de repetirse el proceso de avance de la cin-
ta -3- contra el tope =6~ a fin de eliminar los posibles
espacios libres entre los ladrillos en una misma fila. La
formacidn de hileras obtenidas en la cinta -4- se consigue
dotando a esta de un movimiento continuo y dependiente de
&1 un movimiento programado de marcha y parada en la cinta
~.

La pinza de carga -5- figura -4- ve provista de
dos mordazas -10- convenientementé, sostenidas. Estas mor-
dazas son accionadas preferentemente mnéticamente. Segin
los casos esta pinza va equipada al igual que la pinza-2~
con una tercera mordaza rigida -1ll-.

Ta pinza va montada sobre un carro que guiado so-
bre la correspondiente estructura metalica se mueve en un
plano horizmontal, & su vez la pinza pueda girar 90 en un

plano horizontal y moverse en sentido vertical.
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Serdn indenendientes del objeto de la presente

Loy WAL

invencidn, los materiales empleados en los distintos ele-

mentos constitutivos del instrumento de sobremesa, asi co-

mo les formas y diménsiones, tanto absolutas como relati-
5. vas de los mismos, y en consecuencia, todo cuénto no afec~

te 2 su esencialidad.

NOTA

Se reivindica coxo objeto de la presente patente
de introduccidn:
1. MAquina para apilar productos cerdmicos carac-
10, terizada por el hecho de constar de una pinza dotada de un
movimiento longitudinal, otro vertical y otro de giro, la
cual rééoge el material procedente del descargador del se-
cadero y 1o deposita sobre una cinta de alimentacidn que
lo alinea y lo transfiere a una segunda cinta que lo dis-
15. pone en la forma prevista para constituir una capa del pa-
quete de material, y una pinza de cerga que tonma dicha ca-
pa de material, la gira horizontalmente de 90 y la deposi~
+ta sobre las cap.:s anteriores encim del paquete en forma-
cibn .
20, 2. Maquina para apilar productos czrimicos, se-
gln la reivindicacidén 1, eguipada con una pinza para agarrar
un grupo de productos cerdmicos convenientemente dispues-

tos, caracterizada por estar montada dicha pinza sobre un
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bastidor que puede transladarse longitudinalmente y verti-
calmente y provista, ademds, de un movimiento de giro en
un vlano horizontal.

3. Miquinz para apilar productos cerdmicos, se-
gln la reivindicacidn 1, caracterizada por el hecho de com-
prender un arrastrador mecénico o de fluido a presidn gque
entrega el material a la cinta de alimentacién a través de
una lengiieta.

| 4, Miguina paca apilar productos cerdmicos, segin
la reivindicacidn 2, caracterizada por poseer la pinza dos
mordazas de agarre accionadas neumaticamente y una mordaza
rigide pero desmontable en syparte centml.

5, Maquina para apilar productos cerdmicos, Se-
gin las reivindicacilones 1, 2 y 4, caracterizada por el
hecho de que la ninza estéd montada en el bastidor por me-
dio de un enganche de desmontaje rapido.

6.Méquina para apilar productos cerdmicos, se-
gin la reivindicacidn 1, equipada con un grupo de cintas
de alimentacidn y alineacidn caracterizada por ser acciona-
das las cinns por motores independientes pero programados
ehtre ai de tal forma que el movimiento continuo de la cin~
ts de alineacién origina por medio de una serie de contac-
tos un movimiento alternativo de marcha y parada en la cin-
ta de alimentacidén haciendo que las plezas cerdmicas que
se cncuentran sobre la cinta completamente juntas adquieran
al pasar a la cinta una separacidn entre si conveniente-
mente prevista.

7. Miguina pare apilar productos cerdmicos, se-
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gin las reivindicaciones 1, 2 v 4equipada con un grupo de

o, Yo t

e

cinta de alimentacidén y alineacidn caracterizada porque pa-
ra hacer posible el paso de material de una ciata a la otra
se dispone de una chapa perforada de forma aue toda La tie-
rra y suciedad producida por el arrastre de los materiales
sobre este chapa pueda caer libremente por estos agujeros.

8. Mdquine para apilar productos ceramicos, se-
gln las reivindicaciones 1, 2,4 y 7, caracterizada porque
comprende un tope movil que se elave de forma gue deja pa-
8o libre al material vpor debajo de él

9,Maquina para apilar productos ceramicos.

La presente memoria consta de ocho hojas folia-
das escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 31 de maryo de 1967
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