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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de una Patente de Invención a nombre de: 
MASCHINEN- UND BOHRGERATE-FABRIK ALFRED 
WIRTH & CO., K.G., de nacionalidad alema­
na, domiciliada en ERKELENZ/Rhld., Kölner 
Strasse 76 ( Alemania); por: " PROCEDIMIM 
TO Y DISPOSITIVO PARA PROFUNDIZAR LAS PERFO 
RACIONES"

La invención se refiere a un procedimiento y a un dispo­
sitivo para profundizar las perforaciones, particularmente para 
fines de cimentación, en especial para la construcción de paredes 
de pilotes o paredes empotradas.

5. Ciando se practican perforaciones, por ejemplo para
cimientos o fines análogos, se presentan muchas veces dificulta­
des considerables para profundizar la perforación en dirección ver­
tical exacta, especialmente si se trata de perforaciones de gran 
diámetro. Sin embargo, en numerosos casos, el desarrollo de una 

10. perforación sin objeciones constituye principalmente la condición 
indispensable para el resultado satisfactorio del trabajo o para 
la realización de un proyecto.
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Como ejemplo importante de esto se puede citar el esti­

lo de construcción llamado pared de pilotes o el de pared empotra­
da, los cuales son de interes cada vez más creciente en el ramo 
de la construcción. Pero su desarrollo se halla perjudicado preci­
samente por las dificultades unidas con la apertura de orificios 
o hendiduras El peligro de una desviación de la vertical es par­
ticularmente grande, cuando la perforación debe realizarse a tra­
vés de capas de distinta'naturaleza. Para la construcción de una 
pared de pilotes se deben localizar por un lado las capas de te­
cho y por otro lado una pared de esta clase debe estar ligada a 
una base de construcción de gran capacidad resistente ( en su ma­
yoría predominan las rocas salientes). Esto representa un serio 
problema. Hasta hoy podían localizarse ciertamente capas laxas; 
sin embargo no se podía al mismo tiempo realizar también la co­
rrespondiente perforación en la roca.

Cuando se trata de una pared de pilotes se producen 
desviaciones y otros resultados en la dirección de los diversos 
taladros, porque la pared de pilotes no suele ser de gran espe­
sor ó ha de ser sólo de gran espesor. El sistema más favorable 
para realizar el trabajo consistiría por lo tanto, en practicar una 
serie de taladros situados muy próximos unos de otros. Esto sin 
embargo no es posible en casos excepcionales o solamente es posi­
ble en casos de excepción, porque en el proceso normal de la perfo­
ración la herramienta, sin resistencia, se desvía hacia el lado ya 
terminado, es decir, se desvía hacia la perforación, próxima y 
se aparta de la vertical. Por esta razón hasta ahora erqóbligado 
taladrar en cada caso sobre intersticios, es decir, se volteaban 
siempre primeramente unos pilotes y luego, después de construir
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en hormigón esta primera mitad de pilotes, se cerraban los inters­
ticios que quedaban libres por medio de otro trabajo de perfora­
ción y de este modo se completaba toda la serie. Sin embargo tam­
poco se podía dar con esto ninguna seguridad para la estanquei- 
dad de la pared de pilotes, puesto que, particularmente en la 
parte inferior, las perforaciones realizadas pueden todavía haber­
se desviado unas de otras.

El propósito de la invención es vencer las dificulta­
des existentes y alcanzar la posibilidad de profundizar las per­
foraciones con un curso directriz más exacto que el conseguido 
hasta ahora incluso en las circunstancias más desfavorables y 
también conseguir especialmente la forma más ventajosa de cons­
trucción de paredes de pilotes o de paredes empotradas

Para este fin ha previsto la invención, que en primer 
lugar se practique un orificio taladrado directriz cuya superfi­
cie sea solamente una fracción de la superficie final de la perfo­
ración, y que dejando introducida en el orificio directriz la ba­
rra de transmisión del taladro se realice la perforación principal 
de toda la superficie final con un montaje de taladro guiado por 
la barra de transmisión del taladro directriz. De este modo es 
posible realizar perforaciones que cumplan todas las exigencias 
prácticas con las cuales se haya contado.

Segán el caso que haya sido establecido, la magnitud 
de los datos y la finalidad de la perforación, puede ocurrir que o 
bien la perforación directriz se lleve hasta la profundidad final 
precisa y luego a continuación se realice también la perforación 
principal hasta esta profundidad, o bien se puede practicar sobre 
un mismo orificio la perforación directriz previa y la perforación 
principal o ampliación, en intercambio de una sobre otra, hasta
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alcanzar la perforación final. Por ejemplo se puede tratar de 
realizar perforaciones una después de otra en tramos desde 3 a
6 m.

Para construir una pared de pilotes conforme al objeto 
de la invención se puede proceder de tal modo, que varias perfo­
raciones realizadas por taladrado directriz y principal se profun­
dicen con una distancia mútua entre centros aproximadamente igual 
al diámetro final de la perforación. Esto signifioa, que enton­
ces cada pilote viene a estar situado inmediatamente junto a 
otro pilote y que como resultado de la conservación inalterable 
garantizada de la dirección y paralelismo de las perforaciones, 
existe también una completa estanqueidad. El número de las perfo­
raciones profundizadas que se hallan unidas entre sí una a otra 
o bien el número de aquellas que en las zonas de las orillas están 
situadas una dentro de otra, y por lo tanto la longitud del respec­
tivo tramo de pared de pilotes, se puede elegir por ejemplo en 
relación con la capacidad del dispositivo de construcción en hor­
migón. Después de practicada la perforación de una longitud deter­
minada de pared de pilotes se puede colocar el entibado y realizar 
de una sola vez el trabajo en hormigón del tramo completo.

Una pared empotrada se puede construir conforme a la 
invención en diversos estilos. Así puede profundizarse, como antes 
se ha explicado, una serie de perforaciones inmediatamente apro­
ximadas y luego se pueden quitar sin grandes dificultades las res­
tantes partes rocosas por medio de cinceles rectangulares, garfios 
de empotramiento o de otras herramientas apropiadas, para conse­
guir la forma de pared correspondiente a la sección de perfora­
ción. La construcción de una pared de empotramiento de la manera
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expuesta puede ser especialmente favorable, por ejemplo áqPlas forma­
ciones blandas.

Otro camino que se sigue en la construcción de una pared 
empotrada consiste, conforme al objeto de la invención, en profundi­
zar un determinado número de perforaciones situadas una de otra 
a una distancia entre centros que es menor que el radio de la per­
foración principal. De este modo, por la profundización de tales 
perforaciones que se cortan una sobre otra, se puede construir 
una hendidura de empotramiento indispensable solamente para la 
pared respectiva. Esto es posible en este caso como en los demás 
casos citados, porque debido al previo taladrado directriz segui­

do del taladrado principal con la herramienta guiada, queda eli­
minado el curso desviado de la vertical. En caso necesario el 
taladrado previo directriz se puede guiar a mayor profundidad que 
la perforación de extensión en una cantidad previamente deterÉna- 
da.

De modo especialmente ventajoso puede procederse confor­
me al objeto de la invención, practicando en cada caso el tala­
drado de la perforación principal del correspondiente taladrado 
directriz hasta alcanzar solamente una fracción de la profundi­
dad de este último y acto seguido extraer juntamente la transmi­
sión del taladro directriz así como la del taladro principal has­
ta que la broca del taladro directriz se encuentra en la zona del 
tramo de la perforación principal primeramente taladrada y la broca 
del taladro principal se encuentre por encima de dicho tramo, con 
lo cual se procede a una perforación directriz con la consiguien­
te ampliación realizando una traslación lateral. Por este proce­
dimiento se pueden construir en continuidad empotramientos de gran 
longitud, sin que sea necesario montar de perforación en perfora-
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ción laa barras de la transmisión taladradora. El trabajo puede 
realizarse por ejemplo practicando una perforación directriz de 
unos 9 a 12 metros de profundidad y realizar a continuación una 
perforación principal hasta una profundidad de 6m: Después se 
extraen simultáneamente las dos transmisiones en una longitud 
de 6m y se trasladan lateralmente, con lo que el proceso de la 
perforación directriz y juntamente la ampliación o perforación 
principal se practica de nuevo.

Con las explicaciones precedentes la invención ha 
previsto especialmente, que todas las perforaciones se lleven 
en sucesión una tras otra a la misma profundidad parcial y des­
pués se taladran nuevamente una tras otra a mayor profundidad. 
Esto significa, que al final de una hendidura de empotramiento 
de una longitud deseada, a la barra de transmisión del taladro 
directriz y a la del taladro principal se ha añadido una longi­
tud determinada a cada una de ellas y que luego en la carrera 
de retroceso se taladra hasta el comienzo de la hendidura del 
empotramiento, de donde resulta que la hendidura ha sido profundi­
zada en toda su longitud en una mayor cantidad.

La invención ofrece también al mismo tiempo que con 
todas las normas de realización del procedimiento la importante 
ventaja adicional a las propiedades descritas, que no solo se 
pueden taladrar las capas de techo, sino que en cualquier caso 
la perforación o una hendidura de empotramiento puede ser profun­
dizada hasta un firme sólido rocoso o análogo y en este sistema 
rocoso se puede realizar el taladrado hasta la profundidad exigi­
da para que resulte garantizada una segura ligazón de los pilo­
tes o de la pared en una construcción de base de capacidad re-
sistente
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Tanto el taladrado directriz como también el taladra­

do principal o de ampliación se realiza con el conveniente ba­
rrido hidráulico, para cuya operación existen diversas posibili­
dades. La invención ha previsto especialmente, que el taladra­
do directriz se practique con la aplicación del conocido siste­
ma de barrido hidráulico por aspiración, en especial por aspira­
ción de chorro, y que la succión practicada también durante la 
operación deltaladrado, la cual se puede realizar con el barrido 
hidráulico directo, es de gran eficacia. Así por ejemplo, se 
puede realizar el transporte de los residuos del barrenado 
durante la perforación directriz, directamente por medio de una 
bomba centrífuga y simultáneamente fluir a una bomba de chorro 
dispuesta por encima de la transmisión de las barras de taladrar 
y que extraen los residuos del barrenado que salen por el tala­
dro pequeño. Durante el taladrado principal la extracción de 
los residuos de la perforación se puede practicar tan solo por 
el procedimiento de succión por chorro. Sin embargo, además de 
éstos se emplean también otros procedimientos de barrido, por 
ejemplo el procedimiento de extracción por aire. Una ventajosa 
realización de un dispositivo para llevar a cabo el procedimien­
to explicado puede tener la forma de una máquina taladradora 
con una torre y con un mecanismo motriz, de giro de las barras 
de taladrar y que contiene según el objeto de la invención dos 
cabezales motrices giratorios o análogos dispuestos verticalmen­
te uno por encima del otro, de los cuales el cabezal motriz 
giratorio inferior sirve para impulsar una barra taladradora 
provista en su extremo con una broca para el taladrado principal 
y el cabezal motriz giratorio superior sirve para impulsar una
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"barra taladradora directriz que atraviesa la "barra taladradora 
principal y está provista en su extremo inferior con una "broca 
para el Taladrado directriz.

Como broca de taladrado principal se puede emplear 
una barrena para gran diámetro de rodillos cinceladores con 
orificios de paso para la barra taladradora directriz.

la máquina taladradora puede estar montada por ejemplo 
sobre un bastidor móvil o sobre correderas y poseer una máquina 
elevadora de dos o tres tambores y ser movida por motor de com­
bustión de acoplamiento hidráulico sin saltos o por motor eléc­
trico sobre un circuito conmutador. Sobre una máquina fundamen­
tal de tal sistema se encuentran situados además todos los dispo­
sitivos de acoplamiento y regulación para el movimiento hidráuli­
co o eléctrico de los cabezales matrices giratorios y para los 
dispositivos de compresión o prensado movidos con energía hidráulica.

La máquina posee además una torre, que soporta los dos 
cabezales motrices giratorios hidráulicos o eléctricos. Estos 
dos mecanismos motrices son independientes uno de otro. Los ca­
bezales motrices giratorios pueden en cada caso desplazarse 
verticalmente arriba o abajo por medio de un dispositivo de 
avance de cilindro o cadena. En combinación con el cabezal motriz 
giratorio inferior se puede instalar una transmisión de platillos, 
que presenta guías interiores, a través de los cuales pasa una 
barra de transmisión lisa del taladra directriz.

La invención ha previsto ulteriormente que en una misma 
máquina taladradora estén contenidos uno junto a otro varios - 
montajes provistos en cada caso de dos cabezales motrices gira­
torios dispuestos verticalmente uno por encima del otro. Esto 
ofrece la extraordinaria ventaja, de que, por ejemplo, en la cons-



1

5.

10.

15.

20.

25.

- 9 3 4 1 8 4 9
tracción de paredes empotradas el trabajo paede desarrollarse 
de forma continua. Si existen por ejemplo tres de dichas unida­
des. cada una de estas se encarga de un tramo de la profundidad 
total. Este sistema de trabajo es además también posible de lle­
varlo a la práctica con varias máquinas taladradoras separadas 
una junto a otra en la instalación.

Otras particularidades del procedimiento y de la dispo 
sición de acuerdo con el objeto de la invención se explican a 
continuación a la vista de los ejemplos de realización represen­
tados en los dibujos. Estos indican:
Figura 1 un dispositivo de taladrar según la invención en una 

primera posición de trabajo.
Figura 2 el dispositivo según la Figura 1 en otra posición de 

trabajo.
Figura 3 el dispositivo según la Figura 1 en una tercera posición 

de trabaj o.
Figura 4 y 5 la construcción de una pared de pilotes o de una pa­

red empotrada según un modelo de procedimiento del objeto ¿ 
de la invención, en vista por arriba, así como en sección 
vertica longitudinal según la línea Y-V de la Figura 4. 

Figuras 6 y 7 la construcción de una pared de empotramiento según 
otro modelo de la invención, en vista por arriba y en sec 
ción vertical longitudinal según la línea VII-VII de la 
Figura 6 y

Figura 8 otra forma de realización del objeto de la invención y del 
dispositivo de ésta.
El dispositivo reproducido en las Figuras l a ß  repre­

sentado en su conjunto por la cifra 1 en las tres posiciones,
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contiene una estructura móvil usual con un bastidor, sobre el 
cual están situados todos los elementos auxiliares y dispositi­
vos para el trabajo de perforación. El dispositivo presenta ade­
más una torre 2, en la oual están dispuestos uno sobre otro dos 
cabezales motrices giratorios 3 y 4 impulsados con energía hi­
dráulica o eléctrica, desplazables en la dirección vertical. En 
el cabezal motriz giratorio superior 3 está dispuesta una barra 
lisa 5 de transmisión del taladro directriz, en cuyo extremo 
inferior se encuentra una broca 6, por ejemplo una cinceladora 
de rodillo, mientras que el cabezal motriz giratorio inferior 4 
sirve para impulsar una barra de transmisión del taladro princi­
pal 7 que rodea concéntricamente a la barra de transmisión 5 del 
taladro directriz; la barra de transmisión del taladro principal 
está equipada en su extremo inferior con una broca para gran 
perforación 8 . Esta presenta un orificio de pase central para 
la barra del taladro directriz 5 y está provista con elementos 
de guía 9  ̂ por ejemplo rodillos, zapatos deslizantes o elementos 
análogos, con los cuales es guiada la broca por la barra del 
taladro directriz 5easimovimiento de traslación hacia abajo. Di­
chos elementos de guía pueden ser colocados también en la barra 
7 del taladro principal.

Los cabezales motrices giratorios 4 y 3 producen el 
giro de las dos barras de transmisión 5 y 7 de los taladros y pue­
den además desplazarse en la torre 2 hacia arriba y abajo por 
medio de dispositivos hidráulicos, por lo que por medio de estos 
dispositivos se puede ejercer durante el trabajo de la perfora­
ción una presión determinada sobre la barra de transmisión y la 
broca puede cumplir su cometido. Los dispositivos de avance
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pueden estar constituidos por articulaciones de tracción en forma 
de cadenas o cables o por el dispositivo llamado Pull-Down o 
bien pueden estar provistos de uno o varios vastagos de embolo 
de cilindros hidráulicos que atacan directamente el cabezal mo­
triz giratorio. Estos elementos referidos están representados 
en la Figura 1 con las líneas punteadas 10, 11.

En la realización representada, el cabezal motriz gi­
ratorio 3 está dispuesto para barrido hidráulico directo. El 
.elemento de barrido entra en este caso por la conexión 12 en 
el cabezal motriz giratorio 3 y pasa a la barra hueca de trans­
misión deltaladro directriz 5. Para este sistema de barrido pue­
de instalarse sobre la máquina una bomba centrífuga. El cabezal 
motriz giratorio inferior 4 y la barra que está colgada debajo 
del mismo o bien un vastago adicionado están constituidos de 
tal modo, que en este caso puede utilizarse el procedimiento de 
extracción por chorro. La introducción del elemento de barrido 
está indicada por 13. La salida del barrido se realiza por el 
soporte 14.

Para profundizar una perforación conforme a las normas 
de la invención partiendo de la posición representada en la Fi­
gura 1 , se pone en movimiento el dispositivo del cabezal motriz 
giratorio 3 y por medio de la barra de transmisión del taladro 
directriz 5 se practica una perforación taladrada 15 ( ^igura 2). 
Al mismo tiempo que se taladra se puede poner en marcha la bomba 
de chorro del dispositivo del taladro principal y extraer los 
residuos de la perforación procedentes del taladrado pequeño 15. 
Las flechas de la Figura 2 indican el camino recorrido por el 
barrido hidráulico.
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Acto seguido se realiza la perforación principal o am­

pliación de la perforación directriz taladrada 15 por medio del 
cabezal motriz giratorio 4 con la barra de transmisión 7 que ha 
sido ahora puesto en marcha, para lo cual la barra de transmisión 

5. 5 del taladro directriz permanece dentro de la perforación direc­
triz y sirve para guiar la transmisión del taladro principal (Figu­
ra 3). Este tsaaarsdo principal con la extracción de los residuos 
de la perforación se realiza por el procedimiento de extracción . 
por chorro. De este modo queda practicado el taladrado 16 con la 

10. sección transversal final deseada.
Las Figura 4 a 7 dan una idea de la construcción de pa­

redes de pilotes y de empotramiento. Como quiera que con el proce­
dimiento realizado conforme a la invención queda excluido todo 
arranque lateral violento del material de la broca perforadora 

15. como consecuencia de la guía de conducción constituida por la ba­
rra de transmisión del taladro directriz, se puede dar ideal a una 
pared de pilotes, porque una perforación practicada queda si- 
tuada inmediatamente junto a otra. Esto lo indican las Figuras4 
y 5. Los taladros directrices están indicados con los números 21 y 

20. las perforaciones ampliadas con los números 22. El diámetro de la 
perforación viene a ser por ejemplo de 800mm.

Con este mismo método se puede proceder también cuando 
debe ser construida una pared de empotramiento. Después del tala­
drado de las diversas perforaciones, las zonas de material que 

25. aún quedan presentes en el interior de los tramos de pared desea­
dos, como con línea punteada 23 se indica en la Figura 4, se 
arrancan con cinceles rectangulares, garfios de empotramiento o 
herramientas análogas.

' Una pared de empotramiento puede ser además construida
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de modo ventajoso segdn el procedimiento reproducido en las Fi­
guras 6 y 7 . Este miámo método es especialmente apropiado también 
para rocas de mucha dureza y para formaciones alternas. En estos 
casos se procede de modo que la primera perforación 31 se practi­
ca realizando un taladrado a una distancia tal del anterior, 
que viene a ser menor que el radio del taladrado ya terminado 
32, es decir, que se hace dentro de una sección circular ya tala­
drada, por lo que resulta que se verifica una continua perfora­
ción de fracciones de superficie circulares. El arranque violento 
de la broca del taladro principal, en la zona de empotramiento 
ya terminada, queda igualmente excluido también en este caso, puee" 
to que lo impide la barra para guiar que permanece en el interior 
del taladrado directriz.

Con el procedimiento precedente es posible también 
practicar de modo ventajoso grandes longitudes de empotramiento, 
sin necesidad de tener que montar la transmisión de taladros de 
orificio en orificio. Para esto se practica en primer lugar un 
taladrado directriz por ejemplo de 9 a 12 m de profundidad y 
luego se amplia esta perforación hasta una profundidad de 6 m.
A continuación las dos transmisiones de los taladros se elevan 
al mismo tiempo en una altura de unos 6m. Después de trasladar 
la máquina en la dirección del empotramiento se repite el proceso 
hasta alcanzar una determinada longitud de empotramiento. Al 
final de esta longitud de la obra de empotramiento se aumenta 
la longitud de las barras de transmisión del taladro directriz 
y del taladro principal, con lo que se repite el proceso en mar­
cha hacia atrás hasta alcanzar de nuevo el comienzo del empotra­
miento. De esta manera la obra del empotramiento durante este
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proceso habrá sido profundizada en otros 6m más. Con la adición 
de varias máquinas o con una máquina de taladrar doble o triple 
se dispone de la posibilidad de que el trabajo de la obra de empo­
tramiento se realice sin interrupción en una misma dirección.

En la Figura 8 está representada una máquina múltiple 
de esta clase conforme a la invención designada en conjunto por 
40. En el costado longitudinal de un caballete montado en un bas­
tidor móvil sobre ruedas 41 con los dispositivos necesarios para 
el funcionamiento de los taladros están instaladas dos torres 42a 
y 42b formando un conjunto unidad, cada una de las cuales es por­
tadora de un cabezal motriz giratorio superior 43a o bien 43b para 
una barra de transmisión de un taladro directriz 45a o bien 45b 
y un cabezal motriz giratorio inferior 44a o bien 44b para una 
barra de transmisión de un taladro principal 47a o bien 47b. El 
funcionamiento dé los cabezales motrices giratorios puede corres­
ponder al explicado para los de la Figura 1.

Con una máquina de esta clase se puede taladrar de modo 
continuo un empotramiento. Para esto las partes que pertenecen a 
la torre 42a sirven se-gún el caso para el taladrado directriz y 
acto seguido para practicar el taladrado principal hasta una pro­
fundidad a, mientras que las partes dispuestas en la torre 42b 
practican las perforaciones principales hasta la profundidad b. 
las barras de transmisión 45b y 47b están oon este ob,jeto prolonga­
das convenientemente con respecto a las barras de transmisión 45a 
y 47a* Cuando se ha terminado un trecho de perforaciones, las ba­
rras de transmisión en las dos torres han de ser elevadas por en­
cima del tramo taladrado solamente un poco más que la altura c 
con lo que la'máquina se traslada en la dirección de la flecha F
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en el espacio d para comenzar un nuevo proceso de perforaciones.

También es posible equipar una máquina semejante con 
tres o más unidades taladradoras dispuestas con los correspon­
dientes cabezales motrices giratorios.

Todas lapropiedades y características mencionadas en 
la presente descripción, en tanto lo permite el estado actual 
conocido de la Técnica, se consideran por sí mismas, aisladas o 
en combinaciones, como esencia de la Invención, incluso si aque­
llas no están expresamente mencionadas en las notas de reivindi­
caciones.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención.
1. - Procedimiento para profundizar las perforaciones 

caracterizado porque se taladra una perforación directriz, cuya 
superficie es solamente una fracción de la superficie final de 
la perforación terminada, y porque con la barra de transmisión 
del taladro directriz alojada en eltaladrado directriz se practi­
ca un taladrado principal hasta la sección transversal final con 
una transmisión taladradora guiada por la barra del taladro di­
rectriz.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado. porque en una misma perforación se realiza el taladrado 
directriz y el taladrado de ampliación en cambio múltiple alterno 
hasta alcanzar la profundidad final.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque varias perforaciones realizadas una al lado
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de otra por taladrado directriz y principal son profundizadas a una 
distancia mutua entre centros aproximadamente igual al diámetro 
final de la perforación. .

4 . - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores
5. caracterizado porque un determinado número de perforaciones se

profundizan a una distancia mùtua entre centros que es menor que 
el radio de la perforación principal.

5. - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque en cada caso el taladrado de la perforación

10. principal del correspondiente taladrado directriz se realiza hasta 
alcanzar solamente una fracción de la profundidad de este último 
y acto seguido se extraen juntamente la transmisión del taladrado 
directriz así como la del taladrado principal, hasta que la broca 
del taladro directriz se encuentra en la zona del tramo de 

15. la perforación principal primeramente taladrada y la broca del
taladro principal se encuentra por encima de dicho tramos con lo 
que se procede a una nueva perforación directriz con la consi­
guiente ampliación realizando una traslación lateral.

6 . - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores 
20. caracterizado porque todas las perforaciones se ptractican según

el caso llevándolas en serie sucesiva una tras otra a la misma 
profundidad parcial y después se taladran nuevamente una tras 
otra a una mayor profundidad.

7. - Procedimiento según las reivindicaciones anterio- 
25. res, caracterizado porque después del taladrado de una forma de

pared deseada.la sección transversal de la correspondiente perfo­
ración se termina alistándola por medio de cinceles rectangula­
res, garfios de empotramiento o análogos.

8 . - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque el taladrado directriz se practica con aplica-
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ción del conocido barrido hidráulico por succión, enespecial del 
barrido hidráulico por succión de chorro, y la succión de extrac­
ción también es eficaz durante el taladrado directriz, la cual 
puede practicarse por barrido directo.

9.- Dispositivo para la realización del procedimiento 
según las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
en forma de una máquina taladradora con una torre y un mecanismo 
giratorio de las barras de transmisión del taladro, están dis­
puestos uno por encima del otro, dos cabezales motrices giratorios 
o análogos desplazables verticalmente, de los cuales el cabezal 
inferior motriz giratorio sirve para el movimiento impulsor de una 
barra de taladrar que presenta en su extremo una broca de perfo­
ración principal y el cabezal motriz giratorio superior sirve para
el movimiento impulsor de una barra de taladrar directriz que atra­
viesa la bárra principal de taladrar provista án el extremo infe­
rior con una broca para la perforación directriz.

10. - Dispositivo según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque la broca del taladro principal es una cin­
celadora de rodillos para gran perforación con orificio central 
de paso para la barra del taladro directriz.

11. - Dispositivo según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque en un mismo aparato se han previsto varias 
instalaciones, en caso dado dos de éstas una junto a otra, que 
contienen dos cabezales motrices giratorios dispuestos uno por 
encima del otro.

12.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA PROFUNDIZAR
LAS PERFORACIONES"
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Tal como se describe y reivindica en la presente 

Meporia Descriptiva que consta de dieciocho- hojas escritas 
a máquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 1 5 J¡JN. ̂
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