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MEMORTIA DESCRIPIIVA
de unae Patente de Invencion a nombre de:
MASCHINEN- UND BOHRGERATE-FABRIX ALFRED
WIRTH & CO., X.G., de nacionalidad alemso-
na, domiciliade en ERKELENZ/Rhld., Kolner
Stresse 76 ( Alemania); por: " EROGEﬁIMIEﬂ
10 Y DISPOSITIVO PARA PROFUNDIZAR LAS PERFQ
RACIO.NES“-
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Ta invencion se refiere a un procedimiento y & un dispo-
sitivo para profundizar las perforaciones, particularmente pera
fines de cimentacidn, en especial pera la construceion de peredes
de pilotes o paredes empotradas.

Cusndo se prectican perforsciones, por ejemplo pera
cimientos o fines andlogos, se presentan muchas veces dificulte-
deg congiderables pare profundizer la perforaciSn en direccién Vel
tiecal exacte, especialmente sl se trate de perforaciones de gran
digmetro., Sin embargo, en numerosos casos, el desarrollo de une
perforacidn sin objeciones constituye principalmente la condicidn
indispensable pare el resultado satisfactorio del trabajo o pare

la realizecion de un proyecto.
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Como ejemplo importante de esto se puede citar el esti-
1o de congtruccidn llemado pared de pilotes o el de pared empotra-
da, los cuales son de interés cada vez mds creclente en el ramo
de 1la construccién. Pero su deserrollo se halla perjudicado preci-
samente por'lgs dificultades unidas con la aperfura ée orificios
o hendidures El peligro de une desviacion de la vertical es par-
ticularmente grande, cuando la perforacidn debe realizarse & tra-
vés de capas de distinta neturaleza. Para la construccion de una
pared de pilotes se deben localizar por un lado las capas de te-~
cho y por otro lado une pared de este clase debe estar ligads a
une. base de construccidn de gran capacidad resistente ( en su ma-
yoria predominan las rocas salientes). Egto represente un serio
problema. Hasta hoy podfan locelizarse ciertamente capes laxes;
sin embargo no se podfa =1 mismo tiempo realizar tembién la co-
vregpondiente perforacidn en la roca.

Cuando se trata de una pared de pilotes se producen
degviaclones y otros resultados en la direccidn de los diversos
taladros, porque la pared de pilotes no suele ser de gran espe-
gor o ha de ser sélo de gran espesor, El sistema mds favorable
vara realizar el trabaejo consistir{a por lo tanto, en practicar una
serie de taladros situados muy préximos unos de otros. Esto sin
enbargo no es posible en cagos excepcionales o solamente es posi-
ble en casos de exocepeion, porque en el proceso normel de la perfo-
racidn la herramienta, sin resistencia, se desvia hacia el lado ya
terminado, es decir, se desvia hacia la perforacidn, préxima y
se aperta de la vertical. Por esta razdn hasta ahors eradbligado
‘taladrar en cada caso sobre intersticios, es decir, se volteaban

siempre primeramente unos pilotes y luego, después de construir
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en hormigdn esta primera mitad de pilotes, se cerraban los inters-
ticios que quedaban libres por medio de otro trabajo de perfora-
¢cidn y de este modo se completaba toda la serie. Sin embargo tenm-
poco se podia dar con esto ninguna seguridad pera la estanquei-
ded de la pared de pilotes, puesto que, particularmente en la
parte inferior; las perforaciones realizadas pueden todavia heber-
se desviado unas de otras.

El propésito de la invencidn es vencer las dificulta-
des existentes y alcanzaer la posibilidad de profundizar las per-
foraciones con un curso direétriz més exacto que el conseguido
hasta ahora incluso en las circunstencias més desfavorables y
tembién conseguir especialmente la forma wis ventajosa de cons-
truceidn de paredes de pilotes o de paredes empotrades

Para este fin ha previsto la invencidn, que en primer
lugar se practique un orificio teladrado directriz cuya superfi-
cie sea solamente una fraccidn de la superficie final de la perfo-
recidn, y que dejando introducida en el orificio directriz la ba-
rra de trensmisidn del taladro se realice le perforacidén principel
de ‘toda la guperficie final con un montaje de taladro guiado por
la barra de transmisidn del taladro directriz. De este modo es
posible realizer perforaciones que cumplen todas las exigencias
précticas con las cuales se haya contado.

Segln el caso que haye sido establecido, la megnitud
de los datos y la finelidad de la perforacidn, puede ocurrir que o
bien laperforacidn directriz se lleve hasta la profundidad final
precisa y luego & continuacidon se realice también la perforacidn
prineipal hasta este profundidad, o blen se puede practlcar sobre
un mismo orificio la perforacién directriz previa y la pe;foracién

principal o ampliacidn, en intercembio de une sobre otre, hasta



\/

5

10.

15,

20,

25.

341849

alcanzar ls perforacidn final. Por ejemplo se puede tratar de
‘realizar perforaciones una después de otra en tramos desde 3 @
6 m.

Para construir una pared de pilotes oonformé al objetd
de la invencién se puede proceder de ‘tal modo, que varias perfo-
raciones realizadas por taladrado directriz y prineipal se profun-—
dicen con una distancia mitua entre centros aproximedemente igual
al didmetro final de la perforacidén. Esto signifioca, que entonf
ces cada piloﬁe viene a estar situado inmediatamente junto a
otro pilote y que como resultado de la conservacién inalterable
garantizada de la direccidn y paralelismo de les perforaciones,
existe también una completa estangueidad. EL nimero de lag perfo-
raciones profundizadas que se hallan unidas entre si una a otra
0 bien el numero de aauellas que en las zonas de las orillas estén
situadas una dentro de otra, y por lo tanto la longitud del respec—
tivo tramo de pared de pilotes, se puede elegir por ejemplo en
relacidn con la capacidad del dispositivo de comstruccién en hor-
migén. Después de practicada la perforacidn de una longitud deter-
minada de pared de pilotes sé puede colocar el entibado y realizar
de una sola vez el trabajo en hormligdn del tramo completo.

Una. pared empotrada se puede construir conforme o la
invencidn en diyersos estilos. As{ puede profundizarse, como antes
se ha explicado, una serie de perforaciones inmediatemente apro-
ximadas y luego se pueden quitar sin grandes dificultadesrlas resg~
tantes partes rocosas por medio de cinceles rectangulares, garfios
de empotramiento o de otras herramientas apropiadas, pare conse-~
guir la forme de pared correspondiente & la seccidn de perfora-

cidn. La construccidn de une pered de empotramiento de la manera
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expueste puede ser especialmente favorable, por ejemplo eéxnvlas forma- :
ciones blandas.

Otro camino que se sigue en la construccion de una pared
enpotrada consiste, conforme a2l objeto de la invencién, en profundi-
zar un determinado numero de perforaciones situades una de otra
a une Jdistencia entre centros que es menor que el radio de la per-
foracidn principal. De este modo, por la profundizecidén de tales
perforaciones que se cortan una sobre otra, se puede construir
une hendidura de empotramiento 3indispensable solamente pare la
vared respectiva. Esto es posible en este caso como en los demés

casos citados, porque debido al previo faladrado directriz segui-
do del taladrado principel con la herramienté guiada, queda eli-
ninado el curso desviado de la vertical. En caso necesario el
taladrado previo directriz se puede guiar a mayor profundidad gque
la perforacidén de extensidn en une centided previamente detenina—
da.

De modo esgpecialmente ventajoso puede procederse confor-
me al objeto de la invencion, practicando en cade caso el tala-
drado de la perforacidén principal del correspondiente taladrado
directriz hesta aleanzar solemente una fraccidn de la profundi-
ded de este ultimo y acto seguido extraer juntemente la transmi-
gién del taladro directriz asi como la del %aladro principal has-
ta que la broca del taladro directriz se encuentre en la zons del
tramo de la perforacidén principal primeramente taladrada y la broca
del taladro principal se encuenire por encime de dicho tramo, con
lo cual se procede & une perforacidn directriz con la coneiguien?
te ampliacidn realizando uné treslacidn lateral. Por este proce-
dimiento se pueden construlr en continuidad empotramientos de gran

longitud, sin que sea necesario montar de perforacidn en perfora=
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cidn las barras de la transmisidn taladradora. E1l trabajo puede
realizarse por ejemplo practicando una perforacion directriz de
unos 9 a 12 metros de profundidad y realizer a continuacion una
perforacidn principal haste una profundidad de 6m: Después se
extraen simnlténeamente las dos transmisiones en una longitud
de 6m y se tragsiadan lateralmente, con lo que el proceso de la
perforacidn directriz y juntemente la ampliacion o perforacion
principal se practica de nuevo.

Con las explicaciones precedentes la invenciodn ha
previsto especialmente, que todas las perforaciones se lleven
en sucesién una tras otra a la misma profundided parcial y des-
pués se taladran nuevamente una tras otra & mayor profundidad.
Esto significa, que al final dé una hendidura de empotramiento
de una longitud deseada, & la barra de transmisidn del taladro
directriz y & la del taladro principal se ha éﬁadido una longi-
tud determinaeda a cada une de ellag y que luego en la cerrera
de retroceso se taladra hasta el comlenzo de la hendidura del
empotramiento, de dorde resulta que la hendidura ha sido profundi-
zade en tode su longitud en wna mayor centidad.

Ta invencion ofrece también al mismo tiempo gue con
todes las normas de realizacidn del procedimiento la importente
ventaja adicional a las propiedades descritas, que ne solo se
pueden teledrar las capas de techo, sino que en cuelquier caso
la perforécién o ung hendidurse de empotramiento puede ser profun=-
dizada heste un firme sdlido rocoso o anilogo y en este sisteme
rocoso se puede realizar el taladrado haste la profundidad exigi-
de para que resulte garantizada una segure ligazén de los pilo~
tes o de la pared en una construccidn de bage de capacidad re-

gistente.
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Tanto el taladrado directriz como tembién el teladra-
do principal o de ampliacion se realiza con el conveniente ba-
rrido hidrdulico, para ouye operacidn existen d;versas posibili-
dedes. Le invencidén ha previsto especialmehte,kque el taladre-
do directriz se practique con la aplicacidn del éonocido gigte-
pma de berrido hidrdulico por aspiracidn, en especial por aspira-
cidn de chorro, y que la succidn practicada tembién durente la
operacion delteledrado, la cual se puede reelizar con el barrido
hidréulico directo, es de gran eficacia. Asl por ejemplo, se
puede realizar el transporte de los residuos del barrenado
durante la perforacidn directriz, directamente por medio de una
bomba centrifuga y simulténesmente Flulr & une bombe de chorro
dispuesta por encims de la trensmigidn de las barras de teladrar
¥y que extraen los residuos del barrenado que salen por el tele-
dro pequefio. Durante el taladrado principel 1le extraccidn de
los residuos de la perforacidn se puede practicar tan solo por
el procedimiento de succidn por chorro. Sin embargo, ademds de
égtos se emplean también otros procedimientos de barrido, por
ejemplo el procedimiento de extraceidn por aire. Una ventajosa
realizacidén de un dispositivo pera llevar & cebo el procedimien-
$0 explicado puede tener le forma de una méquina taladredora
con una torre y con un mecanismo motriz, de giro de las barras
de taladrar y que contiene segin el objeto de la invencidn dos
cabezales motrices giratorios o andlogos dispuestos verticelmen-
te uno por encima del otro, de los cuales el cabezal motriz
giratorio inferior sirve pera impulsar une barra taladradore
provista en su extremo con una broca para el taladradd principal

y el caebezal motriz giretorio superior sirve pers impulsar uns
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barre taladradora directriz que atraviesa la barra taladradora
principal y estd provista en su extremo inferior con una broca
para el ladrado directriz§

Como broca de taladrado principal se puede emplear
wna barrena pars gren didmetro de rodillos cinceladores con

orificios de paso para la barra taladradora direntriz;

Ia méquina teladradora puede estar montada por ejemplo
sobre un bastidor wévil o sobre correderas ¥ poseer ung méguina,
elevadora de dos o tres tambores y ser movida por motor de com-
bustidén de acoplamiento hidréulico sin saltos o por motor eléc~
trico sobre un cireuito conmutador. Sobre una méquina fundamen-

tal de tal sisteme se encuentran situados ademés todos los dispo-
gitivos de acoplemiento y regulacidén para el movimiento hidrduli-

co o eléctrico de los cabezales matrices giratoriés ¥ para los
dispositivos de compresién o prensado movidos con energiz hidrdulica.

La méquina posee ademds una torre, que soporta los dos
cabezales motrices giratorios hidrdulicos o eléctricos. Estos
dos mecanismos motrices son independientes uno de otro. Los ca-

bezales motrices giratorios pueden en cade caso degplazarse

- verbicalmente arriba o abajo por medio de un dispositivo de

avance de cilindro o cadena. En combinacidn con el cebezal motriz
giratorio inferior se puede instalar uns transmisidn de platillos,
gue presenta gulas interiores, & través de los cuales pasa une
barra de transrisidn lisa del taladra directriz.

La.invencién ha previsto ulteriormente que en una misma
méquina taladradora estén contenidos uno junto a otro verios
nontajes provistos en cada caso de dos cabezales motrices gire-
torios dispuestos verticalmente uno por encime del otro. Esto

ofrece le extraordinaria ventaeje, de que, por ejemplo, en la cons-
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truceidn de paredes empotredas el trabajo puede desarrollarse

de forma continua. Si existen por ejemplo tres de dichas unide~

des. cada una de éstas se encarga de un tremo de la profundided

totel. Este sistema de trabajo es ademds también posible de lle-
varlo a la prdctica con varizs miquinas taladradoras separadas

una junto a otra en la instalacidn.

Otras particularidadeé del procedimiento y de la dispo

sicidon de ecuerdo con el objeto de la ié;encién se explican a

continuacidn a la vista de los ejemplos de realizacidn represen~

tadog en los dibujos. Estos indicen:

Figura 1 un dispositivo de teladrer segin le invencidn en una
primera posicidn de trabejo.

Pigura 2 el dispositivo segin la Figura 1 en otra posicidn de
trabajo. |

Figura 3 el dispositivo segin le Figura 1 en una tercera posicidn
de trabajo.

Figura 4 y 5 la construccidn de una pered de pilotes o de una pa~
red empotrada segin un modelo de procedimiento del objeto G
de le invencidn, en vista por erribe, asi como en seccidn
vertica longitudinel segin le linea V-V de le Figura 4.

Figuras 6 ¥y % la construcecidn de una pared de empotramiento segin

| otro modelo de le invencidn, en viste por arribe y en seg
cibn verticel longitudinal segin la linea VII-VIT de 1a
Tigure 6 ¥

Figura 8 otre forme de realizacidn del objeto de la invencidn y.del
diepositivo de ésta.

El digpositivo reproducido en las Figuras 1 a 3 repre=-

sentedo en su conjunto por ls cifra 1 en las tres posieclones,
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contiene une estructura mdévil usual con un bastidor, sobre el

‘cugl estdn situados todos los elementos suxiliares y dispositi-

vos para el trabejo de perforacion. ElL dispositivo presenta ade-
nés una torre 2, en la cusl estén dispuestos uno sobre otro dos
cabezales motrices giratorios 3 y 4 impulsados con energia hi-

dréulica o electriocn, desplazables en la direccidn vertical. En

el cabezal motriz giratorlio superior 3 esta dispuesta una barra

1isa 5 de transmisidn del taladro directriz, en cuyo extremo

inferior se encuentra una broca 6, por ejemplo una cinceladora
de rodillo, mientras que el cabezal motriz giratorio inferior 4
sirve para impulsér una bverra de transmision del taladro princi-
el % que rodes concéntricamente a la barre de transmisidn 5 del
taladro directriz; le berra de trensmision del taladro principal
estéd equipada en su extremo inferior con una broce para aren
perforacidn 8. Esta presente un orificio de pese central para
le berra del teladro directriz 5 y estd provista con elementos
de gu{a 9, por ejemplo rodillos, zapatos deslizantes o elementos
endlogos, con los cuales es guiade la broca por la barra del
teledro directriz 5enmmovimiento de traslacion hacie abajo. Di-
chos elementos de guia pueden ser colocados tembién en la barra
%_del taladro principal.

Los cabezales motrices giratorios 4 y 3 producen el
giro de las dos barras de transmisidn 5 y 7 de los taledros y pue~
den ademés desplazarse en la torre 2 hacia arriba y abajo por
medio de dispositivos hidrdulicos, por lo que por medio de estos
dispositivos se puede ejercer durante el trabajo de la perfora-
cidén une presién determinade sobre la barra de trensmisién y la

broca puede cumplir su cometido. Los dispositivos de avance

23
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pueden estar constituidos por erticnlaciones de traccidn en forma

de cedenas o cables o por el dispositivo llamedo Pull-Down o

bien pueden estar vrovistos de uno o varios visitagos de émbolo

de cilindros hidrdulicos que atecan directamente el cabezal mo-
Be triz giratorio. Estos elementos referidos estan representados

en la Figura 1 con las lineas punteadas 10, 11.

En la reelizacidén representeds, el cabezel motriz gl-
ratorio 3 estéd dispuesto para barrido hidrdulico directo. EL
glemento de barrido entre en este cas; por la conexidn 12 en

10, el cabezal motriz giratorio 3 ¥ pasa & la barra hueca de trans-
mieidn deltaladro directriz 5. Para este sistema de barrido pue-
de instalarse sobre la méquine una bombae centrifuga. FL cabezal
motriz giratorioc inferior 4 y la barra gue estd colgada debajo
del mismo o bien un véstago adicionado estén coﬁstituidos de

15. tal modo, que en este caso puede ulbilizarse el procedimiento de
extraccion por chorro. la introduccidn del elemento de barrido
estéd indiceda por 13. Ie salida del barrido se realize por el
soporte 14,

Pars profundizar una perforacidn conforme a las normes

20.  @e la invencidn partiendo de la posicidn representada en la Fi-
gura 1, se pone en movimiento el dispositivo del cabezal motriz
giratoric 3 y por medio de la harra de transmisidn del taledro
directriz 5 se practice una perforacidn taladrada 15 ( ?igura 2).
Al mismo tiempo que se taladra se puede poner en mercha la bomba

25. de chorro del dispositive del teladro principal y extraer los
residuos de la perforacién procedentes del taladrado pequefio 15.
Las flechas de la Figura 2 indican el camino recorrido por el

barrido hidrdulico.
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Acto seguido se realiza la perforacidén principal o am-
pliacién de la perforscién directriz taladrada 15 por medio del
cebezel motriz giratorio 4 con la barra de transmision } gue hs
sido ahora puesto en marcha, pare lo cual la harra de trensmision
5 del teladro directriz permanece dentro de la perforacion direc-—
triz y sirve para guier la transmisidn del taladro principal (Figu-
ra 3). Este teledrado principal con la extraccidn de los residuos
de la perforacidn se realiza por el procedimiento de extraccidn
por chorro. De este modo queda practicado el taladrado 16 con la
seccién transversal final deseada.

Ias Figure 4 a 7 dan una idea de la construccién de pa-
redes de pilotes y de empotramiento. Como quiera que con el proce-
dimiento realizado conforme a la invencidn queda excluido todo
arrangue léteral violento del material de la broca perforadora
como consecuencia de la gufe de conduccidn constituide por la be-
rre de transmision del taladro directriz, se puede der ideal a una
pared de pilotes, porque una perforacidén practiceda queda si-
tuada inmediatemente junto a otra. Egto lo indicen las Figuqé§4
¥ 5. Los teladros directrices estén indicados con los numeros 21 y
las perforaciones ampliadas con los nimeros 22. EL didmetro de la
perforacion viene a ser por ejemplo de 800mm.

Con este mismo método se puede proceder también cuando
debe ser construida una pared de empotramiento. Después del tala-
drado de las diversas perforaciones, las zonas de material que
ain quedan presenfes en el interior de log tramos de pared desea-~
dos, como con linea punteada 23 se indica en la Figura 4, se -
arrancan con cinceles rectangulares, garfios de empotramiento o
herramientes andlogas.

Una pared de empotramiento puede ser ademds construida
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de modo ventajoso segln el procedimiento reproducido en les Fi-
guras 6 y 7. Este midmo método es especialmente apropiado también
para rocas de muchs dureza y pars formaciones alternas. En estos
casos se procede de modo gue la primers perforacion 31 se practi-
5e ca realizando un taladrado a una distancia tel del anterior,
que viene a ser menor que el radio del taladrado ya terminado
32, es decir, que se hace dentro de una seccidn circular ya tala-
drada, por lo que resulta que se verifica una continua perfora-
cidn de fracciones de superficie cireulares. EL srranque violento
10." de la broca del taladro principal, en 1& zona de empotramiento
ya terminada, queda igualmente exclwido también en este caso, pues~
to que lo impide la barra pars guler que permanece en el interior
del teladrado directriz.
Con el procedimiento precedente es posible también
15, practicar de modo ventajoso grandes longltudes de empotramiento,
gin necesidad de tener que montar la trensmision de taladros de
orificio en orificio. Para esto se practica en primer lugar un
taladrado directriz por ejemplo de 9 & 12 m de profundidad y
luego se amplia este perforacidn haste una profundidad de 6 m.
20. A continuacidn las dosltransmisiones de los taladros se elevan
al mismo tiempo en une altura de unos 6m. Después de trasladar
la méquine en la direccidn del empotramiento se repite el proceso
hasta alcanzar una determinade longltud de empotramiento. Al
final de este longitud de la obra de empotramiento se aumenta
25¢ la longitud de las barraes de transmisidn del taladro directriz
y del taladro principal, con lo que se repite el proceso en mar-
che hacia atrés hasta alcenzer de nuevo el comienzo del empotre-

mlento, De esglbe manera ls obra del empotramiento durante eate
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proceso habrd sido profundizada en otros 6m mis. Con la adicidn

de varias méquines o con une méquine de taladrar doble o triple |
se dispone de la @osibilidad de que el trabajo de la obra de empo-
tramiento se realice sin iﬁterrupcién en une misme direccion.

En le Figure 8 estd representads uns méquina miltiple
de esta clage conforme a le invencidn designads en conjunto por
40. En el costado longitudinel de un caballete montado en un bas-
tidor mévil sobre ruedes 41 con los dispositivos necesarios para
el funcionamiento de los taladros estén insteladas dos forres 42a
y 42b Zformando un conjunto unided, cade una de las cuales es por-
tedora de un cabezal motriz giratorio superior 432 o bien 43b paras
una barra de trensmisidn de un taledro directriz 458 o bien 45b
¥ un cabezel motriz giratorio inferior 44a o bien 44b para una
barre de trensmisidon de un taladro principal 4?& 0 bien 47b. El
funcionamiento de los cabezales motrices giratorios puede corres-
ﬁonder el explicado para los de la Figura 1.

Con une midquina de egta clase se puede taladrar de modo
cont{nuo un empotramiento. Para esto las partes que pertenecen a

la torre 42a sirven se-gﬁn el caso parae el taladrado directriz y

. acto seguido pars practicer el +{aladrado principal haste una pro-

fundidad g, mientras que las partes dispuestas en la torre 42b
practican las perforaciones principales hastae la profundidad b.

Las barras de transmisidn 45b y 47b estén oon este objeto prolonga-
das convenientemente con respecto & las barras de fransmisién 45&

y 4}&. Oﬁando se ha terminado un trecho de perforaciones, las bo-
rras de transmisidn en las dos torres hen de ser elevadas por enw
cima del tremo teladredo solamente un poco més que la alture ¢

con 1o que la méquine se traslada en la direccidn de le flecha F
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en el espacio 4 para comenzar un nuevo proceso de perforacidneé.

También es posible equiper una méquina semejante con
tres o mas unidades teladradoras dispuestas con los correspon-

dientes cabezales motrices giratorlios.

Todas lagfropiedades y caracteristicas mencionadas en
la presente degeripeidn, entanto lo permite el estado actual
conocido de la Técnica, se consideren por s mismas, aisladas o
en combinaciones, como egencia de la invencién,'incluso 81 aque~

1las no estdn expresemente mencionadas en las notas de reivindi-

caclones,

N O T &

Se reivindice como muevo y de propia invencidn.

" 1.~ Procedimiento pare profundizar las perforaciones
caracterizado porque se taladre une perforacidn directriz, cuya
superficie es solamente una fraccidn de la superficie final de
la perforacion terminada, y porque con la barrs de transmisidn
del taladro directriz slojada en eltaladrado directriz se practi-
ce un taladrado principal hasta la seccion transversal final con
wne transmision taladradora guiade por la barra del taladro di-
fectriz.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracte-
rizado porque en une misme perforacidn se realize el taladrado
directriz y el teladrado de ampliscidén en cembio miltiple alterno
hasta alcanzar la profundided finel.

3.- Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque varias perforaciones realizadas une al lado
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de otra por taladrado directriz y principal son profundizadas a una
distencia mitua entre centros aproximadamente igual al didmetro
final de la perforacidn.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores

5e caracterizade porque un determinado nimero de perforaciones se

profundizan a una distancia mitua entre centros que es menor que
¢l radio de la perforacidn principals

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque en cada caso el taladrado de la perforacion

10. principal del correspondiente taladrado directriz se realiza hasta
alcanzar golemente una fraccidn de la profundidad de este Wltimo
v acto seguido se extraen juntemente la transmlsidn del teladrado

. divectriz asi como le del teladrado principal, haste que ls broce
del teladro directriz se encuentée en la zona del tramo de-

15, la perforacién principal primeremente taladrada y la broga del
teladro principal se encuentra por encima de dicho tramoz con lo
que ge procede & una nueva perforacidén directriz con la consi-
guiente ampliacidn realizendo wna traslacidon lateral.

6.~ Procedimiento segin las reivindiczciones enterioves
20. caracterizadd porque todes las perforaciones se phractican segin
| ‘el cago llevéndolas en serie sucesive una tras otra a la misma
 profundidad parciel y después se taladren nuevemente una tras
otra & una mayor profundided.
}.- Procedimiento segin las reivindicaciones anterio-

25. res, caracterizado porque después del taladrado de wna forme de
pered deseads, le seccidn transversal de la correspondiente perfo-
racidn se termina alisténdola por medio de cinceles rectengula=-
res, garfios de empotramiento o andlogos.

8.~ Procedimiento segun las reivindicaciones anteriores,

" caracterizado porque el taladrado directriz se practica con aplice-
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cién del conocido barrido hidréulico por succién, enegpecial del
barrido hidréulico por suceidn de chorro, y la succién de extrac-
cién también es eficaz durante el +taladrado direciriz, la cual
puede practicarse por berrido directo. |

5; 9.~ Dispositivo para la realizacidn del procedimiento
segin las reivindicaciones anteriores, ceracterizado porque
en forme de una méquina taladradora con une torre y un mecanismo
giratorio de las barras de trensmisidn del taladro, estén dis-
puestos uno poi encima del otro, dos cabezales moirices giratorios

10. o andlogos desplazables verticalmente, de log cueles el cabezal
inferior motriz giratorio sirve para el movimiento impulsor de una
barre de taladrer que ypresenta en su extremo una broca de perfo-
racién principal y el cabezal motriz giratorio superior sirve 'para
el movimiento impulsor de una barra de teladrar directriz que atra-

15. viesa la bsrra principal de taladrar provista dn el extremo infe-
rior con una broca para la perforacidn directriz.

10.- Dispositivo segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgue lsa broca del +taladro principal es una cin-
celadora de rodillog para gran perforacién con orificio central

20. de paso pars la barre del taledro directriz.

11l.- Dispositivo segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque en un mismo aparato se han previsto varias
instalaciones, en caso dado dos de éstas una junto a otra, que
cqntienen dos cabezales motrices giratorios dispuestos uno por

25, encima del otro.

12.~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA PROFUNDIZAR

LAS PERFORACIONES".
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Tal como se describe y reivindica en la presente

- Memoria Descriptiva que conste de dieciocho: hojas escritas

a mdquina por una sola cars y de sus correspondientes dibujos.

wadrid, 15 JUN 1967
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