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dar para la soldadura de chopa de hierro cstailiada o scme -

soldadura longitudineles,por cjemplo en cucrpos de botes

El presente invento se refiere a une méguino, de sol-

Jjontes,con clectrodos én Torma de alembre asnlicados =zn Lfor-
ma de puntosg sobre el maberial e soldar ¥y aplicédos en for-
ma, plana sobre rodillos de elscirodos, mccédnicamsnte impul-
sados, ' ’

Se ha demostrado qus en la oblencidn de cozturas de

de congservas con cl proccdimicuto ant-e decerito,cen le sona
de las comturas de soldadura se manifestoban frecusntementc
corrdsionﬁs,ya due los bordss que sSe golanan mubusuasite so0-
1o en una pegueiia partce de sus superricies de solooamicnto

estdn hometicamente,nicntras quz especialmente lsg zonas

de los bordss situadas a ambos lados de¢ la costura do sol-
dadura, a consecuencia del c¢sbalio eliminado por corrimicn-.
t0 en parte por la soldadura ¥y condicionado por los evuca -
pes produeidos entre ambos bordes, sun susceptibles de co -

rrosién. El vresente invento tiene por objeto imp-dir ta -

les fenémenos de corrosién o por lo menos diricultsd su pro
duccidn,

#1l nucvo procsdimie tho ce caracteriza, norcue despu—
és de la soldadura se estalian los bordcs,

Le misuina soldadura para la ejecucidn de este pro-
cedimiento se caracteriza porgue desyuds de los rodillos

de electrodos esitdn dicopuestos rodillos esiafiadores las

trados a presidn. .

#l invinto se exnlica sepuidanente sgouemdilca do u

-

una vista leteral de une varte de una mdouina eutomdtica
soldadora pasanitc, con elecrodos de soldadura y rodillos

egtafindores dispuecstos seguidemente.
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oviior con praso orcilanty, seotn la fig, 1.

nos méouine soldedora zemi-automdtica.

des nnloos o soluadurs ¥ Logulasmente ce un cuwrpo de bo

i

7

wente en Lorme de puntosn sobiw ¢l weterlel a soldar y en

cotd wrovista de un braso Lijo 1y do un broro oscilante
3, zicado cads uno vorbsdor de un podillo sunerior de elcg
trodo 5 7 &8¢ de wl rodillo inderior de electrodo T. Al-
rocador de Llog rodillos ds eluctrodo 5 y 7 nasa un alan -

be 4o tqifﬂﬂwrf 4, tal como =& cxnone por cicuplo dotellan

11 con rng weleance dc hovguilla 13 oscilable,que setd uni-
da con ung nalunea L4 de acclonemisnto, vor sjumplo por

sotdadure. Im pulagcs Ge horeunilla 13 sivve Da”' la recen~
cidn 4z ua rodillo cotaiisdor cunerior 1% losvrado & presi-

dn, aws 8 puesto ea robacidén por un drbol inpulror 17 de

Cp tadonor suoLrior 15, ¢o6d eooyaedo glrvotorlaments,nero
g nmndo no corwedizo, c¢n une horeullila 2L, ¢ue setd suje-

$o al breco iliderdior L,

setaiinda o recetide do zine, vn cuwe utilizando clectrodos

cn Zorne de alsabre,cuya aplicocidn se efectia snrorimada-

1o dwmpuleidn o los rodillos de electrodo.

. b

La £ig. 2 une victa sobre el rodillo cetailador su -~

Lo Pig. 3 une reprosintocidn andlogs a la fig. 1 de

'3

Lo wig. 4 uor roprosconiuceidn socuondtica de doz bor-

Una mégulne coldsdora pare soldar chana de hicrro

Py

e guperficics wobre los rodillog ds Lo electrodos,

L)

i nbe on 1o asmoris de la natvoote suiza 370,175,

#n <1 bastddor de la méceuins =& encusunbra uns brida

U moditlo citadador 1y, sivuado opussto al rodillo
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Bn la fig. 1 ©¢ ha reorosentado ademds cscuendbticamen
te wna bobera roviesdora 23, Durentc el funclonsmicnto, de
modo conocido, sl material de soldadura 10, por ejemplo, ci

forma de un recorte de chara rechbasgular,de chava de hierro

A

estafiado sc forma de modo rodondo para obbteucr un cuerpo de
bote ¥ desouls loc bordes 44 y 46 ( fig. 4 ) colocados su -

perpucstos, se introduccn entre les partcs del alanbre sol-
doddr 9 estiredas por cineima de los rodillos de elsctrodos
5y 7, unlendo la corriente de soldadura low dos boraws 44
y 46 en un micleo 48 de soldadura. Como se¢ trata de chapa
de hisrro estafiada, en lac zmonas do los Wordes 44 y 40 que
3e recubren, fluye sl estaiio, de modo cua, cuando log dos
bordes 44 y 46 seguldanente se hacen pasar cnbre los dos Io
dillos estatiadores 15 y 19 - apretdndose en ello el rodillo
superior 15, por ejemplo, de modo mecdnico, hidrdulico, elé
ctrido,neumdtico o de mansra andlogs, contra ¢l rodillo es—
tafiador inferior 19 - se cfectle una presidén de unidén de log
bordes de las mergenes., £l estafio de soldadura fluye entre
los bordes «de la chapa y se acumula, como se observa en la
fig. 4, condicionado por su tensién superiticial en los bor
des. Por ello se produce entre ambos extremos ds los bor -
des un enlace practicem:nte 2stanco a los liguidos, ein em
bargo,por ello se hace menor ¢l peligro de que entre los
hordes de chapa superpucstos 44 y 46 cus estdn situados eh
lado del micleo de soldadurs 46, se manifiecsten corrosiones
En estbe senbido pued. ger ventajoego, si por lo msnos
en ¢l lado inbsrno del cucipo del bote por aplicacidn, por
e jemplo por rociado de una pclicula protectoras 52 m-diante
la tobera rociadora 23 se reduce todavia mds el poligro de

corroeidn especialmente en el canto de corie.

vy
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Lo presidn del rodillo estadador lB.SObr@ el rodillo
cetafiador 1Y inferior s¢ nroduce mediante la palanca de
accionamicnto 14 y lo palonea de horquille 13 basculable.
La impulsidn del rodillo :stafindor superior 15 se efectda
de tal modo gue gu velocidad piroférica ss lgual a la velo
cidad »o.riffirica del alambre de soidadura 9 ¢n el lugar
do soldadura,

Como puede ohgcrvarse on la Tipg. 3, baiabifn pueden
vtilizerss rodillos csvaiadores desprovistos de impulsidn,
wn ceta ejscucidn cencilla se encuenbra cn un brazo infe-
rior 30 fijo de la mdguina soldadora (no repfesentada) un
rodillo coldador 36, micntirec que un rodillo soleador su-
porior 34 estd alojsao wn el braszo superior 32 oscilable,
Tumedisvancnte adorado & los Gos rodillos soldadores 34 y
36 cetd un rodillo cetafindor gupcrior y uno inferior 30 y
406, esbando Tijado ¢l rodille esvariador inferdior a una pa-
lenca fijs 41 y el rodillo superior 36 a una doble palanca
42 ogedileble, Beta dobloc palanca 42 nusde elevarse y des-
denderse, por sjemplo, vor medic de un sivtema hidrdulico,
neednico, neundiico o cldetrico, mudiendose ajustar une c
corroepondicnte proeidn o sstadado cnbre los doe rodillos
cotbaidadores 36 vy 40 de tal modo cues despuds del proces
de spoldudura antes duserito Los border do chena oil Bug €X-

trenos tanbidn se csteian adends, en lo cue svenbtualnente

biene luear une dufornaeidn de los wxbromos de log hordes
nars e jorar el cstalado.
Papidn aoud,andlozementc & la ojecuclidin sestin les

1 v 2 ol wern o8Cueharlo puodl conuetinte Posheyl-

ori:nte nns vobura rociwcora ¢us a awbos lados, Hur0 en

"3
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- chapa de hie:r;ro estaliada o0 semejan’se; caracterizada porgue

la maynr:ﬁa de los casos solo interinrmente‘%‘- aplica ung pelf-
cula protecfora adicioﬁal en la zona de uno de los extremos
de los bordes ' '

“ Por la utilizacién de tales rodillos estafia-
dores, aprovechendo el calor de la soldadurs y el estado 114
quido del estafio de la chaps de hierro estafiade, puede ele
canzarse de la manera mds sencilla una uni&n adicional por
egtafiado & los bordes de'los margenss y ademds una protee-?
oién muy esenoclal que mejora la corrogién. Sin embargo, tem+
bidn es posible; por una fuente de calefaccidn separaaa;
dispuesta entre los rodillos soldadores ¥ los rodillos ege
tafiadores, mantener la chapa a estafiar a una temperatura
prede’cerminada;’ lo que es egspecialmente ventajoso cuando lo
rodillos estafiadores no puedan disponerse inmediatamente
en la zona de los rodillos soldadores,’
) Lo anteriormente expuesto estd vigente and-
logamentepara chapas de hierro revestidas de zinc y enflo=
£os’}

N 0 T Ad-

Ia preaente_a patente de :i.nvenci6n; compren=
de lasg siguientes reivindicaciones:

14 Méquina moldadora péra la gsoldadura de

después dé los rodillos de electrodos estdn dispuestos ro-

dillos estafiedores lastrados a presiénm.’
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24~ Wdquine soldadora gegﬁn la reivindicacién

[¢]

1, caracterizada porque entre los electrodos y los rodillos
estaBadores estd dispuesta una fuente de calefaccidén que
hace fluir el estafios

3:k Méquina soldedora segfn la reivindicacién
1; caracterizada porque despuds de los rodillos estafladores
est4 dispuesta una tobera rociadora.’

4= Méauina soldadore segfn la reivindicacién
1; caracterizads porgque por lo ménos uno de los rodillos es-
tafladores por lo menos estd impulsado sincronizadamente
respecto a los rodillos de los electrodos.

5.~ Méquina soldadora segln las reivindica-
ciones 1 y 4, caracterizada porque la velocidad periférica
del rodillo estafiador impuléado es igual que la del rodillo

de electrodo,
6+ MAquina soldadora segfn la reivindicaciéy

1, caracterizada porque uno de los rodillos estaliadores pue«+
de levantarse del otro por ejemplo medisnte un elemento

hidraflico, eldctrico, mecdnico o neumdticos

Te= Mdquina soldadora para la soldadura de

" chapa de hierro estafiada o semejante:

Segén se describe y reivindica en la pre-

gente memoria descriptiva.’

Seg ilustra con los planos que a la misma

se aconmpafian.
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La cual conste de siete hojas foliades y

escritas a midquine fior una sola de sus caras.

Medrid, 2 15 Jull. 867

CARLOS ROEB
p
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