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El presente invento se refiere a una máquina de sol­
dar para la soldadura de chapa de hierro estañada o sema - 
jantes,con electrodos en forma de alambre aplicados en for­
ma de puntos sobre el material o, soldar y aplicados en for­
ma plana sobre rodillos de electrodos, mecánicamente impul­
sados.

Se ha demostrado que en la obtención de costuras de 
soldadura longitudinales,por ejemplo en cuerpos da botes 
de conservas con el procedimiento auir,s descrito,en la zona 
do las coaturas de soldadura se manifestaban frecuentemente 
corrosiones,ya que los bordes que se solapan mutuamente so­
lo' en una pequeña parte de sus superficies de oolapamiento 
están herméticamente,mientras que especialmente las zonas 
de los bordes situadas a ambos lados de la costura de sol­
dadura, a consecuencia del estaño eliminado por corrimien-. 
to en parte por la soldadura y condicionado por los osea. - 
pes producidos entre ambos bordes, san susceptibles de co - 
rrosión. El presente invento tiene por objeto imp-dir ta - 
les fenómenos de corrosión o por lo menos dificultad su aro 
ducción.

El nuevo procedíais.rto se caracteriza, porque despu­
és de la soldadura se estañan los bordes.

La máquina soldadura para la ejecución de este pro­
cedimiento se caracteriza porque después de los rodillos 

- de electrodos están dispuestos rodillos estañadores las - 
trados a presión. ,

El invento se exilien seguidamente esquemática de u 
una vista lateral de una parte de una máquina automática 
soldadora'pasante, con electrodos de soldadura y rodillos 
estañadores dispuestos seguidamente.
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La iig. 2 una vinca sobro el rodillo 

poi-ior con brazo osoilanta, según la fig. 1 
La fig. 3 una representación análoga 

una máquina soldadora semi-automática.

estañador su -

a la í'ig. 1 de

La fig. 4 una r-.prescntación esquemática do dos bor­
des unidos por soldadura y seguidamente de un cuerpo de bo­
te.

Una máquina soldadora para soldar chapa de hierro 
estañada o revestida de sino, en que utilizando electrodos 
en dorna de alambre,cuya aplicación se efectúa aproximada- 
monto en forma de puntos sobre el material a soldar y en 
dorna do superficies sobre los rodillos de los- electrodos, 
está provista do un brazo fijo 1 y de un brozo oscilante 
3, siendo cada uno portador de un rodillo superior do elec 
trodo $ y óste do un rodillo inferior de electrodo 7. Al­
rededor do los rodillos do electrodo 5 y 7 pasa un alem - 
bro de soldadura 9, tal cono se expone por ejemplo detalla 
domante en la memoria de la patente suiza 370.175.

gn ¿1 bart&dor de la máquina n¿ encuentra una brida 
11 con ana palanca de horquilla 13 oscilable,qut está uni­
da con una palanca 14 de accionamiento, por ejemplo por 
soldadura. La palanca da horquilla 13 sirve para la recep­
ción ds un rodillo estañador superior 15.lastrado a presi­
ón, cao es puesto en rotación por un árbol impulsor 17 de 
la impulsión de los rodillos de electrodo.

Un rodillo estañador 19 y situado opuesto al rodillo 
sGanador superior 15, está apoyado giratoriamente,poro 

de modo no corredizo, e¿ una horquilla 21, que está suje­
ta al brazo inferior 1.
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En la fig. 1 ce ha representado s,demás cstiucmáticamen 
te una tobera, roviadora 23. Durante el funcionamiento, do 
modo conocido, el material de soldadura 10, por ejemplo, en 
forma de un recorte de chaca rectangular,de chapá de hierro 
estañada se forma de modo redondo para obtener un cuerpo de 
bote y despuds loe bordes 44 y 46 ( fig. 4 ) colocados su - 
perpuestos, se introducen entre las partes del alambre sol­
dador 9 estiradas por encima de los rodillos de electrodos 
5 ,y 7, uniendo la corriente de soldadura los dos bordes 44 
y 46 en un núcle-o 48 de soldadura. Como se trata de chapa 
de hierro estañada, en las zonas do los bordes 44 y 46 que 
se recubren, fluye el estaño, de modo que, cuando los dos 
bordes 44 y 46 seguidamente se hacen pasar entre los dos rc¿ 
dillos estañadores 15 y 19 - apretándose en ello el rodillo 
superior 15, por ejemplo, de jpodo mecánico, hidráulico, eló¡ 
ctr&do,neumático o de manera análoga, contra el rodillo es­
tañador inferior 19 - se efectúa una presión de unión de loí
bordes de las margenes. El estaño de soldadura fluye entre 
los bordes 'de la chapa y se acumula, como se observa en la 
fig. 4, condicionado por su tensión superficial en los bor 
des. Por ello se produce entre ambos extremos de los bor -
des un enlace prácticamente estanco a los líquidos, sin em 
bargo,por olio se hace menor el peligro de que entre los 
bordes de qhapa superpuestos 44 y 46 que están situados ah 

__ lado del núcleo de soldadura 48, se manifiestan corrosiones
En este sentido pued-. ser ventajoso, si por lo menos 

en el lado interno del cuerpo del bote por aplicación, por 
ejemplo por rociado de una película protectora 52 mediante 
la tobera rodadora 23 se reduce todavía más el peligro do 
corrosión especialmente en el canto de corto.
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La presión del rodillo estañador 15 sobre el rodillo 
estañador 19 inferior se produce mediante la palanca de 
accionamiento 14 y la palanca de horquilla 13 basculable. 
La impulsión del rodillo estañador -superior 15 se efectúa 
de tal modo que su velocidad pirofórica os igual a la velo 
cidad p-rifórica del alambre de soldadura 9 en el lugar 
do soldadura.

Como puede observarse en la íig. 3, tambión pueden 
utilizarse rodillos estafadores desprovistos de impulsión. 
En esta ejecución concilla se encuentra en un brazo infe­
rior 30 fijo de la máquina soldadora (no representada) un 
rodillo soldador 36, mientras que un rodillo solc.ador su­
perior 3b- está alojado en el brazo superior 32 oacilable. 
Inmediatamente adosado a los dos rodillos soldadores 34 y 
36 está un rodillo estañador superior y uno inferior 38 y 
40, estando fijado el rodillo estañador inferior a una pa­
lanca fija 41 y el rodillo superior 38 a una doble palanca 
42 oscilable. Esta doble palanca 42 puede elevarse y des­
cenderse, por ejemplo, por medio do un sistema hidráulico, 
mecánico, neumático o eléctrico, pudiéndose ajustar una c 
correspondiente presión de estañado entre los dos rodillos 
estañadores 38 y 40 do tal modo que despuás del proceso 
de soldadura antes descrito los bordes do chapa en sus ex­
tremos tanbión so estañan además, en lo que evontualmcntc 
tiene lugar una deformación de los extremos da los bordos 
para mejorar el estañado.

Tambión aquí,análogamente a la ejecución según las 
figuras 1 y 2 si fu-.re n* cosario puedo conectarse posteri­
ormente una tobera rociacora que a ambos lados, pero 011
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la mayaría de los casos solo interinrmentej' aplica una pelí­

cula protectora adicional en la zona de uno de los extremos 

de los bordes.^
Por la utilización de tales rodillos estaña­

dores, aprovechando el calor de la soldadura y el estado lí­

quido del estaño de la chapa de hierro estañada, puede al­
canzarse de la manera más sencilla una unión adicional por 

estañado & los bordes de los margenes y además una protec­
ción muy eseñoial que mejora la corrosión. Sin embargo, tam­
bién es posible, por una fuente de calefacción separada, 
dispuesta entre los rodillos soldadores y los rodillos es­
tañadores, mantener la chapa a estañar a una temperatura 
predeterminada, lo que es especialmente ventajoso cuando lo i 
rodillos estañadores no puedan disponerse inmediatamente 

en la zona de los rodillos soldadores.'
Lo anteriormente expuesto está -vigente aná- 

logament^ara chapas de hierro revestidas de zinc y análo­

gos^

N 0 T A¿-

La presente patente de invención, compren­
de las siguientes reivindicaciones: .

Máquina soldadora para la soldadura de 
chapa de hierro estañada o semejante, caracterizada porque 
después de los rodillos de electrodos están dispuestos ro­
dillos estañadores lastrados a presión.^
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o 2.L Máquina soldadora segán la reivindicación 

1, caracterizada porque entre los electrodos y los rodillos 

estafadores está dispuesta una fuente de calefacción que 

hace fluir el estafo.'
3¿í- Máquina soldadora segán la reivindicación 

1, caracterizada porque despuós de los rodillos estafadores 

está dispuesta una tobera rociadora.'
4. - Máquina soldadora segán la reivindicación 

1, caracterizada porque por lo menos uno de los rodillos es­

tafadores por lo menos está impulsado sincronizadamente 
respecto a los rodillos de los electrodos.

5. - Máquina soldadora segán las reivindica­
ciones 1 y 4, caracterizada porque la velocidad periférica 

del rodillo estafador impulsado es igual que la del rodillo 

de electrodo.

20

25

6. L Máquina soldadora segán la reivindicación 
1, caracterizada porque uno de los rodillos estafadores pue­
de levantarse del otro por ejemplo mediante un elemento 
hidraálico, eléctrico, mecánico o neumáticos

7. - Máquina soldadora para la soldadura de 
chapa de hierro estafada o semejantes

Segán se describe y reivindica en la pre­
sente memoria descriptiva.'

Seg ilustra con los planos que a la misma
se acompafan.



La cual consta de siete hojas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.
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