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Memoria descriptiva &

para solicitar PATENTE DE INVENCION en ESPANA  por 20 afios

a nombre de AP INCCRPORATED

entidad /xdernacionalidadk norteamericana

con domicilio en Eisenhower Boulevard, Harrisburg, Pensil-

venia, Estados Unidos de América.

por: "UN DISPOSITIVO DE CONTACYTO DESTINADO A APLICARSE
BN SU EXTREMO TRASERO DENTRO DE UN ANTHA DE UN CON- |
DUGTOR CEN?:AL HAGTZO O TUBULARY (Clase Internacio-
nel HOlr).
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Este invento se refiere a mejoras en estructue
ras ae contacto para cables coaxiales. i

En una forma conocida de conectador para cablesi'
coaxiales, “es utilizada una estructura de contactq que sei
atornilla en el inieridr de un conductor central de variai
1la maciza o dé tipo twbular de un cable coaxial; 8i el é
conductor central del cable es varilla macize, la varilla
es preparada para utilizacibn teladrando y roscando inte-

riormente el conductor central y ajustando después la es-|

I
?
{
L)
|
|
tructurs de contacto centrel en 1. Si el conductor oenrg

| tral del cable es hueco, el conductor es simplemente rOS=

cado interiormehte para producir roscado para recibir la :
estructura de contacto central. %

Un problema que se encuentra con esta forma co—é
nocida de estructura, es que el conductor central de tal i
cable no estd fijado contra rotacibdn dentro del cable, 19§
gue hace difieil, particulsrmente con tamgﬁos pequeiios de'E
conductor central, taladrar y roscar interiormente el ma~.
ferial del conductor. Etro problems surge si el taladro
0 el roscado interior estd ligeramente descentirado, lo que
puede dar luger a una deformscidén y ensanchamiento del qu
ductor central. Esfo es indeseable puesto que cambia la |
impedancia caracteristica a lo large de una longitud apre-
ciable de la linea de transmisibén donde esté incorpaada

la estructura de contacto. Este cambio de la impedancia

caracteristica produce reflexiones y aumenta las pérdidas

de cualquier conectedor en el que es utilizada la estruc-,
tura, asi como produce una degradacibén correspondiente de |
la transferencia de sefial., Un segundo problems con resw

pecto a aguellos cables coaxiales que tienen un conductor
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;de instalacibén se aumenta enormemente. .

i

segura sin gue sea costosa o perjudique la impedancis ca-

‘racterf{stica del cable de ninguna forma sustancial.

.na una estructura de contacto destinads a aplicarse en su
_extremo trasero dentro de un énime de un conductor central
fmacizo o tubular de un cable coaxial del tipo en el que

‘un conductor exterior estd separado del conductor central

;al introducir el extremo trasero dentro del &nima, y,es-

tando dispuestos los wedios de corte para que al girar la

1

‘varte con relacibn al 4nima corten en el material del con

‘duetor central y retengan la estructura contra las fuer-

+

‘de acuerdo con él, a modo de ejemplo solauente, con refe-

‘rencis a los dibujos que se acompaflan, en 1los que:

‘zas de extraccidén axiales aplicadas a ella.

‘mente comprendido,serén descritas ahora tres realizaciones

central hueco de pared delgada, es que el procedimiento
- de roscado interior puede producir ensanchamlento inclu~.

so aunque esté centrado.

Si el usuario emplea una gran cantidad de tiem~{ "

po para situar con precisién el taladro y el macho de ros«

-
«
a

car, ¥y tiene culdado de evitar ensanchamiento, el coste-.f

* o

<

Un objeto de este invento es proporcionar una.....

estructira de contacto central para utilizaeidn con ca~:f

bles coaxigles que es ficil de montar, y de utilizacib 'Z.

De acuerdo con el presente invento se proporcio-

por un dieléetrico aislante, y a aplicarse en su extremo ;
delantero a un contacto conjugado, en el que el extremo §

|
trasero incluye una parte flexible que tiene medios de cor

te externos, estando dlspuesta la parte pars ser flexada

Con el fin de que el invento pueda ser facll-

i
i
H
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Tterior conductor, que‘rodéa s una envoltura de material

§- s o \§)

i
|
¥
:

la Pigura 1 es una vista en perspectiva general,

parcialmente en seccidn, de un conectador para un cable
coaxial gue incorpora una forma de estructura de contacto%
de la técnica anterior, y la Pigura 2 es una vista en seg;'
cibn parcial que ilustre wna situacién indeseable produci%
da por la utilizacidn de tal esiructura; | ?
las Figuras 3 y 4 muestran una primera realizaré
cibfn del invento en vista en perspectiva en las coudiciowi

nesg previa al montaje y montada en un cable coaxial, miégl‘
|

3

tras las Piguras 5, 6 y 7 muestran en detalle en seccibn

lel conjunto de la estructura de contacto con el cable;
. !

Ia figura 8 muestra una vista extrema de una mo-
dificacidén de la realizacibn de las Figuras 3 a 7, como !
une segunda realizacibn; y i
las Figuras 9 y 10 muestran en visia en secciGng
respectivanente, una forma de una tercera realizacién preé
via al wnontaje y montada, de la estructura de contacto - 7
con un cable.

Haciendo referencia primero a la estructura de
la t8cnica anterior de las PFiguras 1 y 2, en la Figura 1
se represents un conectador coexial dispuesto eléctrica
y mécanicamente pars interconectar dos cables coaxiales .
independientes mostrados como 10, El conectador de la Fi~g

oura 1 estd constituldo por mitades 11 y 12, cada una de

las cuales incluye partes para proporcionar acoplamiento

de las mitades de una forma gue sirva como unas trayectoria

de transmisién para la energis de sefal transportaeda por

los cables 10.

El cable 10 comprende un miembro tubular 13 ex- °

341813
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' bir un miembro de contacto macho mostrado como 19 en la_ |

‘mitad 12. E1 miembro macho 19 est4 conectado al conducs '
misma forma que la mosirada con respecto a la mitad 1l..,

" conductor cent:ral 15 de acuerdo con las téenicas anterio-
.res. Primeramente es taladrado el conductor central 15
hasta una profundidad como la gue se indica en ls Figura

;2 y después se introduce un macho de roscar pars propor-

~que el macho de roscar tiende a producir un ensanchamien-
o del material conductor como el indicado en 20 de la

' Figura 2, a lo largo de la longitud del agujero. Este |

édel conectador o cable g lo largo de parte de su longi-

“tud. Bste cambio produce reflexiones de sefial, degrada-

dor deficiente. 34 1 8 1 3

dieléctrico 14 y a un conduetor central 15. E1l conductor

central 15, segin se muesira en la Figura 1, esté forma-

:do por una varille de cobre maciza que ha sido taladradas |-
’y roscada interiormente en su extremo'segﬁn se indica en{,.‘
16 de la Figura 1, para recibir el extremo roscado 17 de-!-
‘une estructura de contacto central 18, Ia estructura 18 |

%tiene la forma de un receptéculo hembra destinado a reci-i.

:tor central del cable de la izguierda del dibujo en la .*-%

La Figura 2 muestra como ha sido preparado el

cionar el roscado 16 de la superficie interior del con~

ductor. ©n el caso de conductores centrales huecos, no
es necesaria la operacidn de taladrado, y se realiza direc
taménte el procedimiento ddiZroscado interior sobre el con

ductor central 15. In cualguier caso el problema ha sido

enganchamiento es de una longitud sustanciasl y crea un

cambio de didmetro de la trayectoria conductora interior

cibn, VSWR bajo, y en general comportamiento del conécta—%

i
v

g
- 5 - !
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que muestran la primera realizacidn de la egtructura de

contacto 21 de acuerdo con el invento pare un tipo de con

tacto hembra, la forma de contacto macho correspondiente,
que no esté representadd, estard construida para fijarse .
a un cable 10 de una manera semejante a la estructura 2L.
En la Figura_3 Se representa wn cablé 10 con un extremo
hiieco en el conductor central 15. Bste puede ser un con-
ductor macizo taladrado o un miembro tubular hueco. Ia

estructura 21 tiene un extremo delantero 22 gque se acopla

con un contacto mach9 correspondiente, y un extremo tra-
sero 23 que se extiende hacia el inferior del Anima del |
conductor 15. IEste extremo 23 incluye un vistago 24 ra-
nurado como en 25 a lo largo de su longitud para propor-

cionar una bifurcacién y dar sl véstago caracteristicas

eldsticas. Entre el extremo 22 y el vistago 24 hay un
bisel 26 muy pequefio (Figura 5). Bl extremo del visiago

24 incluye un reborde 27 que estd achaflanado hacia el iné

: terior para facilitar la iniroduccién del extremo traserog

. 23 dentro del &nima del conductor 15, e incluye una es— =~ °

j5q1;1.:§.na 28 de radio agudo en la Figura 2, en el punto de dig

metro miximo del reborde 27. El resto del vistago 24 es

de un didmetro reducido con relacidén al didmetro del re- i
borde 28. Bl tamafo del vistago 24 estd controlado de §
modo que susd didmetro miximo (incluyendo la tolerancia) i
se ajustard fdcilmente dentro del difmetro minimo (inclu—?
yendo la tolerancia) del 4nima del conduetfor 15. E1 vés-?
tago 24 tiene una longitud gue se extiende bien hacia el {
interior del 4nima del conductor 15, para esiablecer una

fuerza eldstica sustancial que actlie sobPe 28 sin que sea .

- - 341813



denasiado rigida.
En la Pigura 5, se muestra la estructura 21
‘gituada antes de la introduccitn dentro del Anima del conL'.
ductor 15. Seglin vuede verse el didmetro del resalto 28' :5
5 'es ligeramente mayor que el didmetro del énima del conduc
}tor 15, pero el chaflin del resalto 27 permite una 1ntro~'“
;duccién féeil. En la Figura 6 el extremo trasero de la .
;estruetura de contacto 21 estd represeniado introducldo e
;en el énima 16, Se observari que la esquina 28 carga losg:
10 bra"OJ eldsticos 24 del vistago forzéndolos hacia el in— f~
terior. Ta estructura estéd hecha preferiblemente de un
~material conductor relativamente duro y aungue la accibn
“eldstica definida vor la olfurcac16n de 24 es sustancial
:la estruciurae puede sér introducida mediante fuersza mannal.
15 Cuando la estructura de contacto 21 esti situada segin
gse muestra en la Pigura 6, es girada Qntonees gsegin se in
‘Qica mediante la flecha A de la Figura 7. Se ha visto |
que una o dos vueltas son suficientes para hacer que los |
bordes delanteros afilados 30 (en la interseccidn de la
20 ranura 25 y la esquina 28) muerda el material del condué—
~tor 15 hasta que se alcanza el.didmetro de 24 y la super-
ificie de 24 estd en contacto sustancial con la superficie
finterior de 15, al menos en el extremo préximo a la esqui-
‘na 28. BSe ha visto que la carga de torsién aplicada des—
25 _épués de la introduccién hace que los bordes sirvan para
gpenetrar en el material del conductor 15, siguiendo el
- resto del 4rea superficial de la esquina 28 a los bordes
fhacia abajo al interior de la garganta creada asi. El
control del didmetro de 24 evita en absoluto el ensé,ncha-—-

30 niento de la superficie exterior del conductor central.

341813
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i Cuando la estructura es girada en la forma mostrada en la’

i:ﬁ‘igura 7, las virutas o particulas 31 cortadas del materiél

!del conducgor central 15 se alojan en la ranura 25. BEl1 “i

| bisel 26 sirve para centrar la estructura 21 en el &nima ;

5 ¥y en aplicacibén firme con el conductor para evitar holg —;.
1
ra. <t .

La figura 8 muestra una realizacibn altenativa

en la que se da a la bifurcacién formada en el vastago 24
un ligero desplazamiento axial que expone las esquinas 34

10 ¥ 35 en la forme indicada, algo exagerada, en la Figura . .

t. -

8. Hstas esquinas estén entonces mejor situsdas para cor—.
tar el material del conductor central 15.

Ta Figura 9 muestra una realizacién adicional

del invento en la que una estructura 37 de contacto cen-

15 tral, que tiene un extremo delantero, una parte de contac—

t0 38 y un extremo traserc o vistago 39 roscado exterior-

mente. Estas roscas 66 estén hechas de forme que dismi-

nuyan cdnicamente hasta una parte lisa 41 hacia el axtre-%
mo trasero final de la estructura. Estd dispuesta una ra%
20 _ @ura 42 para proporcionar caracteristicas eldsticas al - z
extremo trasero, con el fin de facilitar, con la parte 11;

sa 41, la introduccidn, y para facilitar una técnica de

auto-roscado interior que tienc lugar mediante 1la utiliza-;

cibén de la estructura. Ia profundidad de las roscas 40

25 ests mantenidg y limitada cuidedosamente para evitar cual%

i

quier efecto de ensanchamiento.

Lista ﬁltima realizacibén proporciona incluso
mejores caracteristicas eléctricas que las de las otras
dos realizaciones descritas, y puede ser preferids en

30 aplicaciones en:las que el conductor central 15 es de turi
i

341813 |
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'beria, la cual probablemente tendria cierta mayor cantidad
de productogs de oxidacibn en su superficie interior que
“en el caso de que una barra maciza que hubiera sido tala~
drada recientemente. Ia Qltima realizacibén es Gtil en a- |-
5 ‘plicaciones en las gue es deseable separar de manera no
idestructiva la estructura de contacto central.
! ;
| Con respecto a las'realizaciones de las Figuras
5 ,
!

3 - 7, puede conseguirse la separacién dando a la cara de

i

gla esquina 28 opuesta al chaflidn del resalto 28 un ligero.
10 %bisel que sirva para desplazar por efecto de leva loé bpé%i
.zos elédsticos hacie el interior durante la extraccién axiéi;
El véstago puedé estar dividido para proporcionar mis de
?los dos brazos mostrados. Podr{a hacerse, por .ejemplo,
;que el vistago 24 tuviera dos ranuras 25 que se cortaran
15 %para proporcionar cuatro brazos. Ias estructuras extremas
527 v 28 serfanidénticas con bordes penetrantes adicionales
dispuestos en cada ranura. .
Con referencia a los bordes cordantes o penetran
tes, es importante que en la fabricacidn se mantenga el !
20 afilado. En ambas realizaciones el radio de la esquina no
debe ser preferiblemente mayor de 0,08 mm. En la tercera
?realizacién la parte superior o plana de la roace debe ser
Emantenida narticularmente en un minimo, porque es la par-
te plana la que produce el ensanchamiento al empujar ra-
25 dialmente al meterial del conductor central 15 hacia afue-
?ra. Taubién es importante disponer un paso suficiente en
é1a versibn roscada para méntener la fuerza necesaria pars

hacer girar el miembro de contacto dentro del conductor

centrel 15 para evitar la torsién del conductor central |
: f

30 en aquellos cables que tienen un dieléj'bric% lé n% %Hdo.%

!
|
_ -9 - ’
17.6.67 | |
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‘gentada en Bstados Unidos de América el 5 de Julio de 1.966

ibajo el ntm. 562.572, se acoge a 1log beneficios del arti{*;::

Ja presente golicitud que corresponde a la pre~

cpglo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Industrial.-’

cw

BT e o e KA S %, ke

1
=]
o
=
.
!

Tos puntos de invencidn propia y nueva que se

presenta para qua sean objeto dg esta solicitud de Paten-|
te de Invencibn en Espafla, por VEINTS uzfios, son los siguiég
tes: g
l.~ Un dispositivo de contacto destinado a apli7
carse en su extreme trasero dentro de un énima de un cop~'
ductor oentrél mgcizo o0 tubular de un cable coaxial del ‘
tipo en el gue un conductor exterior estd separado del
conductor centrel mediante un dieléctrico aislente, y a
aplicarse en su extremo delanterc con un contacto corres—:
pondiente, caraclerizado porque el extremo trasero inclupz
ye una parte flexible que tiene medlios de corie externos,
estando dispuesta la parte para ser flexadas al introducir

el extremo trasero en el 4nima, y estando dispuestos los

medios de corte para que al girar la parte con relacibén
al énima muerdan el material del conductor central y reteﬁ
gan la estructura contra las fuerzas de extraccidén axiales

o 941813
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"ble estd formada cortando una ranura de extremo abierto

‘que se extlende longitudinalmente en el extremo trasero, ”

8

trasero de la estructura de contacto y que tiene una es-

. guina de radio afilado.

‘dicado en la reivindicacién 3, caracterizado porque el

chuyen al menos dos partes desplazadas una con relacidn

‘a la otra.

rdicado en la reivindicacibén 1 o en la reivindicacibn 2,

 prenden una rosca de auto-roscado interior formada sobre

la superficie del extremo trasero.

! tir que el extremo trasero entre en el 4nima.

L
©

2.~ Un dispoesitivo de contacto de acuerdo con

la reivindicacidn 1, caracterizado pdrque la parte flexi~

teniendo la ramura une anchura suficiente para permitir

que las secciones del extremo trasero ssf{ formadas sean

flexadas hacia el interior una hacia la otra para permi~ﬂ§

3.~ Un dispogitivo de contacto como el re1v1n— )

dlcado en la re1v1nd10a016n 1 6 en la reivindicacién 2,, .
caracterlzado porgue los medios de corte comprenden un .

resalto formado en o junto a la extremidad del extremo

4.- Un dispositivo de contacto como el reivin-

resalto estd achaflanado para facilitar ls entrada del
extremo trasero en el énima.

5.~ Un digpositivo de contacto como el reivinf

dicado en la reivindicacibdn 3 6 en la reivindicacién 4, |

caracterizado porque los medios para cortar o worder in-

6.~ Un dispositivo de contacto como el reivin-

caracterizado porque los medios de cortar o morder com-

|
!
Te= Un dispositivo de contacto como el reivindi%

i
cado en la reivindicacién 6, caracterizado porque la ros-:

.. 341813
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ca disminuye gradualmente hacie el interior hacia el ex-

tremo trasero de la estructure de contacto.

8.~ Un dispositivo de contacto como el reivindi-

cado en cualquier reivindicacibén precedente, caracteriza-

PRRPIRP——

do por incluir medlos en el extremo trasero para alojar
ffagmentos de conductor separados por los medios de cortes
A

9.~ Un dispositivo de contacto destinado a apli-

carse en su extremo trasero dentro de un 4nima de un con-

W

ductor central maclzo o tubular.

i
'
3
'
!
B

Vot
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an- |

tecede, representado por los dibujos que se acompafian, y f

. o -
para los fines que se han especificado.

i
]
H

i

i Esta Memoria consta de doce hojas escritas a mé-

lquina por una sola cara. :

| S T
Madrid,

¥
P.A.  Aleste 8 W :

o\ e v e e v
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