PATENTR
D3I

INVENCION

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE TEJIDOS
AUTOADHESIVOS", a favor de las firmas espafiolag, SO~
LITEX, S.A., domiciliada en cslle Aliéﬁey, ne 27,prin
cipal; S0LA~SERT, S.A., domiclliada en Ali-Bey, ne 15;
PIBRAS PIASTICAS, S.A., domicilisda en la calle Graw-
nada, n® 34 y 36; y DON LUIS AYUSO UTIEL, de naciona
1ided espafiola, domiciliado en Avda. José Antonio,ne

770, en BARCELOMA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Da presente invencldn se refiere, a un proce -
dimiento para la fabricacidn de tejidos autoadhesivos,
aplicablex a un soporte definitivo por medio de una
presidn adecuada, con o son ayuda del celor.

Para la reelizacidn de este procedimiento se
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partird del empleo de log elementos siguientess

12.- Un tejldo elaborado en telares de lenza -
dera, en miquines de tejer y en telafes para generos
de punto (por urdimbre o por trama), unido a un papel,
a una hoja de pléstico, a una hoje metélica, o a otro

tejido,

28,.. TUn autoadhesivo que recubra una cara del
tejildo referido en 12 o alternativemente &l elemento

gue ge haya unido &l dorso del mismo,

32.- Una hoja de pepel, o de pléstico, para
proteger a la cara recublerta con el material autoadhe
sivo, hasta ¢l momento de aplicar el tejido a su Sopoz
te definitivo, previa la separacién de la hoja, el ob-
jeto de que la materia autoadhesiva quede al descubler

to para tal fin,

Le aplicacidn del elememto autoadhesivo, podré
efectuarse sobre telas elaborades con fibras naturales,
o artificiales, o sintéticas, estas dos {ltimas a Ffile-
mento continuo o cortado; tembién a tejldos compuestos
ctn mezolas de estas fibras mencionadas, en su egtado
virgen, o regeneradas, pudiendo presenterse en crudo,
en blengueador norual o en el 6p'bico, tintedss, estem-

padas o pinfadas,

Lag telas podrén ser aprestadas, pero sin que

el apresta las recubra y también podrén emplearse ma-
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terias ignifugas, cuendo interese que €l tejido presen-

te este particularidad; podrdn presentar el tratamleato
por termofijado, que les conflera la estebillidad dimen-
sional; pudiendo estar impermeabilizados, hidrofugados

u 8leofugados; podrhn presentar cargas, para que tengan
nds cuerpo o una mayor rigidez y ser estas solubles en
agua, como los alcoholes polivin{licos, o dispersables,
tales como las féeoulas y sus derivados; tembién pueden
presentar cargas insolibles, tales como las cargas ac;
tivas y las no activas, o las resinas sintéticas, en so-
lucidn en disolvente, dispersién o emulaibdn, prepolime-
rizadas o blen en solucidn en disolventes, tanto del ti-
po de las temmofijables, como asi de las termoplésticass
también las siliconas y los derivados clorados o fluora-

dosg.,

Para mejorar el tacto, podrén tembibn emplearse
suavizantes anibnicos, catiénicos, no ibnicos o anféterocs
y las resinas de polietileno y las acrilicas, entre oiras,

parae mejorar la resistencia a la ebrasibén y al desgarrse.

ElL tejido, tembién podrd estar tratado con los
né&todos de apresto ds tipo térmico, tales como' el textu-

rizado y el termofiljado.

Los tejidos (o cintas) pueden estar unidos a wn
papel, a wna hoja de pldstico, o a una hoja de mebal,
cuando convenga conferirles estabilidad dimensional y la
fijacidn de la trema o el dibujo, en su posicibn correc—

ta, empleando en tal caso, cualguier tipo de adhesivo o
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en su lugar el procedimiento de termosoldado.

EL Gorso del tejido, se recubrird de un autoadhe
sivo, pudiendo emplearse como a tal, & cualgulera de los
autoadhesivos neturales o sintéticos, tales como el 1lé-
tex de caucho natural, centrifugado o no, o las reginasg
gintéticas autoadnesivas, especielmente los polimeros y
los copolimeros de mondmeros acrilicos y‘los copolimeros

de estas, con otros monbmeros no acrilicos.

Gomo aditivos, se utilizarén esguellos productos
que confieren pegajosidad, especielmente los plastificen
tes; los que aumentan la adnesibn y la cohesidn, tales
como las resinas tipo éster y los polibutilenos; los pro
ductos para evitar el envejecimiento, tales como los an-
tioxidantes, las materias colorantes, los pigmentos, los
disolventes, log egpesantes y las cargas activas o las

inactivas.

Para protejer la cara autoadhesiva, se empleard
un paepel o una hoja de pléstico; el primero, estard sill
conado, parafinado, o tratado con cualquier otro gigte -
ma, para evitar su adherencia al autoadhesivo; la lémina
u hoja de pléstico, serd continua, perforada, o provista
de cualquier tipo de +troguelado, obtenido durante la ex
trusidn o posteriormente y se utilizard preferentemente

el polietileno, o en su lugar el polipropileno,

Bsta hoja de pldstico, podrd estar impresa con

el diseuno de la marca, el nombre del fabricante o €l del
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pleo y llevard unos trazos, pera facilitar su medida, el

corte y la aplicacidn.

Los tratapientos pera el tejido serdn a base de
reginas gintéticas o de compuestos hidrdfugos y oledfu -
gos, para que presenten la propledad de repeler al agua,
a las manchas y de poder ser lavado "in situ", y e realiza.’
v en forma tel que no tape u oculte los relieves de'la
textura, ni tampoco el colorido del textil, los cugles
deben permenecer completamente vieibles, que son las ca =
racteristicas esenciales que deben prevalecer, unidas a
gu lavabilided y a la auboadhesividad, de los manufactu-

rados que son objeto de esta patente.

De entre los productos epropiedos pera la eficien
te realizacidn de este traltamliento, s encuentran las re-
ginas vinf{licas, las acrilicas, las de estireno, malei ~
cag, de polietileno, de polivinilideno, de poliuretano,
epoxi o las resinas fluoradas, asl como sus copolimeros,
agl como tembién las resinas obtenidas a base de aldehi-
dos, teles como el formol y el glioxal; de entre los com
puestos especificamente hidrdfugos y olebfugds, se emplea
rén las siliconas, los productos fluorados, las emulsio;-
nes de paerafina, las ceras naturales, o las sintétioas,
log compuestos de cromo y las sales de aluminio y las de

circonio,

En los tejidos se podrén dar los acsbados de go-

frado, lustrazo, perchado y twmdido, u otros tratemien -
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tos de tipo mechnico que mejoren o modifiquen su aspecto.

Los adhesivos a emplear podrén ser naturales o
sintéticos, entre los primeros se comprende el létex de
caucho natural y entre los segwndos, los cauchos sinté-
ticos y las resinas autoadhesivas, especialumente 1os po
1imeros y copolimeros acrilicos y los copolimeros de eg

tos con otros mondmeros no acrilicos.

Como aditives, seemplearin eventualmente pro -
duoctos que produzcen pegajogided, especialmente plasti-
ficantes y dlsoclventes; espesantes, en particular log
derivados celuldsicos; las resinas de tipo éster y los
polibutilenos, para aumentar la adhesibén y la cohesidn;
para evitar el envejecimiento, se empleardn los antio-
xidantes, adends de las cargas activas e inactivas y

eventualment e, colorantes o los plgmentos.

La invencidn, dentro de su esencislidad, puede
ger llevada a ia préctica, en otras formas de realiza -
cidn que difiersn en detalle de cuanto se ha indicado a
titulo de ejemplo en la descripcibn. Podrd, pues, alte-
rarse el drden de les fases del proceso, asi como las
proporciones de los mateiiales a aplicar, esi como pres
cindir de elgunos de los detelles expuestos, por guedar
todo ello comprendido en el espiritu de las reivindica-

clones.
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Descrito el objeto de la invencidn, Lo gque se
declara como nuevo, comprende las relvindicaciones si -

guientess

1.~ TUn procedimiento para la fabricacidn de
tejidos autoadhemivos, splicables a su soporte defini-
tivo, mediente una presidn adecuada, con o sin ayuda
del calor, esenclalmente caracterizado, por proceder
al tratemiento previo del tejido, en orudo, blangqueado,
tefildo, estampado o pintado, mediante un bafio de imper-
meabilizacibn, de hidrofugacidn, de Sleofugacidn; por
proceder a la gplicacidn de carges, para eaumentar el
cuerpo o la solidez del fejido, con carges solubles,
como Los alcolioles polivinilicos o con carge dispersa—
bles, tales como lag féeulas y sue derivados; por pro-
ceder a la aplicacibn sobre el tejido, de cargas inso-
lwles, teles como las cargas acbivas y las no activas,
o las resinae gintéticas, diswltas en disol%ente, dis-
persibn o emulsién, prepolimerizadas o disueltas en di
golventes, tanto del tipo de las termofijsbles, couwo asi
de las termoplésticas;,.por proceder a la aplicacidn so~
bre el tejido, de siliconas o los derivados clorados o

fluorados; por proceder a la aplicacidn de suavizantes
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enidnicos, catidnicos, no ibnicds o Shfbteros\ para me-

jorar €l tactb, o de resinas de polietileno o las acri-

licas de entre otras, para wejorar la resistencis a la
abrasidn y al desgarro; por proceder & un tratamienton
de tipo térmico, como tratemientos de la primera fase;
por proceder &l recubrimiento, del dorso del tejido pre
viauente preparado, con una capa de material autoadhesi
vo, natural o sintético; por proceder a la proteccidn de
la capa autoadhesiva apliceda, mediante un papel silico
nado o parafinado, al objeto de evitar su adherencia al
recubrimiento autoadhesivo; por proceder alternativemen
te a la proteccidn de la cepa autoadhesiva, mediante una
l4mina de pldstico, continua, lise, perforada o trogue-
lada por extrusibn o mechnicamente, presentando eventual-
mente wmas iupresiones adecwmdas, tales couo el dlsefio
de una marca, nowbres comerciales, € instrucclones, pu-
diendo estar o no, dotada de unos trazosg, para facilitar

sumedida, €l corte y la aplicacidn.

2.~ Un procedimiento para la febricecidn de te-
jldos autoadhesivos, segln la reivindicacién enterior esen
clelmente caracterizado, por proceder a la fijscidn di -
nensional por adhesidn previa a una hoja wetédlica, otro
tejldo, una tela no tejida o un papel; por proceder a la
aplicacidn de productos aditivos para obtener un aumento
de pegajosidad, preferentenente los plastificantes, si -
nilteneanente o no adicionando ademds los productos au-

nentativos de la adhesién y la cohesidn, teles como las
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reginas tipo &ster o los poliButhyi 08 Z~ proceder a

wm tratemiento con productos para evitar €l envejecl -
miento, tales como los antioxldentes, materias coloran
tes, plgmentos, disolventes, mspesantes y las cargas ac-
tivas o las innctivas; por proceder a w tratamiento pre
vio del tejido por termoscldado, o termofijado, o textu-
rizado, psra su estebilidad diuensional; por proceder a
un acsbado previo del tejldo en gofrado, o en lustrado,

o wn perchado y en un ulterior tundido.

3,- Un procediuniento para la fabricacidn de

tejidos autoadhesivos.

Seglin se describe y reivindica en la presente

memoria que consta de 9 p'c'iginas, foliadas y escritas a

méquina, por una sola de sus caras, acompafiadas de los

dibujos reglamentarios.

14 gy 1967

Kadrid, a
P8¢  JAIME |SER,
B B "
t
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