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MEJORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a unos perfecciona­

mientos en la  fabricación de tejidos pera embalaje, del 

tipo de malla lig e ra  en hilo de rayón o sim ilar, con entra 

mado de poca densidad y dimensionado estable, según un pro, 

ceso continuo, para obtención de una banda apta para su 

fraccionado y obtener porciones destinadas a constituir 

sendos envases.----------- -------------------------- -  -  -  —  -  -  —

Son oonocidos ciertos tipos de tejidos de la  especie 

a que se alude, con los que se confeccionan sacos particu­

larmente adecuados para envasar productos agrícolas. Di­

chos sacos suelen estar provistos de una t ira  de papel, a- 

plicada antes o después de ser fabricados los sacos, desti 

nadas a ostentar marcas, grabados, características o argu­

mentos publicitarios. En estos sacos ocurre que, debido a 

las desiguales tensiones que sufren los hilos con la  car­

ga, la  t ira  de papel se desgarra fácilmente, perdiendo la  

eficacia  que se le asigna. La presente invención permite 

superar esta d ificultad a través de un procedimiento de fa  

bricación idóneo. -------------------------------------------------------------------

Los expresados perfeccionamientos se caracterizan por 

e l hecho de que e l tejido de malla, sometido a un efecto
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de tracción, es desbobinado y sumergido en una substancia 

resinosa en estado flu ido , pasando seguidamente a una fase 

de secado por medio de un dispositivo polimerizador, siendo 

aplicadas a continuación, por ambas caras del tejido, según 

su sentido longitudinal, unas tiras continuas de papel que 

son simultáneamente desbobinadas y adosadas a travós de la  

malla, cuyas tiras estarán eventualmente provistas de una 

substancia adhesiva en su cara dorsal, teniendo lugar fin a l  

mente una operación de calandrado en caliente que determina 

la  solidarización mutua de las dos tiras de papel por los 

espacios libres de las mallas del tejido, pasando este te jí  

do compuesto a una acción de bobinado. --------------------------------

Según una variante operativa, la  fase de secado del 

tejido tiene lugar despuás de ser aplicadas en e l mismo las 

tiras de papel. - - - - - - - - - - -------- - - - - - - - - -

E l ligado de los filamentos del entramado tiene lugar 

por sistemas diversos tales como e l normal, e l de gasa de 

vuelta y e l de nudos a modo de una red. --------------------------------

E l tejido resultante del proceso descrito es objeto de 

sucesivas acciones de seccionado transversal a trechos de­

terminados, eventualmente marcados en las tiras de papel, 

tras lo cual se procede a l doblado de las porciones obteni­

das, las cuales son cosidas por sus o rillo s  superpuestos, 

excepto por e l lado destinado a formar la  boca del envase 

a modo de saco. - ------- ----------------------- ---------------- --------------------

Otros objetos y características de la  invención se i -
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rán dando a conocer en detalle a lo largo de la  descripción 

que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos  

que acompañan a esta memoria, En los dibujos : ------------------

Figura 1, representa esquemáticamente e l proceso de 

fabricación del tejido de referencia, provisto de tiras con 

tínuas de papel. —  -  ------------------------------------------------------------

Figura 2, representa, en vista frontal, e l citado t e j í  

do con sus tiras de papel. -----------------------------------------------------

Figura 3, representa, en vista frontal, un saco obte­

nido de una porción del tejido de la  figura  anterior. --------

Figura 4, representa una sección según la  línea IV-IV  

de la  figura  3. -------------------------------------------------------------------------

E l referido proceso de fabricación tiene lugar de la  

siguiente manera. Un carrete 1 contiene un arrollamiento de 

tejido de malla 2 del tipo ligero , en hilo de rayón u otro 

de análogas condiciones, cuyo entramado es de poca densidad 

y de dimensionado estable. Este tejido puede presentar e l  

ligado de sus filamentos en formas diversas, sea del tipo 

normal, de gasa de vuelta o de nudos como se efectúa en las  

redes. ---------------------------------------------------------------------------------------

Dicho tejido 2 es objeto de devanado y traslación por 

medio de un juego de rod illos tractores 3, permitiendo e l 

desarrollo de las diversas fases operativas. La primera fa ­

se consiste en la  submersión del tejido 2 en una substancia 

resinosa 4 por medio de un cilindro 5 contenido en una arte, 

sa 6, con auxilio de unos rod illo s  guiadores 7. - -  -----------
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En otra fase, e l tejido 2 es secado por polimerización 

de la  resina, a base de un tambor rotativo 8 que opera en 

caliente. Un rod illo  auxiliar 9 orienta de nuevo e l tejido pa 

ra  su pase a la  nueva fase que consiste en la  agregación de 

dos tiras continuas de papel 10 y 11 procedentes de sendos 

carretes 12 y 13; las citadas tiras de papel son desbobina­

das simultáneamente y aplicadas a presión contra las caras 

del tejido 2, por medio de un juego de cilindros calandrado- 

res 14. Esta última acción determina que las tiras de papel 

10 y 11 se peguen entre s í  por los espacios de la  malla. —

El mencionado pegado del papel se obtiene por s í  mismo 

o bien, de una manera más acentuada, s i los mismos están pre­

viamente dotados de una capa de substancia adhérente en la  

cara d o r s a l . -------------------------------------------------------------------------------

Para la  solidarizaclón de las tiras de papel 10 y 11 pre 

cisa que las mismas sean aplicadas en mutua correspondencia, 

según e l sentido longitudinal del tejido 2, lo cual se consi­

gue por la  debida colocación de los elementos que intervienen 

en e l p roceso .---------------------------------------------------------------------------

El tejido compuesto 15 saliente de la  fase de calandra­

do es bobinada en un carrete 16, quedando disponible para la  

confección de los sacos. Este tejido 15 posee mayor estabi­

lidad a la  deformación que e l tejido simple 2, por la  consis­

tencia que le aportan las tiras de papel 10 y 11. ----  ----- -  -

Al ser utilizado e l tejido 15, se desarrolla e l mismo pa 

ra  ser objeto de unos cortes transversales según unos trechos 

regulares que se indican por las referencias A, B, C . . . . ;  es-

25.
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tas referencias pueden ser indicadas en las mismas tiras  

de papel 10 y 11, o bien fuera del t e j i d o . ------------------ -  -

De la  anterior operación de corte se consiguen unas 

porciones del tejido continuo 15, debidamente dimensionadas 

5. a l objeto de poder ser dobladas con miras a la  confección

de sacos 17, para lo cual se efectúan unos cosidos 18 que 

unen los bordes superpuestos del tejido, menos por e l lado 

reservado para abertura del saco. ------------------------------------------

Las acciones de cosido afectan igualmente a las tiras  

10. de papel 10 y 11, sin especial finalidad, aunque contribu­

yan a su inm ovilización.------------------------- --- ---------------------------

Las tiras de papel 10 y 11 se destinan a contener ins­

cripciones o grabados alusivos a la  mercancía contenida en 

e l saco, especialmente productos agrícolas, tales como tu- 

15. bárculos, frutas, bulbos, e tc .. Por dicha razón, la  t ira  ex

terior 10 puede ser de mayor calidad que la  t ira  interior  

11 no v isib le  directamente y no destinada a ser impresa. Di 

chas impresiones pueden estar ya realizadas en e l papel de 

la  t ira  10 antes de su bobinado, lo  cual constituye e l pro- 

20. ceder más adecuado, s i  bien cabe rea lizar las inscripciones

una vez confeccionados los sacos. -  ---------------------------------------

E l tejido de rayón empleado para obtener los sacos 17, 

ofrece además de las ventajas de su resistencia mecánica a 

la  rotura y deformación, su inatacabilidad por los zumos de 

25. rramados por los productos envasados. Las tiras de papel,

fijadas en la  forma expuesta, consiguen una indeterminada 

retención en e l saco, lo cual no ocurre con e l empleo de t i
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ras simples, dada la  escasa adherencia permitida por e l ra
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Descritas convenientemente las características de la  

invención, se hace constar que en la  misma podrán introdu­

cirse cuantas variantes de detalle la  experiencia pueda a- 

consejar, siempre que con e llo  no se modifique la  esencia- 

lidad de la  misma que es la  que se resume y concreta en 

las reivindicaciones que siguen. ------------------------------------------

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 

territorios y plazas de soberanía, las siguientes: -----------

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .- Perfeccionamientos en la  fabricación de tejidos 

para embalaje, del tipo de malla ligera  en hilo de rayón o 

sim ilar, con entramado de poca densidad y dimensionado es­

table, según un proceso continuo para obtención de una ban­

da apta para su fraccionado en orden a obtener porciones 

destinadas a constituir envases, caracterizados por e l he­

cho de que e l tejido de malla, sometido a una acción de 

traslación, es desbobinado y submergido en una substancia 

resinosa en estado flu ido, pasando seguidamente a una fase 

de secado por medio de un dispositivo polimerisador, sien­

do aplicadas a continuación, por ambas caras del tejido y 

en mutua concordancia, unas tiras continuas de papel que 

son simultáneamente desbobinadas, estando eventualmente pro 

vistas de una capa de materia adherente en su cara dorsal,
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teniendo lugar finalmente una operación de calandrado en 

caliente que determina la  soíidarización mútua de las dos 

mencionadas tiras de papel por los espacios lib res  de la  

malla del t e j i d o . --------------------------- ---------------- --------------------

2. -  Perfeccionamientos en la  fabricación de tejidos

para embalaje, según la  reivindicación anterior, caracte­

rizados por e l hecho de que, según una variante operativa, 

la  fase de secado del tejido tiene lugar despuás de ser a- 

plicadas en e l mismo las tiras de papel. ------- ------------- -  -

3 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de tejidos

para embalaje, según la  reivindicación primera, caracte­

rizados por e l hecho de que e l ligado de los filamentos 

del entramado tiene lugar por un sistema que comprende 

los del grupo del tisa je  normal, e l  de gasa vuelta y e l de 

nudos a modo de red. ---------------------------- --- -  ------------------------

4 .- Perfeccionamientos en la  fabricación de tejidos 

para embalaje, según la  reivindicación primera, caracteri­

zados por e l hecho de que e l tejido resultante del proceso 

en cuestión es objeto de sucesivas acciones de seccionado 

transversal a trechos determinados, eventualmente marcados 

en las tiras de papel como medio de guía, tras lo cual se 

procede a l doblado de las porciones obtenidas y a l cosido 

de las mismas por sus bordes superpuestos, excepto por e l  

lado destinado a servir de embocadura del envase a modo de

5 .- Perfeccionamientos en la  fabricación de tejidos 

para embalaje, según la  reivindicación primera, caracteri-
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zados por e l  hecho de que la  t ira  de papel aplicada en la

1 4 DJ/
parte exterior del envase es portadora de inscripciones y 

grabados relativos a la  mercancía envasada, por lo que di 

cha t ira  exterior posee una calidad adecuada y, potestati 

vamente, superior a la  de la  t ira  interior. ---------------------

6 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE TEJIDOS 

PARA B.IBALAJB".---------------------------------------------------------------------

Todo e llo  ta l como se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y me 

canografiadas por una sola de sus caras, y de '2 lámi­

na* de dibujos que la  ilu stra  .
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