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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presenie invencidn se refiere a unos perfecciona-
mientos en lg fabricacidn de tejidos pera embalaje, del
tipo de malla ligers en hilo de rayén o similar, con enbrg
mado de poca densidad y dimensionade estable, segin wn pro
ceso continuo, para obtencién de una bands apta para su
fregcecionado y obtener porciones destinadas a constituir

sendos BNVASES, = ~ = = = = = = - - - - - = e -

Son conocidos clertos tipos de tejidos de lz especie
a que se alude, con los que se confeccionan sacos particu-
larmente adecuados paras envasar producios agricolas. Di-
chos sacos suelen estar provistos de una tira &e papel, a-
plicada antes o después de ser fabricados los sacos, desti
nadas a ostentar marcas, grabados, caracteristicas o argu-
mentos publicitarios. En estos sacos ocurre que, debido a
las desiguales tensiones que sufren los hilos con la car-
gay la tira de papel se desgarra facilmente, perdiendo la
eficacia que se le asigna. Le presente invencidn permite
superar este dificultad a través de un procedimiento de fa

bricacidn i00Ne0, = = = = = = = = = = .. - o o o -

Los expresados perfeccionamientos se carzcterizan por

el hecho de que el tejido de malla, sometido a un efecto



e

10,

15,

20,

25,

-3

. 341769

de traccidn, es desbobinado y sumergido en una substancia

resinosa en estado flhido, pasando seguidamente a una fase
de secado por medio de un dispositivo polimerizador, siendo
aplicadas a continuacidn, por zmbas caras del tejido, segln
su sentido longitudinal, unas tiras continuas de papel que
son simultdneamente Gesbobinadas y adosadas a travds de lg
malla, cuyas tiras estardn eventuslmente provistas de una
substancie adhesiva en su cara dorsal, teniendo lugar fingl
mente una operacidén de calandrado en caliente que determina
la solidarizacidn mitua de las dos tiras de papel por los
espacios libres de las mallas del tejido, pasando esie teji

do compuesto a una accidn de bobingdo, = -~ =~ = = = = = = -

Seglin ung variante operativa, la fase de secado del
tejido tiene luger después de ser gplicadas en el mismo las

tiras de papel, = = = = = = = = = .- = - - - - - - - -~ -~

El ligado de los filamentos del entramado tiene lugar
por sistemas diversos tales como el normal, el de gasa de

vuelta ¥ el de nudogs a modo de ung red, = ~ - = =« = = - = -

El tejido resultante del proceso descrito es objeto de
sucesivag acciones de seccionado transversal a irechos de-
termingdos, eventualmente marcados en las tiras de papel,
tras lo cuzl ge procede al doblado de las porciones obteni-
Gas, las cuales son cogidas por sus orillos superpuestos,
excepto por el lado destinado a formar la boca del envase

2 M0G0 € SOC0e ™ ™ o m m = . o o . o o oo . e

Otros objetos y caracteristices de la invencidn se i-
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rén dando a conocer en detalle a lo large de la descripeidn

o
! 74
§ﬁ§nmbg
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que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos

que gcompafian a esta memoria, En losg dibujos : - ~ - = = =

Figura 1, representa esquemiticamente el proceso de
fabricacidn del tejido de referencia, provisto de tiras con

tinues de pPapele = = = = = = = = = = = =~ - .- - - - - -~

Figurs 2, representa, en vista frontal, el citado teji

do con sus tiras de papel. = = = = = = = = . ¢ - - - - -~

Figurg 3, represents, en vista frontal, wn saco obte-

nido de ung porecidn del tejido de la figura anterior. - - -

Figura 4, representa una seccidn segln la linea IV-IV

de la figurg 3¢ = = = = = = =~ = = = = =~ = = = = - - -

E1l referido proceso de fabricacidn tiene lugar de la
siguiente manera. Un carrete 1 contiene un arrollamiento de
tejido de malla 2 del tipo ligero, en hilo de rayon u otro
de endlogas condiciones, cuyo entramado es de poca densidad
y de dimensiongdo estable. Bste tejido puede presentar el
ligado de sus filamentos en formas diversas, sea del tipo
normel, de gasa de vueltz o de nudos como se efectlia en las

TOACS, = = = = = = = = - e e~ === == -

Dicho tejido 2 es objeto de devanado y traslacidn por
medio de un juego de rodillos tractores 3, permitiendo el
desarrollo de las diversas fases operativas. La primers fe-
se consiste en lg submersidn del tejido 2 en una substancia
resinosa 4 por medio de un cilindro 5 contenido en una arte

sa 6, con guxilio de unos rodillos guiadores Te = = = = = =
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En otre fase, el tejido 2 es secado por polimerizacidn
de la resina, a base de un tambor rotativo 8 gue opera en
caliente, Un rodillo auxiliar 9 orienta de nuevo el tejido pa
Yra su pase a la nueva fase que consiste en la agregacidn de
dos tires continuas de papel 10 y 11 procedentes de sendos
carretes 12 y 13; las citadas tiras de papel son desbobine-
das simultinesmente y aplicedas a presidn contra laes caras
del tejido 2, por medio de un juego de cilindros cglandrado-
res 14, Esta Ultime zccidn determina que las tiras de papel

10 y 11 se peguen entre si por los espacios de lg mglla. = =

E1l mencionedo pegado del papel se obtiene por si mismo
o bien, de una manera mis gcentuada, si los mismos estdn pre-
viamente dotados de una caps de substancia adherente en la

Cara Aorsal = = = = = = = - —- . - - = " .- - - -

Pare lg solidarizacidn de las tiras de papel 10 y 11 pre
cisa que las mismas sean aplicadas en mutua correspondencia,
segln el sentido longitudinal del tejido 2, lo cual se consi-
gue por lg debida colocacidn de los elementos que intervienen

N @1 ProCesSle = = = = = = = @ = = @ - - -~ = = - - - - -

El tejido compuesto 15 saliente de la fase de calandra-
do es bobinada en un carrete 16, quedando disponible para la
confeccidn de los sacos. Este tejido 15 posee mayor estabi-
1lidad a la deformacidén que el tejido simple 2, por la consis-

tencia que le aportan lag tiras de papel 10 y 11, = = -~ = = =

Al ser utilizadlo el tejido 15, se desarrollg el mismo pa
ra ser objeto de unos cortes transversales segin unos trechos

regulares que se indican por las referencias A, B, C....; €s-
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tas referencias pueden ser indicadas en las mismas tiras

de papel 10 y 11, o bien fueras del tejido, = = = = = = = ~

De lg anterior operacidén de corte se consiguen unas
porciones del tejido continuo 15, debidamente dimensionadas
al objeto de poder ser dobladas con miras a la confeccidn
de sacos 17, para lo cual se efectlan unos cosidos 18 que
unen los bordes superpuestos del tejido, menos por el lado

reservado para gberturg del S8CG0e = — = = = = = = o= = - — =

Las acciones de cosido afectan igualmente a las tiras
de papel 10 y 11, sin especial finalidad, aungue contribu~

yen a su immovilizacidn, — = = = = = = = = = - - - - - - -

Las tires de papel 10 y 11 se destinan a contener ins-
cripciones o grabados alusivos a la mercancia contenida en
el saco, especialmente productos agricoles, tales como tu~
béreulos, frutas, bulbos, etc.. Por dicha razén, la tira ex
terior 10 puede ser de mayor calidad que la Pira interior
11 no visible directamente y no destinade a ser impresa. D1
chas impresiones pueden estar ya realizadas en el papel de
la tira 10 agntes de su bobinado, lo cual constituye el pro-
ceder mas adecusdo, si bien cabe reglizar las inscripciones

ung vez confecciongdos 1os S3C0S. = = = = = = = = = = — = —

El tejido de raydn empleado para obtener los sacos 17,
ofrece ademds de las ventajas de su resistencis mecdnica a
la rotura y deformacidn, su inatacabilidad por los zumos de
rramados por los productos envasados. Las tiras de papel,
fijades en la forma expuesia, consiguen una indeterminada

retencién en el saeco, lo cual no ocurre con el empleo de 11
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ras simples, dada la escasa adherencia permitida por el ra

I d
yon‘n--.—--a—-u-—-—u‘m-.--.-—--n-n--“m_—-

Descritas convenientemente las caracteristicas de la
invencidn, se hace constar que en la misma podrdn introdu-
cirse cuantas variantes de detalle la experiencig pueda a-
conse jar, siempre gue con elle no se modifique la esenciag~
lidad de la misma que es la que se resume y concreta en

las reivindicaciones que siguen, = = = - - . -
N o T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espaiia, sus

territorios y plazas de soberenia, las siguientess: — - - -

REIVIHNDICACIONKES

l.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de tejidos
pare embalaje, del tipo de malla ligera en hilo de raydn o
gimilar, con entramado de poca densidad y dimensionado es-
teble, segin un proceso continuo para obtencién de una ban-
da apta para su fraccionado en orden g obtener porciones
destinadas g constituir envases, caracterizados por ¢l he-
cho de que el tejido de malla, sometido o una accidn de
traslacidén, es desbobinado y submergido en una substancia
resinosa en estado flGido, pasando seguidamente a una fase
Ge secado por medio de un dispositivo polimerizador, sien-
do aplicadas g continuacidn, por ambas caras del tejido y
en miitua concordancia, unas tiras continuas de papel que
son simulténeamente desbobinadas, estando eventualmente pro

vistas de una capa de materia adherente en su cara dorsal,
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teniendo lugar finalmente una operacidén de calandrado en
caliente que determina lg solidarizacidn mitua de las dos
mencionadas tiras de papel por los espacios libres de la

malla del tejidoy = = = = - = - - - - - - - - - - - -

2.~ Perfeccionamientos en lg fabricacidn de tejidos
para embalaje, seglin la reivindicagcidn anterior, caracte-
rizados por el hecho de que, segin una variante operativa,
lg fase de secado del tejido tiene luzar después de ser a~-

plicadas en el mismo las tiras de papel. — = = = = = =« « -

3.~ Perfeccionasmientos en lg fabricacidn de tejidos
para embalaje, segin ls reivindicacidn primers, caracte-
rizados por el hecho de que el ligado de los filamentos
del entramado tiene lugar por un sistems que comprende
los del grupo del tisaje normal, el de gasa vuelta y el de

ndos g modo de Iedy = = = = = = = — = = = = = = - - = ~ -

4.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de tejidos
pera embalaje, segin le reivindicacidn primers, caracteri-
zgdos por el hecho de que el tejido resultante del proceso
en cuestidn es objeto de sucesives acciones de seccionado
transversal g trechos determinados, eventuzlmente marcados
en las tiras de papel como medio de gufa, tras lo cual se
procede al doblado de las porciones obtenidas y al cosido
de las mismas por sus bordes superpuestos, excepto por el

lado destingdo a servir de embocadurg del envaese z modo de

Saoo.-——-— —————————— - e e e e W e e em e e e ew A

-

5.= Perfeccionamientos en la fabricacidn de tejidos
para embalaje, segin la reivindicacidn primera, caracteri-
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Zados por el hecho de que lg tira de papel aplicada en';g
parte exterior del envase es portadora de inscri;gibneéhg
grabados relativos a la mercancia envasada, por lo que di
cha tira sxterior posee una calidad adecuada y, potestati

vanente, superior a la de la tira interior. - - — - - ~ -

6.~ "PERFECCIQONAMIENTOS Eil LA FABRICACION D& IEJIDO3
PARA EUBALATEM, = = o o e e e e o o m = e = - - -

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y me
canografiadas por una sole de sus caras, y de '@  14mi-

na$ de dibujos que la ilustra .

Por Poder
Firmade: F. Cortijas
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