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MEMORIA  DESCRIPIIVA

Correspondiente a la golicitud de registro de una Pa-
tente de Introduccidn que por diez afios, se solicita
para Espafia a favor de D. Ramén MORATO MARTI, de nacio-
nalidad espafiola, domiciliado en Zaragoza, Via de San
Pernmando nUmMEro Te = = = = = = = = = = = = = = = = = =
P or
"AQUINA TROQUELADORA BASCULANTE AUTOMATICA"

El objeto de la presente proteccién se refiere
a une nueve miquina troqueladors automdtica destinade
a realizar el corte, grabado, hendido, etc., de mate-
rial en hojas, tanto de materia pldstica, como cartén,

cartulina, cartén ondulado, etc., cuya caracter{stica
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esencial consiste en que la platine superior estd po-
sibilitada de movimiento segin el cual bascula sobre
un eje de modo que tenga lugar la aproximacién o se~
paracién en relacidn a la pletina fija, & modo de bi-
s2.gra.

En la hoja de planog que se acompaiia, aparece
representado uno de los posibles casos de realizacidn
en la prdctica, el cual se cita 2 titulo de simple
enunciacidén y sin limitacidn alguna en cuanto a los
detalles accidentales del objeto reivindicado en esta
Patente de Introduccién.

La Figura 1 corresponde a una vista lateral de
un glzado esquemdtico de la mdquina. Ie Figura 2 mues-
tra igualmente en esquems la transmisidn del movimiento
a los dispositivos portapinzas mediente los que se efec-
tia la introduccidn y salide del material en proceso
de trabajo. Y finalmente, en la Pigura 3 ha gido repre-
sentada wna pingza situada en posicién de trabajo.

En relacifn a la numeracidén dada a los diversos
elementos y piezas que componen el objeto de la presen-
te proteccidn, seguidamente se expone su construccién
detallada y caracteristicas del mismo.

El comportemiento de la mdquina es el de una
prense compuesta de dos platinas -l- y —-2- estando do-
tada de movimiento basculante la superior -l- sobre un
eje que se describird mds adelante, mediante cuya pre-
visidn funcional se obtiene el acercamiento o aleja-
miento a la platine inferior -2- que es inmévil.

El movimiento de la platina -1- se produce en virtud

de un sistema de bielas manivelas -3- que, a2poyadas en
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un punto fijo a ambos lados de la bancadea, atraen o
ale jan dicha platine mévil, originando la traccidn
necesaria.

El movimiento de la platina ~]l- tiene como conw-
secuencia mejorar el rendimiento de la mdquina ya que
con menor potencie se logra la misma presién de corte
que en una troqueladora vertical, puesto que se apro-
vecha en su descenso no solo el propio peso de la pla-
tina y de los accesorios instalados en ella, as{ como
la energfa cinética acumulada durante la marcha, sino
también el efecto de corte progresivo que la misma ine-
clinacién varieble de la platina superior experimenta
a2 medida que sge produce el corte.

El mencionado dispositivo bielas-manivelag -3-
recibe movimiento de un tren reductor de engrana jes
nmontado sobre unos ejes -4-, -5- y —-6-, dos de los cua-
les van cruzados & 902, El eje primerio -4~ o de entra-
da de movimiento, 1leva acoplado en un extremo un volan~
te de inercia destinado a ceder la energfs necesarie
durante el proceso de trabajo, el cual es gobernado
por un dispositivo de embrague-freno. Este eje prima-
rio transmite el movimiento al segundo e¢je =5~ merced
a una ruede y pifién cénico, el cual a su vez 1o trans-
mite al tercer eje -6~ por intermedio de dos juegos
de engranajes gemelos instelados en sus extremos. Este
tercer eje es el que por medio de unas mnivelas ~7-
montadas en sus dos extremos, imprime movimiento de bas-
culacién a la platine mévil -1-.

Situado en posicidn intermedia entre el eje -4~ y el

volante, va instalado un embrague-freno que puede ser



10

15

20

25

30

341734

accionado hidrdulica, eldctrica o’ﬁecénicamente, siendo
propulsado dicho volante por un motor eléectrico equi-
pado con variador de velocidad.

Resumiendo, puede decirse que las piezas funda=-
mentales que componen lae miquina son las siguientes:
Platina fija inferior -2- en la que va instalada la
transmisién. Este platine lleve en un costado de su
zona superior dos ojos -8- a modo de bisagras, en los
que medisnte un bulén exeénirico en cada lado queda
solidarizada le platina mévil que, de este modo, bas-
cula sobre los excénitricos acebados de mencionar, sien
do accionada por las dos bielas -3- que le imprimen
el movimiento de acercamiento o separacién a la plati
na fija.

Las bielas -3- en cuestidn, en su extremo supe-
rior ofrecen un casquillo mbévil excéntrico -9- mediante
el cual se posibilita la regulacidn de la presidn re-
ciproca entre platinas y por consiguiente el grado de
separacidn entre las mismas. Estas bielas, en su parte
inferior se encuentran unidas e la manivela de la trang
nigidn descrita anteriormente.

Formando conjunto con la platina inferior fija,
van dos agcensores, uno de recepcidn de material que
se desplaza verticalmente y otro de introduccidn que o
hace segin un plano inclinado. Este ltimo va provisto
de un dispositivo consistente en un triaquete que per-
mite colocar dicho ascensor en posicidn vertical para
colocar en el mismo las hojas del material a treba jar.
Ambos ascensores se encuentren dotados de unos disposi-

tivos que colocen siempre la hoja sgituada arriba a la
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altura correcte para ser procesada.

El funcionshiento de la méquina es como sigue:
Ia introduccidn y salida automftica del meterial tiene
lugar en la forma que a continuacidn se indica. En
primer lugar, una vez colocado el material correcta-—
mente, un sistema de paralelismo unido por una pieza
-10~- comporta una baterfa de ventosas que sujeta por
depresidn la hoja en proceso de trabajo. Al propio
tiempo asciende -accicnada por la leva -11- segin Fig.
1 de planos anexos- le biela -12- y lo leva -13- gi-
tuade en el tercer eje -6-, permeneciendo en su posi-
cién nds alta hasta que unas pinzas -14-, aspoyadas en
el bastidor -15-, agarran la hoja por medio de la pie=-
za ~16- y fleje -17-.

Una vez coglda la hoja, dejan de actuar las
ventosas, poniéndose en movimiento el bastidor -15-
gue, al ir unido con una cremallera -18- que le sirve
de gufa, le imprime movimiento de vaivén por medio de
unas ruedas gentadas -19- y -20- y un sector dentado
=21,

Cusndo llega el conjunto portepinzas -15- a su
posicién extrema derecha (Figura 1) situa la hojae de
mterial de modo que haga contacto con el tope -24~,
fijendo las pinzas escamoteables -25- la hoje contra
la platina inferior -2-,

Simubtdneamente tierne lugar el disparo de la
pieza -16~ (Figura 3) petrneciente a las llamedas pin-
zas "de introduccidn" a fin de permitir el retroceso
del conjunto transpoftador ~15~,

Una vez este conjunto ha retrocedido a su posi-
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cidn opuesta, es decir, hasta alcanzar su posicién
extrema del lado izquierdo (Figura 2), se detiene duren
te unos momentos mientras un pivote -22- ge deslize a lo
largo de la zona curvae de una ranura arbitrada en la
pieza -21-, siendo aprovechada dicha detencidn para

que tenga lugar el troquelado del raterial.

Después de producirse dicho troquelado, la pla-
tina mévil bascula en direccidn ascendente, realizdn-
dose sinerdnicamente el escamoteo de un tope -24- y
la apertura de unz pinza -25-.

Finalmente, otras pinzas -26- que en este mo-
mento tiene sujeto el meterial troquelado, inician su
movimiento simulténeo al del repetido conjunto trans-
portador al ir unidos ambos elementos por la biels
-23~, extrayendo de la mdquina el materizl terminado
g@e procesar para depositarlo en el ascensor de recep-
cibn segin se ha expuesto mds arriba.

Como fuente de informacidn se cita la firma
alemana KRAUSE-BIAGOSCH, G.M.B.H., domiciliada en
Iutterstrasse, 2C, Bielefeld, Alemania R.F.

Dentro de la esencialidad inslterada que carac-
teriza a la presente introduccién, se hace la szlvedad
de que los detalles accidentales tales como forma ex-
terns de la miquina en su conjunto o de las piezas que
la integran, posicién y nimero de éstas, asi como las
dimensiones y materiales utilizados en su construccidn,
podrdn ser motivo de veriacidn sin que tales slteracio-
nes desvirtien agquédllae, la cual queda resunmida en le
siguiente

N O T A
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EN RESUMEN: Ia presente Patente de In¥roduccidn que,

par diez afios se solicita para Cgpafia, ha de recaer mo-
bre las siguientes reivindicaciones:

18,- "MAQUINA TROQUELADORA BASCUIANTE AUTOMATICA", carasce
terizade por estar comstitufda por dos platinas,-una de
lag cuales tiene movimiento de apertura y cierre sobre
otra fija solidaria a la bancada, al girar la primera

por uno de sus bordes sobre un eje, de modo que el tro-
quelado del material es obtenido por el corte progresivo
del mismo que efeetua la platina mévil al cerrarse sobre
la fija.

28.~- "MAQUINA TROQUELADORA BASCULANTE AUTOMATICA', segin
la reivindicacién anterior, caracterizada porquella plati-
ne fija va provisia en sus costados de unos ojos a modo
de bisagras, en los que queda articulada la platina mévil
merced a gendos bulones excéniricos basculando sobre &s-
tos al ser accionada por dos sistemas de bielag-manivelas
que, apoyadasg sobre un punto fijo a ambog lados de la
bancada, atraen o alejan dicha platina mévil a la plati-
ne fija en cada ciclo de trabajo de la mdquina.

38.- "MAQUINA TROQUELADORA BASCUIANTE AUTOMATICA", segin
las réivindicaciones anteriores, caracterizada pbrque

une ves sujeta la hoja de material, dejan de actuar las
ventosas que la sustentan, poniéndose en movimiento el
soporte mévil porta-pinzas gque, por estar solidarizado
con una cremallera-gufa, recibe movimiento de vaivén mer-
ced a un tren de ruedas y un sector dentados.

48.- "MAQUINA TROQUELADORA BASCULAN TE AUTOMATICA!, segln
las:mlvindicaciones anteriores, caracterigzada porque cuan-

do el soporte porta-pinzas llega & su posicién extrema
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derecha, situa la hoja de modo que haga contacto con un

:
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tope ¥y unas pinzas escomoteables, fijando dicha hoja
contra la platina fija, dispardndose simultdneamente un
gatillo que retenia ésta dltima perteneciente al con-
junto de pinzas de introduccién de material, permitiendo
el retroceso del conjunto transportador de dste dltimo.
58.~ "MAQUINA TROQUELADORA BASCUIANTE AUTOMATICAY, segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizada pdrqpe
una vez que el citado conjunte transportador ha retro-
cedido 2 su posicidn extrema izquierda, permanece parado
mientras un pivote se desplaza a lo largo de la zona
curva de wna ranure con extremos rectos arbitrados en el
mencionado sector dentado; verificdndose el troquelado
mientras se produce la aludida detencidn.
68.- "NMAQUINA TROQUELADORA BASCULANTE AUTOMATICA", segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
una vez troquelado el material, la platina mévil inicia
su ascenso, produciéndose el escamoteo del tope y las
pinzas citadas en la reivindicacién cuarta, poniéndose
en movimiento las pinzas que tienen sujete la hoja sin-
crénicamente con el conjunto transportador sacdniola de
la mdquina y situdndola en un ascensor de recepcidn de
material terminado.
78.~ Por Ultimo, se reivindica la proteccidén juridica
gue por diez afios se solicita para Egpafia - = -~ = = = =
p o r

"MAQUINA TROQUELADORA BASCUIANTE AUTOMATICAM

Todo~conforme queda expresado en la presente memorie

descriptiva que consta de ocho folios mecanografiados



@& una sola cara y una hoja de planos que se acompafia,

Vadrid, 9/
P.A., ,/13JUN19' |

PEDnO FEL\U MARA
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RAMON MORATO MARTI




ESCALA VARIABLE

MADRD, 10t sios
PA.,
PEBRO FELIU 8%k =
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Fig. 1
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