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PATENTE DE INVENCION

Que se solicita en Espafia, por VEINTE
ANDOS, & favor de DON RAMON BELTRAN SEMPERE,-
de nacionalidad Espafola, residente en ELDA
(Alicante), General Yaglie, 65, por "PROCEDI-
MIENTD DE FABRICACION DE CALZADO, ESPECIALMEN

TE FEMENINO™,
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Se refiere la presente Memoria Descriptiva que se une a
solicitud de registro como Patante de Invencifn por un “PRUJ
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADQ,ESPECIALMENTE FEMENINOM
cuyas caracteristicas de novedad le confieren la cualidad
de aportar a los fines que se persiguen ventajas mas que sud
ficientes para aspirar en derecho al privilegioc del registrd

que se solicita, posibilitando la disposicifn nueva de una

[21

serie de operaciones, gque modifican ventajosamente la manu-
factura, empleada hasta el presents.

Los perfeccionamientos que constituyen el procedimienta
que se preconiza, représsntan un gran shorro de mano de -~
obra,alcanzada pér la eliminacifn de la contribucifn perso-
nal del operario al montaje de las piezas que constituyen
los zapatos, las cuales por la nueva configuracién de que
se les dota, s= montan sin titubeos, ain necesidad de centr+r
y montar calzados.

Al mismo tismpo, el abjeto industrial obtenido por la in<
corporacifin de esta nueva tfcnica, repressnta una ventaja
en la solidez a la vez que en la flexibilidad, concurrencia

de las cuales cualidades,venian siendo, hasta el presente,
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Como la reduccifn de la mano de obra, se consigue por la |
supresifn de la contribucién de la habilidad, es indudable
que ae& ohtienen los mismos resultados con mano de obra menos

especializada y por tanto mas econdmica.

Si a esto afladimos que el tiempo invertido es menor, quie
re decirse que aumenta la productividad, sobie cuya ventajoe-
sa consacuencia, no 8 hecesarie sxtenderse,

Sustancialmante consiste, en practicar el corte del forro
sn una primera oparacién, segflin tfcnica usual,pero,determi-
nando un saliente a modo de solapa, a cada lado, de la pala,
las cuales solapas ho existen esn los forros corrientes.

Coordinadamente se monta la planta que,carsciendo de pun-

tera estf fdrmada por cuersdn pesgade a otra planta m&s peque
fla de material celulfsico resistente,tal que carton fibra, y
entre ambos queda armado longitudinalmente, un cambri;lén de
hierro.

En opsracifn tsrcera, y preparado el corie del zapato tf-

pico se unen mediante un pespunte practicado contra los sa-

lientes o pestafias del forro practic&ndolo en forma de cos-
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Sucesivamente éeAmonta el zapato, cubriendo la parte quT
ha qued;do sin planta, conlplancha de corcho u btro material
suave y de poco peso, y a partir de ssta operacifin se proce
de al acabado segfin tBcnica y arte.

Las m&quinas utilizadas, son las conocidas y existentes
en cualquier taller o flbrica artesano o dea gran tirada.

Igu;lmanta los materiales que constituyen el zapato y ld
de cosido y acabado, con lo cual la aceptacién del nuevo pxd
cedimiento, es automé?ica sin resistencias ni reservas de -
ninguna clase.

Suficientemente descrito el invento asf{ come una manera
de llevar el mismo a le préctica, se hace constar de manera
expresa que el mismo acepta modificaciones de detalle simm-

pre que &stas no afescten a su fundamento.

REIVINDICACIONES

1%,-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO, ESPECIALMEN
TE FEMENINOS®" caracterizado porque en primera aperacién se.
corta el forro del zapato previniendo sendos salientes a m§

do de solapa consusatncialmente determinades & uno y otro -
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lado de“la pala, y porque en operacifn independiente se con
fecciona mediante maquinaria y utensilios tfpicos la planta
eliminando la puntera, quedando constituida por cuersén pg
gado a una planta m&s reducida, en naturaleza celulfsica y
comprendiendo entre una y otra hoja un cambrillén de hierro)
y porque en tercera operacifn se pespuntean, en costura a-
bierta, los salientes de la pala, una vez aparado el corte,
recibiendo consecutivamente la horma, sobre la que se apli-
ca una cubricifn, sobre la parte que ha quedado sin planta,
de material tf{pico tal que corche u otra materia suave y de
poco peso, dando sucesivamente paso a las operaciones tipi-
cas de acabado segln arte.

2%,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO, ESPECIAL-
MENTE FEMENINQO".

Consta la presente Memoria Deseriptiva de cinco hojas,

escritas a méquina por una s6la de sus caras.

Madrid, 42 JUil. 1567
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