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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LARGUEROS 

INFERIORES PARA VENTANAS", a favor de DON JAIME ESTRADA 

CAPELLA, de nacionalidad española, dom iciliado en l a  ca­

l l e  de Jacquard, na 33 en SABADELL (Barcelona).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, se r e fie r e  a un procedi­

miento para l a  fab rica ció n  de largueros in fe rio re s para 

ventanas, que presentan un p e r f i l  o sección dotados de 

5. unos sa lie n te s  pronunciados, lo s  cuales a l  hacerlos, como

hasta ahora, partiendo de un lis t ó n  macizo, se precisa  

convertir en v ir u ta , una gran cantidad de centímetros cú­

b ico s, lo  que exige un mayor tiempo y  un costo de materia 

prima, muy considerable.

10
Con e l  procedimiento de l a  presente invención, me­

diante e l  empleo de dos fre s a s, que combinan adecuadamen-
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5 .

10.

15 .

20.

25.

te  su trabajo y  de una tercera  fre s a  para ranuras, en for­

ma de co la  de milano, se r e a liz a  l a  misma labor, con una 

notable economía.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  e xp licació n , se acom­

paña a l a  presente memoria, de una lámina de dibujos, en l a  

que se ha representado un caso de re a liz a c ió n , que se c i t a  

a t í t u lo  de ejemplo.

En e l  dibujo:

La fig u r a  1 ,  representa en sección, a un largue­

ro in fe r io r  para ventanas, fabricado, de acuerdo con e l  pro­

cedimiento de e sta  invención, con dos piezas sólidamente en­

sambladas en l a  cual lo s  rectángulos delineados en lin e a s  de 

trazo s, muestran e l  volumen de madera que se venia empleando 

y que se te n ia  que transformar en v iru ta ; con e l  ensambla- 

miento de lo s  dos p e r f i le s ,  que se representan en l a  fig u ra ,  

se lo g ra  un larguero igualmente e fic a z , con un notable aho­

rro de labor y  de volumen de madera.

La fig u ra  2, muestra en sección, e l  trabajo de 

una de la s  fre s a s, formando e l  plano inclinado del lis t ó n  

a u x ilia r  vie rte-a gu a s.

La fig u r a  3 , muestra en sección l a  labor combina­

da de l a  fre s a  an terior, que termina l a  sección macho, en col. 

l a  de milano, en e l  l is t ó n  v ie rte-a gu a s, mientras sim ultá- 

neamente, l a  otra fre sa  combinada, elabora l a  ranura in fe ­

r io r  rompe-gotas; en l a  fig u ra , puede observarse l a  in te r ­

posición  de varios a n illo s  que separan a la s  dos fre sa s en 

e l e je  la b o ral de l a  máquina, separación que puede ser ma-
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yor o menor, según convenga a l  tamaño del larguero in fe r io r  

que in terese fa b rica r.

La fig u ra  4 , muestra a l  larguero p rin cip a l en 

sección, en cuya cara in fe r io r , según l a  fig u ra , l a  fre sa  

v e r t ic a l,  e stá  elaborando l a  ranura en cola de milano, para 

ensamblar en e l l a  a l lis t ó n  complementario, p rovisto  de l a  

ranura rompe-gotas.

La fig u ra  5 , muestra en sección, e l  p e r f i l  e s -  

per c ia l  de l a  fre s a  en h é lic e  que e je cu ta  e l  plano in c lin a ­

do en e l  l is t ó n  complementario y  simultaneando con l a  otra  

fre sa , completa l a  forma macho de l a  cola de milano, mien­

tra s aquella elabora l a  ranura rompe-gotas.

La fig u ra  6, es una v is t a  la te r a l  de un diente  

y  del cubo de l a  fre sa  de l a  fig u ra  5.

La fig u ra  7 , muestra en sección, e l  p e r f i l  de 

l a  fre sa  en h é lic e , que elabora l a  ranura rompe-gotas.

La fig u ra  8, es una v is t a  la te r a l  de un diente  

y del cubo de l a  fre sa  de l a  fig u ra  anterior.

La fig u ra  9, es una v is t a  la t e r a l  de la  fre sa  

para elaborar l a  ranura en cola de milano.

La fig u ra  10, es una v is t a  fro n ta l, de a rri­

ba abajo de la  misma fre sa , mostrando l a  configuración de 

sus dos dientes cortantes.

Haciendo referen cia  a la s  fig u ra s, es de obser­

var que por 1 ,  se representa a l lis t ó n  mayor de un largue­

ro in fe rio r  para ventanas, fabrioado según e l  procedimiento
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Ae e sta  invención, a l que se ha p rovisto  de l a  ranura- 

hembra en co la  de milano 2, para e l  ensamble del l is t ó n  

complementario 3, que presenta l a  forma macho 4 , en co la  

de milano, ensamblable a l a  ranura-hembra 2 y  p rovisto  

5. de l a  ranura in fe r io r  rompe-gotas 5; por 6 y  7 , a la s

secciones de madera, que se ahorran de alaborar y  en e l  

costo, g ra cias a a p lica r  este  procedimiento de fa b rica ­

ción; por 8, a l a  fre sa  en h é lic e , que elabora e l  plano - 

inclinado v ierte-a gu as 9, en e l  lis t ó n  complementario 3, 

10. por 10, a l a  ranura que completa l a  parte-macho de l a  co­

l a  de milano, en e l  l is t ó n  3; por 1 1 ,  a cada uno de lo s  

a n illo s , interpuestos entre la s  dos fre s a s, para v a ria r  

la s  d istan cia s entre ambas ranuras; por 13 , a l a  fre s a  

que elabora l a  ranura hembra en co la  de milano 2, en e l  

15 . l is t ó n  mayor 1 ,  del larguero a fa b rica r.

La invención dentro de su esen cialid ad , puede ser  

lle v a d a  a l a  p rá c tic a , en otras formas de r e a liz a c ió n , que 

d ifie ra n  en d e ta lle  de l a  indicada a t í t u lo  de ejemplo en 

l a  descripción. Podrá, pues, construirse en cualquier fo r -  

20. ma y  tamaño, con lo s  m ateriales más adecuados, por quedar

todo e llo  comprendido en e l  e s p ír itu  de la s  reivin d icació n

nes
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N O T A

D escrito e l  objeto de l a  invención, lo  que se 

declara como nuevo, comprende la s  reivin d icació n  sigu ie n ­

te s :

1 . -  Un procedimiento para l a  fab ricació n  de la r ­

gueros in fe rio re s  para ventanas, esencialmente caracteriza­

do, por e l  hecho de que se procede a l a  con stitu ción  de 

dos lis to n e s  independientes 1  y  3, labrados por fresado, en- 

samblables entre s i ,  siendo uno de e llo s , a l larguero (1 ) ,  

propiamente dicho y  e l  (3); e l  v ierte-a gu as y rompe-gotas, 

comprendiendo l a  mecanización, un trabajo operativo del l i s ­

tón ( 1 ) , mediante una fre s a  (1 3 b  que ejecu ta una ranura (2),  

lo n g itu d in a l, en forma de cola de milano y  e l  trabajo, elabo­

rado en e l  lis t ó n  (3), en dos caras opuestas, comprende l a  

formación del plano inclinado vierte-a gu as 9, mediante otra  

fre s a  (8), de f i l o  in clin ado, que en una segunda fase opera­

to r ia , se conjuga, a una d ista n cia  determinada, con otra  

fre s a  (12),  separadas ambas por unos a n illo s  ( 1 1 ) ,  para pro­

ceder simultáneamente, a l corte de un entrante macho, en 

co la  de milano (10), y l a  ranura rompe-gotas ( 5) , quedando 

e l  conjunto, con stitu ido, para e l  ensamble f in a l ,  mediante
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e l  conjugado de la s  partes en co la  de milano correspondien­

te s , l a  hembra (2), y  l a  parte macho 4.

2 . -  Un procedimiento para l a  fab rica ció n  de la r ­

gueros in fe rio re s  para ventanas.

Segdn se describe y r e iv in d ic a  en l a  presente memo­

r ia  d e scrip tiv a  que consta de 6 páginas fo lia d a s  y  e s c r ita s  

a máquina por una so la  de sus caras y  acompañadas de una 

lámina de dibujos.

Madrid, a 1 2 JUM. 1967

P* 8**

— -

firmada LUIS REY PADILLA
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