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Se conoce el efecto llamado de "Weissenberg",
segln el cual una materia flfide y eldstica, es decir
visco~eléstica, introducids enbtre dos paredes-planas;
que giran una con relacidn a la otra es impulsada en
el sentido centripeto (Deformation strain and'floro,
Marcus Reiner H.K. Lewis, Londres 1960, péginas 310 a
315). o

Se han propuesto ya miquinas de extruir ba
sadas en este principio, pero no han podido imponerse
en la prictica.

Efectivamente, en estasraplicaciones del
efecto Welssenberg, se ha observedo que, si bien los
productos obtenidos presentan una notable homogeneidad,
por el contrario, el efecto de presidn es muy pequefio.
Esta presidn estd lejos de alcanzar los valores.gleva—
dos requeridos para la extrusidn o el moldeo.

Ia invencién propone una combinacién de me
dios que permite utilizar, por una parte, para empleo
en las extrusoras-mezcladoras y las gelificadoras, la
ventaja de una materia bien homogénea y, por otra par-
te, para las extrusoras y las prensas de inyeccidn, la
obtencidén de una presibén suficiente.

Por soluciones constructivas simples, la
invencidén permite reemplazar el clisico y costoso tor-

nillo de las prensas de inyeccidn usuales.
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Esencialmente, la misma prevé la asociacidn
de un dispositivo basado en el principio de Welssenberg
v de un dispositivo que crea una fuerte presidén. Este
filtimo dispositivo es, ya sea una prensa clisica de
pistén, ya sea un dorto tornillo de Arquimedes, ventajo
samente con diametro del nicleo creciente, ya sea in-
cluso una combinacidn de los dos sigstemas. En una va-
riante ventajosa de la invencidn, el dispositivo de
Weissenberg constituye el propio pistén de la prensa.

Con el fin de hacer surgir mejor lo expuesto mas
arriba, los dibujos adjuntos representan, a titulo ilus
trativo y no limitativo, unos modos de ejecucidén del
procedimiento de la invencidn.

Ia figura 1 muestra, a titulo de recuerdo,
una prensa clésica de tornillo de Arquimedes.

La figura 2 es una vista en corte sobre un

conjunto segin la invencidn.

La figura 3 muestra una variante en la cual
el dispositivo "Weissenberg! constituye el propio pis-
+tén de la prensa.

La figura 4 es un corte sobre una alimenta
cién por tornillo que asegura simultaneamente el efec-—
to "Weissenberg".

El1 aparato puede pues, como es el caso para

las exhkrusoras cldsicas, adaptarse a las condiciones de
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trabajo que difieren para cada ma#eria.

Haciendo referencia a.la figura 1, la pren
sa cldsica de tornillo presenta una tolva de alimenta-
¢ién 1 que desemboca en el conducto 2 que contiene el
tornillo de Arquimedes 3 y rodeado por un 4rgano calen
tador 4. El conducto 2 termina en una boquilla 5 que
lo pone en comunicacién con el molde 6 de constitucidn
conocida,

El equipo representado en la figura 2 se
compone de la tolva 7 que desemboca en la parte delan-
tera 8 de la cAmara entre el fondo de esta Gltima y el
disco perfilado 9 movido en sentido girabtorio por un
sistema motor (no representado) que actia sobre el Ar-
bol 10. El fondo de la camara lleva una aberbtura 11
que la pone en comunicacidn con el interior del cilin~
dro 12 de una prensa de inyeccidn de concepeidn conoci
da. Un pistdn 13 puede deslizar en el cilindro bajo la
accidén de un medio apropiado (no représentado). El fon
do de la cémara, eventualmente de seccidn cdnica, lle-
va una boquilla 14 a la que se une el molde 15, Unos
4rganos calentadores 16 rodean la cimara para mantener
¥, si es necesario, llevar la materia a la temperatura
correcta de inyeccidn.

En el modo constructivo ventajoso de la fi

gura 3, el dispositivo se compone de una cémara 17 de
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{yerrm
forms cilindrica con extremo trasero abierto & no y
1

extremo delantero por ejemplo perfilado en forma de
cono con boquilla central 18 que se une, de manera co-
nocida, al molde 19 para las piezas a confeccionar. ILa
pared cilindrica de la cémara lleva, en su parte supe-
rior, una abertura 20 para la introduccién de la mobe-
ria prima proveniente de la tolva de alimentacibn 21,
Unos drganos calentadores 22 rodean la cémara 17. En
ésta puede desplazarse un pistdén eilindrico hueco 23
cuya pared lleva una abertura superior 24 que puede co
locarse bajo la abertura 20 de la cémara con el fin de
permitir la introduccidn, en dicho pistén, de la mate-
ria prima proveniente de la tolva 21. Ta cara delante-~
ra del pistdén estd taladrada por una abertura central
25 que pone el interior del pistén en comunicacidén con
la cémara 17. Su cara trasera lleva una perforacién cen
tral 26 para la introduccidn en sentido giratorio y,
eventualmente deslizante, del vastago de accionamiento
27 del disco perfilado 28 dispuesto en el inbterior del
plstén hueco 23, La cara delantera del disco 28 estd
perfilada bara dejar un juego entre el digco y la pared
delantera del pistdén hueco 23. Los medios de acciona-
miento en sentido giratorio del disco y los de trasla-
cidén del pistén hueco y, eventualmente, del disco no

tdn representados, no siendo caracteristicos do la in-
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vencidn.

El disposibivo de la figurae 4 se compone
de un cilindro 30, en el cual gira un tornillo corbo
31 que impulsa hacla adelante la materia suministrada
por la tolva 29, la materia llega asi con regularidad
a la cédmara 33 correspondiente a la clmara 8 de la fi-
gura 2. Esta cdmara estd formada por el extremc del
tornillo 31 que actta como disco giratorio y el fondo
del cilindro 30, que forma pared fija. Esta Ulbtima pa-
red estd taladrada por la abertura 32 que corresponde
a la abertura 11 6 14 de la figura 2. Los medios de f£i
jacibén del dispositivo de accionamiento del tornillo y
de unidn entre el dispositivo y la cémara del pistén
son de realizacidén conocida o se describen anteriormen
te y no estén representados para la simplicidad del di
bujo. El aparato representado en la figura 4 permite
la inyeccidn directa sin pistdén (intrusidn) y la ex-
trusibén, pues remedia la insuficiencia de presibn de
Welssenberg.

En una variante constructiva, el nfcleo
del tornillo 31 aumenta en la direccién de avance de
la materia, lo que tiene como consecuencia un aumento
sensible de la presidn a la que ésta Gltima estd some-
tida. El tornillo puede también terminer en un colla-

rin que ayuda al reparto de la materia.
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El funcionamiento, por ejemplo, del dispo

sitivo de la figura 3 se comprende a pa}tir de lo an-
terlor como sigue: la materia prima, normalmente en es
tado granulado o pulverulento, que viene de la tolva
5 de alimentacidn 21, penetra por 20 ¥y 24 en el recinto

dejado entre la pared delantera del pistdén hueco 23 y
el disco perfilado 28, Por la rotacidn de este Gltimo
¥ como consecuencia del efecto Weissenberg, la materia
pléstica progresa hacia el centro 25 de la pared delan

10 tera del pistén plastificédndose y homogeneizindose de
manera ventajosa. Penetra entonces en la cémara 17 nor
malmente al grado deseado de viscosidad para la inyec~
cibén. Siendo entonces el pistdén hueco 23 accionado ha-
cia adelante, crea la presidn deseada para la inyec-

15 cién de la materia pléstica que es impulsada en el mol
de. Terminada la operacibén, el pistdén hueco es retira-
do a su posicidn de partida para volver a llevar la
abertura 24 debajo de la abertura 20, y puede comenzar
un nuevo cieclo.

20 Es bien evidente que pueden considerarse
otras modificaciones de realizacidn sin separarse por
ello del marco de la presente invencidn que puede ca~

racterizarse por lo que sigue.

ewr. - 341643
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‘presidn suficiente para la inyeccidn o la extrusidn de la

camara, entre el fondo de esta Gltima y un disco perfila-
‘G0 dispuesto y que vuede girar en dicha camara, poniendo
‘una abertura dispuesta en dicho fondo la cdmara en comu~
mnicacidn con el interior del cilindro de una prensa de

3 4 . ? . . »
dnyeccion de concepecion conocida, provista o no de medios

celentadores, y unida al molde.

>3

REIVINDICACICNES

1.~ Un procedimiento para la inyeccidn y extru-!
sidn de materias termopldsticas, termoendurecibles, elas—
témeros, caucho y anéIOgos, por ejemplo, que pueden ser
hechos fluidos y eldsticos, caracterizado porque wtiliza :
la combinacién de un dispositive que produce el efecto 11£~
mado de Vielssenberg para la obtencidn de una gran homoge-

neldad del producto, con un dispositivo que asegura la

materia homogeneizada y plastificada,.
2.- Un aparato para la ejecucidn del procedi-
. L4 PR - . 7 . :
miento segun la reivindicacion 1, caracterizado porgue se
compone esencialmente de una tolva de alimentacién que de-|

semboca, directamente o no, en la parte delantera de una

3.~ Un aparato para la ejecucion del procedimiend
t ‘o . . .
o segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque el dig-
positivo que utiliza el efecto Welssenberg se compone de
]

una cémera en la que puede girar un disco perfilado con

‘ereacidén de un juego entre el fondo de la camara y el dis-

’

co, egtando dicha camara realizada en forma de un pistdn

que puede deslizar en un cilindro para constitulir una pren-

0

sa de inyeccidn, estando previstos pasos para la materia,

)
por una parte, entre la tolva de elimbntacidn y la camars,

341643
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a través de la pared del cilindro y la de la cémara, v,

nor otra parte, entre la camara y el cilindro, asi como en

‘tre el cilindro y el molde, estando eyenﬁualmente dispueg-

-tos medios calentadores sobre y rodeando el cilindro.

i
'

!
i

3
l

4.~ Un aparato para la ejecucién del proecedi-
. 4 . N » « 7 .
miento segun la reivindicacion 1, caracterizado porgue se
compone esencismlmente de una tolva de alimentacion y de

una camara en la cual estd dispuesto un corto tornillo de

iArquimedes, desembocando la tolva en la zona de la parte

“trasera de dicho tornillo, cuya parte delantera estd acon-

dicionada para constituir el disco perfilado, poniendo una
:abertura dispuesta en dicho fondo en comunicacién la cédmas
g con un molde u otro aparato consecutivo.

5.- Un aparato segim la reivindicacidn 4, carac-

T

%terizado porque el perfil del tornillo de Arquimedes es-
Eté acondicionado en funcidn de la materia a trabajar y de
ias condiciones de trabajo de plastificacidn y de avance.

‘ 6.~ Un procedimiento y un aparato para la inyec-
bidn v extrusidn de materias termopldsticas, termoendureci
Lles, elastdémeros, caucho y andlogos.

% Tal y como se ha descrito en la Hemoria que an-
%eceae, representado en el dlbujo que se acompaiia y para

los fines que se han especificado.,

&
Bsta Memordla consta de nueve hojas escritas a

néquina por una sola cara.

Madiid,

R A
P.A.

Albortef d Eﬁiﬂﬁ{//
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